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SOZBASY

Eziz okuwgy! Gegen yyllaryn dowamynda Tehnologiya predmeti boyunca enceme
bilimleri dwrendiniz we 0zbasdak doredijilikli isleri amala asyrdynyz. Indi eyelan bilimlerinizi,
basarnyklarynyzy we endiklerinizi berkitmek bilen, durli materiallardan owadan zatlary,
mehanizmler esasynda hereketlenyan yonekey enjamlary, robototehnika elementlerinin
komeginde bolsa akylly tehnikany we tehnologiyalary 6z eliniz bilen yasamagy owrenersiniz.

Munun UGgin Siz 0z onunize anyk maksat goyup, ofa yetmeginiz dcin namelere Uns
bermelidigini anyklamalysyriyz.

Dine sonda hazirki zaman tehnikasyndan we tehnologiyalaryndan, gural-enjamlardan,
gurluslardan we stanoklardan peydalanyp bilmek, isleri sanly tehnikalar we tehnologiyalar
esasynda guramak hem-de dolandyrmak, yonekey gorntusdaki ontimleri yasamak ya-da olary
proyektirlemek boyunca durmus kompetensiyalaryna eye bolarsynyz. Munun Ugin Siz ¢ynlakay
hereket, kyngylyklary yenmage bolan berk ynam, pugta erk, erjellik, gujur-gayrat, 6z ukyplarynyzy
yuze ¢ykaryp bilmek yaly hasiyetlere eye bolmalysynyz.

Eziz okuwgy! Siz — beyik gelejegi dorediji, taze tehnologiyalary durmus amalyyetine
ornasdyryan we yurdumyzyn Oslsine uly gosant gosyan sahssynyz.Yatdan cykarman,
bilimlersiz, basarnyklarsyz we endiklersiz gozlenen maksatlara yetip bolmayar.

7-nji synp ucin «Tehnologiya» dersligi Sizin arzuw-niyetlerinizin amala asmagynda esas
wezipesini yerine yetirer. Derslik esasynda alan bilimleriniz geljekki durmusynyzda mohum orun
eyeleyanamaly zahmetisinetayyarlanmagynyzda, 6zuniz gyzyklanyankar-htnargorntslerinden
birini dogry saylamagynyzda uly ahmiyete eye.

Su taze nesil dersligi bilimlerinizi has-da baylasdyrmak ugrunda Sizin in yakyn yoldasynyz
boljakdygyna ynanyarys.

Siz terbiyeli, akylly, bilimli, erjel we elbetde, 6z onune goyan maksatlara tarap hemise one
okgunlysynyz. Siz in bagtly okuwcgysynyz! Islerinize uly sowlulyk dileyaris we elbetde, biz size

buysanyarys.

Awtorlar
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| BAP. HAZIRKI ZAMAN TEHNIKASY WE
TEHNOLOGIYALARY

&  1-§ ONUMGILIKDE SENAGAT TEHNIKASY

Adamlaryn o0z zerurlyklaryny kanagatlandyrmak maksadynda ykdysady nygmatlary
doretmek prosesine onumgilik diylip aydylyar.

Oniimgilik tehnikasy diylende, tehnologik operasiyalary yerine yetirmek Ugin
niyetlenen durli masynlar we gurluslar dtsunilyar. Olaryni komeginde berlen olcegdaki
we hildaki, kadalasdyryjy resminamanyn talaplaryna layyk gelyan onum ondurilyar.

Onumgilik tehnikalarynyn yerine yetiren wezipesine gora gornisleri (1-nji sekil):

1-nji sekil

Wezipesine gora onimgilik

tehnikasynyn gornisleri

4 Dasayjy N ( Energetika N ( ISCi R (Tehnologik\ 4 Olceyji R
\_ masynlar JAS masynlaryj \_ masynlar JAS masynlar JAS tehnika )
a N

Awtomatlasan

), liniya

Stabeler Elektrodwigatel Frezaly stanok Stangensirkul

1. Dasayjy masynlar. Olaryn komeginde yukler ya-da onumler bir yerden ikinji yere
orny uytgedilyar. Olara awtokranlar, kran-manipulyatorlar, dasayjy konweyerler, yuk
yukleyan masynlar, stabeler yaly masynlar giryar.

2. Energetika masynlary. Olar bir gorntsdaki energiyany basga gornusdaki energiya
owrUp beryar we mehanizmleri herekete getiryar.

3. Is¢i masynlar. Stanoklar onimgilikde in kop ulanylyan isgi masyn hasaplanyar.
Olaryn komeginde zagotowkalara gerekli sekil bermek Ucin durli operasiyalar yerine
yetirilyar. Onumcilikde tokar, frezaly, burawlayjy, agaclary bycgylayan we rendeleyan,
yiteldiji, presleyji, stamplayjy, yylmayjy we basga gorntsdaki stanoklar ulanylyar.

4. Tehnologik masynlaryri doly awtomatlasdyrylanlygy olaryn ozboluslylygy
hasaplanyar. Seyle masynlar pultun kdmeginde aralykdan dolandyrylyar. Onimgilikde
sanly maksatnama bilen dolandyrylyan masynlar kop ulanylyar.

Ol onumgilik prosesinde adamyn gatnasmagyny kemeldip, onudnden yuklenen
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maksatnama esasynda islap bilyar. Seyle masynlara robot-manipulyatorlar, sanly
maksatnama bilen dolandyrylyan stanoklar, awtomatlasdyrylan liniyalar we basgalar giryar.

5. Olgeg we gbzegcilik tehnikasy. Siz kabir Olgeg gurallary (masstably ¢yzgyc,
stangentsirkul, mikrometr we basgalar) bilen tehnologiya derslerinde tansypdynyz we
olardan peydalanypdynyz. Hazirki onumgcilikdaki ontmlerin hiline gozegcilik etmek
ulgamynda sanly hasaplayys tehnikasy gin ulanylyar. Munun netijesinde olceg we
gozeggilik isleri caltlanyar, olgemelerdaki yaliyslyklar kemelyar, dlgceg hem-de gozeggilik
isleri obyektiw amala asyar.

Yatda saklari! T 1)
=]
Onumgcilik tehnikasy gindelik durmus tehnikasyndan guyjunii ululygy,
is netijeliliginin yokarylygy, gowrtmi, uzak mohlet ynamly islap bilsi bilen
tapawutlanyar.
J

Olardan gozlenen maksat zahmet ondurijiligini  artdyrmak, resurslardan
peydalanmak netijeliligini yokarlandyrmak, onumcilikde energiyany we materialyn
sarpyny kemeltmekdir.

1-nji surat. 2-nji surat. 3-nji surat.
Sanly maksatnama bilen Sanly maksatnama bilen Lazerin komeginde metal
dolandyrylyan, metaly islap dolandyrylyan frezaly listleri islap bejeryan
bejeryan tokar stanogy stanok stanok
= J
-
4-nji surat. 5-nji surat. 6-njy surat.
Lazerin komeginde agajy we Polimer ¢ig malyna Uzntksiz Ontmlerin hiline gozeggilik
agag materiallaryny islap basys bermek arkaly onim edyan 3D skaneri

Y bejeryan stanok AN tayyarlajy tehnika AN )
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Hazirki zaman onimgilikde sanly maksatnama bilen dolandyrylyan (7, 2-nji suratlar),
lazer (3, 4-nji suratlar), plazma, 3D taslamak, basys astynda islap bejermek (5-nji surat),
energiyany we materiallary tygsytlayan, ekologiya dcin zyyansyz, biotehnologiya,
nanotehnologiya, onudmlerin hiline awtomatik yagdayda gozeggilik edyan tehnikalardan
(6-njy surat) we tehnologiyalardan peydalanmak mohtm orun tutyar.

Berkitmek ligin soraglar e\

1. Onumgilik name Ggin gerek?
2. Onimgilik tehnikasy diyip nama aydylyar?
3. Wezipesine gora onumcilik tehnikalary nahili gorntslere bolinyar?
4. Onumgilik tehnikasy durmusda ulanylyan tehnikadan nahili tapawutlanyar?
5. Hazirki gunde onumgilikde nahili hazirki zaman tehnikasy we tehnologiyalary
ar?
L ulanylyar
4 2\
Meseleli yumus &

Durmusda ulanylyan kir yuwulyan masynyn we senagat kir yuwulyan masynlarynyn
gurlusyny owrenin. Olaryn menzes we tapawutly taraplaryny dernan. Senagat
kir yuwulyan masynlaryny oylerde we tersine, durmusda ulanylyan kir yuwulyan
masynlary senagat mocberinde ulanmak mumkinmi?

1-nji taslama isi. Oniimgilikde senagat tehnikasy

Onumgcilikde tokar, frezerleyji, yiteldiji, yylmayjy, kesiji, yonujy, basys bilen islap
bejeryan, stamplayjy, kebsirleyji, lazerin komeginde islap bejeryan, plazmanyn komeginde
islap bejeryan, maksatnama bilen dolandyrylyan 6ran kop gornusdaki we durli wezipani
yerine yetiryan tehnikalar peydalanylyar.

Su taslama isinde mebel senagatynda ulanylyan tehnikalaryn, gural-enjamlaryn we
gurluslaryn gérnisleri, wezipesi, ulanylys cygyrlary bilen tanysyarys. Yonekey gorniisdéaki
mebel onUmini yasayarys.

1. Tayyarlyk basgancagy

Mebelin peyda bolsy adamlary oturymly yasamaga gecen dowrine baryp direlyar.
Mebel klimat serti sebapli yapyk binalarda yasamagy talap edyan taypalarda tiz dsupdir.
Mebel yasamak Ugin gerekli materialyn barlygy-da mebelin durli hilisinifi we gornuslerinin
yasalmagyna sebap bolupdyr. llki mebel yasanda mebelin sekline menzeyan materiallar
saylanyp alnypdyr, ¢ciinki onumgilik gural-enjamlary oran yonekey gornuslerde bolupdyr.
Agag islap tayyarlayan tehnikalaryn we tehnologiyalarynyn osmegi, durmus-ykdysady
ozgerigler netijesinde mebellerin taze gornusleri peyda bolan.
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Mebelleri asakdaky gorkezijiler boyunca toparlara bolmek mumkin:

1) yerlesdirilyan yerine géra: oyde, kopgulikleyin yerlerde, transport serisdelerinde
peydalanylyan mebeller;

2) wezipesine gora: oturmak, yatmak, ontmleri saklamak, gtindelik isleri yerine
yetirmek Ugin mebeller;

3) gurlusyna gora: eplenyan, eplenmeyan mebeller;

4) yasalys usulyna gora: seriyaly, buyurma esasynda, tejribe (gin yasalan mebeller;

5) yasalyan materialyna gord: agagdan, agag esasly materiallardan, metaldan,
plastikden, glyseden, bambukdan we basgalardan yasalyan mebeller.

Agac tebigy material bolanlygy Ugin ondan ekologik taydan onat hilli mebel
tayyarlanyar. Mebel senagatynda DSP, LDSP, DVP, MDF, fanera, metal, tebigy we emeli
daslar, plastik, clyse, ayna, ortUji materiallar we basgalar ulanylyar.

Mebel gurlusyk senagatynda ulanylyan kop sanly tehnikalary, gural-enjamlary we
gurluslary sertli yagdayda asakdaky toparlara bolmek mumkin:

b

1 Bellik ediji we kesiji stanoklar

2 Burawlama we oymak islerini yerine yetiryan stanoklar

3 Yylmayjy stanoklar

4 Ustleriislap bejeryan gurluslar

S Materiallaryn getini, gapyrgasyny islap bejeryan stanoklar
6  Renklemek isleri Ugin gural-enjamlar

7 Gaplamak ugin gural-enjamlar

- ]
g %
)
Dik ornasdyrylan lentaly Sanly maksatnama bilen Agac¢ materiallarynyn
bycgylayjy stanok dolandyrylyan frezeleyji gyrasyna ortuk ortuji
stanok stanok
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Buraw stanogy

Termo-wakuumly press

Bellik ediji we bycgylayjy

stanok

7-nji surat. Mebel senagatynda ulanylyan stanoklar

2. Konstruktorlyk we tehnologik basgancaklar

Oturgyc yasamagyn tehnologik kartasy

Isifs Isin eskizi Gurallar Enjamlar
T/n #n-- (ya-da tehniki ” we
yzygiderligi suraty) Olceg we i urluglar
y bellemek |  '° guriis
Agac esasly _m_ maszstably necjarlyk
1. materiala oturgyjyn 5 9“ Q;rl?a/lg el bycgysy | stanogy,
olcegleri dusurilyar. galam gysgyglar
O't iV Y 50 ?:g 50
. urgny,n,ayak e 7 gaygy, €l
bolegi tayyarlap of < o 5 .
alynyar. Munun JOA | masstably ?/ogt?zyiky’ negjarlyk
2. ugin ilki kagyzda N sl | Gyzgye, b stanogy,
oturgyjyn ayak P - galam ngy, gysgyclar
L i s elektrik
boleginin sekili o .
. . e oo/ lobzik
tayyarlap alynyar' <r77| 115 IWHm;”rI 15|
el bycgysy,
Oturgyjyn oturyan lobzik negjarlyk
, .. . ) 2
3. we dayang bolegi | | - bycgy, stanogy,
tayyarlanyar. ° elektrik gysgyclar
lobzik
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Oturgyjyn ahli ige, necjarlyk

. S , N stanogy,

4 bolekleri yylmanyar masstably | nazdak savolar

' we gorkezilen Cyzgyc kagyzy, géﬁiﬁa '
tertipde gurnalyar. otwyortka ciiyler

negjarlyk

. , B cotga, stanogy,

5. | Oturgyc timarlanyar. tampon aysoyclar

boyaglar, lak.

Siz oturgyclaryn basga gornuslerini 6zbasdak taslamalap we yasap bilersiniz.

3. Oniim tayyarlamagyn yzygiderligi

Onumi tayyarlamak asakdaky yzygiderlikde amala asyrylyar:

1) oturgyc tayyarlamak Cgin amala asyrylyan tehnologik proseslerini yzygiderligi
kesgitlenilyar;

2) is orny guralyar, gerekli gural-enjamlar we gurluslar tayyarlanylyar;

3) yasamagyn tehnologik kartasy esasynda oturgy¢ howpsuzlyk tehnikasy
kadalaryny berjay etmek bilen tayyarlanylyar;

4) is orny tayyarlanyar, gural-enjamlar we gurluslar 6z yerine tertip bilen yerlesdirilyar.

4. Jemleyji basgangakda mebel senagatynda ulanylyan gural-enjamlaryn we
gurluslaryn gornusleri we yasalan oturgygyn tanysdyrmasy gegirilyar.

Berkitmek igin soraglar a\

1. Mebel senagatynda ulanylyan nahili stanoklary bilyarsiniz?

2. Mebel senagatynda hazirki zaman tehnikasynyn we tehnologiyalarynyn
ulanylmagy nahili netijeleri beryar?

3. Taslama isi nahili basgancaklary 6z icine alyar?
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Il BAP. MATERIALLARY ISLAP TAYYARLAMA
TEHNOLOGIYASY

L 1.1. AGAG ISLAP TAYYARLAMA
TEHNOLOGIYASY

2-§. AGAGLARY GURATMAGYN WE SAKLAMAGYN
& KADALARY

Agaclary guratmak onun c¢uyremage c¢ydamlylygyny, pugtalygyny artdyrmak,
egrelmeginin, yarylmagynyn onudni almak, yelimlenende gaty yapysyp galmagyny hem-
de dasky bezeginin owadan gykmagyny Upjun etmek Ugin amala asyrylyar.

Gury agajyn peydaly

ayratynlyklary
o Deformirlenmesi }(y!mamak, Yasalan oniimler
Ses gecirijiligi eselVar dvkyal yelimlemek, 57 sekilini
artyar. peselyar y,y Yoy refiklemek R
gowulanyar. dytgetmeyar.

ansatlagyar.

Taze kesilen daragtyn c¢yglylygy onun gornusi hem-de kesilen wagtyna gora 40
% we ondan yokary bolyar. Ol agajyn cyglylygy 23 % we ondan artyk, cala gury agajyn
cyglylygy 18-den 23 % -e genli, agyk howada guran agajyn cyglylygy 12 %-den 18 %-e
cenli, oy sertinde guradylan agajyn ¢yglylygy bolsa 8 %-den 12 %-e ¢enli bolyar. Doly gury
agajyn ¢yglylygy 0 % bolup, ol laboratoriya sertinde alynyar. Negjarlyk islerinde we mebel
onumegiliginde ¢yglylygy 8—12 % arasynda we ondan az bolan agaclary ulanmaga rugsat
edilyar.

Agajy guratmak iki hili usulda amala asyrylyar:

tebigy usul emeli usul
N (agyk howada guratmak) AN (kameralarda guratmak) )

Tebigy usulda guratmak. Agajy acyk howada guratmak in yonekey usul hasaplanyar.
Ona kop harajat sarplanmayar. Agaclar agyk howada gowy guramagy ugin, gun sohlesi
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dik dismeyan, semal tiz-tiz aylanyp duryan, gury, yagyn suwlary toplanyp galmayan
uly meydan saylanyar. Muny guramak we amala asyrmak hem kyn dal. Agag tagtalar
beyikligi 50 cm gelyan basgancak Ustune Ustme-ust goyup guradylyar. Gornusi, sorty,
ululygy, galynlygy birmenzes bolan agaclar bir yere yerlesdirip goyulyar. Gapdal gyralary
bycgylanmadyk, durli ululykdaky agaclar ayratyn yerlesdirip goyulyar. Tagtalaryn arasyna
reykalar goyulyar. Reykalaryn Ustlne goylan tagta tiz gurayar we olarda henleme yuze
gcykmayar. Tagtalar elde 4 m-e ¢enli, kranlaryn komeginde 8 m-e genlibeyiklikde yerlesdirip
goyulyar. Beyiklik nace yokary bolsa, olaryn arasyndaky howa sonca ¢alt hereketlenyar
(8=9-njy suratlar).

Z /7 \

( Yokardan gérniisi Dayang \ ( .. [ birmenzes galyrilykdaky Gapdal tarapdan gornisi \
AN Tam bolegi reykalar 40 cm
I.... 1 ...l | -

1-1,5m

@l

8-nji surat. Agac guradylyan esaslaryn 9-njy surat. Agac guradylyan esaslaryn
L yokardan gornusi ) U gapdal tarapdan gornusi )

Tebigy usulda guratmagyn kemgilikleri:

™ T T
o/ o/ o/
4

4 A 4 A Agaclar gorun
Guratmak klimata Gurama prosesine g g . ..y..
— bagly. Gysda agajyn — yeterli derejede || saklamak Ugin ordn
9n- BYS , 9 D{ y _ J, uly meydanlar gerek
guramagy hayallasyar. edip bolmayar. bolvar
- J |\ J | var J
4 ) 4 ) 4 )
Agag tglap Ag,ajy gureuk iyyar, Agajy guratmak uzak
— derejesinde — c¢uyremeden saklap —
. . wagt talap edyar.
guramayar. bolmayar.
- J - J - J

Emeli guratmak. Agajy emeli usulda guratmak yylylyk derejesi durlice bolan yyly
kameralarda amala asyrylyar. Bu usulda guratmakda ¢yglylygy geregice sazlap durmak
mumkin. Az wagt we yer talap edilyar. Kameradaky howa gozeggilik astynda bolanlygy
sebapli, agag egrelman, yarylman gurayar. Kamerada temperaturanyn yokary bolmagy
netijesinde kesel gozgayjy hen komelekleri hem-de durli zyyanly mor-mojekler gyrylyar,
inne yaprakly agaglaryn smolasy bolsa gatayar we sonluk bilen onumlerin Ustine
gcykmayar.
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Guradyjy kameralar aga¢ material-
lary islendik klimat sertinde, yylyn
islendik paslynda we islendik howada
oran tiz guratmak mumkingciligini beryar.
Kameralarda  guradylanda  agaclary
yerlesdirmek edil tebigy usulda goyup
guratmak vyaly yerine vyetirilyar (10-nji
surat).

Qo-njy surat. Guradyjy kameranyn gurlusy/

Emeli usulda guratmagyn kemgilikleri:

[1. Kameralary guramagal| 2. Enjamlary ulanmaga kop || 3. Agajyn ozune du$yén\
S kop serisde gidyar. mukdarda yangyc¢ sarplanyar. gymmaty artyar. )

MDF
11-nji surat. Aga¢ esasly materiallar

N
Berkitmek ligin soraglar e

. Agaclary guratmak nace basgancakda amala asyrylyar?

Agajyn duzamidaki cygyn mukdary diyende namani dasunyarsiniz?
Agaclary tebigy usulda guratmagyn artykmaclyklaryny sanap berin.
Agaclary emeli usulda guratmak gornuslerine mysallar getirin.

DSP DVP

Hwn =

N

4 2\
Meseleli yumus @

Tebigy aga¢ hem-de MDF, DSP, laminat nusgalaryny toplan. Olar bir-birinden

namesi bilen tapawutlanyandygyny anyklar. Onumlerin  dizimindaki haysy

taraplary Unsunizi gekse, olary bellik edin. Synpdaslarynyz bilen bilelikde anyklanan

maglumatlary dernan. Pikirleri umumlasdyryn. Haysy onum peydalanmak UGgin
\amatlylygy boyunca 0z netijanizi yazyn.
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3-§. AGAJY WE AGAC MATERIALLARYNY ISLAP
TAYYARLAMAGYN HAZIRKI ZAMAN USULLARY

Agag tayyar gurlusyk materialy bolup, ol halk hojalygynyn durli ugurlarynda gin
gerimde ulanylyar. Agajyn gin gerimde ulanylmagynyn sebabi onun tehniki hasiyetlerinin
yokarylygydyr. Agajy islap bejermek ansat, agramy yenil, pugtalygy yokary, yylylyk we
elektrik toguny erbet geciryar, kislotalaryn we asgarlaryn tasirinde tiz dargamayar, Kop
agaclaryn dasky gornusi owadan bolup, pugta yelimlenyan bolyar we gowy timarlanyar.
Agag islap tayyarlaagyn dirli usullary bar (2-nji sekil):

2-nji sekil
Gidrotermik islap Mehaniki islap
bejermek bejermek
Agag islap
tayyarlamagyn usullary
( Timarlamak Yelimlemek we
L ortukleri ortmek )
S Gidrotermik islap Timarlamak Yelimlemek we
Mehaniki islap . P,
beiermek bejermek (gruntowka ortiikleri ortmek
J (guratmak, antiseptik | etmek, renklemek, | (yelimlemek, spon
(kesmek, desmek
ovmak "onmak)l sordurmak, laklamak, we basga ortukleri
ymar. y bugartmak) polirowka etmek) ortmek)

Agac islap tayyarlananda sanly maksatnama bilen dolandyryjydan, lazerin
komeginde islap bejermekdne, energiyany we materiallary tygsytlayan, ekologiya Ugin
zyyansyz, ondmlerin hiline awtomatik yagdayda gozeggilik edyan tehnikalardan we
tehnologiyalardan peydalanmaga uly uns berilyar.

Agaglary gaytadan islemek mehanizirlenen hem-de awtomatlasdyrylan usullarda
amala asyrylyar. Tehnologik prosesleri awtomatlasdyrmak diyende, ayratyn masynlar
toparyny dolandyrmak we munda sahsyn gonudden-goni gatnasygyny kemeltmek
dusunilyar. Awtomatik masynlar ontnden duzulen maksatnama layyklykda isleyar. Agajy
gaytadan igleyan senagatda awtomatlasdyrmakdan peydalanmak onumin hilini we
zahmet ondurijiligini artdyryar, sonun yaly-da, iscilerin zahmet sertlerini duyarly derejede
gowulandyryar.
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Oniimgilik senagatynda agaglary isldp bejermegif usullary

Yarym awtomatik Awtomatik Awtomatik
masynlar masynlar liniya

Yarym awtomatik masynlar awtomatik siklde isleydn masynlar bolup, munda isciniri
gosulmagy talap edilyar. Yarym awtomatik masynlarda isci zagotowkany ornasdyryar,
berkidyar, masyny ise dusUryar we tayyar bolan 6nimi masyndan bosadyp alyar.

Awtomatik masgynlar — bu isci gonudden-goni gatnasmazdan onun bolekleri
ondurilyan masynlar. Operator wagtal-wagtal gaytadan islenen bolekleri olgeyar we
gozeggilik edyar, masynyn nadogry layyklanandygyny anyklasa, ony sazlayar.

Awtomatik liniya — tehnologik operasiyalary zerur yzygiderlikde we malim bir ritmde
adam gonuden-goni gatnagsmazdan yerine yetirmek Ugin gaytadan iglenen boleklerin
awtomatik esaslanysyny, berkidilisini, aylanysyny we hereketlenisini Upjun edyan esasy,
komekgi, transport enjamlary we mehanizmleri toplumy.

~
Berkitmek iigin soraglar a

1. Agaclar name sebapden kop ulanylyar?

2. Agac islap tayyarlamagyn nahili usullaryny bilyarsiniz?

3. Agag islap tayyarlananda nahili hazirki zaman gural-enjamlary we tehnikalar
ulanylyar?

4. Agac islap tayyarlayan prosesi awtomatlasdyrmagyn artykmaclyk we kemcgilik
taraplary barada maglumat berin.

5. Gelejekde agag¢ islap tayyarlayan tehnikany we tehnologiyany nahili goz onune
getiryarsiniz?

- J

& 48 KONSTRUIRLEME RESMINAMALARY

Konstruirleme resminamalary — onum ondurmek, tayyarlamak, gozeggcilik etmek,
kabul edip almak, eksplutasiya we abatlayys hakyndaky ahli maglumatlaryn grafiki
hem-de tekstli gornusdaki jemlenmesidir. Bu resminamalara detalyn ¢yzgysy, gurnama
cyzgysy, spesifikasiyalar, montaz c¢yzgylary, hasaplama isleri, dustndiris hatlary,
gorkezme yalylar giryar.

Onumin islendik teswiri ol barada onun ¢yzgysy yaly aydyr distinje we maglumat
berip bilmeyar. Sonun Gc¢in hem c¢yzgylar durli desgalary gurmak, masyn we olaryn
boleklerini yasanda esasy resminama hasaplanyar.
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12-nji surat. Burg berkidijinin ¢cyzgysy 13-nji surat. Burg berkidijinin tehniki suraty

Cyzgy — cyzuw gurallarynyn komeginde hem-de ¢yzgy c¢yzmagyn duzgunlerini
berjay etmek bilen yerine yetirilen teswir (12-nji surat).

Cyzgylar, mazmunyna gora, detal ¢cyzgylary, gurnama cyzgylary, umumy gornidsdaki
¢yzgylar, montaz ¢yzgylary we basgalara boltnyar.

Eskiz — Munda teswir Olgeg we bellik ediji gurallardan peydalanmazdan, onimin
tak-myny olcegleri goz c¢eni bilen genap, elde ¢yzylyar. Eskiz ¢yzgy ¢cyzmak Ugin esas
wezipesini yerine yetiryar.

Tehniki surat — Onimin aydyn sekili. Tehniki surata gora onimin sekili afsat goz
onune getirilyar (13-nji surat).

Tehnologik resminamalar — onim tayyarlamak prosesi baradaky ahli grafiki we
tekstli resminamalaryn jemlenmesi. Tehnologik resminamalaryn esasy gornuslerine
yonelis (marsrut) kartalary, operasiya kartalary, tehnologik kartalar, tehnologik gorkezme,
gural-enjamlar baradaky maglumatlar toplumy giryar. Ilki bilen iki resminamadan ahli
onumgilikde peydalanylyar, sonkulardan bolsa kopleng dine bolekleyin we az seriyaly
onumegilikde peydalanylyar.

~

Yénelis (marsrut) kartalarynda ondrilyan onimin hasiyetine seretmezden,
materiallar, yarymfabrikatlar we zagotowkalar tayyar onime owrdlyange gegyan
tutus yol gorkezilyar. Marsrut kartasynda ahli operasiyalar boyunga onumleri
tayyarlamagyn tehnologik prosesinin hasiyetnamasy, gural-enjamlar, enjamlar,
ulanylyan materiallar baradaky maglumatlar, sonun yaly-da, kadalasdyryjy hasiyetli
kabir maglumatlar bolyar.

-

4 )
Operasiya kartalarynda her bir tehnologik operasiyada tehnologik gecisler

boyunca gorkezmeler, islap bejermek usuly, is prosesinde ulanylyan gural-
enjamlardan, gurluslardan we olgeg-barlag gurallaryndan dogry peydalanmagyn
tertibi gorkezilyar.




TEHNOLOGIVA WE DIZAYN LGRY

Oniimleri konstruirleme. Ontimleri konstruirleme, ilki bilen, olaryf sekilini, dlgeglerini
we materiallaryny anyklamagy talap edyar. Onimleri konstruirleme sertli yagdayda
basgancaklara bolinyar (3-nji sekil).

Onumler konstruirlenmek bilen, oria goyulyan dirli talaplar, meselem, onidmi
tayyarlamakda in az material we energiya sarp etmek, onimi yokary derejede berk,
cydamly bolyangyny Upjun etmek we basgalar nazarda tutulyar.

Her bir taze ontm yokary ergonomik ayratynlyklara eye bolmaly, yagny hut adamyn
mumekingiliklerine dogry gelmeli, onun fiziologik ayratynlyklaryna gabat getirmeli.

Konstruirleme islerinde onuimin dasky gorndsine, yagny dizaynyna ayratyn uns
bermeli. Her bir onim dine bir 6z wezipesini yerine yetirman, eysem adamlara estetik
lezzet hem bagyslamalydyr.

3-nji sekil

( ONUMLERI KONSTRUIRLEME BASGANGAKLARY )
LU LILGNERERS Onumi yasamagyn maksada layykdygyny esaslandyryan

diizmek tehniki wezipe duzulyar. )

-G EInELCS <rai Onumin gurlusy baradaky konstruktiw ¢coziwler, onun esasy

ini gyzmak parametrleri, gabarit dlgcegleri we basgalar hasaba alynyar. )
1L EEES | Onumin gurlusy baradaky berk tehniki ¢cozdwlerden ybarat
ma diizmek tehniki taslama duzdlyar. )
N
EXA74LERLVAE Konstruirlemanin ahyrky basgangagynda ahli maglumatlar
tayyarlamak esasynda is ¢yzgylary tayyarlanyar. )

~
Berkitmek Uigin soraglar e

Konstruirleme resminamalaryna nameler giryar we olar name dgin gerek?
Tehnologik resminamalara nameler giryar we olar name ucin gerek?
Eskiz, gyzgy we tehniki surat bir-birinden nahili tapawutlanyar?

Yonelis we operasiya kartalarynda nameler gorkezilyar?

Onumleri konstruirleme basgancaklaryny distndirip berif.

a N =




1-nji amaly sapak

Kitap skafyny yasamagyn konstruksiyasyny islap tayyarlamak

.
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Isin maksady: kitap skafyny konstruirlemegi owrenmek, eskiz, gyzgy we
tehniki suratlary gcyzmak.

Eﬂk Enjamlar: cyzuw gurallary, A4 kagyzy, cyzgy nusgalary.

==za Isin yerine yetirilisi: is berlen yzygiderlik esasynda yerine yetirilyar,
tanysdyrma gegirilyar.

n

Isi yerine yetirmegin yzygiderligi:

a s wnNn -

Kitap skafyna goyulyan tehniki talaplary islap tayyarlamak.
Kitap skafynyn eskizini gyzmak.
Owrenilen maglumatlar esasynda tehniki taslama islap tayyarlamak.
Kitap skafynyn cyzgysyny cyzmak.

Cyzylan ¢yzgyny esaslandyryp bermek.

5-§. AGAG ISLAP TAYYARLAYAN EL GURALLARYNY
SAZLAMAK WE ABATLAMAK

Agac islap tayyarlamagyn hiline gurallaryn yiti ya-da kutekligi, olaryn sazlananlygy
we dowrebaplygy tasir edyar. Hili pes we kutek gurallar bilen islande kop wagt hem-de
guyc sarp etmeli bolyar. Sonun yaly-da, yasalan onum tehniki talaplara dogry gelman

galyar.

J

Bycgyny sazlamak isleri
asakdakylardan ybarat

[

Bycgy dislerinin
arasyny agmak.

Bycgy dislerini

igelemek (yiteltmek).

Bycgy dislerinin yitiligini

synap gormek.

Islendik bycgynyn dislerini igelemez-
den on dislerin arasy acylyar. Bu maksatda
durli  konstruksiyadaky  gineldijilerden
peydalanylyar (14-nji b surat). Munda,
bycgynyn nahili bolmagyna seretmezden,
onun tak sandaky disleri bir tarapa,
jubdt  sandaky digleri  ikinji  tarapa
gineldilyar. Arasy acgylanda bycgynyn
disleri  birmenzes epilmeli.  Dislerin
dogrz epilenligi sablon bilen barlanylyar
(14-nji a surat).

Gaty agaclary kesmek Ugin byggynyn

disleri 0,25-0,50 mm, yumsak agaclary kesmek dcin bolsa 0,5-0,7 mm arasy agylyar.
Dyrnaklar we gulaklar byggylanyan yuka polotnoly bycgylar arasy agylmayar. Bycgy
dislerinin arasy acylandan son igelap yiteldilyar.
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™\ Burcbycgyda diglerin arasyny

acmak, olary igelemek bilen

arasyny birlikde keseligi sazlanyar we

4 dogry agmak polotnosy kesesine gora durli

burglara gysardyp ornasdyrylyar.
Polotno kesesine gora in bolmanda
20%a  gysardyp  ornasdyrylyar.
Bycgylanyan tagtanyn inine we
uzynlygyny garap, bu bur¢ barha
artdyrylyar. Polotno kesesine gora
gulaklaryn komeginde gysardylyar.

Ustlerin  teki we yylmanak
gykmagy rendelerin ise
sazlanysyna, olary dogry tutup,
erkin rendelemage we rendeleme
wagtynda renda guyglerin dogry
goyulmagyna bagly.

Tyglar kitelende rendeleri sazlamak olary esasdan cykaryp yiteltmek, yiteldende
emele gelen gyrawy ayyrmak we tygy esasa gaytadan dogry ornasdyrmakdan ybarat.

Tyglar elektrik c¢arhlarda (15-nji surat) ya-da tebigy we emeli das boleklerinde
yiteldilyar.

Tygyn faskasy yiteldilende onun butin dstuni dykyzlap, yone gaty basman c¢arha
yapysdyrmak we birsydyrgyn eylak-beylak sdysurmeli. Kesgigleri elektrik ¢arhda
yiteldende direge yorite soyeg ornasdyrylyp, gerekli yitilik burguny Upjun etmeli. Tyglary
tebigy we emeli dasda yiteltmek Ucin bolsa yonekey gurluslardan peydalanmak mumkin
(16-njy surat).

Yiteltmek netijesinde tyglarda emele gelen gyrawy dokmek tcin gumcalgy ya-da
calgydas, kerosin, suw bilen ollenip durulyar (17-nji surat). Kerosin gyrawy tiz ayyrmaga
komek edyar. Calnan wagtda tyglaryn kutelmezigine, gumcalgynyn oyulyp tiz hatardan
cykmazlygyna uns berilyar

14-nji surat. Bycgy dislerinif arasyny agcmak:
a) arasyny agmagyn dogry yerine yetirilenligini
barlamak: 1 — sablon; 2 — disler; 3 — polotno;
\b) uniwersal girieldiji; ¢) arasyny agmak proses/)

4 ) N A

N AN J
15-nji surat. Calgy 16-njy surat. Yiteltmek 17-nji surat. Tygyn
stanogunda yiteltmek Ugin gurluglar gyrawyny ayyrmak
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Gyrawy ayrylan rende tyglary esasa ornasdyrylyar. Munda, tygyn kesiji tarapy
esasdan dendlcegli ¢ykarylyp (esasyn asagyna parallel edip) ornasdyrylyar. Gysyk
ornasdyrylan tyg usti tekiz rendelemeyar.

~
Berkitmek ligin soraglar e

Negcjarlyk bycgylaryny ise tayyarlamak nahili basgancaklary 0z igine alyar?
Name dcin bycgy dislerinin arasy agylyar?

Bycgy bilen islemezden on namelere tns bermeli?

Rendeleri ise tayyarlamak nahili basgancaklary 6z icine alyar?

Rendanin tyglaryny yiteldende namelere tns bermeli?

Rende tyglaryny yiteltmek we isgene tyglaryny yiteltmekde nahili umumylyk bar?)

S e o

Meseleli yumus @

Agaglary islap bejeryan gurallaryn hyzmat maohletini uzaltmagyn yollaryny islap

tayyarlan.
J

<
2-nji amaly sapak @

Agag islap tayyarlananda ulanylyan gurallary yiteltmek

Isin maksady: agac islap tayyarlananda ulanylyan gurallary yiteltmegi
owrenmek.

Enjamlar: howpsuzlyk tehnikasy kadalary boyunca gorkezme, bycgy, rende,
isgene, calgy stanogy, ¢algy dasy, gum galgy, yiteltmek Ugin gurluslar.

Isin yerine yetirilisi: Is berlen yzygiderlik esasynda yerine yetirilyar,

tanysdyrma gecirilyar.
o J

Isin yerine yetiriligi:

Rende tyglaryny yiteltmek: {A

1. Rendanin tygy bosadyp alynyar. LJ

2. Tyg yiteldilyar (a, b, ¢). a)

3. Tygyn gyrawy alynyar (d). A h 0 j‘) 7
4. Tygyn dogry vyiteldilendigi barlanylyar (e, 8) D G @ _/ g ‘ ‘
5. Tygyn vitiligi barlap gorilyar. e) a)
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Isgenani yiteltmek:

1. Isgenani yiteltmek Ucin calgy dasy ise
tayyarlanyar.

2. Isgene yitilik burguny saklamak bilen
yiteldilyar.

3. Yiteltmek prosesinde goni we aylanma
hereketler yerine yetirilyar (a, b, ¢, d)

d)

b)
L L=
1 e) a)

& ' 6-5. AGAG ISLAP TAYYARLAYAN EL GURALLARY

4. Isgenanin dogry yiteldilendigi barlanylyar
(e, a).

Agag islap tayyarlananda olceg we bellik ediji gurallar hem-de isci gural-enjamlar
ulanylyar. Munda el byggysy, burgbycgy, lobzik bycgy, isgene, agajy birlenji islap bejeryan
rende we yorite rendeler, oyujy, yonujy we nowa isgeneler, el burawlary, igeler yaly is
gurallary (18-nji surat) ulanylyar.

/ e |

==

Lobzik bycgy Bycgy Burebycgy
lge Rende Koloworot Palta

S 18-nji surat. Agag islap bejeryan is gurallary )

Bycgylamak. Kesiji gural — bycgynyn komeginde zagotowkany boleklere bolmek
prosesi bycgylamak diylip atlandyrylyar.

Agaclary  bycgylamagyn kese, dik we garysyk usullary bar. Kese
bycgylamakda disleri deriyanly Ugburcluk seklinde bolan we polotno gora
dik vyerlesen bycgylar (19-njy a surat), dikligine bycgylanda gysyk burcly
Ucburcluk seklindaki we polotno gora burgc emele getirip yerlesen bycgylar
(19-njy b surat), garysyk bycgylamada bolsa disleri gondburcli Ggburgluk seklindaki,
onki gyranlary polotno dik, sonky gyranlary bur¢ emele getirip yerlesen bycgylar
(19-njy ¢ surat) ulanylyar.
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Bycgylamak bellik ¢yzygy boyunca alnyp barylyar. Bycgynyn polotnosy dste gora
goni bur¢ astynda suysurilmeli. Bycgylamagyn dogry yerine yetirilenligi bellik ¢yzygyna
gora gozeggilik edilyar. Agajy bycgylamak ony birneme dilmek bilen baslanyar.
Bycgylama tizligi yuwas-yuwaslyk bilen barha artdyrylyar, kesmegin ahyryndy bycgy-
lama tizligi peseldilyar we zagotowka guyc bermezden kesip dusdurilyar. Bycgylamagy
afsatlasdyrmak tgin ugrukdyryjy tagta ya-da porsi galypdan peydalanylyar (20-nji surat).

WWW

60- 700 40-50°  60-70° 50-60° 90°

19-njy surat. 20-nji surat. Porsi galybyn
Bycgy dislerinin sekili ) \kémeginde byggylamakj

Rendelemek. Agac materiallardan gerekli dlcegdaki zagotowka bycgylap alnandan
son, olaryn ustuni yylmamak, tekizlemek, anyk olcege we malim sekile getirmek UGgin
rendelemek isleri yerine yetirilyar (21-nji surat).

-

N\ (O )
nadogry

dogry
—
21-nji surat. Rendanin gurlusy: 7 — asagy; 22-nji surat. Rendelande agajyn
2 — esas; 3 — Oriki tutawag, 4 — tygy sazlayjy styuminin ugrunyn hasaba
gurlus; 5 — yzky tutawag; 6 — tyg; 7 — tarasany alnysy (sdyUmin ugry gyzyl gyzyk
S dowdji we tygy gysyp durujy pana. JAN bilen gorkezilen). )

Rendeleme wagtynda islap bejerilyan material stanoga berk ornasdyrylmaly. Islap
bejermegin gornudsine gora material durli usulda berkidilmegi mudmkin. Rendeleme
wagtynda rendani dogry tutmaga hem-de gowrani yagdayyny dogry saklamagy berjay
etmeli. Rendelande elleri boyy boyunga uzadyp, rende guy¢ bilen 6ne ugrukdyrylyar.
Rendani ugrukdyranda onki tutawacgdan cep el bilen, yzky tutawacdan sag el bilen
tutulyar we guyc bilen one hereketlendirilyar. Rendelemekde agajyn siyuminin ugurlaryny
hasaba almaly (22-nji surat). Rendelenen Ustlerin tekizligi gyzgyc ya-da Ugburg gyzgyc
bilen barlanylyar.
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Uns berin! Agajy el gurallary bilen islap bejerende berjay edilmeli

howpsuzlyk tehnikasy kadalary:

1) isi baslamazdan on gurallaryn sazdygyny barlamaly;

2) stanokda islan wagtda materialyn gysgyclaryn arasyna makam ornasdyrmaly;
3) stanogun bycgylanmagyna, rendelenmegine we oyulmagyna, onun Usttnde ¢ly
dogurlamaga yol bermeli dal;

4) gurallary stanogur gutusyna tertip bilen yerlesdirilip, yiti tygly gurallaryn tyglary
one garadyp goyulmaly;

5) is wagtynda stanogun ustini gyryndylardan tiz-tiz gotga bilen arassalamaly;

L 6) is gutaranson, gurallary yerine tertip bilen goymaly. )

~
Berkitmek ligin soraglar 9

Agag islap tayyarlananda nahili gurallar ulanylyar?

Gurallary saylanda namelere Uns berilyar?

Gural-enjamlardan nahili peydalanmaly?

Kitap skafy nahili yerlere ornasdyrylyar?

Kitap skafyny yasanda nahili aga¢ materialy ulanylyar?

Kitap skafyny yasanda nahili tehnologiyalardan peydalanylyar?

S e o

 Meseleli yumus @

Kitap skafynyn gornuslerini dwrenin. Olaryn yasalys tehnologiyasyny dernan. Nage

material, wagt we serisde gerek bolyangyny hasaplan.
J

<
3-nji amaly sapak @

Kitap skafyny yasamak

Isin maksady: kitap skafyny yasamagy owrenmek.

E@A Enjamlar: kitap skafyny yasamagyn tehnologik kartasy, howpsuzlyk
tehnikasy kadalary boyunga gorkezme, onumin nusgasy, gural-enjamlar we
gurluslar.

Isin yerine yetiriligi: kitap skafyny yasamak berlen tehnologik karta
=" esasynda amala asyrylyar.
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Oniim yasamagyn
TEHNOLOGIK KARTASY

Siz kitap skafynyn basga gornuslerini taslamalap we yasap bilersiniz.

Isif Isin eskizi Gurallar Enjamlar
T/n M. ya-da tehniki o we
yzygiderligi v oI?eg we is lusl
suraty) bellik etmek gurluslar
! masstabl
Kagyzdan sablon Stably , negjarlyk
tayyarlap alynyar. wzaye, gayey stanogy
galam
2. Bellik gyzyklary elektrik
esasynda agacg lobzik, el necjarlyk
ya-da fanera - bycgysy, stanogy,
kesip alynyar we nazdak gysgyclar
timarlanyar. kagyz
3. Bellik ¢cyzyklar
vy el bycgysy,
esasynda : ,
. lobzik negjarlyk
ganaw,jyklar
, - bycay, stanogy,
acylyar we isgene, ige sgyglar
ganawijyklar bir- ) ek; g9 | 9ysaye
birine layyklanyar. GeKie
4.
Kitap skafy B agacg necjarlyk
gurnalyar. tokmak, ige stanogy
o.
Bt o |
entg Q Y2aye, elektrodrel .
ornasdyrylyar. galam gysgyclar
6.
7dak jarlyk
Kitap skafy nazda negjarly
, , - kagyz, stanogy, lak
timarlanyar ,
gotga we boyaglar
\
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& 7-§ AGAG ISLAP TAYYARLAYAN TOKAR STANOGY

Aylanyan jisimler seklindaki (silindr sekilli, konus sekilli, sar sekilli we basga Usti
cylsyrymly) detallar (23-nji surat) tokar stanoklarynda (24-nji surat) islap tayyarlanylyar.

N\ (

3

24-niji surat. Tokar stanogunyn gurlusy:
1 — stanina, 2 — elektrodwigatel; 3 — 6nki babka; 4
23-nji surat. Tokar stanogunda - gpindel; 5 — direg,; 6 — yzky babka;
9 yasalan onumler JAS / — dolandyryjy diwmeler.

J

Tokar stanogunda, esasan, gin yaprakly agaglar — gayyn, gara gayyn, kerkaw, dagdan
yaly daragtlardan alnan agaclar ulanylyar. Bu agacglar gury, gozsuz, we yarylmadyk
bolmaly. Zagotowkalary saylanda yonmak we stanok gurluslaryna berkitmek Ugin
diametri 5-6 mm, uzynlygy boyunca 40-60 mm goyum hasaba alynyar. Zagotowkalary
toresinde galam bilen diagonallar gegirilyar, olaryn kesisen yerleri biz ya-da kerner bilen
merkezler belgilenyar we surttlmesini kemeltmek tgin solidol galynyar.

Rende bilen brusogyn gapyrgalary rendelenip, sekiz gapyrga sekiline getirilyar. Tokar
stanogunda zagotowkalar patron, plansayba we trezubesin komeginde ornasdyrylyar
(25-nji surat).

4 N
@ T - e
a) b) %)
N J

25-nji surat. Tokar stanogunda zagotowkalary ornasdyrmagyn usullary: a) patrona
ornatmak; b) trezubese ornatmak; ¢) plansayba ornatmak.
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Direg hemise merkeze layyklanyp, islenilyan agaja yakyn ornasdyrylyar. Islap
bejermek prosesinde direg bilen agajyn arasyndaky aralyk barha artyar, sonun Ugin
wagty-wagty bilen direg zagotowka yakynlasdyrylyp durulyar.

Silindr seklindaki zagotowkalary islap bejermek
Silindr seklindaki zagotowkalary islap bejermek garalama we ahyrky islap
bejermekden ybarat. Agac islenilyan tokar stanoklarynda yonmak we gyrkmak isleri
yorite tokar isgenelerinifi komeginde yerine yetirilyar (26-njy surat).

4 N
a) b)
. J

26-njy surat. Tokar isgeneleri: a) yonujy (reyer); b) gyrkyjy (mayzel).

Garalama islap bejermekde (27-nji surat) tokar isgenesi iki ellap tutulyar: bir
el isgenanin tutawajynda, ikinjisi bolsa sterzeninde bolyar. Birinji el kesiji guyji
denagramlasdyrsy, ikinjisi guraly diregin dayanc Ustune gaty dykyzlap duryar hem-de
dikligine uzatmagy Upjun edyar.

Silindr sekilli zagotowkalary garalama yonmakda yarym towerek seklindaki isgene
direg boyunca yoredilyar. Onun birinji gegeninde kesiji tygynyn ortasy bilen galynlygy
1-2 mm gyryndy alyp taylanyar. Sondan sonky yonmalar kesgiji saga we ¢epe suysurip,
tygyn gapdal bolekleri bilen yerine yetirilyar. Kesijin tygynyn durli boleklerini ulanmak
netijesinde detallaryn Usttnin tolkun sekilliligi kemelyar. Ahyrky islap bejermek UGgin
diametr boyunc¢a 3—4 mm goyum galdyrylyar.

Silindr sekilli zagotowkalary ahyrky yonmakda (28-nji surat) yapgyt isgene direge
kitek burg astynda ornasdyrylyar. Gyryndy isgenanin tygynyn orta we peski boleginde
alynyar. Detalyn diametri stangensirkul ya-da kronsirkul bilen barlanylyar. Munda
zagotowkanyn birnace yeri olcenyar. Zagotowkanyn ustunin tekizligi ¢cyzgyjy goyup
gormek arkaly anyklanyar.

Onlmiyonup bolnanson, ol brusok-agaja ornasdyrylan nazdak kagyz bilen yylmanyar

(29-njy surat).

4 N\( A

27-nji surat. 28-nji surat. 29-njy surat.
\Garalama islap bejermekj \_ Ahyrky islap bejermek AN Onimi yylmamak )
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Onumi keseligine gyrkmak Ugin kesgic direge viti bur¢ astynda ornasdyrylyar
we azajyk dilinyar. Son ol birneme gysardylyp, sahel saga ya-da ¢epe suysurilyar we
zagotowkanyn bir bolegi konus halyna getirilyar. Proses birndace gezek gaytalanyp,
diametri 8—=10 mm-lik boyun galdyrylyar. Sonra onum stanokdan c¢ykaryp alynyar we
uclary bycgylap taslanyar. Kese kesiginin ustleri arassalanyar.

\

Tokar stanoklarynda islande howpsuzlyk tehnikasy kadalary:

1) hemme wagt spindelin dogry (isleyan adama garap) aylanysyna tins bermeli;

2) zagotowkada yaryk, goz, clyran yer we basga nogsanlar bolmaly dal;

3) zagotowkany stanoga berk yerlesdirmeli,

4) islap bejerilyan ust bilen diregin dayanjynyn arasy uzak bolmagyna yol
berilmeli dal;

5) islan wagtda stanogun gorayjy dury ekranyny distrmeli, eger stanokda
seyle ekran bolmasa, gorayjy aynek dakynmaly;

6) kesiji gural dine spindel gowy aylanyp baslanandan son direge goylup,
zagotowka yuwas-yuwasdan yakynlasdyrylyar;

7) stanok islan wagtda zagotowkany dogurlamak, olgemek, stanogun
uzellerine el degirmek mumkin dal.

-
: o )
Berkitmek iigin soraglar e

Agag islap tayyarlayan tokar stanogunda nahili onumler yasalyar?

Tokar stanogy nahili esasy boleklerden duzulen?

Stanogun isleyis prinsipini ddsundirin.

Tokar stanogunda garalama we ahyrky islap bejermek usullaryny dtsundirin.
Tokar stanogy bilenislande nahili howpsuzlyk tehnikasy kadalaryny berjay etmeli?

a N -

J

\_
/ ~
Meseleli yumus @

Tokar stanogy bolmadyk sertde silindr gornusindaki onumleri  tayyarlamak
tehnologiyasyny islap tayyarlan. Mugallymyn komeginde silindr gornusindaki
onumleri elde tayyarlajak bolun. Silindr gornusindaki onumleri elde hem-de stanokda
tayyarlamak prosesinin artykmaclyk we kemcilik taraplaryny dernan.

-
.
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~
4-nji amaly sapak ﬂ,

Tokar stanogunda ¢ylsyrymly, konus we silindr tistli 6niimler tayyarlamak

Isin maksady: tokar stanogunda ¢ylsyrymly, konus we silindr dstli onumleri
tayyarlamagy owrenmek.

E@A Enjamlar: howpsuzlyk tehnikasy kadalary boyunca gorkezme, agac islap
tayyarlayan tokar stanogy, yonujy we gyrkyjy isgeneler, stangensirkul,
¢yzgyg, galam, kerner, zagotowkalar.

Isin yerine yetirilisi: is berlen yzygiderlik esasynda yerine yetirilyar we
“®  tanysdyrma gecirilyar.

Isin yerine yetirilisi:

1.

1. Zagotowka saylanyar we tores
bolekleri bellik edilyar.

2. Biz ya-da kerner bilen merkezde

2.
oyuk emele getirilyar. '

3. 4,

p B

3. Yonujy isgenanin komeginde

garalamayonmak amala asyrylyar. @
4. Gyrkyjy isgenanifi kdmeginde —Q N -
5. OnUminn  Olgeglerine  we

ahyrky islap bejerilyar.
5. 6.

tekizligine stangensirkulyn,
kronsirkulyn, ¢yzgyjyn komeginde
gozegcilik edilyar.
6. Onim yylmanyar we stanokdan

T .. . | 3 .
gyrkyp dusurilyar. Tores bolekleri .

el bycgysy bilen kesilyar we
tekizlenyar.
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8-§. AGAJY WE AGAG MATERIALLARYNY GEPER
5 ISLAP TAYYARLAMAK

Agac adamzat tarapyndan mun yyllaryn dowamynda ulanylyp gelinyan we 0z
bahasyny yitirmedik seyrek materialdyr. Agacdan yasalyan ondmleri has-da owadan
etmek maksadynda durli bezeg isleri yerine yetirilyar. Agajy ceper islap bejermek islerine
hasamgcylyk, yonmak, mozaika, basma islap bejermek, yakmak, refiklemek we basgalar
giryar.

Agacg hasamgylygy. Agac hasamgylygy — 6zbek halk amaly bezeg sungatynyn gin
yayran gornuslerinden biri. Munda kabir nagys ya-da teswir tagta ya-da agac onumlere
cyzyp, kesip, oyup iglenyar. Aga¢ hasamgylygy binagarcilik bilen birlikde oy-hojalyk we
ddrli onumlere bezeg bermekde hem ginden ulanylyar.

Ceper sungatyn bu gornusi ahli diyen yaly halklarda dusyar. Olar bir-birinden
nagyslarynyn kopdurltligi, islap bejermek usullary we dapleri bilen tapawutlanyar.

Agac hasamgylygynda esasy is guraly isgeneler hasaplanyar (30—31-nji surat).
Hasamcylykda isgenanin kowze isgene, gonii isgene, nowa isgene, zemin isgene, balyk
usti isgene, marpeg isgene, cekme isgene, pilce isgene yaly gornusleri kop ulanylyar.

Agac hasamcylygynda isgenelerden dasary komekci gurallar hokmunde galam,
sirkul, ¢yzgyc, bozgug, nazdak kagyzy, necjarlyk gurallary, gekic, yelim we basgalar hem
ulanylyar.

12mm  16mm  bmm  16mm  13mm  25mm

4

30-njy surat. Agag 31-nji surat. Aga¢ hasamgylygy prosesi
hasamgylygy gurallary

-

N J

32-nji surat. Elektrik yakyjynyn komeginde islenen onuamler
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Agaglary yakyp ceper iglap bejermek (32-nji surat). Agaclary yakyp geper islap
bejermek elektrik yakyjynyn komeginde amala asyrylyar (33-nji surat). Tok berlende
gowy gyzmagy Ugin elektrik yakyjynyn uclary yorite metal garyndysyndan tayyarlanyar.
Elektrik yakyjy toplumynda durli sekildaki uglar bolyar (34-nji surat).

4 A

220
e

33-nji surat. Elektrik yakyjy: 7 — korpusy; 2 34-nji surat. Calsyrylyan
— elektrik gecirijiler; 3 — gyzdyrylyan uglar; 4 - gyzdyryjy uclary
tutawac, 5 — temperaturany sazlayjy tutawac.

Agaglary yakyp ceper islap bejermegin esasy kadalary:

1) zagotowka tayyarlap alynyar;

2) teswir gyzylyar ya-da kopirka kagyzy arkaly esasy ¢yzyklar gyzyp alynyar;

3) yakyjynyn tutawajyny galam tutan yaly tutup, elektrik yakyjy ise dusurilyar,

4) zagotowkadan artyp galan agag boleklerinde yakyjynyn ujunyn (infnesi) gyzysy
sazlap alynyar we birnace gozeggilik ¢cyzyklary gyzylyar;

5) is prosesinde dogry oturmak we otagy tiz-tiz yelejiredip durmaly;

6) yakyjynyn tutawajy gaty basmazdan ulanylyar; yakyjynyfn gyzan ujuny bir yerde
basyp durulmayar; ¢yzyklary yakyjynyn ujuny birnage gezek yoretmek arkaly ¢yzmaly.

Yakyp nagys cekilen Usti tebigy yagdayda galdyrmak ya-da ony boyag we lak bilen
islap bejermek mumekin.

\

Elektrik yakyjy bilen islande howpsuzlyk tehnikasy kadalary:

1) elektrik yakyjyny mugallymyr rugsady bilen ise dusirif. Yakyjyny ise
dustrmezden on stoldaky artykmac zatlary alyp goyun;

2) elinizi we geyimlerinizi yakyjynyn gyzan ujundan goran;

3) guraly yakylan yagdayda galdyrman;

4) isi tamamlanson, yakyjyny tokdan ayryn we sowayancga garasyn.
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Mozaika — durli Gstlere materialyn durli rerikdaki mayda bokejiklerinden kompozisiya
dizmek usuly. Mozaikanyn inkrustasiya, intarsiya, blokly mozaika, marketri yaly
gornusleri bar (4-nji sekil):

4-nji sekil

Mozaikanyn gorniisleri

J)(

Inkrustasiya — agagdan, metaldan, deriden tayyarlanan onumlerin Ustlerine sadap,
yantar, metal, pilinn sunki, gymmat bahaly daslardan edilen sekillerden peydalanyp teswir
ya-da nagys emele getirmek usuly.

Intarsiya — agac esasa renki we tebigy guli bir-birinden tapawutlanyan durli agag
bokejiklerinden emele getirilyan mozaika gornusi.

Blokly mozaika isleri asakdaky yaly amala asyrylyar:

1) dirli rerikdaki we tebigy glli agaglar 6zara birndce gatlak edip yapysdyrylyar;

2) emele gelen gatlakdan dort gapyrgaly agag bolekleri kesip alynyar we yasalyan
teswire layyklap gurnalyar, sonira yelimlenyar;

3) yelimlenen bloklardan keseligine yuka plastinkalar kesip alynyar;

4) su plastinkalar bilen 6nimin Usti bezelyar.

Marketri — yonekey agac Ustlerine gymmat aga¢ sponlarynyn bolejiklerini
yapysdyrmak arkaly teswir we nagys emele getirilyan mozaika gornusi.

4 ~\
Berkitmek ligin soraglar e

1. Agac we agacdan tayyarlanan onumleri ceper islap bejermek name Ugin
gerek?

2. Agajy ceper islap bejermegin nahili usullaryny bilyarsiniz?

Agac hasamgylygynda nahili gural-enjamlar we materiallar ulanylyar?

4. Elektrik yakyjyda agajy ceper islap bejermegin esasy kadalary namelerden
ybarat?

5. Agajy mozaika usulynda islap bejermegin nahili gorntsleri bar?

6. Mozaika emele getirmegin usullaryny dusundirin.

w
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~
5-nji amaly sapak ﬂ,

Mozaika usulynda bezeg oniimleri tayyarlamak

Isin maksady: mozaika usulynda bezeg onumleri tayyarlamagy owrenmek.

Enjamlar: mozaika usulynda onumleri yasamagyn tehnologik kartasy,
E@A howpsuzlyk tehnikasy kadalary boyunca gorkezme, ondm nusgasy, el
bycgysy, lobzik bycgy, elektrik lobzik, nazdak kagyz, masstably ¢yzgyg,
sirkul, gotga, boyaglar, yelim.

Isin yerine yetirilisi: mozaika usuly esasynda onum yasamak berlen
=% tehnologik karta esasynda amala asyrylyar.

Oniim yasamagyn
TEHNOLOGIK KARTASY

. .. Gurallar
'9in eskiz! 0 Enjamlar we
T/n | Isin yzygiderligi (ya-da tehniki olgeg. _ |
suraty) we bellik is gurluslar
etmek
1. - sirkul,
Agac¢ materiala masstabl N
bellik gyzyklary stably _ Gjarly
Gyzyp alynyar Y20y stanogy
' galam
2. | Bellik gyzyklary lobzik .
esasynda ) bycay Va- Zigﬁ)f lyk
sekiller kesip da elektrik ) gIZ;‘r
alynyar. lobzik gaysaye
. Moza|kanyn sirkul, lobzik .
esasy bellik asstabl ] o negjarlyk
edilyar we stably | bycgy ya stanogy,
fanerden kesi Cyzgy¢, | da elekirik savolar
¢ " galam lobzik aysgye
alynyar.
* oase negjarlyk
caklendiriji ~ on Stglj’lo y
gapdal diwarlar Gotg anogy,
yelim

ornasdyrylyar.
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5. Mozaikanyn
bolekleri i i
. , nazdak negjarlyk
timarlanyar we kagyz stanogy
esasa yerlesisi
barlanylyar.
6. Mozaikanyn jarlyk
bolekleri oo
durli renklere Fotg Sta,ﬂogy,
boyalyar. ovedtal

Siz 0zbasdak yagdayda mozaika usulynda yasalyan onumleri taslamalap we
yasap bilersiniz.

& 9-§ AGAG ONUMLERININ DYRNAKLY BIRIKDIRILISI

Negjarlyk ontmlerini tayyarlamakda olar onat hilli gykmagy hem-de detallar
pugta birikmegini Upjun etmek maksadynda, onun sekiline we dlgeglerine garap durli
gornusdaki bir dyrnakly, iki dyrnakly, kop dyrnakly, acyk, yapyk we yarym yapyk dyrnakly
birlesdirmeler (35-nji surat) emele getirilyar.

Dyrnaklaryn sany, sekili we olgegleri birlesdirmanin berkligine tasir edyar. Dyrnaklaryn
sany kopelse, yelim calynyan Ust ulalyar we birlesdirmanin berkligi artyar, emma olary
tayyarlamaga koprak wagt gidyar.

Negjarlyk birlesdirmelerinin berkligi agajyn hiline, birlesdirilen elementlerin anyk
tayyarlanysyna, yelimin hiline we yelimlemegin dogry yerine yetirilisine-de bagly.
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SO

$,=0.5(5,-S))

Yapyk bir dyrnakly Kop dyrnakly acyk

S, P
/W birlesdirme birlesdirme
-

Bir dyrnakly birlesdirme we ony Acyk «garlawag varym yanyk
hasaplamagyn formulas uyrukly» birlesdirme «garlawag guyrukly»
P 9y y guyruly ¥ birlesdirme

35-nji surat. Bir dyrnakly we kop dyrnakly negjarlyk birlesdirmeleri

Bir dyrnakly birlesdirmeleri emele getirmek prosesi

—_

Birlesdirma layyk agac saylanyar.
Brusoklaryn uglaryny burg berkidiji
esasynda bycgylap, gontburgly
kesindiler alnandan son, dyrnaklar we
gulaklar bellik edilyar.

¢84de

Bellik esasynda dyrnak gykarmak we
gulak agmak Ugin birinji nobatda dilmek
isi alnyp barylyar. Munun Ugin goyum
hasaba alynyar.

e

Agajy kese bycgylamak arkaly dyrnak
emele getirilyar.

& &b

Gulaklar emele getirmek Ggin isgenanin
komeginde oymak isleri yerine yetirilyar.
Dyrnaklary we gulaklary 6zara bir-birine
girizip birlesdirme emele getirmek bilen
onun jebisligi Upjun edilyar.

‘1l




Berkitmek (igin soraglar
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1. Dyrnakly birlesdirmelerin nahili gornuslerini bilyarsiniz?

2. Bir dyrnakly birlesdirmeler nahili yzygiderlikde tayyarlanyar?

3. Dyrnakly birlesdirmelerin berkligi namelere bagly?

4. Dyrnakly birlesdirmelerin ulanylys ¢ygyrlary barada maglumat berin. )
~

6-njy amaly sapak

Pyupitr yasamak

Isin maksady: pyupitr yasamagy owrenmek.

nusgalary.

amala asyrylyar.

&

Enjamlar: pyupitr yasamagyn tehnologik kartasy, gural-enjamlar we gurluslar,
howpsuzlyk tehnikasy kadalary boyunca gorkezme, tayyarlanan onum

Isin yerine yetirilisi: pyupitr yasamak berlen tehnologik karta esasynda

- J
Oniim yasamagyn
TEHNOLOGIK KARTASY
. Gurallar
I5in eskizi 6l Enjamlar we
T/n | lsin yzygiderligi (ya-da tehniki 0 c,:eg. )
s we bellik is gurluglar
uraty)
etmek
1. Pyupitr v
yasamak Ggin maszgtably gg?c/i(’;y‘ negjarlyk
kagyzdan sablon anlgﬁ . stanogy
tayyarlanyar. S PYGagy
2. ,
Sablon esasynda LObZlk necgjarlyk
pyupitrin bolekleri - elgﬁ‘?r)i/k stanogy,
kesip alynyar. obzik gysgyclar
3. Kesilen bolekler
'n.'c.lz.dvak.kagy;yn, nazdak necjarlyk
iganin komeginde B kagyz stanogy
:[ek|z|e.rv1yar,. ige gysgyclar
Boleklerin layyk
gelsi barlanylyar.
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4 Timarlamak, talap i
edilmegine gora Glarly
boyag ya-da lak - cotga | stanogy, lak

calynyar. we boyaglar

5. ,

Boyaglar gowy
guranson, ~ B necjarlyk
pyupitrin bolekleri stanogy
birlesdirilyar.
~

Siz 0zbasdak yagdayda pyupitrin basga gornuslerini taslamalap we yasap
bilersiniz.

10-§. AGAG ISLAP TAYYARLAYAN ELEKTIKLESDIRILEN EL
GURALLARY

Adamyn dumusyny elektrik energiyasyz goz onine getirmek kyn. Oyumizdaki
enceme gurluslar elektrik energiyasynda isleyar. Onumciligin 6smegi, ylmy-tehniki
0sUs netijesinde agajy islap bejeryan enceme elektriklesdirilen tehnikalar ondurilyar.
Elektrodrel, diskli el elektrik bycgysy, yylmayjy masyn, el elektrik freza guraly, elektrik
lobzik, agajy kese kesiji elektrik bycgy yaly gurallar ine sulara degislidir (36-njy surat).
Elektriklesdirilen el gurallary is ondurijiliginifi yokarylygy, ulanmagyn amatlylygy, bir
yerden ikinji yere ansatlyk bilen gogurmek mumkinligi we az energiya sarp etmegi bilen
peydalydyr.

Elektrodrel Elektrik rende Diskli el elektrik Elektrik isgene

bycgysy
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Agajy kese kesiji
elektrik bycgy

El elektrik freza Elektrik lobzik Yylmayjy masyn

36-njy surat. Elektriklesdirilen el gurallary

Elektrik lobzik

Bu glnki glnde elektrik lobzik (37-nji surat) in gin ulanylyan elektriklesdirilen
gurallardan biri hasaplanyar.

Elektrik lobzik agajy, aga¢c materiallary, metaly we basga materiallary goni gyzykly
hem-de egri gyzykly bycgylamak dcin ulanylyar. Elektrik lobzikler durmusda ulanylyan
isleri yerine yetirmek ya-da onumcilik dcin onddrilyar. Olar tok cesmesinden ya-da
akkumulyatordan kuwwat alyan gornuslerde bolyar.

Aglaba elektrik lobziklerde bycgy polotnosyny 45° bur¢ astyna cenli yerlesdirip
kesmek mumkin (38-nji surat). Elektrik lobziklerde bycgynyn polotnosy yokardan asak
hereket edyar, hazirki zaman elektrik lobzikler mayatnikli yoreyis funksiyasy bilen
onddurilyar. Mayatnikli yoremekde lobzigin polotnosy pese-one-yokary hereket edyar
(39-njy surat). Munda bycgylama tizligi artyar, yone seyle yoreme fanerin sdytumlerini
goparyar.

Lobzik bycgysynyn polotnosy zagotowkadan in bolmanda 5 mm ¢ykyp durmaly.
Goni ¢yzykly kesende ugrukdyryjylardan peydalanmaly. Lobzik bycgynyn polotnosy
islap bejerilyan materialyni gorntsine we hasiyetlerine gora saylanyar. Igki egri sekilleri
kesende, ilki lobzik bycgysynyn polotnosy sygyan derejede desik desmeli.

~

37-nji surat. Elektrik lobzigin gurlusy: 7 — lobzigini polotnosy, 2 — polotnony tiz
calsyryjy gurlus; 3 — ysyklandyryjy gurlus, 4 — ise dusuriji diwmesi we tizligi sazlayjy
tigi; 5 — dolandyrys duwmesini bloklayjy diwme; 6 — tutawag; 7 — elektrik snur;
8 — gyryndylary cykaryjy trubka, 9 — esas, 10 — howa purkuji gurlus, 11-mayatnikli
\yc’)'rema’ni sazlayan diwme. )
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4 A
Mayatnikli yoreme GOni yoreme
38-nji surat. Elektrik lobzigin kesiji 39-njy surat. Lobzigin polotnosynyn
L burcunyn gysarmagy ) L hereketleri )

)

Elektrik lobzik bilen islemegin kadalary:

1) islemezden 0On lobzigin polotnosynyi  yoreyis trayektoriyasynda
pasgelciliklerin yoklugyny barlap gormeli; bycgylama wagtynda lobzigin snurynyn
yzda bolmagyna uns bermeli;

2) dife yiti bycgy polotnolaryndan peydalanmaly;

3) gorag serisdelerinden (aynek, kelle geyim we s. m.) peydalanmaly;

4) zagotowka pugta berkidilen bolmaly;

5) islande gowranin denagramlylyk yagdayyny saylamaly;

6) gurala zor bermezden, isi togtap-togtap alyp barmaly;

7) lobzigin polotnosy dowulmez yaly lobzige guy¢ berman, birtekiz islemel;;

8) dayanc plitasy zagotowkanyn ustine berk degip durmaly;

9) eli bycgylanyan yere eltmek bolmayar; byggylama ahyrynda gurala basysy
kemeltmeli;

10) isi tamamlanson, polotnony ¢ykaryp, lobzigi ayry alyp goymaly.

N N N N N

J

-
Berkitmek ligin soraglar 6

Agajy islap bejeryan nahili elektriklesdirilen el gurallaryny bilyarsiniz?
Name Ucin hazirki wagtda elektriklesdirilen el gurallary kopelip baryar?
Elektrik lobzik nahili duzulen?

Elektrik lobzik bilen islemegin kadalaryny dusundirin.

Elektrik lobzik el lobzigi edip bilyan isleri yerine yetirip bilermi?

a s wnNn -

J
Meseleli yumus @\

Dekoratiw tekjanin gorntslerini owrenin. Olaryn yasalys tehnologiyasyny dernan.
Nace material, wagt we serisde gerek bolyangyny hasaplan.

J




7-nji amaly sapak

Dekoratiw tekje yasamak

TEHNOLOGIVA WE DIZAYN LGRY

Isin maksady: dekoratiw tekje yasamagy owrenmek.

LN

gurluslar.

Enjamlar: dekoratiw tekje yasamagyn tehnologik kartasy, howpsuzlyk
tehnikasy kadalary boyunca gorkezme, onidm nusgasy, gural-enjamlar we

Isin yerine yetiriligi: dekoratiw tekje ondmini yasamak berlen tehnologik
karta esasynda amala asyrylyar.

)

- J
Oniim yasamagyn
TEHNOLOGIK KARTASY
. ) Gurallar
Isin eskizi - Eniamlar we
T/n | lgin yzygiderligi (ya-da tehniki olgeg. ) J
suraty) we bellik is gurluslar
etmek
1. | Dekoratiw tekje .
. , masstably necjarlyk
Ugin agag ya-da z elb S stano
agac materialy anl?r/gl yeaysy S gIZ{r
kesip alynyar. J 9ysaye
2. | Agag ya-da agac
materialyna
dekoratiw tekje masstably negjarlyk
bolekleri gcyzyp Cyzgyge, gotga stanogy,
alynyar ya-da galam yelim
tayyar ¢yzgylar
yapysdyrylyar.
3. Dekoratiw lobzik neciarlvk
tekjanin B bycay, stgao y
dayanc bolegi elektrik < gl)f:r
tayyarlanyar. lobzik 9ysgys
4. el byggysy, -
Dekoratiw lobzik r;f;irlyk
tekjanin bycgy, 9y,
o - . .| gysgyglar,
esas bolegi isgene ya buraw
tayyarlanyar. da elektrik
yakyiy stanogy
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el bycgysy,
Dekoratiw lobzik eciarlyk
tekjanin bycay, tanoay
tekje bolegi isgene ya- . Ia'r
tayyarlanyar. da elektrik | 97°9Y¢
yakyjy
Kesip alnan .
bolekler nazdak . f;faQJni”yk
kagyz bilen Kaqyz . glg'r
yylmanyar we : gysgyelar,
veli ¢otga, yelim,
yelim, burma oheonks ;
cuyler bilen Yy ; grlrlna
gurnalyar. cuyler.
Timarlanyar, .
refiklemek ya-da o tneqarlylkk
laklama isleri ¢otg S argogy, Ia
amala asyrylyar. we boyaglar

Siz 0zbasdak yagdayda tekjanin basga gornuslerini taslamalap we yasap bilersiniz.

L 11-§. AGAGLARY YYLMAMAK WE BEZEG MATERIALLARY

Negjarlyk islerinde agacdan tayyarlanan onumlerin  we mebellerifi  hilini
gowulandyrmak, hyzmat mohletini uzaltmak maksadynda timarlamaislerialnyp barylyar.

Agac we aga¢ materiallardan yasalan onumleri timarlamak isleri asakdakylary 6z
icine alyar:

1) dstlerin tekizligini Gpjun etmek;

2) Ustleri yylmamak;

3) renklemek we laklama.

Ustlerin tekizligini iipjiin etmek.

Ustlerdaki yaryklar, yslar, budur-stdurlikler we desikler spaklyowkalar (40-njy surat)
bilen doldurylyar hem-de tekizlenyar. Spaklyowka agac, plastmassa ya-da metal pilce —
spatel bilen onUmin Ustline calynyar (41-nji surat).
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Spaklyowka yagly, yelimli, gipsli, akril, lateksli, polimerli, epoksidli, yag-yelim esasly
bolmagy mumkin.

Spaklyowka Uste ¢alnandan son agajyn renkini, tebigy gulini bozyar ya-da ortlp yok
edyar. Sonun Ucin spaklyowka ¢calnan agac ontumler koplenc boyalyar. Hazirki wagtda agajyn
renkine layyk renke eye spaklyowkalar onddrilyar (42-nji surat).

é )
N J
40-njy surat. Spaklyowka 41-nji surat. Spatel 42-nji surat.Agajyn renkine

layyk spaklyowka

Agag onumlerin Ustilaklar we politurlar bir tekiz gowy yapysmagy we pugta birikmegi
dcin gruntowka edilyar.

Ustleri yylmamak. Yylmamak — onimin Ustlni kici budir-sudirleri ayyrmak
maksadynda nazdak kagyzyn komeginde tekiz Ust emele getirilyan tehnologik operasiya.

Yylmamak nazdak kagyzlar bilen amala asyrylyar. Nazdak kagyzy kop kesgicli,
mayysgak kesuwli gural bolup, mata ya-da kagyz esasa yapysdyrylan yiti gapyrgaly oran
gaty mayda danejiklerden ybarat bolyar.

Oniimin istlerini yylmamak usullary. Agag Ustleri yylmamak wagtynda hereketler
bir tekiz we bir normada bolmaly. Ustleri yylmamak agag stylmlerinifi ugry boyunga
we aylanma hereketler bilen calsyrylyp alnyp barylyar (43—44-nji suratlar). Jemleyji
yylmamak dife dik ugurda yerine yetirilyar. Yylmamak agac stytmlerinin ugruna kese
hereketler bilen alyp barylsa, nazdak kagyz agajyn sdyumlerini kesmegi mumekin.

(" )

Nazdak kagyzy Agac bolegi

Zagotowka

= \_ AN J
43-nji surat. Nazdak kagyzlary berkitmek usullary

Nazdak kagyzynyn Ustuni wagtal-wagtal agajyn tozanyndan arassalap durmaly.
Agac Ustleri talap derejesinde tekizlemek we yylmamak UGcin Ustler tozandan
arassalanyp, birazajyk suw purkulyar ya-da ¢yg material bilen ardylyar, sonra guradylyar.
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Suwun tasirinde gyglanan kabir agag suyumleri pokgerip
gykyar. Bu suyumleri ikinji gezek nazdaklap, Ustun
yylmanaklygy artdyrylyar. Talap edilisine garap, proses
iki-Uc gezek gaytalanyar.
: Yylmamak tehnologik operasiyasy kyn is bolup, kop
44-nji surat. Yylmamak fiziki glyc talap edyar. Yylmamak islerini yenillesdirmek
- usullary _/ maksadynda elektrik yylmayjy masynlar ulanylyar. Uly
Ustleri yylmamak Ugin lentaly we yrgyldyly (wibrasiya
esaslanan) yylmayjy masynlar (45-nji surat) ulanylyar. Yrgyldyly masynlara delta
gornlsindaki yylmayjy masynlar giryar (46-njy surat). Olar kici Ustleri, yylmamak kyn
bolanyerleri, burclary, oyuk yerleri yylmamak dcin ulanylyar. Ekssentrik yylmayjy masynlar

(47-nji surat) yylmamak islerini dife bir one we yza dal, eysem aylanma hereket arkaly
hem yerine yetiryar.

45-n;ji surat. Lentaly 46-njy surat. Delta gornu- 47-nji surat.Ekssentrik
yylmayjy masyn sindaki yylmayjy masyn yylmayjy masyn

Renklemek we laklama. Timarlamagyn sonky basgancagy laklamadan we
renklemekden ybarat. Munda timarlamak materialyn durulygyna, dwsun atysyna, agajyn

tebigy gulinin Uytgedisine garap, dury timarlama we dury dal timarlara bolinyar (5-nji

ekil):
seki) 5-nji sekil

Timarlamagyn gorniigleri

dury timarlama dury dal timarlama
Agajyn tebigy renkini we guluni Agajyn tebigy renkini hem-de gultni
uytgetmeyar. yitirip, bir tonly gorntse getiryar.

ivw Ty
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Boyag — suwda, spirtde ya-da yagda ereyan, tebigy guluni yitirmezden agaja renk
bermek ayratynlykly madda. Boyaglar ostimlik boyagyna we emeli boyaglara boltnyar.

Boyag gatlagynyn tekiz, onat hilli gykmagyny Upjun etmek Ugin taze agag¢ onumleri
iNn bolmanda 2—-3 gezek boyalyar. Her bir gaytadan renklande onki gatlagyn guramagyna
mimkingilik bermeli. Yagly boyaglar ifi bolmanda 24 sagadyn icinde gurayar.

Lak dury timarlamakda ulanylyp, agajyn tebigy gultni Uytgetmeyan ya-da ony basga
renke girizen yagdayda, onun Ustinde yuka, gaty perde gatlagy emele getirip, dwsun
atysy hem-de ¢yg, temperaturanyn 6zgerisi, yagtylyga we basga tasirlere cydamlylygyny
artdyryar.

Hazirki gtinde alkidli, epoksidli, poliuretanly, akril we nitrolaklar kop ulanylyar (1-nji
jedwel).

Boyag we laklama islerini yelejiredilyan otaglarda alyp barmaly, dem alys yollaryny
gorayjy serisdelerden we elliklerden peydalanmaly hem-de isin sofiunda elleri gowuja
yuwmaly. Laklary we boyaglary ulanmazdan on olaryn gabynda yazylan gorkezmeleri
gowy okamaly we olary bejay etmeli.

Agajy timarlamakda ulanylyan laklaryn gornisleri

1-nji jedwel
Lakyn i Zaherli-
gorniisi Ulanylys ¢ygyry Gydamlylygy | Gurayan wagty ligi
icki timarlama isleri Ggin
Alkidli lak (aglaba yagd'ayla'rq'a)', dasky yokary 48 sagada cenli | zaherli
timarlama isleri tgin (az
halatlarda)
Epoksidli lak iGki we .daslth.marlama yokary 12 sagada cenli | zaherli
isleri Ggin
Poliuren- icki [ -
icki we .daslth.marlama jokary 3-6 sagada Sher
tanly lak isleri Ggin cenli
10-15 minut;
. o L doly gurayan -
Nitrolak icki timarlamak isleri G¢in ortaca wagty 6-8 zaherli
sagat
Akl icki we dasky timarlama | zaherli
(suw esasly) AR ortaca 24 sagada cenli | ..
lak isleri Ggin dal, yssyz
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Yatda saklari! T )

Suw esasyndaky akril lak ekologik taydan zyyansyz we yssyz bolanlygy ucin koprak
ulanylyar. Akril lak bilen ortulen Ustler henlerden we mikroorganizmlerden gorayan
bolyar. Yonekey suw bilen hem suwuklandyrmak mumkinligi onun dzbolusly
ayratynlygy hasaplanyar.

N J
Berkitmek igin soraglar @

Agag we agagdan tayyarlanan onumleri timarlamak name ucin gerek?
Agag onumlerini timarlamak isleri namelerden ybarat?

Agac onumlerinin Ustuni tekizlemek prosesini dasundirin.

Agajyn ustuni yylmamak tehnologiyasyny dusundirin.

Elektriklesdirilen yylmayjy masynlaryn nahili gornuslerini bilyarsiniz?
Renklemek we laklama prosesini disundirip berin.

NS J

<
8-nji amaly sapak @

Dekoratiw tekjani timarlamak

ok W

Isin maksady: dekoratiw tekjani timarlamak.

E@n Enjamlar: howpsuzlyk tehnikasy kadalary boyunca gorkezme, onum
nusgasy, spaklyowka, spatel, nazdak kagyz, laklar we boyaglar, lak we boyag
Ugin gaplyr, cotga, tampon.

Isin yerine yetirilisi: dekoratiw tekjani timarlamak berlen yzygiderlikde
=% alnyp barylyar.

Isin yerine yetirilisi:
1. Dekoratiw tekje Ustlerini tekizlemek, spaklyowka calmak.
2. Spaklyowkalanan Ustleri nazdak kagyzy bilen yylmamak.
3. Talap edilisine garap dekoratiw tekjani laklama ya-da renklemek.
4. Dekoratiw tekjani polirowka etmek.
5. Dekoratiw tekjanin tanysdyrmasyny gecirmek.
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11.2. METAL ISLAP TAYYARLAMA TEHNOLOGIYASY

12-§. POLATLARYN TOPARLARA BOLUNISI. POLATLARY
& YYLYLYK ARKALY ISLEMEK

Polatlaryn klassifikasiyasy. Hazirki wagtda polatlarynn 1500-den artyk gornusi
bar. Tayyarlanyan onumlere layyk polat saylamak Ugin polatlaryn gornuglerini we
ozbolusgly ayratynlyklaryny bilmeli. Polatlaryn dliziminde polatlaryn hilini artdyryan ya-
da kemeldyan gosmagcalaryn bolmagy mumkin.

Polat — demir we uglerod hem-de basga gosmaca elementlerin (marganes, kremniy,
fosfor) garyndysy.

. Poladyr gérniisleri

himiki diizimi boyun¢a hili boyunga wezipesi boyuncga

T yonekey konstruksion
uglerodly
onat hilli gural yasayys

legirlenen yokary hilli yorite

Uglerod poladyn gatylygyny we portlugyny ardyryar, yone plastikligini kemeldyar.

Uglerodly konstruksion polatlar yonekey we onat hilli polatlara bolunyar.

Uglerodly konstruksion yonekey polat yokary derejede berk bolmayar, ondan dine
bercin, sayba, bolt, gayka, turba, listli prokatlar hem-de gurlusyk kontruksiyalaryny
tayyarlamakda peydalanylyar.

Ol mehaniki hasiyetlerine gora, St harplary we 0-dan 6-a g¢enli bolan tertip nomeri
bilen St0, St1 yaly markalanyar. Sifrin barha artmagy poladyn dlztumindaki uglerodyn
mukdarynyn we berkliginin barha artyandygyny anladyar.

Uglerodly konstruksion oriat hilli polat yonekey polatlardan berkrak bolyar. Ol
masynlaryn we priborlaryn mehaniki hasiyetlerine yokary talaplar goyulyan detallaryny
tayyarlamakda peydalanylyar.

Onun duztmindaki uglerod goterimi nace Ulsi duzyandigine gora, iki sifr bilen
markalanyar. Meselem, 20, 30, 50 polatlaryn dizuminde, degisli, 0,2; 0,3; 0,5 goterim
uglerod gatnasyar.
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Ugerodly gural yasayys poladyndan zubilo, bycgynyn polotnosy, ige, buraw, metcik,
plaska, cekic yaly gurallary yasanda peydalanylyar (2-nji jedwel).

Seyle polat U harpy we uglerodyn goteriminin ondan bir dlstni anladyan san bilen
markalanyar. Meselem, U8, USA (C = 0,8 %), U13, UT3A (C = 1,3 %). A harpy bolsa polat
yokary onat hilli, onun duziminde zyyanly garyndylar: kikurt we fosforyn azdygyny
anladyar.

Legirlenen poladyri diziminde bir ya-da birnace yorite element bolup, olar poladyn
hasiyetini (berkligi, gatylygy, ceyeligi, yssa we poslamaga ¢ydamlylygy) gowulandyryar.
Legirleyji elementler asakdaky harplar bilen belgilenyar: X — hrom, G — marganes, N —
nikel, F — wanadiy, M — molibden, V — wolfram, Yu — alyuminiy, S — kremniy, D — mis, P
— fosfor, K — kobalt, T — titan we 5. m. Meselem, 40 X markaly polatda 0,4 % uglerod we
1 % hrom gatnasyar.

2-nji jedwel
Uglerodly konstruksion we uglerodly gural yasayys
polatlaryndan tayyarlanyan oniimler

Uglerodly
konstruksion
polatlardan
tayyarlanyan onumler

Uglerodly
gural yasayys
polatlaryndan
tayyarlanyan onumler

Legirlenen konstruktorlyk polatlary masynlaryn hem-de gurallaryn innan mohum
detallaryny (ressor, purzin, disli tigir we basgalar) yasanda, legirlenen gural yasayys
polatlary bolsa kesiji gurallary (buraw, plagka, metcik we basgalary) tayyarlamakda
ulanylyar.
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Legirlenen poladyn duzimine gosulyan legirleyji elementler poladyn fiziki we

mehaniki hasiyetlerini gowulandyryar. Meselem, hrom gatylygy we berkligini, nikel

korroziya gydamlylygyny, kobalt yssa ¢ydamlylygyny ardyryar hem-de zarbalara
\gar$y|yk gorkezmek hasiyetlerini gowulandyryar. )

Metallary termik iglemek

Metallary termik islemek olary degisli temperatura c¢enli gyzdyrmak, sol
temperaturada saklamakdan we sowatmakdan ybarat. Termik islemek bilen metallaryn
hasiyetleri Uytgedilyar, clinki metal hasiyetleri onun icki gurlusynyn dytgeysine bagly (48-
nji surat).

Islendik metaly termik islap bejermek mumkin. Munda gara metallary termik islemek
amatly hasaplanyar. Metalyn dliziminde uglerod nace kop bolsa, ony termik islemek
soncga ansat gegyar.

Detallary termik islap bejermek Ugin olar mufel pejinde (49-njy surat) we basga
yorite peclerde gyzdyrylyar.

Tehnikada termik islemegin taplamak, gowsatmak, yumsatmak yaly gorntslerinden

ginden peydalanylyar (3-nji jedwel). 3-nji jedwel

Metallary termik iglap bejermegin gorniisleri

Yumsatmak dcin detal 750-900 °C cenli gyzdyrylyar, sorira
uzak wagtyn dowamynda pec bilen bile yuwas-yuwasdan
Yumsatmak sowadylyar. Munda metalyn strukturasy uytgap, ol mayda
daneli we durnukly bolyar, onun gatylygy kemelyar, ceyeligi
bolsa esli artyar.

Taplamak UGgin detal malim derejedaki temperaturada
gyzdyrylyar, belli bir wagt ine su temperaturada saklap durulyar
(50-nji surat). Sonra gysgyglaryn komeginde tutulyar we bug
Taplamak ortdigi emele gelmez yaly aylanma hereketlendirip, yuwas-
yuwasdan suwuklyk gursawyna batyrylyar. Detal suwuklykda:
suwda, yagda ya-da duzly erginde tiz sowayar. Taplamak
netijesinde poladyn gatylygy artyar.

Taplanan metalyn portlygy artyar, seyle yagday kate onun
yarylyp gitmegine sebap bolyar. Munun ondni almak UGgin
termik islap bejermegin gowsatmak gorntsi ulanylyar.
Gowsatmak Gowsatmak Ugin taplanan detal yene gyzdyrylyar, emma bu
gezekki gyzdyrmak esli pes temperaturada alnyp barylyar.
Gyzdyrylan detal malim wagt hemiselik temperaturada
saklanyp, yuwas-yuwasdan sowadylyar.
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48-nji surat.Termik 49-njy surat. Mufel 50-nji surat. Usti yokary
islemek prosesi oeji yyaylykly elektrik togunyri
komeginde taplamak

Berkitmek ligin soraglar 6

1. Polatlar himiki dizumi, wezipesi we hili boyunca nahili gornuslere bolunyar?

2. Uglerodly konstruksion poladyn gornusi, hasiyetleri we ulanylys c¢ygyrlary
barada maglumat berin.

3. Uglerodly gural yasayys poladynyn gornusi, hasiyetleri we ulanylys ¢ygyrlary
barada maglumat berin.

4. Legirlenen polatlar nahili maksatlarda ondurilyar we nahili markalanyar?

5. Name maksatda metallar termik islenyar? Metallary termik islap bejermegin
nahili gornuslerini bilyarsiniz?

NS J

N
9-njy amaly sapak @

Polatlary markalanma we islap bejerilis gorniisine gora boleklere bdlmegi
owrenmek

Isin maksady: polatlary markalanma we islap bejerilis gorntsine gora
boleklere bolmegi owrenmek.

E@m Enjamlar: howpsuzlyk tehnikasy kadalary boyungca gorkezme, polat
nusgalary, polat markalarynyrn ady we ayratynlyklary getirilen jedwel.

Isin yerine yetirilisi: is berlen yzygiderlik esasynda yerine yetirilyar,
“®  tanysdyrma gecirilyar.

Isin yerine yetirilisi:

1. Poladyn nusgalaryny owrenmek.

2. Poladyn markalaryny dernemek.

3. Poladyn duzumini we ulanylys ¢ygyrlaryny dwrenmek.
4. Netijeleri 4-nji jedwele yazmak.



TEHNOLOGIVA WE DIZAYN LGRY

4-nji jedwel

Nusganyn tertip

omeri Poladyn markasy Duziimi Ulanylysy

13-§. METALLARY WE GARYNDYLARY ISLAP
& BEJERMEGIN HAZIRKI ZAMAN USULLARY

Elektrik togunyn komeginde, mehaniki we termik islap bejermek, guymak,
kebsirlemek yaly isler metallary we metal garyndylaryny islap bejermegin esasy
gornusleri hasaplanyar (6-njy sekil).

Yimyn we tehnikanyn osUsi bu gunki gunde seyle materiallary islap bejermegin
usullaryny hem ozgerdip goyberdi. Bu usullar metallary we metal garyndylary islap
bejermegin adaty usullaryndan tapawutlanyar. Hazirki zaman usullara elektrohimiki,
lazerli, plazmaly, gidroabraziw islap bejermek yalylar giryar.

Metallary elektrohimiki yol bilen iglap bejermek usullaryna asakdakylar giryar:
galwanoplastika, galwanostegiya, elektrolitik yol bilen islemek we basgalar. Islap
bejermek takyklygynyn yokarylygy, durli metallary we metal garyndylary islap bejermek
mumkinligi, zagotowkanyn termik we mehaniki basys astynda galmaylygy su
tehnologiyanyn artykmaclygy hasaplanyar.

Elektrolizin komeginde metal ondmleri basga metalyn yuka gatlagy bilen ortmek
galwanostegiya diylip atlandyrylyar. Meselem, onumleri nikellemek, kimuslemek,
hromlamak, olara altyn suwy cayylmagy yaly prosesler galwanostegiya yoly bilen amala
asyrylyar. Munun Ggin 6nidm elektrolite katod hokminde yerlesdirilyar (51-nji surat).
Onumi ortydn metal duzynyn suwdaky ergini bolsa elektrolit wezipesini yerine yetiryar.
Elektrolitden tok gecirilende, ortulmeli bolan metal onumin Ustlne yuka gatlak emele
getirip yapysyar.

™\ Relyefli onumlerin metal nusgasyny
. almaga galwanoplastika diyilyar. Munun
1] | J dcin nusgasy alynyan ustun dstune ansat

ereyan suwuk metal guyulyar. Gatan
metalda Ustlun ters teswirinin nusgasy
emele gelyar. Elektrolitik usul bilen nusga
biraz kyn ereyan metal ortugi duselyar,
sofra nusga eredip goyberilyar. Seyle usul

Anod Katod ] .
\_ ) bilen, meselem, medallaryn, tennelerin

51-nji surat. Galwanostegiya nusgasy alynyar, yadygarlik sowgatlary
tayyarlanyar we basgalar.

Metaly we metal garyndylaryny lazerin komeginde islap bejermek hazirki zaman we
yokary tehnologiyaly usul hasaplanyar. Kompyuter bilen dolandyrylyan, fokuslandyrylan
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6-njy sekil

Metaly we garyndylary islap
bejermegin usullary

elektrik togunyn komeginde

mehaniki islap bejermek

elektrik ucgunly we
elektrohimiki islap bejermek

suwuk metaly malim bir
galyplara guymak arkaly
onum tayyarlamak prosesi

termik iglap bejermek

4 metallaryn fiziki we mehaniki )
hasiyetlerini gowulandyrmak
maksadynda degisli tempera-

tura ¢enli gyzdyrmak, sol tempe-
raturada saklamak we sowatmak

\_ Prosesi )

kebsirlemek

kesmek we basys bermek
bilen gerekli sekildaki we
Olgegdaki detallary almagyn
tehnologik
prosesi

metallary kesiji gurallaryn
komeginde kesip, onim
tayyarlamak prosesi

basys bilen islap bejermek

metallaryn dasky guyclerin tasiri

-

metal ondmlerini almak prosesi

astynda plastik deformirlenme
mumekingiliginden peydalanyp,
gerekli sekildaki we olgegdaki

y

kebsirlenyan bolekleri yokary temperatura astynda gyzdyrmak arkaly
bolinmeyan birlesme emele getirmek prosesi




sohlanin uly energiyasy toplanyp, metalyn
dstunin malim bir nokadyna ugrukdyrylyar.

Su nokadyn gyzmagy we eremegi
netijesinde gerekli sekil emele getirilyar
(52-nji surat).

Usul durli  metaldan we metal
garyndylaryndan (alyuminiy, mis, latun,
poslamayan polat we basgalar)gylsyrymly
sekildaki, yokary  takyklykdaky, uly
gowrumdaki, hatda oran kici diametrdaki
detallary emele getirmek mudmkinciligini
beryar. Mehaniki tasirin yoklugy port we
yuka materiallary hem islap bejermage
mumekingilik doredyar.

-

Elektrod
Soplo
Dasky gurlus

Kesiji gaz

Suwly gorag

Detal
N

53-nji surat. Plazmatronyn gurlusy
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Fokuslayjy
linza

Gaz
ugrukdyryjy

Lazer sOhlesi
Kesis
ugry
N Soplo

Metalyfi

Ld
! 2 Y Erdn metal,
eremegi

slak, gaz

N J

52-nji surat. List materiallary lazerin
komeginde kesmek ¢yzgysy

Metallary plazmanyn komeginde
kesmek

Metallary  plazmanyn komeginde
kesmek plazmatron diylip atlandyrylyan
yorite gurluglarda amala asyrylyar (53-
nji surat). Gurlusda soplo, elektrod we
kesilyan metal aralygynda elektrik duga
emele gelyar. Soplodan gaz c¢ykyp,
plazma akymyny emele getiryar. Munda
temperatura 3000 °C, metaly kesyan
akymyn tizligi 500 m/s-dan 1500 m/s
cenli aralykda bolyar.

Plazmanyn komeginde kesmek galynlygy 220 mm genli bolan gara we renkli metallar
hem-de olaryn garyndylaryny 9800 mm/min tizlige ¢enli, deformirlenmezden, gylsyrymly
geometrik sekilde, yokary takyklykda kesmage mumkingilik beryar. Bu tehnologiya
yokary ekologik howpsuzlygy bilen tapawutlanyar.

Berkitmek ligin soraglar

>N =

maglumat berin.

barada maglumat berin.

Metallary islap bejermegin esasy we adaty usullary barada maglumat berin.
Metallary islap bejermegin hazirki zaman usullary barada maglumat berin.
Metallary islap bejermegin galwanostegiya usulyny dasundirip berin.

Lazerin komeginde islap bejermegin artykmaclyk we kemcilik taraplary barada

5. Plazmanyn komeginde islap bejermegin artykmacglyk we kemcilik taraplary

a\

J
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Meseleli yumus @

Metallary islap bejermegin hazirki zaman usullary barada maglumat toplan.
Metallary islap bejermegin adaty we hazirki zaman usullaryny derian. Olaryn
artykmaglyk we kemgilik taraplaryny owrenip, jedwelde resmilesdirin.

J

14-§. METAL ISLAP BEJERYAN GURALLARY SAZLAMAK,
E ABATLAMAK WE SAKLAMAK TEHNOLOGIYASY

Okuw ussahanalarynda gural-enjam-
lar tertip bilen yerlesdirilmelidir. Her bir
gural-enjamyn 0z orny bolmaly, sonda
siz gural-enjamlaryn nirede durandygyny
bilersiniz, is wagtynda olary gozlap
yormersiniz we haysy guralyn yokdugyny
’ - hem tiz anarsynyz.

1 Metaly islap bejermek gurallary uzak
mohlet hyzmat etmegi Ucin asakdaky

54-nji surat. Gural-enjamlary goymak kadalar berjay edilmelidir:
tigin gurlus. 1. Aglaba slesargylyk gurallary
\ _/ metaldan tayyarlanyar. Metal korroziya

sebapli tiz poslamazlygy Ugin slesargylyk gural-enjamlaryny gury we gowy yelejiredilyan
yerde saklamaly.

2. Gural-enjamlary cygdan saklamaly. Gural-enjamlara suw dusyan bolsa, tiz ardyp,
yuka gatlak masyn yagy bilen ortmeli.

3. Gural-enjamlar uzak mohlet ulanylman duran bolsa hem olary wagtal-wagtal
gozeggilik edip, tozanlardan arassalap durmaly.

4. Kicgi gural-enjamlary gutulara we yorite gurluslara (54-nji surat), uly gural-enjamlary
bolsa skaflara yerlesdirmeli. Tygly gurallaryn tyglaryna zyyan yetmezligine ins bermeli.

Zubilony yiteltmek

Is prosesinde gurallar kutelyar, olary yiteltmek, ise sazlamak maksadynda calmak
isleri yerine yetirilyar.

Zubilonyn tygynyn yitilik (yiteltmek) burgy islap bejerilyan metalyn gatylygyna garap
saylanyar. Meselem, ¢coyny we bronzany gyrkmak tgin 70°, polady gyrkmak tgin 60°,
misi we latuny gyrkmak Ugin 40°, sinki we alyuminiyni gyrkmak tgin 35° yitilik burguna
eye zubilolardan peydalanylyar.

Zubilo we kreymeyseller korund yylmayjy tegelekli yonekey yiteliji stanokda yiteldilyar
(55-nji surat). Munda gural galgy dasynyn onine ornasdyrylan esasa goyulyar, sofra
cepe we saga yuwas-yuwasdan suysurip, ka bir, ka ikinji tarapy abraziw tegelege biraz
glyc bilen basylyar. Yiteldenden son abraziw brusokda tygyri gyrawy ayrylyar. Maslahat
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berlen yiteltmek burclaryny berk berjay etmeli. Gyzyp gitmez yaly ¢arhlanyan ujy wagtal-
wagtal suwda ollenip durulyar.

Yiteltmek wagtynda zubilonyf yiteltme burcy (lfiinifi kdmeginde barlap goriilyar
(56-njy surat).

J

55-nji surat. Zubilony yiteltmek prosesi 56-njy surat. Yiteltme burcuny barlayan il

Slesargylyk byggysynyn polotnosyny saylamak we ornatmak

Polotno saylanda onun nahili materialdan tayyarlananlygyna we dislerinin gurlusyna
uns bermeli. Dislerin sany nace kop we mayda bolsa, gaty metallary songca gowy kesyar.
Gaty mayda disli polotnony yumsak metallary kesmek Ugin ulanmak bolmayar, cunki
mayda dislerin arasy metal gyryndylary bilen tiz dolup, isi ¢ylsyrymlasdyryar.

Polotno rygagly (57-nji surat) we hyrly (58-nji surat) usullarda ornasdyrylyar.

Rycagly usulda ornasdyrylanda rycag garsylykly ugurda agylyar, polotno
ornasdyrylandan son, rygag onki yagdayyna gaytarylyar.

Hyrly usulda ornasdyrylanda polotnonyn bir tarapy bycgynyn ramkasyndaky
ilgencege, ikinji tarapy bolsa dartyjy winte ornasdyrylyar we gulakly gaykanyn komeginde
gatyrylyar.

-

é )

57-nji surat. Polotnony rycagly 58-nji surat. Polotnony hyrly
usulda ornatmak usulda ornatmak

Polotnonyn dislerinin ugry tutawaja garsylykly tarapa garadylyp ornasdyrylmaly (59-
njy surat). Polotno gysardylmazdan, goni ornasdyrylmaly. Eger bos ornasdyrylsa, polotno
dowllp gitmegi, gyrkymyn bolsa tekiz ¢ykmazlygy mumkin. Gaty cekip ornasdyrylan
polotno hem azrak gysardylanda dowltp gitmegi mumkin. Polotnonyn gapdal tarapyna
barmak bilen basanda polotno eplenmese, dartgynlyk yeterli derejede hasaplanyar.
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dogry nadogry

59-njy surat. Polotnonyn dislerinin ornasdyrylysy

Cekijin sapyny ornatmak

Cekijin sapy gaty we mayysgak garagag, wyaz, listwennisa, gynar, hoz yaly agacglardan
tayyarlanyar.

Sapy ¢ekije ornatmakda, ol pugta ornasmagy Ucin panalanyar. Panalamak UGgin
sapyn ucky boleginden cekijin galynlygynda dilinyar. Sornra sapy ¢ekije ornadyp, gaty we
mayysgak agacdan tayyarlanan pana yelimlap kakylr. Cekiji panalanda metal panalar
hem ulanylyar. Kate saplary panalamagyn yerine metal plastinkalar ornasdyrylyp,
burama Quy bilen gatyrylyar (60-njy surat).

wh - =

60-njy surat. Cekijin saplaryny ornatmak usullary
Igeleri abatlamak we saklamak

Igeleri gaty zat bilen urmak bolmayar, olar port bolup, ¢catlamagy mumekin. Iganin
Ustine basga igani goyup hem bolmayar, ¢unki dislerine zeper yetmegi mumekin.
Igeleri ¢ygdan, yagdan we tozanlardan goramaly. Cyg ige ahli metall gurallaryn dstuni
posladyar. Yag degen ige metalyn Ustiinde tayyp, igelemek gowy netije bermeyar. Is
gutaranson, iganin disleri kordly cotga ya-da yumsak metaldan edilen gyrgyjyn (61-nji
surat) kdmeginde gyryndylardan arassalanmaly. Arassalan wagtda kordly gotga ya-da
gyrgyc iganin kesikleri boyunca ugrukdyrylyar.

4 A

b) )

61-nji surat. Igeleri arassalamak: a) kordly ¢cotga bilen; b) pilge bilen.
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Berkitmek U¢in soraglar

7]
1. Zubilony yiteltmek prosesini dusundirip berin.

2. Yiteltmekde nahili howpsuzlyk tehnikasy kadalaryny berjay etmeli?

3. Slesarcylyk bycgysynyn polotnosyny saylanda namelere uns bermeli?
4. Polotno nahili ornasdyrylyar?

5. Cekijin sapyny ornatmakda namelere Uns bermeli?

6. Iganin hyzmat mohletini artdyrmakda namelere tns bermeli?

7.

- o
S Igeler nahili arassalanyar D
. )
Meseleli yumus @
Zubilony we ashana pycgagyny yiteltmegin menzes we tapawutly taraplaryny
dernan, netijeler gykaryn. )

10-njy amaly sapak @\

Metallary islap bejeryan gurallary sazlamagy owrenmek

Isin maksady: metallary islap bejeryan gurallary sazlamagy owrenmek.

cekic tokmagy, cekijin sapy, el bycgysy, slesargylyk bycgysy, slesarcylyk
bycgysynyn polotnosy.

Isin yerine yetirilisi: is berlen yzygiderlik esasynda yerine yetirilyar,
tanysdyrma gegirilyar.

E@m Enjamlar: howpsuzlyk tehnikasy kadalary boyunga gorkezme, gekig,

I. Bycgy polotnosyny oturtmak

Isin yerine yetirilis yzygiderligi:

1. Slesarcgylyk bycgysy Ugin polotno saylamak.

2. Slesargylyk bycgysynyn polotnosyny ornatmak.
3. Polotnonyn dogry ornasdyrylanlygyny barlamak.
Il. Cekijin sapyny ornatmak

Isin yerine yetirilisi:

1. Cekic Ugin gerekli sap saylamak.
2. Sapy gekije ornatmak.

3. Berkligini Gpjtn etmek Ugin pana
kakmak.

4. Sapyn dogry ornasdyrylanlygyny
barlamak.
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15-§. GORIZONTAL-FREZALY STANOGUN GURLUSY WE
. WEZIPESI

Metallary islap bejermek senagatynda frezaly stanoklar in kop yayran. Frezaly
stanoklarda detallaryn durli-durli yasy we c¢ylsyrymly Ustlerini islap bejermek mumkin.
Freza stanogun esasy isci organy hasaplanyar. Is prosesinde ol esasy (aylanma) hereketi,
zagotowka bolsa ore gitme hereketi amala asyryar.

Stanogun gurlusy

Gorizontal-frezaly stanok esas (1), stanogun dayang bolegi ya-da korpusy (3) we
tizlikler gutusyndan (6) dizllen (62-nji surat). Tizlikler gutusy spindelin aylanma tizligini
125-den 1250 ayl/min ¢enli aralykda aylap beryar. Tizligi dytgetmek tizlikler gutusyndaky
tutawac (4) arkaly amala asyrylyar.

Stanogun dayang bolegindaki (korpusyndaky)esasy wal spindel (8) bolup, freza onun
oprawkasyna (10) ornasdyrylyar. Stanogun dayancg boleginin yokary bolegine hobot (7)
ornasdyrylan, asaky bolegine bolsa asma (9) birlesdirilen bolup, ol oprawkanyn bos ujy
hokminde hyzmat edyar. Islenilyan detal tiska (11) ya-da gontden-goni stolun Ustlne
ornasdyrylyar.

Is stolunyn uzynlygyny hereketi 1-mahowik (2), kese hereketi 2-mahowik (13),
wertikal hereketi bolsa 3-mahowik (15) bilen amala asyrylyar. Stanogun dayang boleginin
asaky bolegine ornasdyrylan elektrodwigatel arkaly mehaniki hereket emele getirilyar
we pana sekilli lentaly gecirijinin komeginde mehanizmlere gegirilyar. Frezaly stanokda
freza we zagotowkalar durli tehnologik gurluslaryn komeginde berkidilyar.

62-nji surat. Gorizontal-frezaly stanogun gurlusy:
1 — esas, 2 — wintli mehanizmiri komeginde stol
uzynlygyna hereketini amala asyryan mahowik;
3 — stanoguri dayang bolegi (korpusy);

4 - gspindel aylawlaryri yygylygyny Uytgediji tutawag;
5 = ysyklandyryjy, 6 — tizlikler gurusy, 7 — hobot;
8 — spindel; 9 — asma, 10 — freza ornasdyrylan

oprawka, 11 — tiski; 12 — stol; 13 — stoly kese
hereketlendiriji mahowik; 14 — konsol; 15 — stoly
wertikal (dik) hereketlendiriji mahowik;
16 — dolandyryjy duwmeler.

Kici zagotowkalar frezaly stanogun stoluna boltlar bilen ornasdyrylan masyn
tiskilerine berkidilyar (63-nji a surat).
Uly zagotowkalar bolsa durli gysgyclaryn we tutawaclaryn komeginde gonuden-

goni stola berkidilyar (63-nji b surat).
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b)

63-nji surat. Ustleri frezerleme: a) zagotowkany tiska yerlesdirip, silindr freza
bilen frezerleme, b) zagotowkany stola ornadyp, toresli freza bilen frezerleme;
Y bu yerde: 1 — freza, 2 — zagotowka, 3 — stol; 4 — tiski; 5 — gysgye. )

Gorizontal-frezaly stanok bilen islemek prosesinde frezalaryn durli gornuslerinden
peydalanylyar (5-nji jedwel).

Yimy-tehnikanyn osmegi netijesinde durli wezipeleri yerine yetiryan metaly islap
bejeryan engceme gorntsdaki frezaly stanoklar ondurilyar (64-65-nji suratlar).

é N | )
_ )
64-nji surat. Uniwersal 65-nji surat. Stola
frezaly stanok ornasdyrylyan frezaly stanok
Y y Y sayryly y p
5-nji jedwel
Ady Gornisi Ulanylysy
Gysyk disli silindr Inli Ustlere arassa islap bejermekde
sekilli freza ulanylyar.
Diskli freza Metallary gyrkmakda, pazlary frezerlemekde,
ganawjyklary agmakda ulanylyar.
Cylsyrymly freza Cylsyrymly Ustleri emele getirmek Ggin
ulanylyar.




N
11-nji amaly sapak @
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Berkitmek ligin soraglar @

1. Gorizontal-frezaly stanokda nahili isleri yerine yetirmek mumkin?

2. Frezaly stanok nahili boleklerden duzulen?

3. Frezaly stanokda peydalanylyan frezalaryn gornislerini  we olaryn
hasiyetnamasyny aydyn.

KA" Stanok bilen islande nahili howpsuzlyk kadalaryny berjay etmeli?

J

Meseleli yumus @\

Wertikal-frezaly stanoklaryny owrenin. Wertikal-frezaly stanok gorizontal-frezaly
stanokdan nahili tapawutlanyandygyny dernan.

J

Frezaly stanogy owrenmek

Isin maksady: frezaly stanogun gurlusyny, onun boleklerinin wezipesini
owrenmek.

Enjamlar: frezaly stanok, galam, rucka, frezaly stanogun kinematik gyzgysy,
Eﬂk kompyuter, proyektor, slaydlar, wideogollanma.

Isin yerine yetirilisi: is berlen yzygiderlik esasynda yerine yetirilyar,
E%  tanysdyrma gegirilyar.

J
Isin yerine yetirilisi:

1. Frezaly stanogun gurlusyny, onun boleklerinin nahili yerlesendigini dwrenmek.

2. Her bir bolegin nahili wezipani yerine yetiryandigini dwrenmek.

3. Boleklerin bir-birine baglylygyny dernemek.

4. Stanogun tizligini dytgetmek nahili bolyangyny owrenmek.

5. Stanokda nahili hereket gegciriji mehanizmler we birlesdirmeler ulanylandygyny
owrenmek.

6. Alnan maglumatlar esasynda 6-njy jedweli doldurmak.

6-njy jedwel
NO Stanogun detallarynyn we hereketi gegiriji Wezipesi

mehanizmlerinin atlary

el Bl Rl I
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16-§. METALLARY CEPER ISLAP BEJERMEK
& 1cHNOLOGIVASY

Materiallary geper islap bejermek 6ztnde ¢eper we tehnologik ugurlary birlesdiryar.
Ceper islap tayyarlama tehnologiyasy onumin dasky gornusini owadan we gaytalanmaz,
ozbolusly etmegi nazarda tutyar. Munda tayyarlanan ondmler 6z funksional wezipelerini
yerine yetirmek bilen ¢caklenman, adama estetik lezzet bagyslayar hem-de doredijilige
gyzyklanma oyaryar. Metallary ¢eper islap bejermegin gekicleme, guymak, simden bezeg
onumleri yasamak, folgada basma teswir islemek, nagys basmak yaly gorntsleri bar.

Simden bezeg onuimlerini tayyarlamak tehnologiyasy

Simi islap bejermek ansat bolan material bolanlygy tGcin ondan durli sekildaki bezeg
onUmlerini yasamak mimekin (66-njy surat).

Munun Ugin ilki kagyza yasalyan onumin eskizi ¢gyzyp alynyar. Sonra sim we gerekli
gural-enjamlar tayyarlanyar. Kici gowrimdaki bezeg onumlerini yasamak Ugin diametri
1-3 mm-lik mis ya-da polat simler ulanylyar. Plastmassa izolyasiya ortulen durli renkdaki
simlerden hem peydalanmak mumkin.

Simlerbilenislande gekic,agac gekic, yasy, togalak weyitianliatagzylar, stangensirkul,
tiski, galayylayjy yaly gural-enjamlar gerek bolyar.

B NN

-

66-njy surat. Simden tayyarlanan bezeg ondmleri

Folgada basma teswir emele getirmegin tehnologiyasy

Folgada basma teswir islemek basys beryan gurallaryn komeginde gubercgek teswir
emele getirmegin tehnologiyasy hasaplanyar. Folganyn yumsaklygy hem-de plastikligi
onda yonekey gurallaryn komeginde gubercek teswir emele getirmage mumkingilik
beryar. Munun Ugin ilki is doskasy saylanyar. Doskanyn olgegleri emele getirilyan onumin
olceglerine layyk bolmaly. Doskanyn bir tarapyna galynrak material (deri, linoleum we s.
m.) ortulyar, ikinji tarapy bolsa gowy timarlanyar.

Kontur gyzyklar kiitek bizler bilen gyzylyar (67-nji a surat). Bizifi gowy yylmanan isgi
bolegi folgany dyrnamaydan yylmanak yz galdyrmaly.

Teswirin uly guberceklerini emele getirmek Ggin basys bilen islap bejeryan agac
gurallardan (67-nji b surat) peydalanylyar. Olar dub, gara gayyn, alma, gynar yaly daragtyn
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agaclaryndan tayyarlanyar we gowy timarlanyar hem-de olar isgi boleklerine folgada
gowy taymagy Ugin parafin we mum calynyar.

~

-
L a) b) G) )

67-nji surat. Folgada basma teswir islemek Ggin gerekli gural-enjamlar: a) kiitek biz;
b) basys bilen islap bejeryéan agac gural; ¢) basys bilen islap bejeryan metal gural; d)
stampikler; e) tigirli gural.

AR )

Gaytalanyan glbercek nagyslary emele getirmekde stampikler (67-nji d surat),
lzniksiz ya-da punktir gyzyklary emele getirmekde bolsa tigirli gurallar (67-nji e surat)

ulanylyar (68-nji surat).

68-nji surat. Folgada basma teswir islemek tehnologiyasy esasynda yasalan onumler

Nagys basyjylyk
Ozbek halk amaly bezeg sungatynyri in gin yayran gornislerinden biri nagys
basyjylykdyr (69-njy surat). Nagys basyjylyk — hasamgylygyn metal dnimlerini Ustline
oyup we ¢yzyp, nagys we teswir islemek ugry. Ozbegistanyri ¢caginde metaldan yasalan
ceper onumleri ondtirmek gadymdan osup gelyan sungat bolup, olaryn arasynda nagys
basyjylyk 6zunin gadymylygy bilen tapawutlanyar.

/

~

o J
69-njy surat. Nagys basyjylyk nusgalary
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Nagys basyjylykda mis, latun, alyuminiy, poslamayan
yumsak polat, melhior yaly metallara nagys we teswir
islenyar.

Munda polatdan yasalan galam — durlice nagsy we
teswiri urmak bilen oyujy gural esasy nagys basyjylyk
guraly hasaplanyar. Bu galam dik yagdayda dal-de,
eysem sahel egilen yagdayda barmaklar bilen tutulyar
(70-nji surat). Cekic bilen urlanda, galam 0one suysyar.

70-nji surat. Ikinji el bilen bolsa ¢ekijin komeginde urulyar.
Nagys basyjylyk is prosesi

Berkitmek ligin soraglar

Metaly islap bejermegin nahili gorndslerini bilyarsiniz?
Metallary ceper islap bejermek name ucin gerek?

Simlerden ceper bezeg yasamak prosesini dusundirin.

Folgada basma teswir islemegin basgancgaklaryny dusutndirin.
Nagys basyjylyk amaly bezeg sungaty barada maglumat berin.

a\

a s wn -

Meseleli yumus @

Metallary ceper islap bejermegin basga usullary baradaky maglumatlary owrenin.

Ozbegistanyri nagys basyjylyk mekdepleriniri is usullaryny derniarn. )

~
12-nji amaly sapak @

Metallara nagys basyjylyk usulynda islap tayyarlama tehnologiyasy

Isin maksady: metallara nagys basyjylyk usulynda islap tayyarlama
tehnologiyasy esasynda onum yasamagy owrenmek.

E@A Enjamlar: howpsuzlyk tehnikasy kadalary boyunca gorkezme, tehnologik
karta, basys bilen islap bejeryan gurallar, gaycy, masstably ¢yzgyg, yuka list
metall, karton, nagys ya-da teswir dusurilen kagyz.

Isin yerine yetirilisi: nagys basyjylyk usulynda onim yasamak berlen
tehnologik karta esasynda amala asyrylyar.
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Oniim yasamagyn
TEHNOLOGIK KARTASY

Gurallar
Isin eskizi » Eniaml
T/n Isin yzygiderligi (ya-da tehniki olqeg. ) fjamiarwe
suraty) we bellik is gurluslar
etmek
1. Yuka list metal slesarcylvk
tekizlenyar we ona masstably gaygy, stangé;,/
teswir dusdrilen ngégﬁ' pycak rezin esas,
kagyz ornasdyrylyar. skotg
2. Basys beryan
guralyn kdmeginde basys | slesargylyk
teswirin kontur - beryan stanogy,
cyzyklary cyzyp gural rezin esas
cykylyar.
3. | Yuka list metalyn
arka tarapyna
owdurlip, basys B é) asys sletsargylyk
bermek arkaly cryan stanogy,
. : gural rezin esas
gubercek teswirler
emele getirilyar.
4. Glibercek teswir
gowy gorner yaly basys slesargylyk
esasa nagys - beryan stanogy,
basyjylyk usulynda gural rezin esas
islap bejerilyar.
5. Emele gelen
teswire yiti ucly
gural bilen ahyrky
islap bejerilyar. 3 yiti ugly slsetza;]rgylyk
Yiti ucly gural gural rezin egg's
hokmunde ruckadan
peydalanmak
mumkin.
Emele gelen masstably . slesargylyk
teswir ramka Cyzayg, gayey, stanogy,
. pycak rezin esas,
ornasdyrylyar. galam gelim
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Siz 0zbasdak yagdayda nagys basyjylyk usulynda yasalyan onumleri taslamalap
we yasap bilersiniz.

& 17-§. METAL MATERIALLARY HYRLY BIRIKDIRMEK

TEHNOLOGIYASY
(" ) Hyr — aylanyan detallarda emele getirilen
@ @ nurbat sekilli ganawjyklardan ybarat detal.

Hyryn berkitmek hem-de hereketi gecirmage
niyetlenen gornusleri bar. Berkidiji hyr detallary
Ozara birikdirmekde gin ulanylyar. Hereketi
gecirmage niyetlenen hyrdan bolsa durli
mehanizmlerde peydalanylyar.
Sag hyr Cep hyr Hyryn yerlesisine gora desiklere oyulyan
icki we sterzenlere oyulyan dasky gornusleri
bolyar.
N J Hyry nurbat cyzygy emele
getiryar. Kabir nokada (kesiji tyga) bir wagtda iki hili hereket berilse, yagny
arkayyn aylandyrylsa we okun ugrunda arkayyn suysurilse, nurbat c¢yzygy
emele gelyar. Nurbat ¢yzygynyn ugruna gora hyrlar sag we ¢ep hyrlara bolunyar
(71-nji surat).
Hyryn esasy elementleri (72-nji surat):
profil — uzynlygyna kesimdaki oyuklaryn we guberceklerin gornuasi;
d — dasky diametri;
d, — igki diametri;
d,=(d - d,)/2 - ortaga diametr (profilin ortasyndan gegyar);
P — hyryn adimi (iki gonisy sargy profillerinin arasyndaky aralyk);
y — profilint burgy (profilii gep we sag taraplarynyn arasyndaky burg);
a— nurbat ¢yzygynyn goterilis burgy.
Masyn gurlusykda, esasan, udcburcluk profilli: metrik, dyuymly we turba hyrlar
ulanylyar.
Metrik hyr profilinif burgy 60°-a den. Olgegleri mm-lerde berlenligi sebapli metrik hyr
diylip atlandyrylyar.
Dyuymly hyr profilinin burgy 55° -i dlzyar. Onda olgegler dyuymlarda berilyar
(1 dyuym = 25,4 mm).

71-nji surat. Nurbat ¢yzygynyn
ugruna gora hyryn gornusleri
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4 v )
o VN
P
Dasky hyr A
S 72-nji surat. Hyryn esasy elementleri )

nurbat

gayka sayba spilka
73-nji surat. Hyrly birlesdirmeler

Hyrly birlesdirmeler

Hyrly birlesdirme — hyrly berkitmek detallar (bolt, nurbat, spilka, gayka we basgalar)
arkaly amala asyrylyan sokulyan birlesdirme. Ynamlylyk, uniwersallyk, afisat gurnamak
we boleklere bolmek mumkingiligi seyle birlesdirmelerin artykmaclyklary hasaplanyar.

Boltly, nurbatly we spilkaly birlesdirmeler esasy hyrly birlesdirmelerdir (73-nji surat).

Peydalanmak prosesinde, ayratynam guycli basys astynda, hyrly birlesdirmeler
guycsuzlenip galmazlygy we bosap gitmezligi Ugin, olar purzinli saybalar, gozeggilik
gaykalary, dykylaryn (splint) komeginde togtadyp goyulyar (74-nji surat).

/Barlag gaykasy N [ Purzinli gayka N( A

Berkitmek Uigin soraglar

1.
2.
3.
4.

Hyrlar nirelerde ulanylyar?

Hyrlar profili gurlugsyna gora nahili gornuslere bolunyar?
Hyrlar yerlesisine gora nahili gornuslere bolunyar?
Metrik we dyuymly hyrlaryn tapawudy namede?
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5. Hyrly birlesdirmelerin nahili gornuslerini bilyarsiniz?
L6. Hyrly birlesdirmeler nahili artykmacglyklara eye?
. )
Meseleli yumus @

Ayakgaplar t¢in esasyn basga gornuslerini owrenin. Olaryn yasalys tehnologiyasyny
dernan. Nace material, wagt we serisde gerek bolyandygyny hasaplan.
J

~
13-nji amaly sapak @

Ayakgaplar iigin esas (asagyna goyulyan ayakgap dabany) yasamak

Isin maksady: ayakgaplar Ggin esas yasamagy owrenmek.

Eﬂk Enjamlar: howpsuzlyk tehnikasy kadalary boyunca gorkezme, tehnologik
karta, el bycgysy, elektrik lobzik bycgy, elektrodrel, nazdak kagyz, acarlar,
boyaglar, aga¢ materiallari, hyrly sterzen, gayka, sayba.

Isin yerine yetirilisi: onUm berlen tehnologik karta esasynda yasalyar.

Oniim yasamagyn
TEHNOLOGIK KARTASY

L Gurallar
I5in eskizi 6l Enjamlar we
T/n Isin yzygiderligi (ya-da tehniki 0 (;eg. )
s we bellik is gurluslar
uraty)
etmek
1. , ruletka,
ﬁgﬁigk mzitekr;:rla burc 3 slesargylyk
. le yn 'ary berkidiji, stanogy
GyZyp alynyar. galam
2.
Bellik cyzyklary ) el .
esasynda gerekli burc eﬁggtyrilzl slesargylyk
Olcegdaki doskalar berkidiji lobzik stanogy
alynyar. byGay
3.
Doskada desiklerin CYZgye, 3 slesargylyk
orny belik edilyar. galam stanogy
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4.

Hyrly sterzenin elektro- | slesarcylyk
diametrine layyk - drel stangy y
desikler desilyar. gy

5. slesargylyk
Yasalyan 6niim stanogy,
ruletka, hyrly
Gyzgy esasynda acarlar .
, cyzgyc sterzen,
gurnalyar. .
gayka,
sayba.
6.
Timarlamak talap slesargylyk
edilisine gora - cotga stanogy,
boyalyar. boyaglar

Siz ayakgap Ugin esasyn (asagyna goyulyan enjam) basga gornuslerini taslamalap
we yasap bilersiniz.

11.3. KOMPOZIT MATERIALLARY ISLAP TAYYARLAMA
TEHNOLOGIYASY

18-§. AK SEMENT. AK SEMENTIN DUZUMI WE
= HASIYETLERI

Ak sement portland sementinin sortlaryndan biri bolup, ol
klinker garyndysynyn duzumi, onimegilik ayratynlyklary hem-de
gerimi boyuncga sementin basga gornuslerinden tapawutlanyar.
Klinker dizUmini demri 0z igine alyan maddalar — marganesin
we hromun minimal goterimi duzyar. Duzudmindaki mineral
gosmacalar: hek dasy, gips, toprak, komdur, hlor duzlary, titan
dioksidi semente ak renk beryar.
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Sementin berkligi we aklygy klinkeri yokary temperaturada yakmak, sorirakislorodsyz
gursawda (1200 °C-200 °C) sowatmak arkaly gazanylyar.

Ak sementin 6zbolusly ayratynlyklary:
ondan tayyarlanan ontumler uzak wagtyn dowamynda 6zunin asyl ak renkini saklap
galyar we durli erbet dasky tasirlere gydamly bolyar;
ony ondurmekde dine tebigy komponentler ulanylyar, bu bolsa sementin ekologik
arassa we howpsuz bolmagyna hyzmat edyar,
ondan tayyarlanan beton elementler yarylmaga hem-de deformasiya ¢ydamly; muna
yokary onat hilli klinker, onun duzumindaki garyndylaryn pes goterimini ulanmak
arkaly gazanylyar;
nazik disperslik duzumi sebapli material oran doztmli, yagynlara we gun sohlesine
oran ¢cydamlydyr;
sementin ak renki we basga
uygunlasan kombinasiyalary
sebapli onumler estetik gornuse
eye bolyar;

berkliligi

owadan

ak sement ondurilen klinkere refki
islendik renk beryan pigment

gosulsa, ondan dekoratiw onum Ak sementin
ondurmekde peydalanmak hasiyetleri

mumkin.

dekora-
tiwliligi

Hazirki wagtda ak sementden gat;:rzmagy
ahli diyen yaly binalaryn
dasky we icki  fasadlaryny
islap bejermek, binagargilik,
herkeltaraslyk, genckarlikde,
taryhy yadygarlik hem-de
ddrli oy-hojalyk onudmlerini tayyarlamakda we basga maksatlarda peydalanylyar
(75-nji surat).

estetikligi

Dekoratiw semdan Ofis enjamlary gin gap Durli ondmler Ucin gap
75-nji surat. Ak sementden yasalan onumlerin nusgalary




Uns berin!

.
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Ak sementden peydalanandaky howpsuzlyk tehnikasy kadalary:

1) yorite is geyimleri we ellik geymeli, nykap dakmaly;

2) isi baglamazdan on gerekli gural-enjamlaryrn we gurluslaryil sazdygyny
barlamaly;

3) amaldaky sekiller (galyp, diirli gap) we gurallar arassa bolmaly, arassan, pos,
yag tegmilleri bolmaly dal (bu kada beton garyja-da degisli);

4) sement erginini garmak we ony sonluk bilen dllemek Gcin dine arassa suw
ulanmaly;

5) ondmin strukturasynda demir armatura ulanylsa, ol onden 30 mm-lik
beton gatlagy bilen ortllen bolmaly (yogsam wagtyn gegmegi bilen ak Ustde pos
tegmillerinii peyda bolmagy mumekin);

6) is gutaranson, gural-enjamlary we gurluslary arassalamaly, yerine tertip bilen
goymaly we is ornuny yygnasdyrmaly.

Agardyjy gosmacga hokmunde titan dioksidini ulanmak mumkin, munda onun
massasy garyndynyn umumy agyrlygynyn 1 %-inden ge¢cmeli daldir.

J

Berkitmek ligin soraglar

N\

Ak sementin dizumi we hasiyetleri diyende namani dusutnyarsiniz?

Ak sementin 6zbolusly ayratynlyklary namelerden ybarat?

Ak sementin nahili sortlary bar?

Ak sementin artykmaclyklaryny we kemciliklerini dUsundirip berin.

Ak sementin ulanylys cygyrlaryny hem-de ony ulanmaga degisli howpsuzlyk
tehnikasy kadalaryny bilyarsinizmi?

a s wwnNn -

e\

J

14-nji amaly sapak

Ak sementden dekoratiw giildan yasamak

Isin maksady: ak sementden dekoratiw guldan yasamagy owrenmek.

Enjamlar: gural-enjamlar we gurluslar, ak sement, suw, bedre, beton garyjy,
Eﬂk spatel, masterok, yag, nazdak kagyzy, cotga, boyag, howpsuzlyk tehnikasy
we sanitariya-gigiyena kadalary boyunca gorkezme.

Isin yerine yetirilisi: ak sementden dekoratiw guldan yasamak berlen
~™ tehnologik karta esasynda amala asyrylyar.

)

~
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Oniim yasamagyn
TEHNOLOGIK KARTASY

Isin yzygiderligi Gurallar
Isin eskizi - Enjamlar
T/n (ya-da tehniki olgeg. . we
suraty) we bellik 13 gurluslar
etmek
1. | Dekoratiw guldan
yasamak} ugin polietilen ) bolietilen
gap alynyar we ¢otganyn - cotga 5
komeginde gabyn igi gap
yaglanyar.
2. | Guldanyn icki bolegini
emele getirmek Ucin
saflanan geba g poletien
diametri kici gap alynyar - gotga
M . gap
we ¢otgayn komeginde
onun hem dasky bolegi
yaglanyar.
3. | Ak sement bilen suw
garylyp, garyndy
tayyarlanyar _ lay bedre
kepjesi
4. | Kici diametrli gap uly
gylsyrymly gabyn icine
salnyp, guylanda sement B lay polietilen
cykyp gitmez yaly igine kepjesi gap
das salynyar. Tayyar
galyba sement guyulyar.
5. | Sement gatanson, guldan
galypdan emay bilen )
bolip alynyar. _ lay _
kepjesi
6. | Tayyar guldan nazdak
kagyzyn komeginde nazdak
timarlanyar we - gotga kagyz,
boyalyar boyaglar




TEHNOLOGIVA WE DIZAYN LGRY

. I1.4. ELEKTROTEHNIKA

19-§. GALAYYLAMA. GALAYYLAMA ESASYNDA
= ONUMLERI YASAMAK

%?iﬂﬂi n galagylay- ,Gglayylama Ugin,esasy gurgl
urbat  Jynyn ujy payalnik hasaplanyar (76-njy
surat). Nihrom hem-de keramiki
, gyzdyryjyly payalnikler Kop
sljuda gaty ulanylyar. Olaryn esasy tapawudy
nihromly gyzdyryjy - kuwwatynda. Basma plata
/ we statik napryazeniya duygur

wilka we snur . ,
elementleri galayylamada kuwwaty
L 76-njy surat. Payalnigifi gurlusy D 24-40  W-yk, g.iﬁrék .gegirijiler,
ulurak elementleri kebsirlemekde
bolsa kuwwaty 40-80 W-lyk payalnikler ulanylyar. Payalnigin kuwwatyny sazlamaga
mumkingilik beryan payalnik stansiyasy (77-nji surat) bar. Ol temperaturany kadaly
saklap durmak ayratynlygyna hem eye. Yonekey payalnikde temperatura yeterli
bolmasa, galayy gowy eremeyar, eger temperatura e ™
artyp gitse, elementleri yakyp goybermegi mumekin.
Payalnik saylanda ujy calsyrylyan payalnik saylamak
maksada layyk. Uglar yasy, konus sekilli, inne we
basga gornuslerde bolmagy mumkin. Galayylama
bu — diffuziya hadysasynyn yuze c¢ykmagydyr. Is
prosesinde payalnik Ugin esas we «UgUnji el»den

desse fartuk

peydalanmak galayylama islerini  yenillesdiryar 77-nji surat.
(78-nji surat). Galayylama stansiyasy
Galayylama onat hilli cykmagy Ggin asakdaky \ /

kadalary berjay etmeli (7-nji sekil).

1. Galayylama iigin flyusy we galayyny dogry saylamak. Galayy — simleri we
detallary galayylama prosesinde ulanylyan ansat ereyan metal garyndy (79-njy surat).
N gowy kebsir bu — galayy. Onun bahasy gymmatlygy sebapli aglaba yagdaylarda
elektrotehnika we elektronika islerinde galayy bilen gursunyn garyndysy ulanylyar.

Flyus — poslamadan (oksidlenmeden) saklayan madda (80-nji surat). Flyus gegirijileri
ya-da detallary galayylamaga tayyarlanan yerlerinin galayylama wagtynda oksidlenip
galmazlygy Ugin ulanylyar. Galayy flyussyz metalyn Ustine yapysmaylygy mumkin.
Flyus galayynyn akyjylygyny hem Upjun edyar. Flyus durllge bolyar. Elektrotehnika we
elektronika isleri Ggin dizuminde kislota bolmadyk flyus ulanylmalydyr. Seyle flyuslardan
biri — kanifol.



Galayylama ugin
flyusy we galayyny
dogry saylamak
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7-nji sekil

Payalnigin
arassalygy we
yeterli gyzmagy

Galayylama
kadalary

Galayylanyan
ustun arassa
bolmagy

Dogry utgasdyrmak
we galayylama
yerinin gowy
gyzmagy

N

78-nji surat. Payalnik tGgin esas we
«Ugunji el» gurlusy

AN

81-nji surat. Galayylama prosesi )

2. Payalnigin arassalygy we yeterli gyzmagy. Ujy arassa bolmasa, payalnik bilen
islemek kyn; galayy ereyar, yone payalnigin ujuna yapysmayar. Payalnigin ujuny hokman
arassalamaly we yuka gatlak galayy bilen ortmeli. Arassalanda agac¢ ya-da karton
bolekleri ulanylyar. Payalnigin ujy gaty hapalananda, arassalamak ugin igeden ya-da
nazdak kagyzdan peydalanylyar.

3. Galayylanyan listiin arassa bolmagy.

Gegirijilerin we detallaryn galayylanyan

yerleri arassalanmaly. Arassalanan Ustlere oksidlenmanin onuni almak dgin kanifol
calynyar. Kanifol tiz erap gidyar, payalnikdaki galayy bolsa yuwas-yuwasdan uste
yayrayar.
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4. Galayylama prosesinde gegirijileri (detallary) dogry utgagdyrmak we galayylama
yerinin gowy gyzmagy. Galayylamada dife bir payalnigin 6zi dal, eysem galayylanyan yer
hem gowy gyzmaly Galayylanyan gegirijileri we detallary dogry saklap durmaly, munun
tcin pinsetden peydalanmak maksada layyk. Yokary temperaturalarda elektronika
elementleri, hususan-da, tranzistorlary we integral mikroshemalary galayylanda
temperatura 260—300 °C -a yetende, galayylama wagty 5 sekuntdan gecmeli daldigini
bellemek gerek. Payalnik alnanda galayy tiz gatyar we detalyn uglaryny makam tutup
galyar. Payalnik alnandan son 10 s dowamynda birikdiriji simler gymyldytman durulsa,

galayylama berk bolyar (81-nji surat).

*

Payalnik bilen islande howpsuzlyk tehnikasy kadalary:

1) galayylama prosesinde geplesmek bolmayar we basga islere Unsini
sowman, payalnik howply gural hasaplanyandygy sebapli, onun bilen islande
seresap bolmaly;

2) payalnigin mis ozeni we dasy gyzyar, netijede yanmak howpy doreyar.
Sonun UGgin payalnigi dine tutawajendan tutmaly, onun gyzan bdolekleri payalnigi
tok bilen Upjin edyan gecirijilere we snurlara degmeginden @gé bolmaly. Yogsam
gysga utgasma ya-da yangyn gelip gykmak howpy peyda bolyar;

3) elektron gurluslary galayylanda, olary tok pudagyndan tzmeli;

4) galayylama wagtynda galayydan we gursundan zaherli gazlaryn bolinip
¢ykmagy muamkin. Sonun Ugin proses wagtynda galayylanyan detalyn Ustine
egilmek we ysgamak mumkin dal. Tomus paslynda galayylama islerini agyk duran
apisganin onunde alyp barmaly, gysda bolsa otagy tiz-tiz yelejiredip durmaly,
galayylama gutaranson, elleri hokman yssy suw bilen sabynlap gowy yuwmaly;

5) oyun ashanasynda galayylama islerini alyp barmak bolmayar. Galayylama

isleri bilen yzygiderli mesgullanyan sahs styt onumlerini icmeli.
. J

Berkitmek ligin soraglar @

Payalnik nahili duzulen?

Galayylamada nahili galayylar ulanylyar?

Flyus name maksatda ulanylyar?

Galayylama kadalaryny dusundirip berin.

Galayylama islerinde nahili howpsuzlyk tehnikasy kadalaryny berjay etmeli?

NS J

g~ w2
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15-nji amaly sapak Galayylama iglerini 6wrenmek ﬂ,\
Isin maksady: payalnik bilen islemegi, galayydan we flyuslardan dogry
peydalanmagy owrenmek.

Eﬂh Enjamlar: howpsuzlyk tehnikasy kadalary boyunga gorkezme, payalnik,
galayy, flyus, swetodiod, gegiriji simler, elektromontaz doskasy.

Isin yerine yetirilisi: swetodiodlary berlen yzygiderlik esasynda elektro-

S % montaz doska galayylamak. )

Isin yerine yetirilisi:

1. Swetodiodlary ornatmak Ggin
basma plata saylanyar we onda
swetodiodyn ayaklary Ucin desikler galayy
desilyar (a). o /

2. Payalnik gyzdyrylyp, onun payalnik mis esas
komeginde gegiriji we esas

gyzdyryp alynyar (b) . T LED '
3. Galayy eredilip, gegirija guyulyar basma plata YsyKlandyryly
©.

4. Galayy bolup alynyar, yone
payalnik yerinde galdyralyar (d).
5. Bir azdan son payalnik bolip

alynyar (e).
6. Swetodiod tok pudagyna

birikdirilip, barlanylyar (&).

Swetodiodlaryn komeginde durli \ \
gornlisdaki oniimleri yasamak G) d)
mumkin. Meselem, ysyklandyryjy,

reklama yazuwy, firma brendleri we

basgalar.

Siz hem dwrenen bilimleriniz

we basarnyklarynyz esasynda
swetodiodyri we payalnigin \ )
komeginde synpynyzyn nomerini, e) / )

e

X XX XX

nomerini, logotipini tayyarlap
bilersiniz.
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N
16-njy amaly sapak ﬂ,

Diwaryn icindaki elektrik gegirijileri anyklayan indikator yasamak

Isin maksady: diwaryn igindaki elektrik gegirijileri anyklayan indikator
yasamagy owrenmek.

E@x Enjamlar: howpsuzlyk tehnikasy kadalary boyunga gorkezme, payalnik,

galayy, flyus, «ucunji el» gurlusy, 3 sany p-n-p tipdaki tranzistor, 1 sany
1 kQ-lyk garsylyk, swetodiod, 9 V-ly tok ¢cesmesi, diametri 0,5-0,8 mm we
uzynlygy 30—40 cm-lik mis sim.

Isin yerine yetirilisi: indikator onuimini yasamak berlen tehnologik karta
“®™ esasynda amala asyrylyar.
\. J

Kate diwara cuy kakmak ya-da desik desmek zerurlygy doreyar. Bir seredende
ansatja is, eger ymykly garalsa, isin gaty howpludygy malim bolyar. Ctnki ahli gegiriji
simler diwarlaryn arasyndan gecen. Diwara ¢uy kakanda ya-da desik desende, gegiriji
simlere degilse, nahos yagdaylara getirmegi mumkin. Diwaryn arasynda bar bolan
gegciriji simleri anyklap beryan hazirki zaman gurallary bar. Eger zerur wagtda seyle gural
yanymyzda bolmasa natmeli? Seyle yagdayda guraly 6z ellerimiz bilen yasap bileris.

Asakda ine seyle indikatorlardan birini yasamak prosesine garap gegyaris.

Oniim yasamagyn
TEHNOLOGIK KARTASY

Gurallar
Isin eskizi » Enjamlar
T/n Isin yzygiderligi (ya-da tehniki olqeg‘ ) we
suraty) we bellik 13 gurluslar
etmek
1. | p-n-p tipli tranzistor,
1 kQ-ly rezistor, LED
ysyklandyryjysy,
tok gesmesine 3 3 elektromon-
birikdiriji gurlus, 9 V-ly tazis orny
batareyka, diametri 0,5
mm uzynlygy 30 cm-lik
mis sim saylap alynyar.
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Mis simi diametri 3—5

mm-lik diametrdaki e w elektromon-
yiti anli atagzy ..
esasa orap, antenna tazis orny
emele getirilyar.
Cyzgy esasynda sk, | et sy omy,
tranzistor galayylanyar. bay ' ,$ ,y,
galayy, flyus
Tranzistorlar we elektromon-
LED ysyklyndyryjy payalnik, tazis orny,
galayylanyar. galayy, flyus
elektromon-
Rezistor galayylap Jalnik ..
birikdirilyr. payainik, | tazis orny,
galayy, flyus
Emele gelen jemlenme elektromon-
tok gesmesine ayalnik tazisorn
birikdiriji gurlus bilen payainix, s o
birikdirilyar. galayy, flyus
Oriden tayyarlap elektromon-
goylan antenna payalnik, tazis orny,
galayylanyar. galayy, flyus
Emele gelen gurlus tok i
cesmesine birikdirilyar - elelft.romon
taz is orny

we synap gorulyar.

Siz inkatorlaryn basga gornuslerini 0zuniz taslamalap yasap bilersiniz.
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Berkitmek igin soraglar e\

Diwaryn arasyndaky gegirijileri anyklamak name Ugin gerek?
Nahili indikatorlary bilyarsiniz?

Amaly sapagy yerine yetirmek yzygiderligini dusundirip berin.
Indikatorlaryn yene nahili gornuslerini taslamak mumkin?

N J

M=

. Il BAP. DURMUS-YKDYSADY TEHNOLOGIYANYN
ESASLARY

20-§. OY1 YUZLEY ABATLAMAK (RENKLEMEK) ISLERI
& TEHNoLOGIVASY

Her birimiz gelsikli dylerde we amatly sertlerde yasamagy isleyaris. Yasayys sertleri
adamyn ruhyyetine, saglygyna we islemek ukybyny tasir edyar. Sonun u4cin yasasys
sertlerimizi gowulandyrmak maksadynda durli abatlayys islerini alyp baryarys. Hazirki
wagtda abatlamagyn kosmetik, kapital we elita gornisleri bar (8-nji sekil):

8-nji sekil

Oyleri abatlamagyn gérniisleri

Comrms ) (ow ) (e )

Boyaggylyk isleri Ustleri tayyarlamak, gruntowka etmek, suwamak we spaklyowka
calmak hem-de jemleyji ortukleri calmakdan we ortmekden ybarat.

Boyagcylyk isleri Ustleri arassalamakdan baslanyar. Petik we diwaryn Ustleri onki
ortuklerden doly arassalanmaly. Arassalamagyn mehaniki, termik we himiki usullary
bar (82-nji surat). Usul ortligin nahili materiala calnandygyny we ortilenligine garap
saylanyar.

82-nji surat. Ortikleri arassalamak usullary: a) mehaniki; b) termik; ¢) himiki usul.
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Islap bejermek Ggin arassalanan Ust gury bolmaly. Gaty sowuk gunlerde boyaggylyk
islerini amala agyrmak maslahat berilmeyar.

e - - —\ Gruntowka Ustun icki gatlaklaryna girip,
kici spatelin hereketinin gatylygy artdyryar we basga materiallar
trayektoriyasy : , . ,
bilen  yapysyjylygyny  gowulandyryar.  Gowy
M arassalanmadyk we gruntowkalanmadyk Uste
—— A yapysdyrylan spaklyowka wagtynn gecmegi bilen
gopmagy mumekin.
Diwara ahyrky ortik (oboi, boyag) értmezden
we galmazdan on diwary tekizlemek maksadynda
uly spatel spaklyowka calynyar.
Spaklyowka gury garyndy we suwuk (hamyr
83-nji surat. Uly we kici sekilli) yagdayda ondrilyar,

\_ spatellerin hereketi J Spaklyowkany calmakda metal we plastmassa

spatellerden peydalanylyar.

Spaklyowkany calmak tehnikasy 6ran yonekey (83-nji surat). Spaklyowka garyndysy
spatele alnyp, goni gyzykly we yay sekilli hereketler bilen galynyar (84-nji surat).

Spatel islap bejerilyan Uste tekiz degip durmaly, yogsam spatelin burglary yz
galdyryar. Artykmac spaklyowka kici spatel bilen syryp alnyp, gaba salynyar. Her bir
gatlak doly gurandan son, sonky gatlak galynyar.

Spaklyowkany ¢almak spaklyowka edilmedik Ustden baslanyp, spaklyowka edilen
uste birikmelidir.

Spaklyowka isleri gutarandan son, Ust nazdak kagyz bilen tekizlenyar.

o é \
S

| .

84-niji surat. Spaklyowka calmagyn basgancaklary: a) spaklyowkany mikser bilen
tayyarlamak; b) spaklyowkany calmak; ¢) naZzdak kagyz bilen tekizlemek.

Tayyar bolan diwary we petikleri renklemezden on otagdaky enjamlary basga otaga
cykarmaly ya-da olaryn Ustuni yapyp goymaly. Wklyucatelin, rozetkalaryn Usti, gapy we
ramlaryn cetleri, aynalary boyagcylyk skotgy bilen goralmalydyr.

Peydalanmazdan on boyag gowy garylyar, talap edilisine garap suw ya-da eredijiler
gosulyar. Boyaglara gosmaga garyndylar gosanda onddurijinin gorkezmelerini berjay

etmeli. Renklemezden 6n gural-enjamlar tayyarlap alynyar (85-nji surat).




TEHNOLOGIVA WE DIZAYN LGRY

Cotgalaryn we waliklerin arassacylygyna uns bermeli. Ilki skotgyn komeginde
boyalyan Ustun aracakleri bellik edilyar. Cotganyn komeginde boyalyan Gstun gyralary
5-10 cm inlilikde boyap ¢ykylyar. Sondan son waligin komeginde galan ust boyalyar.
Boyagcylyk esasyna boyag guyulyar we walik boyaga batyryp alynyar. Boyagyn artykmajy
esasyn gubercek gyzykly Ustune gysyp c¢ykarylyar. Renklemek prosesi talap edilisine
garap birnage gezek amala asyrylmagy mumekin.

\

Boyaggylyk islerinde howpsuzlyk tehnikasy kadalary

1. Renklemek iglerinde dem alys organlaryny goramak maksadynda
respiratordan ya-da nykapdan peydalanmaly.

2. Boyag, lak, we eredijiler berk yapylyan gaplarda saklanmaly.

3. Renklemek isleri yelejiredilyan otaglarda alnyp barylmaly.

4. Lak we renklemek isleri alnyp barylanda, otdan peydalanmak berk gadagan
edilyar.

5. Renklemek isleri gutarandan son, lak we boyag sorulan esgi materiallary

binada galdyrmak bolmayar.

> 9

=

85-nji surat. Rerklemekde ulanylyan gural-enjamlar we gurluslar: a) walik we esas;
b) cotga; ¢) pulwerizator; d) gurlusyk mikseri; ) skotg; &) gorag serisdeleri.

- J
Berkitmek igin soraglar @

Oyleri abatlamagyr nahili gornislerini bilyarsifiz?

Diwary we petikleri kone ortuklerden nahili usullarda arassalamak mumkin?
Spaklyowka galmagyn tehnologiyasyny dusundirin.

Diwary we petikleri renklande namelere Uns bermeli?

g Boyagcylyk islerinde nahili howpsuzlyk tehnikasy kadalaryny berjay etmeli? )

J
\

N [

a) b)

c)

e)

a)

a s~ wwnNn -
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Meseleli yumus @

Bir otagy kosmetik, kapital we elita usullarynda abatlanda, nace material, wagt we

serisde gitjegini mugallymynyz bilen takmyny hasaplan. )

N
17-nji amaly sapak @

Diwary we petikleri abatlamak, timarlamak

Isin maksady: diwary we petikleri abatlamak, timarlamak islerini hem-de bu
islerde gerek bolyan gural-enjamlary, gurluslary we materiallary dwrenmek.

Eﬂ@ Enjamlar: howpsuzlyk tehnikasy kadalary boyunca gorkezme, tehnologik
karta, boyaggylykda ulanylyan gural-enjamlar we materiallar, kompyuter,
proyektor.

Isin yerine yetirilisi: amaly sapak berlen yzygiderlik esasynda yerine
W yetirilyar.

Isin yerine yetirilisi:
1. Diwary we petikleri abatlamak baradaky maglumatlary owrenmek.
2) Diwary we petikleri abatlamak islerinin yzygiderligini islap tayyarlamak.
3. Oyleri abatlanda ulanylyan hazirki zaman materiallary derfiemek.
4. 7-nji jedweldaki suttnlere degisli Ustleri abatlanda ulanylyan gerekli materiallary
yazyp bellik etmek.
5. Edilen igler boyunca tanysdyrma gegirmek.

7-nji jedwel

1) parket; 2) suw esasly boyag; 3) oboi; 4) keramiki plita; 5) plastik paneller;
6) tebigy we emeli daglar; 7) gipsokarton; 8) laminat; 9) aga¢ we agac esasly doskalar;
10) linoleum; 11) spaklyowka; 12) kowrolan; 13) lak; 14) suwuk oboi; 15) yag esasly
boyag; 16) gruntowka; 17) yelim.
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& 21§ YONEKEY ELEKTROMONTAZ ISLERINI YERINE YETIRMEK

Elektrik energiyasyndan ahliugurlarda gin peydalanylmagy sebapli adamlar gindelik
durmusda durli elektrik gurluslary bilen aragatnasykda bolyar. Elektrik gurluslaryn
nasazlygy we olary ulanmak kadalarynyn bozulmagy sebapli olardaky beylekilerden
kici napryazeniye hem adamyn saglygyna zyyan yetirmegi, hatda yasaysyna howp
doretmegi mumkin. Adamyn elektrik togy bilen sikeslenmek howpuny kemeltmek Ugin
elektrik gurluslaryn gurlusy, isleyis prinsipi we gurluslary howpsuz ulanmak kadalaryny
bilmeli.

Elektrik uzaldyjy (86-njy surat). Ondurijinifi gollanmalarynda durmusda ulanylyan
elektrik gurluglary rozetka gonuden-goni birikdirilmelidigi gorkezilyar. Kate sarp ediji
elektrik rozetkasyndan uzak aralykda bolanlygy UGgin, bu talaby yerine yetirip bolmayar.
Seyle yagdaylarda elektrik uzaldyjylar komege gelyar.

4 )
. e ere birikdirilyan e
Yere birikdirilyan kontaktly kontaktsyz Tegek gornusinde
'H’- j b Lo
1\‘{ -
()=
Suwdan we tozandan = Uly nagruzkadan we gysga
N goralan Gorag bowetli utgasmalardan gorayjyly )

86-njy surat. Elektrik uzaldyjylaryn gornusleri

Elektrik sete nace kop sarp ediji birikdirilse we olaryn kuwwaty nace kop bolsa,
gegcirijilerden songa kop tok akyp gegyar. Muna elektrotehnikada uly nagruzka diyilyar.
Uly nagruzka has artsa, gegirijilerini izolyasiyalary zayalanyar (yanyar). Netijede Usti
acylyp galan gecirijilerin bir-birine degmegi netijede gysga utgasma yuze ¢ykyar.

Elektrik uzaldyjylaryn kese kesiginin meydanlaryny saylanda sarp ediji sarp edyan
elektrik togy hasaba alynyar. Sarp edis togy nace uly bolsa, gecirijinin hem kese kesigi
songa uly bolmaly. Meselem, elektrik uzaldyjynyn gegiriji simi 1,5 kW kuwwata niyetlenen

bolup, ona 3 kW kuwwatly elektrk sarp ediji birikdirilse, geciriji sim guycli gyzyar. Bu bolsa
elektrik izolyasiyalaryn zayalanmagyna we sga utgasma sebap bolyar.
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Yatda saklari! T )

Elektrik uzaldyjylary nadogry ya-da uly nagruzkada ulanmak yangyna sebap
bolmagy mumkin. Elektrik uzaldyja birnage sarp edijini birbada birikdirip ulanmak
mumkin dal. Elektrik uzaldyjylar durli duseklerin astyndan gegcirip ulanylmaly daldir.

y

Awtomat wklyucgatel (87-nji surat). Awtomat wklyugatel elektrik zynjyrlary we elektrik

enjamlary birikdirmek hem-de Gzmek, olary gysga utgasmalardan, uly nagruzkalardan
goramak Ugin ulanylyar.
e N Awtomat wklyucatel elektrik setde gegiriji simlerin gyzyp
= gitmegi, gysga utgasma, togun rugsat edilen bahasyndan
artan yagdaylarynda elektrik zynjyri tok cesmesinden tzyar.
Oydaki kici elektrik isleri (lampocgkany calsyrmak, wilka,
rozetka, wklyucatel ornatmak we s. m.) yerine yetirende
awtomat wklyucateli 6¢urip goymaly.

Awtomat wklyucatel saylamak Ucin oydaki ya-da
setdaki sarp edijilerin umumy kuwwatyny bilmeli. Meselem,

.- oydaki sarp edijilerin umumy kuwwaty 4400 W bolsa, Omun
87-nji surat. kanunyna gora 4400 W : 220 V = 20 A bolyar.
Awtomat wklyucatel Elektromontaz islerini yerine yetirende sony yadynyzda
- / saklan, yagny elektrik geciriji simleri uzaltmak, ornatmak,
rozetkalary we wklyucatelleri basga yere goclirmek we ornatmak isleri bilen dine
htunarmenler mesgullanyarlar.

Stepsel wilkasyny ornatmak we sazlamak, elektrik uzaldyjylary sazlamak yaly
yonekey isleri mugallymyn, ata-enelerin gozeggiliki astynda 6zUniz yerine yetirseniz
bolyar. Munun Ggin yorite gural-enjamlar gerek bolyar (88-nji surat).

-

Kesgig (kusag) Dielektrik pycak Yasy anli atagzy Togalak anli

atagzy

Stripper Otwyortka Indikator Indikatorly
\_ otwyortka )

88-nji surat. Elektromontaz gural-enjamlary

- d

r/
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4 )

Icki izolyasiya

Dagky /G

izolyasiya

Tok gegiriji 6zen

89-njy surat.
\_ Elektrik gecirijinin gurlusy )

Elektrik geciriji simler, adatda, togalak
sekilde tayyarlanyp, olar yokary elektrik gecirijilige,
mayysgaklyk hem-de uly mehaniki berklige eye
bolmaly. Elektrik gecirijileri ondurmekde misden we
alyuminiyden peydalanylyar.

Tok gegiryan ozenler sanyna gora bir 6zenli, iki
ozenli we kop ozenli gegciriji simler bolyar. Her bir
Ozen bitewi bir siydmli we kop suyumli sargylar
gornusinde ondurilyar. Kop styumli elektrik gegirijiler
yumsak we mayysgak bolyar.

Elektrik —gecirijiler  bir-birinden  we dasky

tasirlerden izolirlenyar (89-njy surat). Gegirijileri izolirlemekde polimerler, lak, kagyz we

basgalar ulanylyar.

Elektrik gecirijilerin izolyasiyasyny almak. Izolyasiyany almakda icki we dasky
izolyasiya zyyan yetirmezlik, tok geciriji 6zenin butinligini saklamak mohim hasaplanyar.

90-njy surat. Elektrik gegirijilerin izolyasiyasyny almak basgangaklary

Elektrik gecirijilerin izolyasiyasyny almak asakdaky yaly amala asyrylyar:
- elektrik gecirijini tekiz esasa goyup, pygak bilen dasky izolyasiya kesilyar

(90-njy surat, 1);

- pycaga koprak guyc berlip, izolyasiya ahyryna cenli kesilyar (90-njy surat, 2);

- izolyasiya el bilen agyp alynyar (90-njy surat, 3);

- dasky izolyasiya alyp taslanyar (90-njy surat, 4);

- pygagy kici burg astynda tutup, igki izolyasiyanyn bir tarapy alyp taslanyar (90-njy

surat, 5);

- galan izolyasiya eplenip, pycak bilen kesip taslanyar (90-njy surat, 6).
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Elektrik gegirijilerin izolyasiyasyny almakda stripperlerden peydalanmak isin

netijeliligini ardyryar (91-nji surat).

Elektrik geciriji simleri birikdirmek. Elektrik simleri
birikdirmegin kebsirlemek, galayylama, bir-birine oramak
we yorite gysgyclar bilen birikdirmek usullary bar.
Kebsirlemek we galayylama usullary in ynamly usullar
hasaplanyar.

Simleri bir-birine orap birikdirmek in gin yayran
\_ 91-nji surat. Stripper/ usuldyr. Wagtyn gecmegi bilen oralan yerlerifi gowsap
gyzmagy we netijede izolyasiyalaryn eremegine sebap
bolmagy bu usulyn kemgiligi hasaplanyar. Oramak usulyndan wagtlayyn peydalanmak
mumkin.

Simleri birikdirmekde durli yorite gysgyclardan peydalanylyar (92-nji surat). Munun Ugin
yorite gysgyjyn oyjuklerine simlerin uglary girizilyar we nurbatyn komeginde berkidilyar.

4 4 )
bolt v
o oswba [ )
/ dogry
: /v%— L ZZ@
' sayba N gavk .
92-nji surat. Simleri birikdirmek tgin gayka Z@) nadogry
\_ yorite gysgygclar ) Q3-nji surat. Simleri boltur komeginde birikdirmekj

Simleri boltun komeginde birikdirende boltdan, gaykadan we saybalardan
peydalanylyar (93-nji surat). llki simif izolyasiyasy arassalap alynyar, simde halka emele
getirilyar hem-de boltun, gaykanyn we saybalaryn komeginde birikdirilyar.

Elektromontaz islerinde howpsuzlyk tehnikasy kadalary

1. Elektrik gurluslary abatlayys isleri tok setinden UGzllen yagdayda yerine
yetirmeli.

2. Elektromontaz gural-enjamlary talap derejesinde izolirlenen bolmaly.
|zolyasiyasyna zyyan yeten gural-enjamlardan peydalanmak bolmayar.

3. Her bir gural-enjamy we materiallary 6z wezipesine gora ulanmaly.

- J
Berkitmek ligin soraglar @
1. Elektrik uzaldyjylaryn nahili gornutslerini bilyarsiniz? Olary saylanda namelere
uns bermeli?

2. Uly nagruzka we gysga utgasma diyende nama dusunyarsiniz?
Awtomat wklyucatellerin wezipesi nameden ybarat?
4. Elektromontaz islerinde nahili gurallar we enjamlar ulanylyar?

w
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5. Elektromontaz islerini yerine yetirende nahili howpsuzlyk tehnikasy kadalaryny
berjay etmeli?

Meseleli yumus

.

Oyde elektrik yyladyjy, birndage ysyklyndyryjy we elektrik ¢aynek yaly sarp edijiler
sete birikdirilipdi. Elektrik sete Utuk birikdirilmegi bilen awtomat wklyucatel elektrk
seti Uzdi. Name Ugin seyle boldy? Seyle yagdaylar yene gaytalanmazlygy Ggin
name etmeli? Synp otagynyzdaky ya-da oyunizdaki ahli sarp edijilerin umumy
kuwwatyny hasaplan. Synp otagynyz ya-da oyuniz dgin nahili awtomat wklyucatel
saylamalydygyny esaslandyryp berin.

@\

18-nji amaly sapak

anli atagzy.

Yénekey elektromontaz iglerini yerine yetirmek

Isin maksady: yonekey elektromontaz iglerini yerine yetirmegi dwrenmek.

Enjamlar: howpsuzlyk tehnikasy kadalary boyunca gorkezme, tehnologik
E@h karta, stepsel wilkasy, geciriji sim, otwyortka, dielektrik pycak, kesgig, yasy

Isin yerine yetirilisi: onim berlen tehnologik karta esasynda yasalyar.
Howpsuzlyk tehnikasy kadalary berjay edilyar.

~N

)

\. J
Oniim yasamagyn
TEHNOLOGIK KARTASY
Gurallar
Isin eskizi - Enjamlar
T/n Isin yzygiderligi (ya-da tehniki olgeg- ) we
suraty) wet bel:('k 1$ gurluslar
etme
1. l
Dasky izolyasiya '
takmynan 50 mm 3 dielektrik | elektromon-
uzynlykda alyp pycak tazis orny
taslanyar.
2. o
Gegirijinin 3 0zeni dielektrik
icki izolyasiyadan B 2k va-da elektromon-
15 mm uzynlykda pyiesyi taz is orny
arassalanyar. 9i¢
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Yasy anli atagzy bilen

gegirijinin ozenlerinin
uclary gysyp alynyar.

yasy anli elektromon-
atagzy taz is orny

elektromon-
tazis orny

Stepsel wilkasy

- el - otwyortka
boleklere bolunyar. y

5| Simlerifi refiki
asakdakylary
anladyar: gok renk

- nol; sary-yasyl —
yere birikdirmek;

faza simi gyzyl ya-da
gonur. Sary-yasyl
renkli sim wilkanyn
merkezi gysgyclaryna
birikdirilyar. Son galan
iki sim birikdirilyar.

elektromon-

- otwyortka ..
tazis orny

6. | Dasky izolyasiyanyrs
ustlinden plastik A 2
bowet bilen nurbatyn |- - otwyortka
komeginde berkidip '

goyulyar.

elektromon-
taz is orny

7. | Gurnalan wilkany#
korpusy nurbatyn
komeginde berkidip | ; 1
goyulyar. Multimetr : | multimetr | otwyortka
bilen elektrik zynjyryn . '
dogry birikdirilendigi
barlanylyar.

Meseleli yumus @\

Elektrik uzaldyjynyn gurlusyny owrenin. Elektrik uzaldyjy Ggin nahili kese kesigindaki
elektrik gegiriji sim saylamalydygyny dernan. Mugallymynyzyn gatnasmagynda
elektrik uzaldyjy yasajak boluri. Yokarda beyan edilen is usullaryny we howpsuzlyk

tehnikasy kadalaryny berk berjay edin.
N y yny jay )

elektromon-
taz is oy
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| BAP. AZYK ONUMLERINI ISLAP TAYYARLAMA
TEHNOLOGIYASY. ASPEZLIGIN ESASLARY

I—°I.1. UMUMY DUSUNJELER

@ 1-5. AZYK GNUMLERININ DUZOMI

Azyk onumleri her bir adamyn gtndelik durmusynyn ayrylmaz bolegidir. Adam
yasaysy, isi we basga jemgyyetcilik isi t¢in ahli diyen yaly gerekli maddalary azyk
onumlerinden alyar. Azyk onumlerinin dizuimine suyt we styt onumleri, et we et
onumleri, dane we dane ondmleri, gok onumler we miweler, yaglar, yumurtga,

.....

- J

Witaminler — janly organizmin yasamagy we normal madda c¢alsygy Ggin
zerur bolan organiki birlesme bolup, organizmde madda galsygy ny Upjun
edyar.

Mineral maddalar — adamyn bedeninin massasynyn 3—-4 %-ini duzyar.
Olar Ca, P Mg yaly makroelementlere hem-de yod, sink, mis, ftor yaly
mikroelementlere bolinyar. Adamyn mineral maddalara bolan zerurlygy
durltge bolyar. Kabir mineral maddalar kabir azyk onumlerinin dizdminde
organizme elektropolozZitel (kationlar), basgalary elektrootrisatel (anionlar)
ugurda tasir edyar. Seyle elementlere bay azyk onumlerine suyt, suyt
onumleri, miwe-gok onumler giryar.

Makroelementler — organizmdaki kopdurli biologik isennir birlesmeler
bolup, fermentlere, witaminere we gormonlara tasir edyar. Bu tasir, esasan,
organizmnde madda c¢alsygy proseslerinin isjenliginin 6zgermeginde ylze
cykyar. Adamlarda boyun osmezligi, tiz arryklama, sunklerin osmezligi
makroelementlerin yetismanligi sebapli bolmagy mumkin.

Mikroelementler — organizmde birmerzes yayramayar. Adam organizminde
aglaba mikroelementlerin mukdary yasyna garap barha artyar. Osus, ulalys
dowrunde mikroelementin mukdary tiz artyp, 15—20 yasa yetende kemelyar
ya-da togtayar. Adamlarda mikroelementler yetmezciligi netijesinde az
ganlylyk, alkym cisme keselleri bolyar.
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lymitlenme — organizmin yasamagyny Upjun etmek, saglyk we is ukybyny saklap
durmak Ugin zerur yokumly maddalary ozlesdirmek prosesi. Adam tertip bilen dogry
iymitlense, kesellere azrak yolugyar, yolugsa-da olary ansat yenyar. Dogry iymitlenme
wagtyndan on garramagyn onuni almakda hem mohum ahmiyete eye.

Yatda saklan!

14

Adam iyyan miwelerin we gok onumlerin duzuminde azyk nitratlary we radiaktiw
maddalar bar.

Miwe-gok onum, bakja ekinlerini yetisdirmek, bol hasylly onim almak Ugin olar
himiki islap bejerilyar. Sonun netijesinde ontmlerin didzdminde nitratlar we radiaktiw
maddalar emele gelyar.
[

N )

Miweler we gok onuamler bisip
yetisyan dowrunde nitratlaryn
mukdary peselyar. Yone saklamak
kadalarynyn bozulmagy muna
tersine tasir etmegi mumkin.
Nitratlar adamlar Ggin in zaherli
maddalar  hasaplanyar.  Olar
10-35 °C temperaturada emele
gelyar. Seyle temperaturada gok
onumler we miweler clyreyar.
Munun onuni almak Ggin olary
dondurmak gareleri gorulyar.

duzumindaki
mikroorganizmler,

Azyk onumlerinin
radiaktiw ~ maddalar
zyyanly mor-mojekler, bakteriyalar, hen
komeleklerinin  osusini  hayalladyar hem-
de onumi transportda dasamaga, uzak
mohlet saklamaga mumkingilik beryar. Olar
azyk arkaly yokyan kesellere garsy gorag
hokmUndehyzmatedyar. Azyk ondmlerindaki
radiaktiw maddalaryn artmagy adamyn
saglygy Ugin uly howp doretmegi mumkin.
Sonun dgin hem ahli zatda norma dusunjesi

ulanylyar.
J

Azyk 6numlerinin diiziimindaki nitrat we radiaktiw maddalaryn
artykmaglyklary hem-de zyyanly tasiri

lﬁ Artykmaglyklary

ql Zyyany

Yokang kesellerin oniini alyar.

Organizmi zaherleyar.

Bakteriyalar osusini hayalladyar.

Asgazan we icege yollarynyn kesellerini
getirip cykaryar.

Ontmleri  uzak mohlet

mumkingilik beryar.

saklamaga

Azygyn duztmindaki witaminler
yokumlylyk bahasyny kemeldyar.
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Berkitmek igin soraglar a

1. Azyk onUmlerine nameler giryar?
2. lymitlenme diyip nama aydylyar?
3. Azykonumlerinin dizdmindaki witaminler we mineral maddalar barada nameleri
bilyarsiniz?
4. Miwelerin we gok onumlerin dudzdmindaki nitrat we radiaktiw maddalar nahili
S wezipani yerine yetiryar?

J

I.2. GURAL-ENJAMLARDAN WE GURLUSLARDAN
PEYDALANMAK

2-§. NAHAR TAY'YARLAMA,GYN HOWPSUZLYK
& TEHNIKASY WE SANITARIYA-GIGIYENA KADALARY.
AGSAMKY SAGAGY YAZMAK

Naharlary ussatlyk bilen tayyarlamak, dat bilen bezemek, sagaga oturanlara yakyan
edip gekmekde ulanylyan engceme howpsuzlyk tehnikasy hem-de sanitariya-gigiyena
kadalary bar.

Nahar tayyarlamagyn howpsuzlyk tehnikasy we sanitariya-gigiyena kadalary

1. Ise baslamyzdan on otagy yelejiretmeli.

2. Yagy yokary temperaturada gyzdyrmaly dél.

3. Tayyarlanyan nahary uzak wagt gozeggiliksiz galdyrmak bolmayar.

4. Gyzan yaga onumi yuwas-yuwasdan, tabanyn bir ¢cetinden salmaly.

5. Pola suwuklyk ya-da yag dokdlse, typmaz yaly derrew poly gury esgi bilen artmaly.
L 6. Suwuklyk gaynayan gabyn gapagyny ozUlne garadyp agmaly.

J

‘ )
Agsamky sagagy yazmak

Dogry iymitlenme barasynda enceme nazaryyetler bar. Olaryn kabirleri eti
caklendirmek bolsa, basgasy dine malim bir onimlerden ybarat tagamnamadan
peydalanmagy maslahat beryar.

Aslynda adamyn bedeni oran g¢ylsyrymly ulgam bolup, onun kadaly islemegi
ugin hem etli, hem gok onumli naharlar iyilmeli. Su sebapli dogry iymitlenme
kadalaryny bilmek 6ran mohum hasaplanyar.
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Naharsanaw tayyarlamakda hasaba alynyan tertip diizgiinler

2-nji diizglin. MowsUmleyin onumlerden mumkingadar koprak iymek.

3-nji diizgiin. Garyndylardan arassalanan onumler: seker, 6sumlik yagy, ak
bugday uny, arassalanan ak tiwidan peydalanmagy miumkingadar ¢aklendirmeli.
4-nji diizgiin. Suw icmek (gay, kofe ya-da serbetler suwun ornuny tutmayar). Bir
sutkada adam her 1 kg agramy dgcin in bolmanda 30—35 ml suwuklyk icmeli.
5-nji diizgiin. Belokly naharlary koprak iymeli. Olar uzak wagtyn dowamynda
dokluk duygusyny saklap duryar hem-de witaminlere bay hasaplanyar.

Sacak we stol — iymitlenme prosesi yzygider alnyp barylyan yerin esaslary.

Myhman garsy almak hem aslynda bir kigi sungat. Oyinize gelen myhman
sungatynyzdan hosal bolsa, bu oran yakymly yagday. Munun dcin sagaga cekilyan
naharlaryn bir-birine utgasyklygyny hasaba almaly.

Sacaga cekilyan nygmatlary sagaga goymagyn tertibi

Balykly naharyn yanyna hokman limon goyulyar. Ol nahary
asgazanda ansat dargadyp, yenil sinmegine peyda beryar.

Hamyrly nahar yanyna gatyk, gaymak, smetana yalylar
goyulyar.

Towugyn etinden tayyarlanyan goyy naharlar tomat sousy
bilen bilelikde sacaga cekilyar.

Miweler onunden kesip goyulsa, garalyp ya-da gurap
galmagy mudmekin. Su sebapden olary sacaga butinligine
goyup durmak, nahar iylenden son tarelkalara kesip, sagaga
cekmek mumkin.
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Yarymtayyar et dnimleri yorite ortiik sellofan bilen yapyp
goyulyar. Et onumlerinden tayyarlanan yarymtayyar
onumlerin ysynyn yitiligi sebapli, yapyk yagdayda durany
makul.

DUzumine gaymak, mesge gosup tayyarlanan kremli syji
nygmatlar sacaga onden goyulmayar. Cunki olar yssynyn
tasirinde tiz erap gitmegi mumkin.

Salatda hyyar bilen pomidory garyp iymek maslahat
berilmeyar, cunki dogralan hyyar pomidoryn duztmindaki C
witaminini dargadyan yorite ferment bollp ¢ykaryar.

’ ~
1-nji amaly sapak Agsamky sacagy yazmak <y

%q Enjamlar: stol, otyrgyc, sacak, elgalgyg, durli olcegdaki tarelkalar, cemce,
carsak, pycak, caynek kase, stakan, ¢corek Ugin yorite gap, agsamky sacak
ucin ¢ekilyan naharsanaw we basgalar.

Isin yerine yetirilisi:

1. Stolun Ustline arassa we Utiklenen agyk refikdaki sacak yayylyar (1-nji surat).

2. Stola naharlanyan adamlaryn sanyna garap tarelkalar goyulyar.

3. Tarelkanyn sag tarapyna cemce we pycak, ¢cep tarapyna carsak, tarelka
yanyna, yanyna ya-da uUstlne sacagyn renkine layyk elcalgyc goyulyar.

4. Naharsanaw Uugin tayyarlanan icgi, salat, suyji nygmat, naharlary sacaga
cekmegin tertibine garap gekilyar.

5. Her bir gekilen nahardan son myhmanyn ondndaki artykmacg zatlar
yygnasdyrylyp durulyar.

6. Sacgaga cekilen nygmatlar myhman iyer yaly yakyn aralykda yerlesdirilyar.

Sokolad, badam, pisse, arahis, ter miweler sagagyn orta bolegine goyulyar.

8. Myhmanlary garsy almak we olary ugratmaga cenli bolan wagt aralygynda
hemise guler ytzli bolmaly. Difi e sonda myhman ozuni erkin duyar.

~
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1-nji surat. DUrli bayram ¢areleri Ugin agsamky sacak yazmagyn gornusleri

Meseleli yumus @

Gunortanlyk Ucin sagak bezaninizde sacagyn we elcalgyclaryn renki bir-birine layyk
bolman galyar. Seyle meseleli yagday ylze ¢cykanda nahili cemelesyarsiniz? Sacak
bezande hemise hem layyklyk mohdm ahmiyete eye diyip hasaplayarsynyzmy?

J

Yatda saklan! ‘le\

Kopalymlarynpikirinegora,bedentaydansaglyk50%adamyndurmusyagdayynabagly
bolup, ol iymitlenmek tertibini hem 6z igine alyar. Nesle gegcijilik we dasky gursawyn
yagdayynyn ulstine 20 %, lukmangylyk Upjungiligi derejesinin Ulsi bolsa bary-yogy
10 % dogry gelyar.

-

J
. o \
Berkitmek iigin soraglar a
1. Nahar tayyarlamakda ulanylyan howpsuzlyk tehnikasy kadalaryny sanap berin.
2. Naharsanaw duzmekde nahili tertip dizgunler berjay edilyar?
3. Agsamky sagak yazmak kadalaryna nameler giryar?
4. Naharlary sagaga ¢ekmegin tertibi nahili? y

3-§.GOK GNQMLERI WE MIWELERI KONSERWIRLEMEK.
= KOMPOT TAYYARLAMAK

Miwe we gok oniim konserwlerine miweleri we gok onumleri durli usullarda islap
bejermek yoly bilen tayyarlanyan konserwler giryar.

Miwe konserwleri: seker gosup konserwirlenen taze gok otlar miweler ya-da olardan
tayyarlanan kompotlar, pyure, serbetler, murepbe, sonun yaly-da, dondurylan miweler,
ir-lymigler.

GGk 6nim konserwleri: dograp ya-da bitinligine konserwirlenen gok onimler (kasir,
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sugundyr, gilkelem, gok nohut, pomidor, hyyar, siyji jowen we b.); serbetler (kasir,
pomidor, sugundyr serbetleri); goyylasdyrylan pomidor dnimleri (pesa, souslar); dstimlik
yagynda gowurlan badamjan, kasir, kabacki, sogandan tayyarlanan sowuk naharlar;
marinadlanan, duzlanan gok onumler. Komelekden tayyarlanan konserwler hem gok
onum konserwlerine giryar.

Cagalar iymegi Ugin konserwler pyure sekilli, mayda dogralan yagdayda, kabir keseli
bolan sahslar iymegi Ugin berhiz konserwler bolsa yorite resept boyunca tayyarlanyar.
Miweler we gok onumler konserwirlenende gaynatmak, gowurmak, demlemek,
dondurmak yaly usullardan peydalanylyar.

-

gaynadylan, buglanan,
gowurlan

N

y

N

duzlanan, gaynadylan,
dondurylan

AN

gaynadylan, sterillenen

y

gok oniim we miweler
/

et we balyk oniimleri

KONSERWIRLENEN

\GNUMLERIN GORNUSLERI

~

suyt ontimleri

J

dane onuimleri

bisirilen

N

y

N

arassalanan

2-nji amaly sapak

butinligine salynyar.

Kompot tayyarlamak

Kompot peydaly we mazaly icgi bolup, ony islendik mowsumde tayyarlamak
mumkin. Emma ony tayyarlanda hasaba alynmaly bolan kigi syrlar bar. Kompoty
dine ter, ajamadyk miwelerden we ir-iymislerden bisirmek oran mohum. Gaty
miweler mayda, yumsak miweler bolsa ulurak dogralyar, gok ot miweler kompota
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it

Gerekli enjam we onumler: 10-12 litrlik syrgaly gap, susak,

3 litrlik bankalar, banka gapaklary, banka yapmak dgin yorite gurlus, Kici

legen, 2 kg ulje, 1 kg erik, 2—3 sany alma we 1 kg seker.

Isin yerine yetirilisi:

T/n

Tayyarlanysy Kompot tayyarlamagyn basgancaklary

Syrcaly gaba suw salynyar we gaynadylyar.

Ulje we erik yuwlup, erik ikd bolinyar we sanigi alyp
taslanyar. Ulje butinligine galdyrylyar, almalar bolsa 4
bolege bolunip, tohumlary alyp taslanyar.

Miweler gaynan suwa salynyar. Ortaca otda
5—=7 minut bigirilyar.

Sorira ot ogurilyar we kompot sterillenen gaplara
guylup, gapaklar yapylyar we 24 sagada galdyrylyar
Kompot serbetinin durulygy, kopdrjiklerin yoklugy
barlanylyar. Sondan son gysa saklap goymak dgin
ammara goyulyar. .

~

Berkitmek iigin soraglar e R

1. Miwe-gok onum konserwlerine nameler giryar?
2. Miwe we gok onumleri konserwirlemegin nahili
gornusleri bar?

3. Murepbe tayyarlamakda namelere tns berilyar?

4. Tomat pastasyny tayyarlamagyn tertibini Kompot
dusundirip berin. tayyarlamagyn
= J QR-kody
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& 4-§. JAZLAR

Jaz — naharlara lezzet girizyan we hosboylyk beryan, nahary mineral duzlar bilen
baylagsdyryan ostimlik ya-da himiki (organiki we mineral) gosmagalar. Engeme jazlar
nahara gosmagca lezzet bermek bilen birlikde, onuri doyumlylygyny hem ardyryar. Ozbek
aspezgiliginde kop ulanylyan jazlara burgmuncak, zenjebil, kardamon, dafna yapragy,
burg, galampir, zire, zafaron, zarcawa, ¢ernuska, koriandr tohumy, wanil, duz, uksus,
hantal, naryn suwy, limon kislotasy we durli souslar giryar.

Her bir jaz 6zbolusly maza we tagama eye.

Jazyn gorniisi we

T/n Peydaly ayratynlyklary

Tagamy ajy. Tebigy we guradylan yagdayda ulanylyar.
Metobolizmi galtlandyryar, yag gatlaklaryny dargadyar,
iymitin sinmegini gowulandyryar.

Ostuimlik halynda hem, jaz halynda hem ulanylyar.
Isdani gowulandyryar, immunitet ulgamyny dikeldyar,
bedeni kuwwata dolduryar.

Tagamy ajy. Dane we maydalanan halynda ulanylyar.

Artykmac kaloriyany dargadyp, azyk onumlerinin
organizme sinisini yenillesdiryar; yyladyjy ayratynlyga eye.

Dane we maydalanan halynda ulanylyar.
Naharlara hosboy tagam beryar, iymit sindirme prosesini
gowulandyryar.

Yiti we siiyji tagama eye.
Ezilen we butin halynda ulanylyar.

Bedeni yenil gyzdyryar; agyryny galdyryar, syrkawa garsy
ayratynlyklara eye.

Ajy we suyj tagama eye. Dane we maydalanan halynda
ulanylyar.

Bowregi gumdan we daslardan arassalayar, bedendaki
yagy dogry paylayar, ganly icgegme keselini bejeryar.

Koriandr tohumy
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Ajy tagama eye.
Butin yagdayda ulanylyar.

Lawr yapragy

7 Beyninin isine gowy tasir edyar, gorus ukybyny
gowulandyryar, adamyn immunitetini goteryar.
Cernuska
Tursy we yiti tagama eye. Yaprak halynda ulanylyar.
Bedeni gyzdyryar, gijelewuk, ysmaz we deri kesellerinde
3 il peydalanylyar, demlemesi damak agyrysynda peyda
beryar.

3-nji amaly sapak Jazlaryn hilini kesgitlemek

zire).

Isin yerine yetirilisi:

1. Jazlary ulanylysyna gora gornuslere bolmek.

2. Jazlaryn adyny onun ysy we dasky gornusi boyunga 6zbasdak anyklamak.
3. Onat hilli we hili pes jazlary anyklamak we olary tapawutlandyryp bilmek.
4. Jazlaryn peydaly ayratynlyklaryny owrenmek.

owrenmek.
6. Yumuslar esasynda berlen jedweli doldurmak.

.
=

%ﬂ Gerekli oniimler: dirli jazlar (koriandr tohumy, lawr yapragy, gara burg,

5. Jazlaryn saklanys serti we mohleti boyunca maglumatlary 6zbasdak okap

Jazyn ulanylys | Jazyn ysy we

Jazyh ady Gygyry tagamy

Jazyn gorniisi

Jazyn peydaly
ayratynlyklary
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Yatda saklan! @9\ Bilyarsifizmi? A
=0
Nahara jaz gosup iylende, koprak Reyhan osumligi engeme bakteriya
suwuklyk icmek maslahat berilyar. we henleri yok etmek ayratynlygyna
eye.
J J

Berkitmek iigin soraglar a\

1. Jazlaryn dizumine nameler giryar?
2. Jazlaryn nahili gorntslerini  bilyarsiniz, olary gundelik durmusda nahili
ulanyarsynyz?

L 3. Jazlaryn peydaly we zyyanly ayratynlyklaryny sanap berin. )

. 1.3. NAHAR TAYYARLAMAK TEHNOLOGIYASY

& 5-§ ET WE BALYK ONUMLERI

Adamlar gadym zamanlardan et /~ ] ] v
iyip gelipdirlewr. Etin duziminde adam Et. — soyulan durli haywanlaryn

organizmi  Gigin gerekli  &hli peydaly beden bolegi. Etlén[jmler.i, esasan, iri
isjen  maddalar bar. Olardan belok sahly mallar, goyun, gegi, at, towuk,

we aminokislotalar adamyn bedenini aw!anylyan havaan, towsan, ke,yik,
iymitlendiryar. Adamyn bedeninde seyle duyelerden alynyar. Et muskul, yag,

yokumly maddalar 6ran  kép. Olary birlesdiryan we stnk dokumalaryndan

yitirmezlik Ucin adamlar her gun et iymeli. \ybarat. )

Ozbek milli aspezciliginde, esasan,
mal, goyun we Oy gusunyn etinden kop peydalanylyar. Her bir naharda etin bellenilen
bolekleri ulanylyar. Mal we goyun etinin ahli boleklerinden nahar tayyarlanyar.

Mal etinin bolekleri

Boyun eti Toynaklar
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Q’/okary duryar.

oran gin yayran. Ol suwda yasayan
haywan hasaplanyar. Balygyn eti adam
organizmini arassalayan sunkleri we
digleri berkidiji sypaly nahar hokmunde
gadymdan soylup iyilyar. Ayratynam
tiz sinmegi we berhizbaplygy balyk
etinin bahasyny has-da ardyryar.
Duzuminde oran kop witaminlerin we
mikroelementlerin barlygy sebapli, onun
biologik bahasy mal we goyun etinden

J

yurek keselleri howpuny kemeldyar,
gorus  ukybyny  gowulandyryar,
ukyny gowulandyryar, rewmatoid

artriti yenillesdiryar,  holesterin
derejesini  kemeldyar,  madda
calsygyny  caltlandyryar, gan
basysyny peseldyar, newrologik
kesellerde hem-de bagyr gin
peydaly hasaplanyar. Cagalarda

rahit we sac dokulmegin ondni

alyar.
L y

Dos bolegi Bagyr
Icki but Dil bolegi
Dasky but Yirek
Gapyrga Icki agzalary
(Balyk — gornusleri kopdurli bolup, (Balyyﬁ etini iymegin peydasy uly: ol A

J

Balygyn bedeniyorite tennjiklerden duzulenligi sebapli, ony arassalanda we ulananda
ayratyn is gurallaryndan peydalanylyar.

-

-

o<

= Z

-

1IN

Elde balyk arassalayjy Balyk arassalayan

gurlus yorite gaycgy

Elektrik balyk

Gaply balyk

arassalayjy arassalayjy
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tennjikden
arassalamak

[ icini yarmak
J

icki bolegini
acmak

I

\[ L )
icini
) arassalamak )

N

Berkitmek igin soraglar

1. Et nahili haywanlardan alynyar?

2. Balyk barada nameleri bilyarsiniz?
3. Et we balyk onumlerinin peydaly ayratynlyklaryny sanap
berin.
4. Balygy arassalandanahiliis gurallaryndan peydalanylyar?

J

Balyk arassalamak
QR-kody

6-§. ETDEN TAYYARLANYAN YARYMFABRIKATLAR

2-nji surat. Etli yarymtayyar onumler

.

Et, balyk,
bagdargylyk,

gusculyk,
dayhancylyk

maldargylyk,
onumlerinden

azyk senagatynda durli yarymtayyar onimler
tayyarlanyar. Olar bellenilen gigiyena talaplary
esasynda ondurilyar

donduryjylarda saklanyar.
teftel,

onudmlere kotlet,

we yorite gaplarda,

Etli yarymtayyar
sosiska, kolbasa,

kakadylan et, dowlet et, boleklenen sunkler

giryar (2-nji surat).

Azyk onuminin hiline we howpsuzlygyna
— ony ondurmek, tayyarlamak, satyn almak,
gaytadan islemek, Upjun etmek, saklamak, dasamak yaly sertlerine goyulyan talaplar

giryar.
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Howpsuzlyk talaplary ahli ondurilyan hem-de basga dowletlerden getirilen
et we etli yarymtayyar onumler Ugin hem ulanylyar. Azyk onumleriin yaramlylyk
mohleti(peydalanmak mohleti) diyip oniim ondurilen wagtdan baslap, ony howpsuzlyk
talaplaryny berjay etmek bilen bellenilen mohlet gutaryanca ulanylysda bolmagyna
aydylyar. Bellenilen mohlet gutarandan son bolsa ontim adamlaryn yasaysy we saglygy
ucin howply hasaplanyar.

4-nji amaly sapak

%{I Enjamlar: gazan, taba, kepgir, sakase, cemce, pygak,
yasy tagta, gyrgyg.

Frikadelka tayyarlamagyn tehnologiyasy

Kerakli oniimler: 2 sany kartoska, 1 sany sogan, 1
sany gyzyl kasir, 3—4 cemce tdwi, 2—2,5 litr suw, duz
islege gora, dowlen et 300 g, gok otlar, lawr yapragy,
2-3 nahar cemce osumlik yagy, 1T sany yumurtga.

Isin yerine yetirilisi:

Frikadelka
tayyarlamagyn

QR-kody

Kartoska kubik
seklinde dogralyar.

Kasir kubik
seklinde dogralyar.

Gok ot mayda
dogralyar.

Kasir we sogan
yagda gowrulyar.

Suw gaynadylyar.
Duz salynyar.

Gowurlan kasir we
sogan salynyar.

Sogan gyrgycdan
cykarylyar.

Dowlen ete sogan,
yumurtga, gok ot,
tuwi, duz gosulyar.

Dowlen etden
tegelek sekiller
tayyarlanyar.

tegeleklenen
sekiller

gaynatmaga
salnyp, 10-15

minut gaynadylyar.
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7-§. BALYKDAN WE DENIZ ONUMLERINDEN NAHAR
TAYYARLAMAK

Deniz onumleri yoda bay, oran sagdyn we pes kaloriyaly onim hasaplanyar.
Yurdumyzyri ilatynyn aglabasy deniz dniimlerini sdyiip iyyérler, olary salatlara gosyar,
olardan guradylan ya-da konserwirlenen yagdayda peydalanylyar.

Deniz otlary adatdaky osumliklerden dal, eysem adamlar
tarapyndan iymitlenme, dari hokmtnde ulanmaga
niyetlenen suw otlarydyr. Defiiz otlary Yapon, Ohotsk, Gara,
Ak denizlerde, Atlantik we Yuwas okeanlarda dsyar.

Deniz duzy adamyn organizminde madda galsygyny
isenlesdiryar, adamyn yurek-gan damar isini
gowulandyryar, immuniteti we nerw ulgamyny berkidyar,
deri, sa¢ we dyrnaklary owadan edyar. Ondan nahar
tayyarlamakda hem peydalanmak mumkin.

Deniz onumleri, esasan, berhiz nahar hokmunde iyilyar.
Olar yurdumyza dondurylan yagdayda getirilyar. Balyk,
lennes, krab ¢ybyklaryndan durli doyumly salatlar
tayyarlanyar.

5-nji amaly sapak

gok otlar.

Cnuﬁ)q Enjamlar: pycak, tarelka, yasy tagta, gyrgyc, cemce, carsak.

Gerekli azyklar: yagda konserwirlenen balyk 200 g, kartoska 300 g, kasir
200 g, sogan 100 g, gaty peynip 100 g, mayonez 250 g, yumurtga 4 sany,

Isin yerine yetirilisi:

1. Is kasir, kartoska we yumurtgany gaynadyp almakdan baslanyar, gaynadylan
onumler sowadylyp, gabygy arassalanyar.

2. Gyrgyjyn kici disinden kasir, kartoska, yumurtganyn sarysy we agy, peynip
cykarylyar, ahli azyklar ayratyn gapcalara salynyar.

3. Salat tayyarlanyan tarelka balyk yagy bilen bilelikde salnyp, carsagyn komeginde
ezip tekizlenyar, Ustinden biraz mayonez ¢alynyar.

4. Balygyn Ustunden yumurtganyn agy yayylyar, yene bir gat mayonez c¢alynyar.
Yumurtganyn agyndan sori nobat gyrgycdan cykarylan késire gelyar, ol hem tekiz
edip yayylyar we Ustinden mayonez calynyar.

«Mimoza» salatyny tayyarlamak %ﬁf
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5. Sogan mayda dogralyar, gaba salynyar we Ustinden gaynag suw guyulyar.
Seydip ajysy gider yaly 5—10 minut goyulyar.

6. Kasirin Ustinden sogan, soganyn Ustinden bolsa kartoska goyulyar, duz we
mayonez gosulyar.

7. Sonky nobatda peynir yygylyar, Gstunden mayonez guyulyar we tekizlenyar.

8. Saladyn sonky gatyny yumurtganyn sarysyndan we gok otlardan tayyarlanan
bezeg eyeleyar. Salat 2 sagada sowadyja goyulyar. Ine, salat tayyar!

\ J

Meseleli yumus @\

«Mimoza» salaty Ucin ulanylan onumlerden basgaga gorntsdaki salaty
tayyarlajak bolun. Onun tagamy we mazasy barasynda masgala agzalarynyz
bilen maslahatlasyn. Ozbasdak yerine yetiren isifiz boyunca synpdaslaryriyz bilen
pikirlesin. Ontimler birmenzes bolup galanda, oria tazece cemelesmegi dGwrenmage
calysyn! «Mimoza» salaty bilen denesdirilende nahili tapawudyn bardygyny anyklan.

J

-
: o \
Berkitmek Uigin soraglar e

1. Deniz onumlerine nameler giryar?

2. Deniz onumlerinin peydaly ayratynlyklaryny sanap berin.
3. Deniz onumleri haysy ugurlarda ulanylyar?

4. Deniz onudmlerinden nahili salatlar tayyarlanyar?

5. Deniz onumlerinden nahili naharlar tayyarlanyar?
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Il BAP. MATERIALLARY ISLAP TAYYARLAMA
TEHNOLOGIYASY

I—°II.1. UMUMY DUSUNJELER

' 8-§. HIMIKI SUYUMLER. HIMIKI SUYUMLERIN ALNYSY WE
HASIYETLERI

XIX asyryn ylym we tehnika ugrundaky mohim agyslary onumgiligin ahli diyen yaly
ugurlarynatasiretdi,enceme proseslerawtomatlasdyryldy we hiltaydantaze basgancaga
goterildi. 1890-njy yylda Fransiyada birinji gezek himiki reaksiyalaryn komeginde styim
alnypdyr. Ine su seneden himiki styumlerin taryhy baslanypdyr.

Geyim skafymyzy gozden gegirsek, arassa tebigy styimden tayyarlanan onumi
tapyp bilmersiniz. Sebabi, hazirki glinde ondurilyan aglaba matalarda himiki gosmacalar
bar. Matanyn ya-da onumin dasky gorntsine garap, onun ayratynlygyny anyklamak
mumkin dal. Matanyn tebigy ya-da emelidigini anyklamak G¢in styumin gornuslerini,
klassifikasiyasyny we hasiyetlerini bilmelidiris.

Himiki stiylimlerin gorniisleri, klassifikasiyasy we hasiyetleri
Himiki suyumler gelip ¢cykysyna gora emeli we sintetik suyumlere boltnyar.

( Himiki styumler }

L| sintetik l

| emeli J
(wiskoza ) ( asetat )

| triasetat l

hlorin
D N\
Emeli stiyiimler

Sintetik sudyumler — sintetik makro-
molekulyar materiallardan, yagny tebi-
gy gazdan, nebitden, komurden, hek
dasyndan, pagta cigidinden we bas-
ga oba hojalyk onumlerinden tayyar-

lanyan stytumin gornusi. )

Emeli styumler — himiki arassala-
mak we mehaniki islap bejermek yoly
bilen gonuden-goni saralyp bolmayan
sellyuloza (agag, pagta pamygy,
sekercifrik we basga) materiallardan
tayyarlanan styumin gornusi. )
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Dokmagylyk himiki stiylimleri
Dokmagylyk stytmlerini dndirmek dgin ¢ig mal hokminde (hususan-da, sintetik
sdyUmler ondidrmek Ggin) nebiti we komri gaytadan islap bejermegin gaz sekilli Gnimleri
ulanylyar. Su yol arkaly duzumi, ayratynlyklary we yanys usuly bilen tapawutlanyan
styumler sintizlenyar. Olardan hazir in kop ulanylyan styum gornusleri bilen tanysyarys.

Sintetik sliylimin gornislerinin hasiyetnamasy

Poliester styumler
(lawsan, krimplen)

Poliester basga sintetik ya-da tebigy matalar bilen garylanda,
onun gatylygy, howany gegirmezligi duyulmayar. Ol yuwlan
wagtynda azrak suynyar, tiz gurayar we yokary temperatura
sebapli deformirlenmeyar. Kopleng, bu materialdan Ustki
geyimlerini tikmek Ugin ulanylyar. Uzak wagt 0z sekilini
yitirmeyar.

Poliamid stuytumleri
(kapron, neylon)
L

Poliamid suyumlerden neylon, anid, taslan, jordan, taktel

we welsoft tayyarlanyar. Bu materiallardan sumkalar, sport
geyimleri, kurtkalary, icki geyimleri we jogaplary tikmek

dcin ulanylyar. Bu matadan tayyarlanan onumler gcydamly

we elastik, yangyna gydamly bolup, ereyar, yone yanmayar.
OnUm dizimindaki poliamid giin séhlesine gydamlylygyny
ardyryar, yagny renki saklayar. Tebigy matalardan tapawudy —
gysgalmayar we yygrylmayar.

Poliakrilonitril
stydmleri
(nitron, akril)

Bu sintetik matany sap sekilde hem, tebigy we sintetik
matalaryn bir bolegi hokmutnde hem ulanmak mumkin. Akril
amalda yygrylmayar we uzak wagtyn dowamynda 6z sekilini
saklap galyar. Gornusi taydan yumsak, oran elastik, gyglylygy
ozUune ¢gekmeyar, sonun Ugin ondan tikilen zatlar tiz gurayar.
Akrilden, esasan, gysky geyimler tikilyar.

Elastan styumi
(laykra, dorlastan)

Laykra, dorlastan sowda atlary poliuretandan tayyarlanan
«kauguk yUpler»e berlen. Poliuretan gyga ¢ydamly, suwy
ozlesdirmeyar diyen yaly we howa gegmegine yol bermeyair,
yone yokary temperaturada guyjuni yitiryar. Geyimler 100

% poliuretandan tayyarlanmayar. Ceyeligi we ¢cydamlylygy
artdyrmak Ugin basga matalara gosulyar.
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Emeli siiyiimlerden in gin yayrany — wiskoza we asetat.

Wiskoza Wiskoza suyumleri Asetat Asetat pagtanyn

0} sellyulozadan, esasan, ¢ykyndylaryndan

arca daragtyndan tayyarlanyar, sonun ucin
alynyar. Bu stiyum ol ¢cyglylygy gowy kabul
gornusi taydan tebigy edyar.

yUpek, yun ya-da pagta
menzap gidyar.

Himiki stiylimli dokma dal matalar
Dokma dal matalar hem tebigy, hem emeli sUyumlerden tayyarlanmagy mumkin.
Kopleng gaytadan islenilyan materiallardan hem-de ikilenji senagat ¢ykyndylaryndan
tayyarlanyar.

Yapysagan ustli dokma dal mata

Yelimli moy dokma dél mata Yelimsiz dokma dé&l mata (sintepon)

Himiki onumgilik senagaty birnage ugurlary 6z igine alyar. Himiki ¢ig mal ondmgiligi
5 synpa bolunyar:

1) organiki;

2) organiki dal;

3) farmatsewtika we lukmangylyk topary;

4) arassa maddalar we himiki reaktiw;

5) organiki sintiz materiallar.

Himiya senagaty onumgilik gorntsine gora bolsa esasy, umumy hem-de komekgci
senagat karhanalaryna boltnyar.

Dokma we trikotaz onumcilik karhanalary her bir ontmin icki tarap tikinine yarlyk
tikip goyyar. Onda ondmi nahili yuwmalydygy, temperaturasy, Uttkleme usullary we
arassalamak gornusleri boyunca belli bir maslahatlar berilyar.
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Geyimin yarlygyna goyulyan belgilerin hasiyethamasy

Geyime seretmek
usullary

Bellenilen temperaturada 110 °C temperaturada
yuwmak, caymak, dtdklemek mamekin.

sykmak mumkin.

Geyime seretmek

Belgileri
elgrien usullary

Belgileri

Agartmak mumkin dal. Uttiklernek mimkin dal.

Dine elde yuwmak
maslahat berilyar.

‘X] Yuwmak miimkin dal .
150 °C temperaturada
utuklemek mumkin.

Kir yuwulyan masynda Geyimi asyp gqoyup
yuwmak mumkin dal. I I I guratmak mumkin.

Dine gury arassalamak
acin.

Benzin, spirt bilen
arassalamak mumkin.

Gury arassalamak
gadagan. tegmilleri
arassalamak gadagan.

R O X[

Diinya talaby boyunca her bir 6niimde belgiler 5-den kem bolmazlygy
maslahat berlen.

Bellenilen temperaturada

nm \-: — 3 b | yuwmak, Uttklemek,

5 @ m [ o A '8\ arassalamak, agartmak,
jl o kir yuwulyan masynda
yuwmak.

Howpsuzlyk tehnikasy kadalary we sanitariya-gigiyena talaplary
Geyimler adamyn hereketi netijesinde urunyar, yygrylyar, surtulyar, hatardan ¢ykyar.
Matany saylanda we su mata Ggin fasony belgilande geyimin haysy sertde geyilmegi
hasaba alynmaly. Meselem, okuwgylaryn formasy her gun geyilyan geyim hasaplanyar.
Kop yazmak we hereketlenmek netijesinde onun tirsegi tiz yyrtylyar.

Hazirki wagtda matanyn pugtalygyny artdyrmak Ggin ona himiki maddalar tasir
etdirilyar. Arkayyn hereketlenmek we erkin dem almak, tomusda gyzyp, gysda dsemezlik
ucin matanyn hasiyetininazarda tutup geyimtikilyar. Tebigy yun bedendakitemperaturany
dasary tiz cykarmayar we gys Ugin seyle matalar saylanyar.
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Tomus gunleri yssy bolyar, adam derleyar, 6zinden yag we duz maddasyny bolup
cykaryar. Sonun ucin gun sohlesini tiz gecirmeyan osumlik suyumlerinden tomusky
geyimler tikilmeli. Ostimlik styimi matasyndan tikilen geyimi tiz-tiz yumak, gaynatmak,
yokary temperaturada Uttklemek hem bolyar.

Sintetikadan tayyarlanan matalar aseton bilen arassalanmayar. Ondaky tegmil
spirt ya-da antiseptik serisdeler bilen arassalanyar. Emeli matalar presde, manekende
utdklenmeyar, ¢unki ol stynyar. Emeli yupekler yygrylyp yuwulmayar we sykylmayar.
Utliklande suw purkilmeyar, cyg yagdayda ters tarapyndan Gtiiklenyar. Yogsam geyim
yaldyrap galyar. Sintetik matadan tayyarlanan ontmler gaynadylmayar. 80—90 °C-dan
yokary temperaturada Utiiklenmeyar. Yyladyjy gurlusda hem-de giinesde guradylmayar.

Berkitmek ligin soraglar 9\

1. Himiki mata nahili gorntslere bolunyar?
2. Himiki sdytmlerin klassifikasiyasy namelerden ybarat?
3. Dokmacylyk stytmleri we dokma dal suyumlerin tapawudyny aydyn.
4. Wiskoza we asetat siyumine kesgitleme berin.
S 5. Howpsuzlyk tehnikasy kadalaryny dtsundirip berin. D

6-njy amaly sapak Himiki stiylimlerin alnysy we hasiyetleri %\

E@A Enjamlar: is depderi, himiki styumli mata bolekleri, yakyp gormek Ugin
gurlus, inne, gapda suw, mikroskop.

Isin yerine yetiriligi:

1. Gegilen tema bilen tanysmak.

2. Mata boleklerini tayyarlap almak.

3. Nusga boleklerin yumsaklyk we yylmanaklyk derejesini tutup gortp anyklamak.
4. Her bir nusga boleklerini elin ayasyny eplap, 30 sekunt saklap durmak bilen
yygyrtlanma derejesini anyklamak.

5. Mata boleklerinden innanin komeginde sapaklaryny sogrup almak we bir bolegini
suwa salmak, ikinji gury bolegi bilen berkligini denesdirmek.

6. Matadan yene sapak bolegini sogrup alyp, ony yakyp gormek, yansyny, ysyny,
kulindaki tapawudy anyklamak.

7. Asakda berlen jedweli matanyn hasiyetleri boyunca doldurmak.
8. Maglumatlar esasynda matanyn dizumini yazmak.
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Matanyn hasiyetleri

Mata bolekleri

Sozulysy

Yygyrtlanysy

Suw gegirigi

Cyg cekisi

Yanysy

Matanyn duzumi

Matanyn duzimine gora haysy geyim gornusine degisliligini anyklamak:

Tomus-
ky geyim

ucin

Gysky
geyim
acin

Perde
acin

Mebellere
daslyk Ggin

Icki
geyim
acin

Sport
enjamlary
acin

Sayawan
acin

Palto ya-
da kurtka
acin

\_

Himiki siiyiimlerin adam (gin zyyanly taraplary

Sintetik mata 0z-0zUnden saglyga zyyan yetirmegi mumkin dal. Adamyn bedeninin

dasky gursawa tasiri durli himiki maddalara gatnasygy bilen kesgitlenilyar.

Geyim allergiyasy kop halatlarda mata gosulan boyaglar, yelim, himiki gosmacalar
sebapli bolmagy mumkin. Sintetik suydmli matalardan icki geyim tikmek maslahat
berilmeyar. Dermatologlaryn pikirine gora, tebigy matalar derini azmrak koseyar,
sonun Ugin dine pagta styumli matadan icki geyim tikmek maksada layyk. Tebigy
styumlerin sintetik styumler bilen kombinasiyasy derinin gury bolmagyna, erkin

dem almaga mumkingilik beryar.

Yatda saklan!

-

+ wagtlayyn arzuwlara berilip, geyim satyn alman,

« ikilenji satyn alan wagtynda ekoyarlyga uns berin;
- yarlykdaky maslahatlary berjay etmek bilen, geyiminizi esewanlyk bilen geyin, yenil

abatlayysary Unssuz galdyrman.

14

J
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' 9-§. HIMIKI SUYUMLI MATALAR WE OLARYN

AYRATYNLYKLARY

Himiki stiyimleri almak, oniimgilik tehnologiyasy
Emeli siyumleri ondurmek tebigy suyumlere garanda uly artykmaclyklara eye:
birinjiden, olaryn ondurilisi mowsume bagly dal
« ikinjiden, onumgilik prosesinin 6zi, ep-esli ¢ylsyrymly bolsa-da, esli kem zahmet
talap edyar
+ UgUnjiden, styum almak onden ornasdyrylan parametrler arkaly amala asyrylyar.
Tehnologik nukdaynazardan, bu prosesler c¢ylsyrymly we hemise birnage
basgancakdan ybaratdyr. Ilki baslangy¢ material alynyar, sonra ondan yorite egirme
ergini tayyarlanyp, styumler emele getirilyar we proses tamamlanyar.
Siiyliimleri emele getirmek ugin diirli usullar ulanylyar:
— 0l, gury ya-da gury-0l garyndydan peydalanmak;
— metal folga boleklerinden peydalanmak;
— erginden peydalanyp ¢cekmek.

Himiki stiylimlerin ayratynlygy boyunca goyulyan talaplar

Matanyfi Matanyn diiziimleyin atlandyrylysy

ayratynlygy wiskoza | asetat kapron lawsan | nitron
Fiziki-mehaniki

Cydamlylygy yokary \;Vzif:E zadan oran yokary | yokary | yokary
Yygyrtlanysy guycli birneme kici | birneme kici | kici orta
Dykyzlygy orta orta kici Kici Kigi
Gigiyenik

Gigroskoplylygy | gowy orta pes pes pes
Howa gegirijiligi | gowy gowy ahmiyetsiz Kigi Kigi

Suw gegcirijiligi gowy orta Kici Kigi Kigi
Tehnologik

Gysgalysy uly Kicirak guycsuz guycsuz | guycsuz
Sapagyn cekilisi | uly uly ahmiyetli Kigi Kigi
Dargaysy uly uly ahmiyetli uly ahmiyetsiz
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7-nji amaly sapak

LN

Himiki

suyumli
nygmatlary» atly kompozisiya tayyarlamak

matalardan

Enjamlar: durli renkdaki fetra matasy, sintefon, gaygy, galam, gyzgyg, inne,
sapak, yorite yelim, eskizler we sablonlar.

Isin yerine yetirilisi: berlen tehnologik karta esasynda kasir, badamjan we
kelem tikmek.

«Guyzin

e

J

Kasir tikmegin tehnologik kartasy

Badamjan tikmegin tehnologik kartasy

bile birikdirip
tikilyar.

X ; Kasirin sekilleri Badamjanyn
\v gerekli sablon sekilleri gerekli
" esasynda gyrkyp sablon esasynda
alynyar. gyrkyp alynyar.
Kasirin esas bolegi Badamjanyn

Tikmek prosesi
bir tekiz amala

asyrylyar.

gyrkylan bolekleri
birlesdirip tikilyar.

Tikmek prosesi
bir tekiz amala

asyrylyar.

Tayyar bolege
yeterlice sintefon
salynyar. Ustli

Tayyar bolege
yeterlice sintefon
salynyar. Ustli

bolegi yenil N bolegi yenil
syrylyar. syrylyar.
4 Kasirin yaprak Badamjanyn
bolegi sapagyna b yaprak boleqi
tikilyar. ‘ sapagyna tikilyar.




SERWIS HYZMATY UGRY

Kelem tikmegin tehnologik kartasy
Kelemin sekilleri
gerekli sablon Kelemin yaprak
esasynda gyrkyp bolekleri tikilyar.
alynyar.

Kelemir esas Ahli bentlerin bir
bolegi bile birikdirip tekiz tikilisine Uns
tikilyar. berilyar.

Sao trepyndan Majda e
tikinlerin tekizligi gorinmeyan
lanylyar. I
barlanylyar Ga.pd.a tikinler bilen islap
tarapyndan goni beierilVar
tikin tikilyar, Jetiyar.
Tikilen goni Ahli taraplar
tikin cekilyar. gapdal tarapyndan
Icine sintefon birlesdirip tikip
doldurylyar. cykylyar.
Arka tarapyndan Tayyar kelemdaki
berkidip tikip artykmac
alynyar. nogsanlar ayrylyar.
’ N\
Meseleli yumus @

Guyz paslynda bisip yetisyan miweleri we gok ontumleri tikmekde nahili matalardan
peydalanylanda is onat hilli gykar? «GuUyzun nygmatlary» kompozisiyasyny durli
renkdaki tyli matalardan peydalanyp tayyarlasa nahili netije bersini synap goruin.

, Dokmagcylyk kari barada maglumat

Dokmacylyk kari diyip, yenil senagat fabriklerinde ya-da onidmgilik karhanalarynda
isleyan zahmetkeslerin karlerine aydylyar.

J
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Yiip egiriji egrilyan stanokda dirli hildaki
dokmacylyk  suyumlerinin  egirilisine
gozeggilik edyar. Bir wagtyn o©zunde
birnage stanogy dolandyryar. Tegekleri
galsyryar. Styumlerin onat hilli egirilisine
gozeggilik edyar.

Dokmagy birndce dokma stanoguny
dolandyryar. Bos tegekleri tazesine
calsyryar. Yuplerin Uzilmeginifi 8RNI
alyar. Tayyar matanyn stanokdan kabul
edilisine gozeggcilik edyar.

Dokmagy dekorator dokmagylyk
matalarynyn komeginde otaglary we
enjamlary bezeyar. Gurlusyk wagtynda
yUze ¢ykan kemcilikleri, otagyn uly-kicilik,
yagty we garankylyk nogsanlaryny aradan
ayyryar.

Dokmagylyk siiylimlerinin tehnology
dokmagylyk  sudyumlerini  ondurmek
boyunca ¢ig mal gorndsinden mata
yagdayyna genli bolan tehnologik prosesi
dolandyryar.

Berkitmek ligin soraglar

1. Dokmagylyk karhanalarynda isleyan karin eyelerine kesgitleme berin.

2. Yenil senagat kdrhanalarynda yene haysy karin eyeleri isleyar?

3. Olar barada gysgaca maglumat toplan.

4. Dokmagy karinin eyeleri yene haysy karin eyeleri bilen hyzmatdaslyk edip bilyar?
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11.2, GURAL-ENJAMLAR WE OLARDAN
PEYDALANMAK

& 10-§. GEYIM BARADA UMUMY MAGLUMAT

Geyim — bu adam tarapyndan geyilyan tayyar onumler toplumy. Ol adamyn
bedenini we ayak-ellerini doly ya-da bolekleyin dasky gursawdan gorayar (3-nji surat).
Geyim adam doreden yasayys yeri yaly in gadymky oylap tapmalardan biri bolup, sonky
paleolit dowriinde durmusa gegcirilen we geografik gursaw, hojalyk sekili, jemgyyetgilik
gatnasyklar, medeniyet, etnik gatlaklara we basgalara baglylykda osup gelipdir.

-

7
i
N

| .«

3-nji surat. Geyim gornusleri

y

Yenil geyimlerini iistiinden geyilydn iistki geyimler: palto, kurtka, kombinzon,
kostyum, jaket, jemper, kiirtekge, fartuk, suba (possun).

Bedene geyilyan yenil geyimler: koynek, halat, bluzka, erkeklerinn kdynegi, yubka,
jalbar, futbolka.

Icki geyimler: gijeki kdynek, pizama, mayka, trusik, korset, siynaband.

Kelle geyimleri we ayakgaplar: tahya, slyapa, sarf, yaglyk, kepka, tufli, krossowka
(sport ayakgaplary), adik, sypbyk, jorap, messi.

Giindelik geyim, adatda, halk medeniyeti, adamyn datyna layyk bolup, durli modada,
durli matalardan tikilyar. Onda kare, etnik we sosial topara degislilik 6z beyanyny tapyar.

Sport geyimi bedenterbiye we sport bilen mesgullanmak tgin amatly edip tikilyar.

Is geyimi yonekey matalardan zahmet prosesine degisli tikilyar. Meselem, ot
matadan tikilyar. Traktorgynyn is geyimi kombinzondan, lukmangylyk isgari, dellek,
aspezlerin is geyimi, esasan, ak halatdan ybarat.

Bayram, dessur geyimi milli usulda, gymmat bahaly matalardan tayyarlanyar we
durli bezeg, kesde, monjuklar bilen baylasdyrylyar.

Yérite geyim — gowreli ayallar, ndsaglar we basgalar geyyan geyim.

Resmi geyim (forma) — harby ulgam, prokuratura, salgyt, milisiya, aragatnasyk
isgarleri yorite dizglinnama gora geyyan geyim, sonun yaly-da, mekdep formasy.

Dyn¢ alys wagtynda geyilyan geyim yumsak we mylayym matadan, erkin hereket
ucin amatly edip tikilyar.
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Cagalar geyimi renbe-ren pugta matadan amatly edip tikilyar, durli gosmacalar bilen
jahek, kesde, gurak usulynda bezlyar.

Berkitmek iigin soraglar 9\

1. Geyim gornusleri we olaryn wezipesi barada aydyp berin.
2. Tikilyan geyim Ugin mata nahili saylanyar?

3. Tikilyan geyimde fason nahili ahmiyete eye?

4. Wezipesine gora geyim gornuslerini sanap berin.

NS J

11-§. TIKILYAN GEYIM UGIN MATA WE FASON
& TAVVARLAMAK

Bir atly geyim toparyndaky sekil, Glni we basga ayratynlyklaryn arasyndaky tapawuda
fason diyilyar.

Fason saylamak arkaly kone ya-da modadan ¢ykan lybaslar taze hazirki zaman
lybasa owrdlmegi mumkin. Lybasy adama layyklap tikmek Ggin, onun beden gurlusyna
layyk dogry fason we mata saylamaly. Munda, ilki bilen, adamyn bedenindaki nogsanlar,
onun yasy, gowranin standart dalligini anyklamak, sonra ony gizlemek yollaryny gozlap
tapmaly bolyar.

Gurlusyna gora adam bedeninin tapawutlary

1. Egin we bykyn bolekleri uly, bil bolegi

I Y L
‘ 2. Egin we bykyn bolegi kici, garyn bolegi
oweew:
3. Egin we bil bolegi uly, bykyn bolegi kigi.
!' !’ !' !' !' 4. Egin we bil bolegi kigi, bykyn bolegi uly.
X ® v A [

5. Egin, bil, bykyn bolekleri birmenzes.

Adamyn kamatyna layyklap geyim saylamagyn kadalary
Dayaw adamlara fason saylanda bilden pes uzyn koynek, yenleri doly Glndli reglan
bolmagy maslahat berilyar. Olar Ggin gulstz, bit tonly, matanyn yoly uzynlygyna garan,
daraklary mayda, mylayym renkli matadan peydalanmak maksada layyk. Olaryn geyimine
goze taslanyan bezeg bermek, burmalardan we buflardan peydalanmak maslahat
berilmeyar.
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Kamaty nazik adamlara islendik fason layyk geliberyar. Yone gowraniri uzyn, gysgalygy,
egnin, boynun layyklygy boyunca fason saylamak kadalaryny berjay eden makul.

Uzyn boyly ayallara uly gozenekli, gorizontal ¢yzykly, uly nagysly we gulli matadan
geyim tikmek maslahat berilyar.

Pes boyly ayallara agyk renkli matadan geyim tikmek maslahat berilmeyar.

Arryk ayallara nazikligini yuze c¢ykaryan dar, gipyur matalardan geyim tikmek
maslahat berilmeyar. Goni bigimli kdynek dg¢in fason saylananda, ony durli burma, gofri,
buflar bilen baylasdyrmak, bezeg beryan lentalar, furnituralar bilen utgasdyrmaly.

% ' (X Y
)@ X Y
M

Eli arryklara kelte yen maslahat Eli semizlere kelte yen maslahat
berilmeyar. berilmeyar.

Nazik figuraly ayallara ¢yzyklary wertikal nagysly matalardan geyim tikmek oncakly
Ozune cekiji dal. Eger ayal adamyn bili pesrakde yerlesen bolsa, kese burmaly belli
geyimleri geymegi makul. Bu fason yokary billi ayallar Ggin gowy, ¢unki ol gowranin
yokary bolegini uzaldyar, peski bolegini gysgaldyar. Pes billi ayallar jalbar, yubka geymani
makul. Bu olaryn ayaklaryny kelte edip gorkezyar.

Bili uzyn gyzlara maslahat berilyar. Bili kelte gyzlara maslahat berilyar.

Gin yuzli we kelte boyunly ayallara togalak hem-de dik yakaly koynekler dogry
gelmeyar. Olar Ucgin yakasyz ya-da kesimli kdynekler maslahat berilyar.
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Yiiziinif gurlusyna géra boyun omzunyh sekillendirilisi

% Y %

Fason saylanda matanyn suynyan, asylyan ya-da tersine, girisyan, yygrylyan
hasiyetlerini hasaba alan makul. Galynh matadan plissirowkaly, burmaly, gofrili geyimler
ugin fason saylanmayar.

Berkitmek iigin soraglar o\

1. Geyimin gornugleri we olaryn wezipesi barada aydyp berin.
2. Tikilyan geyim dcin mata nahili saylanyar?
3. Tikilyan geyimde fasonyn ahmiyeti nahili bolyar?

cve .

Toy we bayram agsamlary ligin lybaslar ansamblyny doretmek

Towerekdaki reallygyn tazelenip durmagynda hemiselik zerurlyk bilen bagly bolan
kostyum belli bir sekillerinh gysga dowrun iginde agdyklygyny anladyar.

Toy we bayram lybaslary durli sebapler boyunca, yagny masgala bayramlary,
mekdepde guralyan durli kopculikleyn careler we agsamlar bolmagy mumekin. Toy we
bayram lybaslary ¢caranin mazmunyndan ugur alnyp saylanyar. Bayram, dabara geyimleri
milli usulda, gymmat bahaly (ylpek, mahmal, tafta, gipyur, sifon yaly) matalardan
tayyarlanyar, dirli bezegler (kesde, monjuk, lenta, emeli giiller we b.) bilen baylasdyrylyar.

Moda sergilerinde getirilen fotosuratlary gorseniz, cagalar modasy ulylarynkydan
gocurlen diyip oylamagynyz mumkin. Aslynda beyle dal, cagalaryn 6z dunyasi bar. Lybas
fasony yas ayratynlyklaryndan ugur alyp saylanyar.

Kabir yagdaylarda ¢agalar Ugin lybasy ulular 6z datlaryna layyklap saylayar. Dabara
ucin lybas saylanda, hokman, lybas melikesinin pikirini hem dinlemeli. Dine sonda olar
geyen geyimlerinden hosal bolup, hakyky care melikesine owrulyar.

Toy we bayram lybasyny saylanda onun amatlylygy, yenil we erkin herekete layyklygy,
bedeni zyyan yetirmezligi yaly ayratynlyklary hasaba alynmaly (4—5-nji suratlar).

Sonun yaly-da, eteginin uzynlygy, agramy lybasyn eyesini gynap goymaly dal.
9-10 yasdan gecen gyzlara uzyn korsetli lybaslary satyn almak maslahat edilyar. Bakja
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yasyndaky gyzlara uzyn etekli lybaslar maslahat berilmeyar. Yas gyzlar erkin hereketlenip
bilmezligi netijesinde durli erbet yagdaylaryn gelip gykmagy mumekin. Kici yasdaky gyzlara
assimetrik, oni kelte, arka etegi uzyn, esasan, mylayym, tebigy matadan tikilen lybaslar
saylanyar. Gosmaca (yupek, atlas, tafta, mahmal yaly) stylmler gosup tayyarlanan
matalardan lybas saylamak hem gowy netije beryar. Renk saylanda agyr renklerden
gaca durmak, agyk gulgun, howarenk, sary, ak, mawy renklerden peydalanmaly. Dabara
lybasynyn ©zi owadan bolmaly, durli bezegler bilen doldurmak azlyk edyar. Caranin
gorndsine garap, gosmaca aksessuarlary girizmek lybasy has-da baylasdyrmaga hyzmat
edyar. Ayakgaby, sumka, sa¢ Ugin gysgyclar hem-de say-sepler egnimizdaki lybasymyzy
gaytalamaly ya-da baylasdyrmaly. Gyz cagalaryn ayakgaplarynyn okjesi 2—3 cm-dan
gecmeli dal. Sumkajyklar hem kici gowrdmli, durli bezegler bilen bezelen bolmaly.

4-nji surat. Toy lybaslary 5-nji surat. Bayram lybaslary

Moda dizayneri 0zbolusly tagymlar perwazyny oOzinde jemleyar we gyzykly
taglymlary doredyar (6-njy surat).

6-njy surat. Moda dizaynerinin gyzykly taglymlary

Dizaynerin wezipelerine asakdakylar giryar:
indiwidual onumler konsepsiyasyny islap tayyarlamak;
taze onumin eskizini we dizaynyny doretmek;
material we furnitura saylamak (taze gornisler gozlemek we amala asyrmak);
toplum, fotosurat, sergi we tanysdyrmalar tayyarlamak we gegirmek.
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Modelyer moda dizaynerinin eskizleri boyunca nusga onum hatarlaryny islap
tayyarlamak bilen mesgullanyar. Ol tikmek, kesmek, onumi taslamak usullaryny
saylayar ya-da tazelerini islap tayyarlayar, prosesi yonekeylesdiryar hem-de ondmegilik
basgancaklaryny modernizasiya edyar.

Modelyerin wezipelerine agakdakylar giryar:

onumin nusgalaryny islap tayyarlamak;

geyim formalary modelirleme;

taze onumler Ugin konstruktiw ¢oztwleri gozlemek;
nusga onumi ondurmek.

Dunyani héazirki zaman usullarysyz goz onine getirmek kyn. OsuUs asyrynda
taze matalaryn, geyimlerin tazege fasonlary peyda boluberyar. Moda bolsa dyngysyz
hereketde, bir yerde durup galmadyk we durmayar hem. Onun tasirini difne bir geyimde
dal, eysem gundelik durmusda, dasky gursawyn ozgerisinde-de gormek mumekin.
Elbetde, seyle 6zgerislerde, tazelikleri doretmekde adamyn zahmeti uly rol oynayar.

Supermarketin onudnden gecmek bilen, serga goylan yonekey koynege gozuniz
dusyar. Ony taryplap bermegi sorasak, koynek mawy renkde, uzyn, bezegleri owadan
dygyny aydarsynz. Ynha su yonekey koynegin Ustinde renk dizayneri ozbolusly
renki saylasa, moda dizayneri bezeglerini saylayar, tehnologlar bolsa mata we onun
dokmalarynyn dsttnde is alyp baryar. Geyimin kemsiz tikilmegi bolsa okde tikingilerin
elindedir.

8-nji amaly sapak Doredilen lybaslar ansamblyna layyk sa¢ % )

dakylmasyny tikmek

E@A Enjamlar: gaycy, inne, sapak, yelim, lenta, bezegli ilik, gysgyg, torly lenta.

Isin yerine yetirilisi:
1. Geyimin fasonyny saylan.

2. Taze onumlerin eskizlerini we dizaynyny doredin.

3. Materiallar we bezeg Ugin gerekli enjamlary saylan.

4. lsinizi tamamlan we ony gorkezin.

Tayyarlanysy Isin gidisi Tayyarlanysy Isin gidisi

Sac¢ dakylmasy = 20 cm-lil
dcin gerekli is % lentadan kebelek
gurallary we ~ | seklinde bezeg
materiallar ‘ emele getirilyar.

saylap alynyar. -
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1 30 cm-lik torly

lenta den ika

Emele getirilen
bezeg torly lenta

eplenyar. yelimlenyar.

Eplenen yerinden Sag

mayda tikin dakylmasynyn

tikilyar. merkezi lenta
bilen oralyar.

Torly lenta

Merkezin Ustlne

tikinlenen bezegli ilik
yerinden tekiy yelimlenyar.
agylyar.

Berlen tikinden Arka tarapyna
burma emele yorite gysgyc
getirilyar. yelimlenyar.

J

Toy we bayram agsamlary dcin lybaslara gosulyan gosmaca aksesuarlar bir-biri
bilen utgasyk saylanyar. Olara asakdakylar giryar:

§*4
&

Sumka we ayakgap

Ayakgap we kemer

El sagady we
ayakgap

kemer

Sac dakylmasy we

12-§. ELDE YERINE YETIRILYAN ISLERIN TEHNIKI

& SERTLERI

Elde yerine yetirilyan islere masynda yerine yetirilyan operasiyalardaka garanda
koprak wagt sarplanyar. El isleri iki topara bolunyar: dik durup we oturyp yerine yetirilyan
isler (7-nji surat). Dik durup yerine yetirilyan islerde geyim ya-da bolek stolun Ustline
goyulyar, oturyp yerine yetirilyan isler bolsa geyim ya-da bolek stolun Ustune ya-da iscinin
dyzyna goyup yerine yetirilmegi mamkin.

Ayak yadamazlygy Ugin oturyp yerine yetirilyan is ornunyn peski bolegine kigi yasik
ornasdyrylyar. Ulanylyan gurallar we gurluslar almaga onayly, bir-birine yakynrak yere
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goyulyar. Stolun sag tarapynyn on boleginde caklenen yer bolup, bu yerde gaycy, hek, inne,
sapak we basgalar saklanyar. Stolun sag tarapynyn yokary burgunda organiki ¢ciysanin
asagynda gorkezme kartasy yer alyar. Is stolunyn asagyna ¢ykyndy gaby goyulyar. Dik
durup ya-da oturyp islande, gowranin yagdayyna uns bermeli, cinki gowranin yagdayy
nadogry bolsa, adam tiz yadayar, is ukyby peselyar we gowranin gysaryp ya-da bukdulip
galmagyna getiryar. Is¢i dogry oturmagy Ucin, ayaklar pola ya-da yasige doly direlip
durmaly. Ayaklary abedenk edip oturmadyk makul, yogsam gan aylanysy erbetlesyar.
Gowrani we kellani dogry tutup ya-da sahel one egip oturmaly.

Dosi stola dirap oturmak bolmayar; el tirsekden eplenip, gowreden takmynan 10 cm
aralykda durmaly; is yerine yetirilende tirsekleri stolun Ustune dirap oturmak bolmayar.
Tikyan geyimi ya-da bolegi gozden 25-30 cm aralykda saklamaly. Is orny gowy
ysyklandyrylan bolmaly, yagtylyk ¢cep tarapdan dustp durmaly. Dik durup isleyan isci
gowrani dogry, gaty tutup durmaly, onun boyun we dos boleginde onurga dogry durmaly.

L

s ornunyri - |
enjamlasdyrylysy Oturyp tikmek duzguni Dik durup tikmek dtzguni

7-nji surat. Elde yerine yetirilyan islerin sertleri

Elde yerine yetirilyan iglerin tehniki sertleri
Oymak barmaga layyk bolmaly.
Inne bilen sapak tikilyan mata layyk bolmaly.
El tikininde sapagyn uzynlygy 60—80 cm-dan gegmeli dal.
INnani sag elin bas we stiyem barmaklary bilen tutmaly.
Yuka geyimleri tikende 1, 2, 3 belgili infielerden peydalanmaly.
Wagtlayyn birlesdirmek Ggcin tikilen cekimhatary acyk renkli sapakda tikmeli.
GCekimin uzynlygy 1 cm-da 3—4 sany tikin bolmaly.
Kok atmak cekimhataryny tikinhatardan son sokup taslamaly.

© Nk~ =

El tikinlerinin tikilisi
Elde tikilen tikin ¢ekim diylip aydylyar. Birnace yzygider gaytalanyan tikinlerden
tikinhatar, cekimlerden bolsa ¢ekimhatar emele gelyar. Cekimhatarlardan bolegin
ceti ya-da kesma cenli bolan aralyk tikin ginligi diylip atlandyrylyar. Cekimler gurlusy
taydan yonekey we cylsyrymly bolyar.
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Yonekey cekimler

Dogry syrma ¢ekim Yapgyt syrma gekim Yérme gekim
Yapgyt birikdirme cekim Uzak gekim
Asylgy gekim Mayda ¢ekim Wagtlayyn gaytarma gekim

Cylsyrymly ¢ekimler
= @

E=8 | ge= @’3\’%;

B e

Halka gekim Demir ilgencek tikmek Durli usullarda ilik dakmak

Berkitmek iigin soraglar e\

1. Is yerini nahili gurayarsynyz?

2. Elde yerine yetirilyan islere nahili sertler goyulyar?

3. El tikinlerinin tikilisi barada maglumat berin.

4. El tikinlerini tikende berjay edilyan nahili howpsuzlyk tehnikasy we sanitariya-
gigiyena kadalaryny bilyarsiniz?

5. El tikinlerinden 6zbasdak nusga tikmage synanysyn.

£9

N

Merezka name?

Islendik tikilen koynek, bluzka, yaglyk, sacagy sada merezka usulynda nagys
berip bezemek ozbolusly nepislige eye. Bu usulda tikmek kesdeciligin nazik gornusi
hasaplanyar. Mata anyk tayyarlyk arkaly bezeg berilyar. Seyle el zahmeti 6ran esewanlygy
we takyklygy talap edyar. Yogsam onimin hili pes cykmagy mimkin. Merezka el tikini
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tikin sekilli (gegirip tikilyan) kesdanin in yonekey gornusidir.
Merezka birnacge: salkymijyk, sutunjik, yarma, duseme,
calysma, dany, oram, tomak, bogma usulda yerine
yetirilyar (8-nji surat). Merezka matanyn uzynlygyna we
kese sapaklaryny sogrup alyp, seyreklesdirilen yol boyunca
tikilyar. Munda seyreklenen matanyn yuplerinin birnacesini
gosup danyp, sutunjikler emele getirilyar. Sttunjikler durli
usullar bilen kesde bezegi boyunca yonekey, mulina, iris
sapaklary bilen birlesdirilyar. Bu kesde gornusinde, esasan,
polotno dokamakda tayyarlanan matalardan peydalanylyar.
Saylanan sapaklar renki matanyn renki bilen birmenzes bolany makul. Islendik merezka
halkanyn komeginde tikilyar. Is cepden saga tarap yoredip tikilyar. Merezkanyn cetleri
petlya ya-da goterme tekiz tikin bilen pugtalanyar. Bu usulda tikmegin birndce gornasi
bar: sutunjik, tomak sekilli, ortada tikilen merezka, relyef boyunca tikilen merezka.

8-nji surat. Merezka

Merezka tikmegin gorniigleri

|
ASASA Acacyuil

Tor sekilli cekim Romb ¢ekim

[=
S LTS TRNEPT! TN T L ST ]
LTI R0 L R Lgt RU g 11 T
JELIL LTI N TLAAQU TLEPRNN T L]

Uzak gekim Bezeg ¢cekim

Salkymjyk merejkada matadan 3—5 sany yup sogurylyar. Matanyn wertikal yupleri
merezkanyn dine bir tarapyndan danylyar, netijede salkymjyga menzap toplanan
yupler emele gelyar. Tikilyan yup seyreklenen mata yolunyn peski ¢etinin ¢gep tarapyna
pugtalanyar. INfe birinji wertikal ylpun ondnde ters tarapa dusurilyar, cepden saga 3—4
sany yUp sanap, infe matanyn sagyna ¢ykarylyar. Son bu ydpler matanyn sagynda
sagdan ¢epe, matanyn tersinde gepden saga ugrukdyryp orap ¢ykylyar. Infie merezkanyn
cetinden 2-3 sany yup pesrakde emele gelen salkymjygyn sag tarapyndan ¢ykarylyar.
Yip cekilyar, iffie birinji salkymjyk bilen sonky wertikal yiipin arasyndan distirlip, ters
tarapa gegcirilyar we ikinji merezka salkymjygy tikilyar. Salkymjyk merezka koplenc
salfetka ya-da sagayn cetlerini bezande, kate matanyn yupunden salkymjyk emele
getirmekde ulanylyar.
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Salkymjyk merezka emele getirmek

Berkitmek iigin soraglar 9\

1. Geyimlere merezka usulynda bezeg bermekde yene nahili tikin gorndslerinden
peydalanmak bolar?

2. Salkymjyk merezka tikmek usulyny haysy ontimlerde ulanmak mumkin?

3. Siz 0zbasdak is tikende yene nahili usullaryndan peydalanan bolardynyz?

4. Merezka usulynda geyime bezeg bermek usullary barada maglumat toplamak.

J

\
9-njy amaly sapak Merejka usulynda salfetka tikmek %\

E@x Enjamlar: merezka usulynda tikilen salfetka nusgasy, zygyr ya-da pagta
siyumli mata bolegi, inne, 40 ya-da 50 belgili sapak, gaygy, oymak,
santimetrli lenta.

Isin yerine yetiriligi:

1. Salfetkanyn cetini eplemek Ugin yer galdyrylyp, matadan 8=10 sany yup inne
bilen ¢ekip ¢ykarylyar, seydip ahli gyralaryndaky yUpler sogrup alynyar.

2. Salfetkayn cetinde galdyrylan epin bolegini eplap, el tikininin komeginde
yormelap ¢ykylyar we kesde tikmek baslanyar.

3. Kesde tikende c¢epden saga tarap hereketlenilyar. Sapak inna 4 sanydan
8-e genli (islendik) gecirip alynyar. Infe gorizontal yagdayda sagdan ¢epe tarap
yoredilyar.

4. Inne matanyn ters tarapyndan gegirlip, matanyn ydpleri birmenzes hasapda
birlesdirilip ¢ekilyar. Seydip salfetkanyn bar uzynlygy boyunca anyk uzynlykda
galamjyklar emele getirip gykylyar.

5. Galamjyklaryn ginligi birmenzes bolsuna uns berilyar. Burglary hem birmenzes
owadan tikilmeli. Salfetkanyn garsylykly ugry hem seydip tikilyar.

N\ J
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11.3. MASYNLAR, MEHANIZMLER, STANOKLAR WE
OLARDAN PEYDALANMAK

13-§. YORITELESDIRILEN TIKIN MASYNLARY, GURLUSY
& \WEISLEYIS PRINSIPI

Bu gunkigundeyenil senagatyntikingilik we trikotaz onimecilik ugurlarynynyitiosmegi
netijesinde tikincilik karhanalary hazirki zaman yarym awtomat we awtomatik yagdayda
isleyan tikin masynlary bilen enjamladyrylyar. Sol sanda, yenil senagat karhanalary dcin
wezipesi we gurlusy taydan durlil, ylmyn we tehnikanyn ahyrky azananlary esasynda
doredilen, hazirki zaman tehnologiya talaplaryna jogap beryan, awtomatlasdyrylan hem-
de elektron dolandyrysly tikin masynlary onddrilyar.

Tikin masgynlary 3 gorniise boliinyar:

1. Mehaniki model boyunca isleyan.

2. Elektromehaniki modeller boyunca isleyan.

3. Kompyuter bilen dolandyrylyan gurluslar bilen
isleyan.

Mehaniki modeller
Mehaniki modelli masynlar el we ayagyn komeginde
herekete getirilyar. Olaryin ahlisi (Podolsk, Singer vyaly
modeller) kone usuldaky gurluslar hasaplanyar. Seyle
modeldaki masynlar durmusda ulanylyan hasaplanyp, dine
goni we zigzag tikinhatarlary yoretmekde ulanylyar.

Elektromehaniki modeller - ~

Ahli hazirki zaman tikin masynlary elektromehaniki o
model boyunca isleyar. Elektromehaniki masynlar durli e |
tikinleri tikmekde, ilik dakmakda, kesde tikmekde, petlya L. I
yormelande ulanylyar. Bu prosesleri yerine yetirmekde | _gj@b
¢yzygy saylamak Ugin yorite gurluslardan peydalanylyar. _ )

Mini-kompyuter tikin masynlary

Maksatnama upjungiligine eye gurluslar 6zunin ¢aksiz ( g A
funksiyalaryndan peydalanylyar. Seyle gurluslaryn ahlisi ‘) ;
mikroprosessora eye. Peydalanyja amatlylyk doretmek _ f:
ucin ekran ornasdyrylan. Seyle tikin masynynda yalnysa yol __ 'i ;‘ﬂ /J
bermek mumkin dal. Yone mata, sapak, nagys saylanda L / )

maslahatlar almak mumkin.
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Tikin masynlarynyn igleyis prinsipi boyuncga klassifikasiyasy

Tikin  masynlary belli bir operasiyalary yerine
yetirmek dcin niyetlenen. Geyimin ¢etini yormelemek
dcin owerlok etmek mohidm hasaplanyar. Matanyn
cetini yormeleyan tikin masyny (owerlok) bolsa 6nimin
hilini Gpjun edyar. Owerloksyz yekeje-de tikmek prosesi
tamamlanmayar. Owerlokda is owrenmek dcgin dort
sapakly modelden peydalanmak mumkin.

Cylsyrymly yorme tikyan masynlar (kowerlok)

e AR & N
. ]]' h| ‘1 !]
I8 l};i l’i \!ru
. e,

ozunde Ug funksiyany jemlan bolup, bir wagtyn 6ztnde yormelemek, goni tikin tikmek we
gapak emele getirmek islerini birlesdiryar. Kowerlok usulyndan sport geyimleri, trikotaz

geyimler, icki geyimleri tikmekde peydalanylyar.

Kesde tikyan masynlar oran ¢ylsyrymly prosesleri
tikmekde ulanylyar. Yorite maksatnama, gosmaca
enjamyn komeginde olar bilen hakyky ceper eser
doretmek mumkin. Geyimi dat bilen kesde nagyslary,
applikasiya we lentalar bilen bezemek adama uly lezzet
beryar.

-

Gurlusyn gorniisi

Grafiki gornisi

Uniwersal masynlarda boleklerin
cetini berlen ginlikde birikdirmek dgin
gozgalma ugrukdyryjy ¢yzgycly pedal

Komekei kok atmasyz bezeg tikinini

bermek Ucin ¢yzgycly pedal

Uniwersal masynlarda komekgi kok
atmasyz bolekler kesimini gaytarmak
ucin pedal

Geyim boleklerinin kesmesini
manyzlamak Ugin gurlus

Geyimde ilik desigini emele getirmek dUgin
yorite gurlus
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Berkitmek ligin soraglar 9\

Tikin masynlary nace gornuse bolinyar?

Yoritelesdirilen tikin masynlarynyn isleyis prinsipleri barada aydyn.

Tikin masynlaryndaky komekgi gurluslaryn wezipesine kesgitleme berin.

Tikin  masynynda islande howpsuzlyk tehnikasy we sanitariya-gigiyena
kadalaryny berjay etmegin tertibini aydyp berin.

N J

Hwn =

14-§. PARALLEL, ZIGZAG, MAYDA WE IRI TIKINHATAR
& TIKINLERINI TIKMEK TEHNOLOGIVASY. MASYNDA ILIK
DESIGINI (PETLYA) TIKMEK

Masyn tikinlerine onumcilik we sarp edijiler tarapyndan yokary talaplar goyulyar.
Onlmegilik talaplaryna mata sarpy, tikin Ggin material sarpy (tikin we epip tikmek haky),
isin gowrumi we basgalar giryar. Sarp edijinin talaplaryna bolsa tikinin dasky gornusi,
tikinhatarlaryn butinligi, tikinin bos ya-da dartylan yerlerinin bar ya-da yoklugy, berkligi
we basgalar giryar.

Geyim bolekleri sapagyn komeginde kopdurli tikin masynlarynda bir sapaly ya-da iki
sapakly tikinhatar yoredip birlesdirilyar. Tikinlerin konstruksiyasyna hem-de wezipesine
gora masynlaryn 3 gornusi bar:

1) birlesdiriji tikinli — geyimin detallaryny birlesdiriji;

2) ziy tikinli — detallaryn ziylerini isleyan we kesindileri tydulip gitmekden saklayan;

3) bezeg tikinli — geyimin detallaryny bezeyan.

Utgasdyrma tikin bort gatyrmasynyn kesmelerini we witockalaryny birlesdirmek
ucin ulanylyar. Munda iki detal bir-birine direlip, asagyna ginligi 3—4 cm-lik yip mata
goyulyar we iki parallel tikinhatar yoredip ¢ykylandan son, olaryn arasyna dowuk tikinhatar
yoredilyar. Munda tikinin ginligi 1,0 cm-i duzyar.

Gosa tikin yorgan-dusek jiltleri, prostyn, jubi haltalaryny tikende ulanylyar. Gosa tikin
emele getirmek Ucin detallaryn ters taraplary bir-birine garadylyp, 0,3-0,5 cm ginlikde
birikdirme tikin bilen tikip alynyar. Son detallar ylz tarapyna agdarylyp, tikin dogurlanyar
we detallaryn ¢cetinden 0,6—0,7 cm aralykda ikinji tikinhatar yoredilyar.

Icki tikin icki geyimleri, yup matadan tikilen pidzak, jalbar detallaryny birikdirip
tikmekde ulanylyar.

IN kop yayrany zigzag tikin gornusidir. Tikinin ginligi matanyn yuka, galynlygyna bagly.
Yuka matada zigzag bir tekiz, cekilman emele gelmegi icin gosmaca yelimli dokma dal
matadan peydalanylyar. Dokma dal mata matanyn ters tarapyna yapysdyrylyp, sorra
zigzag tikin hatary yoredilyar.

Yarymawtomat tikin masynlarynyri yorite pedalynyn kémeginde petlya tikilyar. Tikin
masyny tikini tikyar, tikinin uzynlygyny bolsa operator kesgitleyar we gozegcilik edyar.
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10-njy amaly sapak Parallel, zigzag, mayda we iri tikinhatar 4

tikinlerini tikmek

Eﬂk Enjamlar: mata bdlegi, gaycy, galam, inne, sapak, Gtik we Uttk stoly.

Isin yerine yetirilisi:

yapysdyryp ya-da matadan 5 mm taslap,
zigzag hatar tikmek maksada layyk.

Yuka matada zigzag hatar tikmek
ongakly tekiz g¢ykmayar. Sonun Ugin ‘ﬁi
matanyn ters tarapyna dokma dal mata W

Matanyn yuzi cowre ytzUtne dogurlanyp,
temence bilen  berkidilyar.  Tikinin
basyny we ahyryny pugtalap, tikinhatar
tikilyar. Matanyn ¢owre yuzi tarapyndan
tikini yaryp Utuklenyar. Matanyn yuz
tarapyndan tikine paralell yagdayda
tikinhatar tikilyar. Tikinlerin basgy we
ahyry pugtalanyar, sorira Gttklenyar.

Bu icki tikin gornUsi bolup, matanyn
yUzUuni yuzune tekizlap, temencede
makamlap alynyar. Goni tikinhatar
tikilyar. Tikinler pugtalap alynyar. Sorra
matanyn artykmac vyeri alyp taslanyar.
Cowre yiiziine dwriilip, Utiiklenyér. Yene
pugtalayjy tikinhatar tikilyar.

Matanyn bolegi 8 mm aralygynda
gocurlip, temengede berkidilyar. Goni
tikinhatar tikilyar. Tikinler bir tarapa
garadylyp  Utuklenyar. Epin  emele
getirilip, 7 mm aralygynda tikinlerin basy
we ahyryny berkidip, tikinhatar tikilyar.
Tikinin dsttunden Gtuklenyar.
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Mata yapgyt bagjygy tikmek usuly:

a) vyapgyt bagjyk emele getirmek
Ugin mata 45° bur¢ astynda eplenip,
utdklap alynyar. Takmyny bolekde mata

yapgytlama edip gyrkyp alynyar;

b) eger uzyn yapgyt bagjyk tikmek
gerek bolsa, yapgyt kesmeli lentalar
burglarynyn  yuzi  ydzune  goylup,
birlesdirip  alynyar we tikinhatar
yoredilyar;

¢) tikin orny acgyp taslanyp, artykmag
gysyk gyrkyp taslanyar;

e) ters yapgyt bagjyk matanyn yizinin
ustline goylup, bagjygy sahelje cekilyar
we tikinhatar yoredilyar. Munda tikinin
ginligi 6 mm-i dizyar (pedalyn ginligini
bellik edip almak hem mimekin);

f) yapgyt bagjyk matanyn ylzine
agdarylyp, Uttklap alynyar. Bagjygy tikin
arasyna ganryp alyp, yana uttklenyar.
Temence bilen berkidip, tikinhatar
yoredilyar ya-da elde gorinmeyan
tikin bilen syrylyar. Tikin bagjygyn epin
boleginden 1-2 mm-den ge¢mezden
ya-da tikine dirap, bir tekiz tikmek talap
edilyar.

—=
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Tikin magynynda islap bejermegin kadalary:

1) tikin masynlary yorite gorayjy gurluslary bilen enjamlasdyrylan bolmaly;

2) tikinginin eline infe sanjylmaz yaly pedala gorag elementi ornasdyrylan bolmaly;

3) asakdaky howpsuzlyk tehnikasy kadalaryny berjay etmeli:

masyny ulanmazdan on is yerini gurnamaly, yorediji lentasynyn bowetleri,
barmaklary inne desmeginden saklayan saklayjylarynyn barlygyny barlamaly;

is wagtynda gaycyny we sapaklary yorediji lentanyn yakynyna goymaly dal;

is gutaranson, hemme gurallary yorite gutulara salyp goymaly;

4) dowik c¢yzykly tikinhatar tikilende, masynyn yoressini barha hayalladyp, infie
emele getiryan burcun depesinde matadan ¢ykarmaydan peski yagdayda galdypmaly
we masynyn pedalyny sahel goterip, detaly inneda aylamaly;

5) materiallar slysip gitmez yaly, masyny innanin in peski yagdayynda saklap,
pedaly gotermeli we materialy malim burga owurmeli,

6) pedaly dusUrip, tdze ugurda tikinhatar yoretmeli.

Isin tizligi

Isin tizligi pedal bilen dolandyrylyar. Tikingi pedaly nage tiz bassa, masynyn tizligi
songa artyar. Is prosesinde tikingi uzak wagt pedaly basmak netijesinde yadamagy
mumkin. Inzenerler isin netijeliligini artdyrmak dc¢in dolandyrmagyn iki gornusini oylap
tapypdyrlar: basgancakly hem-de dendlgegli tizlik. Munda pedaly isin gerimi, agyr-
yenilligine garap dolandyrmak mumkin.

Yeri platformasy hemme tikin masynlarynda hem bolmayar. Ol gysgaldylan is stoly
bolup, ona yen ya-da jalbaryn etek bolegini ornatmak we aylanma yagdayda tikmegi
amatly yerine yetirmek mudmkin. Is stolunyn bir bolegini gysgaltmak arkaly dar yenli
platforma emele getirilyar.

Tikin masynlarynda seyle yorite gurluslar barbolup, olaryn komeginde goni tikini
dine bir one we yza dal, sonun yaly-da, gapdal tarapa hem-de diagonalyna tikmek hem
mumekin. Seyle yagday masynda kesde tikmek Ugin yorite pedal ornasdyrylmadyk bolsa
hem, dekoratiw tikinli isleri taslamaga mumkingilik beryar.

4 ™\
Meseleli yumus @

Yérite tikin masynyndaky sapagyr nomeri infanin nomerine layyk diismande
name etmeli? Mata layyk inne saylanda namelere tns bermelidigini bilyarsinizmi?
Dykyz dokalan matalara kici nomerli inneler ornasdyrylanda nahili meselelere dus
gelinyar? Meseleleri aradan ayyrmagyn yollaryny gozlap tapzn.

(& J
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11-nji amaly sapak Masynda ilik desigini (petlya) tikmek 4 N

E@A Enjamlar: islendik polotno mata bolegi, gaygy, galam, ¢yzgyg, tikingilik heki,
yorite gyrkyjy gurlus, temence.

Isin yerine yetiriligi:

llik desiginin uzynlygyny belgilemek.

Bellenilen ¢yzygyn cep tarapyny mayda zigzag
hatarda tikmek.

Pedaly bosadyp, matany 180 °C-a owurmek.
Kese yagdayda durgan matany pugtalamak.

Matanyn sag tarapyny hem zigzag hatarda
tikmek.

Sonky ujuny hem pugtalamak.

Pugtalanan vyerini temence bilen belgilap
almak. Bellenilen yerin ortasyndan yorite
gyrkyjy gurlusda gyrkmaly we ilik desigini
utdklemeli.

Yatda saklan!

@

J=—p
llik desiginitikmegi matanyn gyyyk boleginde mask etmeli. Isidogry yerine yetireninize
goz yetirson, esasy geyime ilik desigini tikmage girisin.
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Yuka we galyi mata ilik desigini tikmek

Geyime tikilyan iligin gorntsine we sanyna garap ilik desigi yormelenyar (9-njy surat).
lligin orny dos bolegi, bil we bykyn ¢yzygynda 1-1,5 cm aralykda bolyar. Birinji ilik boyun
cyzygyndan 1-1,5 cm pesden baslanyar. Galan iliklerin aralygy 11-13 cm ya-da iligin
diametrinden ugur alyp belgilenyar. llige paralell yagdayda ilik desiginin orny belgilenyar
hem-de matanyn yukalygyna ya-da galynlygyna, iligin sekiline we olgegine garap ilik
desiginin uzynlygy hem-de tikinhataryn dykyzlygy belgilenyar.

o[
5 &
==

M

9-njy surat. Yuka we galyri mata dogry we gozli, howayy ilik desiklerini tikmegin
usullary

. 11.4. DNUM ONDURMEK TEHNOLOGIYASY

15-§. GEYIM GORNUSLERI. MILLI LYBASLARDAN KOYNEK

& WE ONUN GORNUSLERI BARADA MAGLUMAT

Koynekler geylisine gora eginli geyimler gornusine giryar. Geyimin esasy ayratynlygy
amatlylygy we funksionallygy Upjun etmekden ybaratdyr.

Geyimin ayratynlyklary:

a) geyim ansamblnyn aydyn obrazlylygy;

b) ndma niyetlenenligine garap gosmacalar saylanmagy;

¢) yeke geyim gornislerindaki materiallaryn islendik kompozisiyasy;

d) kop wezipelilik, méwsime seretmezlik, dwsln atysy, isbaplyk we uniwersallyk.

Geyimler oy geyimine, gundelik geyime we owadan geyime bolunyar.

Oy geyimi amatly, is yoretmage komek edip bilyan, tertipli, gelsikli bolmaly.



INLINE

SERWIS HYZMATY UGRY

Olar yylyn paslyna we peydalanylyan wagtyna gora asakdaky toparlara bolunyar:

1) yatylyan geyim;

2) oy isleri geyimi;

3) myhman garsylamak geyimi.

Gundelik geyimler adamyn senagat, oba hojalygy, sowda, transport, durmusda ulanylyan
hyzmat ugry, edara, okuw mekdepleri yaly yerlerdaki isi bilen tapawutlanyar. Gundelik
geyim hem is geyimi, hem hyzmat geyimi hasaplanyar. Enceme karin eyeleri zahmet
ayratynlyklaryndan ya-da ondmgilik ugrundan ugur almak bilen yorite geyim geyyarler.

Gundelik geyimlere asakdaky talaplar goyulyar:

gowruminin ortacalygy;

layyklygyn anyk we berkligi;

renklerin salykatlylygy;

dekoratiw serisdelerin minimallygy;
modanyn gornusinin ¢enden asmazlygy.

Gelsikli geyimler owadan, zerli, gulli ya-da bir
tonly matalardan tayyarlanyar (10-njy surat). Seyle
geyimler oran ¢ylsyrymly fasonda, owadan bezegler
bilen bezelen bolmaly. Koynegin fasonlaryny saylanda
matanyn ayratynlyklary, adamyn gowresinin gurlusy
hem-de geyimin wezipesi hasaba alynyar.

Ozbek milli geyimleri kdp asyrlyk taryha eye. Onda
halkymyzyn gecmisi, klimat serti, durmus yorelgeleri
aynada goren yaly 6z beyanyny tapandyr. Ayallaryn
geyiminin bicimi hemme yas we sosial toparlar Ugin
birmenzes - dekoratiw c¢ozUwleri bolsa durluce
bolupdyr. Ayallaryn koynegi topuga c¢enli uzynlykda bolup, onun etek bolegi goni, kabir
yagdaylardabolsa gineldiliptikilipdir. Gyz cagalaryn koyneginin boyun oyugyna dakylmalar
gorizontal yagdayda alnyp, bir ilikde dakyp ya-da kdynegin matasynyn renkindaki lentalar
bilen danlyp goylupdyr. Masgalaly ayallaryn dakylmasy bolsa wertikal yagdayda alnyp,
onun uzynlygy onki iligin ortasyndan 25 cm-e ¢enli uzynlykda bolan dakylma lentalar
bilen islenipdir. Ol bir ilik ya-da bezeg temence bilen dakylypdyr. Koynegin yenleri gin we
uzyn bolup, barmaklary hem yapylyp durupdyr. Merkezi Aziyanyn Russiya gosulmagy
netijesinde ayallaryn koyneklerinde dik yakalar dabe owrdlip baslapdyr. XIX asyryn
ahyrlarynda koynekde koketkalar peyda bolupdyr, yagny dos burma koynekleri geymek
adat bolupdyr. 1920-nji yylda 6zbek ayallarynyn geyimi taze zaman, tazece durmus tari,
hazirki zaman moda layyk osusini dowam etdiripdir. Ayallar koyneginde aydyn renklerin
saylasygy ulkamizin tebigatyna manydas bolup, sekilin arkayyn dustp durmagy jowzaly
gurak klimat sertine layyk gelyar.

Koynegin eteginin sekiligonuburcluk, trapesiya sekilli, ozal bolsa, kdynegin etek bolegi
burma, gasynly, plisse, gofri, yapgyt iilfii, giines, gyyyk bolekler bilen tapawutlanyar. Yenin

10-njy surat. Gelsikli geyim
nusgalary
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uzynlygyna, sekiline we bigimine gora gegirme, reglan, bitewi bicilen; koketkalarynyn
sekili owal, gonuburgluk, bur¢ gornuslere boltunyar. Koynek Ggin ulanylyan dekoratiw

bezeg gornuslerine kesde, goyma burma, kant we basgalar giryar.

Berkitmek ligin soraglar

Geyim nahili ayratynlyklara eye?

> wnh =

N

Geyimler assortimentine gora nahili bolyar?

Geyim gornuslerine kesgitleme berin.
Ozbek milli lybaslaryna kesgitleme berir.

e\

Geyimi dogry tikmek Ugin olceglerin
dogry alnysy mohim ahmiyete eye
(11-nji surat). Geyimin owadan bigilisi
we kemgiliklersiz tikilisi 0Olceg almak
netijelerine bagly. Olgcegalnanda artykmag
geyimler, pasgel beryan onumler ¢ykarlyp
durulyar hem-de olcegi alynyan adam
Ozuni erkin tutmaly. Uzynlyk we boyun
Olgegleri doly alynyar, toweregi we ginligi
gorkezyan olceglerin yarysy yazylyar.

Suratda koynek tikmek dgin gerekli

16-§. GOWREDEN OLCEG ALMAK

11-nji surat. Gowreden olgeg almak

Olceg nokatlary gorkezilen bolup, olcegler 46-njy razmerli, boyy 158 cm-lik gyzlara

niyetlenen.

Olgeg

51
Olgeg belgisi

Olceg almak tertibi

Olgceg
birligi (cm)

Boyun aylawy | BaYar

Santimetrli lenta bilen boynun yedinji
onurga sutuni arkaly boynun asagyndan 18 cm
dlgenyar we oOlcegin yarysy yazylyar.

DOs aylawy DoYar

Santimetrli lenta ikl goltugyn asagyndan
gegirilyar we kebzanin Ustinden aylap
Olgenyar. Lenta kebzanin arkada durtup 46 cm
¢ykyp duran yerinden ge¢gmeli we bos
durmaly. Olgegin yarysy yazylyar.
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Arka bolek ArBU

goltugyn arasyndan olcenyar

— bile genli Boynun vedinji onurga sitiininden bile 28 om
uzynlyk cenli bolan uzynlyk.
Geyimin GU
uzynlygy Yedinji onurga siitiininden zerur 96 cm
uzynlyga cenli dlgenyar.
Yen ginligi YG
Egin okuna perpendikulyar yerden 28 em

Olcegleri gowré layyklykda almaly. Geyimin gutarnyklylygy Gcin gosulyan hak
geyimin fasonyna bagly. Q — gosmagca hak hasaplama jedwelini dolduranda gosulyar.

Bicmek wagtynda ulninin ¢etinden tikin haky galdyrylyar.
Komekgi olgegler:
1) dos aylawynyn yarysyna — DoYar = 6—-8 cm;
2) yern ginligine - YG = 5-7 cm;
3) boyun aylawyna — BaYar = 1 cm.

Berkitmek igin soraglar

Eginli kdynek Ugin nahili olgegler almaly?

Taze olcegler bilen tanysdyriyzmy? Olar haysylar?
Joranyz bilen gezeklesip olgceg alyn.

Olgeg alnan wagtynda dizgunleri berjay etmegi unutmari.

>N =

.
12-nji amaly sapak Hasaplamagyn formulasy. Kéynegin 6n

esasyny, arka esasynyn tor ¢yzgysyny ¢yzmak

E@A Enjamlar: gaygy, galam, ¢yzgyg, tikingilik heki, temence, depder.

Isin yerine yetirilisi: berlen yzygiderlikde amala asyrylyar.
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Hasaplamagyn formulasy Grafiki gornisi

1. Listin yokary boleginden B nokadyny B B B,
belgilap alyn. B nokatdan gorizontal ¢yzyk
gecirin. Bu egin ginligi bolyar. B nokatdan
pese 80 cm-lik wertikal ¢yzyk ¢yzyn. Bu
¢yzygy N bilen belgilan.
GU:BN=GU=80cm.

2. B nokatdan geyimin ginligi BB, nokady
belgilan.

BB, = (KaYar + Q) : 2 = (46 +6) : 2 =26 cm. N

Arka bolek \ On bolek

3. BN we BB, nokatlary birlesdirin. Munda B B, B B, B,
gonuburgluk emele gelyar. B,
4. Hasaplamagyn formulasy arkaly 2
nokady belgilan:

BB, = (BaYar:3)+1=(18:3)+1=7cm.

B nokatdan pese tarap arka bolegin boyun
omzuny belgilan:
BB,=BB,:3=7:3=23cm.

N N, N N,

5. B nokatdan pese tarap 6 bélegif boyun B B, B, B B, B
_ . -~ B3 j Baj

omzy — BB, -i belgilan: B, B,
BB,=BB,+1=7+1=8cm. G
6. B, nokatdan hasaplamagyn formulasy
arkaly G nokady belgilan:
B,G=(¥G:2)+Q=(28:2)+7=21cm.

N N, N N,
7. B, nokatdan yenin uzynlygyny 5-7 cm BB B, BB
genli B, B, nokatlar bilen belgilan. B — J

a4

BB, = 6 cm. B,G we B.,G, nokatlary GG,

birlesdirip, gontburcluk emele getirin.
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8. G nokatdan GG, nokat emele getirin.
G,G, nokatlary birlesdirin. G,G, gyzygyn
den ortasyndan G, nokady tapyn. G,
nokatdan 1-1,5 cm perpendikulyar gyzygy
belgilan. G,G,G, g¢yzyklary duga sekilli
¢yzyk bilen birlesdirin.

9. Hemiselik dlgeg 8-12 cm aralygynda
N,N, nokatlary belgilan. G,N, nokatlary
hem birlesdirin.

10. N,G, nokatdan 1,5 cm gykaryp, N,
nokady belgilan. N, nokady N, nokada
tarap duga sekilli gyzyk bilen birlesdirin.

11. B, nokatdan bilin uzynlygyny belgilan.
B,T =ArBU =38 cm. T nokatdan gorizontal
Gyzyk gekip, T, nokady belgilan.

12. T, nokatdan yokary 1,5 cm belgilan.
Munda T, nokat emele gelyar. T, nokatdan
kesma ¢gyzyk T, -i belgilap, T, nokada
yapgyt ¢yzyk gyzyn.

T,

N,

N

N, N,

N,

N,

N, N; N,

13. Kontur gyzyklary gyzyl renk bilen
belgilap ¢yzyp c¢ykyn. Sunun bilen doly
yenli koynegin esasynyn gyzgysy tayyar.

—
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13-nji amaly sapak

Bitewi uiliiili kdynegin esas ¢gyzgysyny gyzmak N

E@m Enjamlar: is depderi, ¢yzgyg, gonuburglukly ¢yzgye, galam, bozgug,
millimetrli kagyz we millimetrli ¢yzgyc.

Isin yerine yetirilisi:
Jedwel esasynda koynegin esas ¢yzgysyny 1:1 masstabda ¢yzyn.
Esas ¢yzgynyz nace bolekden ybaratdygyny dernan.

On we arka ¢yzgylary kontur ¢yzyk bilen bolip alyn.
Koynegin boleklerini modelirlemegi mask edip gorun.

>N =

L 17-§. MODELIRLEME WE ULNI TAYYARLAMAK

Model — geyimin gornusi, sekili, materialy, bezegi ya-da basga sypatlary tazelenen
nusgasy. Moda doretmek Ugin esasy ulni ¢yzgysyna durli gyzyklar girizilyar. Esasy, siluet,
konstruktiw we dekoratiw gyzyklary girizmek bilen esasy ulninin ¢yzgysyndan basga Ulni
¢yzgylary emele gelyar.

Konstruktiw ¢yzyklara gapdal tikin, on tikin, bil, egin, yen tikinleri we witockalar giryar.

Dekoratiw ¢yzyklara skladka, burma, walan we torlar, bezeg tikinleri hem-de bentler
giryar.

Konstruktiw ¢yzyklar dekoratiw c¢yzyklar wezipesini yerine yetirmegi mumkin.
Meselem: yaka, jubi, kemer’, gosa etek we basgalar.

Islendik onumi tikmage, yagny ony bigmek hem-de ony tehnologik islap bejermage
girismezden on onun c¢eper taslamasyny, yonekeyrak aydylanda, eskizini doretmeli.
Bu basgancaga ceper modelirleme diyilyar. Sonra esasy konstruksiyany, yagny esasy
hasaplamaly we ¢yzmaly, bu prosese konstruirleme diyilyar. Hasaplamalar we maket
yasamak yoly bilen epin, burma, koketka, jubi, gyrkma we basgalary ondirmage bolsa
tehniki modelirleme diyilyar.

Koynegin boyun omzy gorniisleri we olary modelirleme usullary
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Koynegin etek bolegini modelirleme usullary

%l e ll
T

Etek bolegini gysgaltmak Etek bolegini uzaltmak

Geyimin koketkasyny we etegini modelirlemek

l% da 4

Berkitmek li¢in soraglar e\

Eginli geyimleri modelirleme usullaryny aydyp berin.

Saylanan fason boyunca haysy model ¢yzyklaryny modelirlediniz?
Koynegin etegini modelirleme prosesini aydyp berin.

Koynegin koketkasyny modelirleme prosesini aydyp berin.

-
14-nji amaly sapak Koynegi modelirlemek %

E@n Enjamlar: dogry yenli koynek on we arka ¢yzgysynyn ulnisinin sablonlary,
is depderi, galam, ¢cyzgyc, gaygy, durli matalar.

Isin yerine yetiriligi:

>N =
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—Y

Ish depderine modelin eskizini gyzyp almak.
Eskiz sablonyn komeginde gerekli konstruksion g¢yzyklary tertip bilen
modelirlemek.

N

Sablona garap esas ulnini modelirlemek.
Modele layyk mata gornusini saylamak.
Matany uzynlygyna yUpi boyunca eplap, dlnini su ylp boyunca yerlesdirmek.

. Tikin hakyny belgilap, gyzyk ¢yzyp gykmak we ¢yzyk boyunga gyrkmak. )

18-§. ULNINI MATANYN USTUNE YERLESDIRMEK.
& VATANY BICMAGE TAYVARLAMAK WE BICMEK

o gk~ W

Matany bigmage tayyarlamak

1. Matanyn kesmesini tekizlap almak Ugin onun kese yupi sogrulyar we gysyk yeri
gyrkylyar.

2. Mata gyrasy boyunca ika eplenyar. Matanyn uclarynyn tekizligi barlanylyar.

3. Matanyn gyrasy tuyli, gaty bolsa, ony gyrkyp, alyp taslan makul, yogsam bicmage
pasgel bermegi mumkin.

4. Matanyn desigi, tegmili, boyagy ya-da gulinde kemgiligi bolsa, olar detalyr kesmesine
dusup galmagynyn ontni almaly.

Ulfhini matanyi iistiine yerlesdirmek tertibi

1. Matanyn epin bolegine UlAinif boy yiipi layyk gelmeli (12-nji surat).

2. Eger matanyn guli ya-da tlyi bir taraplayyn bolsa, Ulninin egin tarapy boyunca bir
taraplayyn yerlesdirilyar.

3. Matanyn epin bolegine Ulninin iri bolekleri epin boyunca yerlesdirilyar.

4. Matanyn Ustune dlninin ceti temencelerin komeginde diagonal boyunca berkidilyar.
Sonra tikin haky taslap, ¢gyzylan ¢yzyk boyunca berkidilyar. Temencelerin aralygy
7-7,5 cm bolmaly.

Boy ylp

Boy yip

12-nji surat. Ulfini matanyn Ustlne yerlesdirmek
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Bicmek tertibi

Bigilen wagtda yiti tygly gaycylardan esewanlyk bilen peydalanmaly.

Bicmegi bicis stolunda amala agyrmaly.

Towerek ulni yerleri gysga gyrkmak yoly bilen amala asyrylyar.

Yapgytbagjyk 45° yapgytlykda amala asyrylyar. Eger mata yetmese, gyyyk boleklerden
peydalanmak mumekin.

Gyyyk boleklerden tikini barlamak dcin tikinhatar yoredende peydalanmak hem

mumkin.

Berkitmek iigin soraglar 9\

. Bigilen wagtda nahili talaplary berjay etmeli?

Gaygy bilen islande howpsuzlyk tehnikasy we sanitariya-gigiyena kadalaryny
aydyn.

Matany ulna yerlesdirmegin tertibini aydyn.
Matany bicende ulni mata nahili yerlesdirilyar?

15-nji amaly sapak Matany bicmek % )

Eﬂx Enjamlar: mata, Ulni, tikingilik gaycysy, tikingilik heki, temenceler,

Isin yerine yetirilisi

1.
2.
3.

Bigmek prosesinde amala asyrylan isler gozeggilik:

AL e o e

santimetrli lenta.

Matany bicmage tayyarlamak.
Ulnini tertip bilen mata yerlesdirmek.
Matanyn taslamasyny bigcmek.

Ulni matanyn giline garap yerlesdirilen.
Matanyn gyrasy ulninin boy ugry bilen layyk.
Ulninif orta gyzygy matanyi epin cyzygyna layyk.
Tikin haklary dogry berlen.

Hemme bolekleri bigilen.

Bicende yalnyslyga yol berilmandir.
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19-§. KOYNEGIN ULNI BOLEKLERINI ISLAP BEJERMEK.
& (TOKLEMEK

Koynegin ulni boleklerini islap bejermek, yagny olary birlesdirmek birnace usulda
amala asyrylyar.

Dokma dal matanyn komeginde birlesdirende mata yelimlemek arkaly geyimin dlni
boleklerine yapysdyrylyar. Bu proses geyimi ynamly tutmaga, uzak wagta c¢enli hilini
saklap durmaga hyzmat edyar.

f
Dokma dal
ma< é

13-nji surat. Dokama dal matany mata yelimlemek )

Geyimi dlni boleklerini islap bejermezden on geyimin modelinde witogkalardan
peydalanan bolsanyz, salpy cekimhatardan peydalanyp, witockany gogtrip alyn. Sorira
witogka ornuny birlesdirin. Geyimi birinji geyip gormage tayyarlanda ulni bolekler —
egin, on we arka bolekleri birlesdirende wagtlayyn ¢ekimhatardan ya-da 5—-6 cm-lik iri
tikinhatardan peydalanylyar. Cekimhatarlary oturan yagdayda yerine yetirmek maksada
layyk. Geyim boleklerinin yygyrtlanan yerleri bolsa, gowy uttklenyar. Bolekler ytzuni
yUzUune edip birlesdirilyar. Mata surlup gitmez yaly temence bilen berkidilyar. Wagtlayyn
cekimhatarda tikende sapagy pugtalaman, gaytarma cekim tikilyar.

Witogkalary birlesdirmek

Arka bolegin orta bolegini, yagny merkezini
birlesdirmek

On we arka eginleri birlesdirmek

Arka
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Gapdal bolekleri birlesdirmek

Berkitmek (igin soraglar

e\

1.
2.
3. Geyimin arka, on, egin boleklerini birlesdirende nahili tikin gorntsleri ulanylyar?
4. Geyim boleklerini birlesdirmegin yene nahili usullary bar?

Wagtlayyn cekimhatarda name dgin sapak pugtalanmayar?

| |

16-njy amaly sapak Koynegi birinji geydirip gormek X )

E@h Enjamlar: geyimin bolum bolekleri, oymak, inne, sapak.

Isin yerine yetiriligi:

1. Geyimin arka, on, egin boleklerini birlesdirip bolanson, geydirip gormek.
2. Birlesdirilen geyim bolekleri bir tekiz ¢cykanlygyny barlamak.

3. Geyimin gowranin olgegine layyklygyny barlamak.

L 4. Egnin, boyun omzunyn, goltuk omzunyn dar ya-da ginligini anyklamak.

17-nji amaly sapak Koynegin boleklerini birlesdirmek X )

Eﬂn Enjamlar: galam, gyzgyg, tikincilik gaygysy, tlni bolekler, tikingilik heki, inne,
sapak, temenge, tikin masyny.

Isin yerine yetiriligi

Iki on we arka bolek boyun omzy d¢in parawuz bicip almak.

Iki parawuza flizelin yapysdyrmak.

Parawuzlary yuzuni ydzune edip tikinhatar bermek.

Boyun omzuna parawuzy wagtlayyn ¢cekimhatar bilen birlesdirmek.
Tikinhatar yoretmek we Utuklemek.

a N =
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Gozeggilik:

1. Parawuzyn boyun omzuna bir tekiz yerlesisi.

2. Tikinhatar parawuzda burma emele getirmezligi.

3. Utukleme wagtynda parawuzda burmalar emele gelmezligi.

Boyun, egin we yen omuzlarny iglap bejermek

Arka

Ori

a —I= b PO € 6o
Iki hatarly tikinhatar Arka bolim bolegine tarap Tikin aralary yaryp
yoredilyar yatyryp Uttklenyar utdklenyar

ME= .
2
- =

Boyun omzuny islap bejermek

Bitewi Ulnili koynegin
etek bolegine islap
bejermek

Berkitmek iigin soraglar o\

Name Ucin parawuza flezilin yapysdyrylyar?

Parawuz name dc¢in boyun omzuna goyup bigilyar?

Uttikleme wagtynda parawuzda burmalar emele gelse, name etmeli?
Koynegin etegini tikmegin yzygiderligini dusundirip berin.

Koynegy ahyrky islenende namelere uns bermeli?

Boyun omzy Ugin
parawuz tayyarlamak

/.0".-5.00!\3.4
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18-nji amaly sapak Koynegin etegini tikmek we ahyrky islap bejermek N )

E@A Enjamlar: galam, ¢yzgyc, tikingilik gaycysy, ulhi bolekler, tikingilik
heki, inne, sapak, temenge, tikin masyny.

Isin yerine yetirilisi:

1. Koynegin etek boleginde model boyunca gerekli uzynlykda ganyrma uzynlygyny
belgilemek.

2. Ganyrma yerini temence bilen berkitmek.

Model boyunga elde goriinmeyan tikinde ya-da masyn tikininde tikmek.

4. Geyimi ahyrky islap bejermek: artykmag sapakdan, el tikinlerinden arassalamak.

Ahyrky ¢yglap-gydyrmak prosesini amala asyrmak.
. J

w

Koynegin etegini tikmek we ahyrky islap bejermek

Koynegin etak bolegine dirllge (gizlin gekimhatar, gizlin tikinhatar ya-da flizelin
bilen yapysdyryp) isldp bejermek mimekin.

20-§. HALK HUNARMENTGILIGINDE GYYYNDYGYLYK
& SUNGATY WE TARYHY

Gyyyndy — durli 6lcegdaki we renkdaki birnagce mata boleklerini bir yere jemlap tikmek
usuly. Gowrumine, gurlusyna, tikmek usulyna, ulanylys ¢ygyryna gora gyyyndy sungat
derejesine goterilen gadymy halk htinarmentgiligi gorntslerinden biri hasaplanyar.

Gyyyndycylyk sungaty ilkinji gezek XVI asyrda Angliyada peyda bolupdyr. Sol
dowurde mata ondtrmek gymmata dusenligi sebapli, tygsytly ayallar gymmat matalary
geyimin kabir boleklerinde bezeg hokmunde ulanypdyrlar. Sonluk bilen birnace mata
boleklerinden ajayyp kompozisiyalar doretmegi yola goyupdyrlar. Netijede, acys ilatyn
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ahli gatlaklarynyn arasynda meshur bolup, ahli ilat seyle matalardan peydalanypdyr.

XVIII asyrda Gollandiyaan we Germaniyadan Amerika gelen emigrantlar oran agyr
yagdaya dusupdirler. Olarda geyim-gejim ya-da mata satyn almak Ugin serisde umuman
bolmandyr. Sonda ayallar yagdaydan gykmagyn yoluny tapypdyrlar. Kone geyimlerin
yaramly yerlerini yygyp, geyim-gejim, yorgan-dusek, ortgi yaly gerekli zatlary tikipdyrler.
Tazelikden oyanan isleg we ylham taze eserleri doretmage mumkingilik beripdir.

Yuwas-yuwasdan gyyyndy tikmek halk sungatynyn anlatmasyna owrtlipdir hem-de
durli diizglin, nagys, gornus we usullar peyda bolupdyr (14-nji surat).

Ozbegistynyn ¢aginde-de gyyyndycylyk sungaty 6z ornuna eye. Gegen asyrlarda
toy Ugin hemise yamagly ortgi tikilipdir. Gelin-giyewin yakynlary olaryn garyndaslarynyn
geyimlerinden bolekleri yygyp, ortgini bezapdirler. Bu yas masgala tGgin gowulyk we bagt
tymsaly hasaplanypdyr. Seyle dap urp-adata owrulipdir we masgala mirasy hokmunde
asyrlaryn dowamynda nesilden nesle gecip, hazirki gune cenli yetip gelipdir.

Prostyn Mebel ortukleri Korpege Sumka

14-rasn. Gyyyndy usulynda tayyarlanan onim nusgalary

Gyyyndy isleri Ugin durli matalar gerek bolyar. Koprak satin hem-de atlas matalar
ulanylyar, cunki olar yylmanak, dargyn dokalan, ustki bolegi yaldyrawuk we basga
matalara garanda ¢cydamlydyr. Azrak yygyrtlanany, tiz Uttkleneni, siynmezligi we elde
tikilende innanin gegisinin ansatlygy tgin pagta stydmli matalar hem gyyyndycylyk tgin
oran layyk mata hasaplanyar. Eger tikilyan ontimde durli matalar ulanylmaly bolsa, onda
matalaryn ayratynlyklaryny we galynlygyny hasaba almaly. Matany ulanmazdan on onun
renki yokmayandygyny, bozulmazlygy anyklanmaly. Eger mata gowy boyalmadyk bolsa,
basga matalara renkini yokdurmagy muamkin.

Esasy matalar bilen birlikde gyyyndycylyk tcin komekgi we astarly matalar hem
gerek bolyar. Flizelin durli gornusdaki, durli ayratynlykly matalary tikip, yapysdyryp,
ulanmakda oran amatly. Gyyyndy tehnologiyasynda islendik taze hem-de ulanylan
matadan peydalanylyar (15-nji surat).
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Ucburcluk Dortburcluk Yol-yol Spiral sekilli Dekoratiw

15-nji surat. Gyyyndy tikmek tehnikasynda durli geometrik nagyslardan peydalanylyar:

Yatda saklan! .’Lbj.\

N

Serisde, emlak, masgala zerurlyklary Ucin gerek zatlara masgala ykdysady
diyilyar. Masgala ykdysadyny halal zahmet bilen tapylan emlak hem-de tygsytlylyk
yoly bilen toplanan zatlar duzyar. Ol bilelikde sarplanmaly we tygsytlanmaly. Her bir
masgalada onun agzalary tygsytlylyga ayratyn tGns bermeli. Tygsytlylyk masgala
abadancylygyny gowulandyryar. Ol gadymdan ruhy ahlak gymnmatlagy hasaplanyp
gelipdir. Bu bolsa gyyyndycylyk sungaty hazirki ginde hem masgala ykdysady ucin
in gerekli hinarlerden biridigini anladyar.

Berkitmek ligin soraglar o\

[%.@!\3.—‘

19-njy amaly sapak Matadan gyyyndy usulynda yassyk bicmek we tikmek &K )

Gyyyndy diyip nama aydylyar?

Gyyyndycylyk sungatynyn taryhyny bilyarsinizmi? =i

Gyyyndy tikmegin nahili usullary bar? Gyyyndycylyk

Gyyyndygylyk onumlerine nameler giryar? sungatynyf taryhy
- QR-kody

E@m Enjamlar: iki hili tekiz mata, gaygy, infe, sapak, tikin masyny, sintefon, ttuk,
¢yzgye, galam, molniya dakylmasy.

Isin yerine yetiriligi:
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Isin .. Isin -
T/n Tayyarlan T/n Tayyarlan
yzygiderligi ¥y ysy yzygiderligi ¥ ysy
Yassyk tikmek
ugin gerekli Astara molniya
1 gurallar we 5 dakylmasy
enjamlar yerlesdirilyar.
saylap alynyar.
Matadan
10x10cmli 16 Dakylma ilki
2 | donagyyyndy 6 el tikininde
bolekleri tikilyar.
gyrkyp alynyar.
Ahli bolekler o
L Tikin masynda
renkine garap )
3 L . 7 | galan bolekler
tikip alynyar. o )
tikip alynyar.
Tayyar 3
a,)/);z Onlim
”gyyy . y . utUklenyar. Igi
4 | bolekleri Ugin 8 ) .
sintefon bilen
astarlyk mata .
.. . doldurylyar.
tayyarlanyar.

16-njy surat. Deriden gyyyndy usulynda tikilen sumka gornusleri
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Bilyarsinizmi? )

Ise baslamazdan on gyyyndy
tikende ulanylyan ahli gurallar we
gurluslar bir yere toplanyar. Olaryn

sazlygy barlanylyar.
N J

. Il BAP. DURMUS-YKDYSADY TEHNOLOGIYANYN
ESASLARY

21-§. INTERYERDE DOKMA ONUMLERI. DOKMA
& §NUMLERINDAKI RENKLER OWUSGINI

Yurdumyzyn dokma senagaty giinden giine dsiip baryar. Senagat kéarhanalarynda
ondurilyan ontmlerin assortimenti kopelen we hili gowulanan. Senagat karhanalarynda
hazirki zaman tehnikasyny we tehnologiyalaryny ulanmak yola goylan.

Senagatda ondurilyan trikotaz matalar iki topara boltnyar:

1) geyimler Ugin;

2) 0y enjamlary Ugin.

Yurdumyzyn dokma senagatynda 6nduirilyan materiallar otag interyerini bezemekde-

=%y de ulanylyar (17-nji surat). Olar ¢ig maly,
assortimenti, ondurilis usuly, ulanylysy boyunca
asary yurtlar bilen baslesip bilyar. Su sebapli-de
ulkamizde interyere degisli enjamlarda dokma
onumlerinden gin peydalanylyar.

Dokma onumlerinin dizayny uly ahmiyete
eye. Olarda renkin utgasyklygy we dizayn
bitewi taslamalanyar. Taslama doretmekde
hunarmenlerin, interyer dizaynerlerinin zahmeti
owga sezewardyr.

Doredilen dizayn sarp edijinin  Gnsuni
cekmeli, dat we Olceg bitewiligi bilen tapawutlanmagy hem-de hyrydary onume
gyzyklandyryp bilmeli.

17-nji surat. Dokma ontumlerini
ondurmek
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Dizayner oniimin istiinde islemek bilen, agakdakylary hasaba almaly:

hyrydaryn e onumin artyk- ceper
I hil
tagaxgzniogry bahbidini ov:zr:lrr]h |n|n| mac¢ we kem- bezeglerin
y % oylamagy yroyny cilik taraplaryny | utgasyklygyny

Her bir adam 06z pikirine we dusunjesine layyk dizayn toplumlaryny doredip bilyar,
0z doredijiliginden ylhamlanyar. Meselem: oydaki mebel, perde we basga enjamlary
doldirmak, tapawutlandyrmak, gaytadan islemek, yonekeylesdirmek, gapma-garsy
goymak we basgalar.

Oy diyip, bir masgalanyri agzybir yasamagy Ucin niyetlenen yere aydylyar. Onda
masgala agzalary 6zUnin esasy wagtyny gegciryar, yagny dyng alyar, isleyar, naharlanyar,
yadawlygy cykaryar hem-de myhman gargylayar. Ol nahili gowrdmli bolmagyna
seretmezde, ol yerde hemme yasamagy iicin gerekli sertler doredilen bolmaly. Yasayys
jayynyn otaglarynyn sany we gowrdmi masgala agzalarynyn synyna, yasyna garap
kesgitlenyar. Mundan dasary, masgala agzalarynyn kari hem hasaba alynyar. Kbmekgci
otaglaryn meydany yasalyan otaglaryn sanyna garap kesgitlenyar. Otaglar esasy, hojalyk,
komekgi, yatylyan otag yaly boleklere bolunyar.

Esasy  otaglara  myhman
garsylanyan, masgala agzalary
bilelikde wagt gegirmek Ugin
niyetlenen yerler giryar.

Hojalyk bolegine ashana we
ammarhanalar giryar.

Yatylyan otaglarda adamlar
3 [ dyn¢ almagy, uklamagy Ucin
sertler doredilyar.

Komekegi  boleklere  koridor,
4 | hajathana, wannahana, yodalar
hem-de tekjeler giryar.

Yasayys jayynyn otaglary veterli yagtylyga eye hem-de tebigy velejiretmage
layyklasdyrylan bolmaly.
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1-nji taslama isi. Myhmanhana interyerini doretmek

Myhmanhana wezipesine gora ozbolusly gornise eye bolmaly. Onun bolekleri
adamyn datyna layyk bolmaly, otag enjamlarynyn 6z ornunda yerlesdirilmegi mohim
ahmiyete eye. Myhmanhana interyerini hazirki zaman gornudse getirmek tgin yaramly
birnace taslama isine garap gecyaris.

Ise baglamazdan on myhmanhananyn olgegini anyk bilmelidiris.

Myhmanhana taslamalanan bina eyelan meydana layyklykda gurulyar. Howlularda
myhmanhanalaryn olcegi etazly oylerinka garanda esli uly bolyar.

Myhmanhanany bezande, esasan, olara layyk mebel, stol, oturgyc, perde yalylar
ulanylyar. Olary bir-birine utgasyk yagdayda saylamak oy eyelerinin ussatlygyna hem-de
datyna bagly.

Myhmanhana interyerini déretmek

Diwan Mebeller toplumy

j”gn;;,{.
Stol we stullar toplumy
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Berkitmek ligin soraglar

Dokma senagaty barada aydyp berin.

Dizayner nameleri hasaba almaly?

Oy diyip né&ma aydylyar?

Myhmanhana interyerini doretmek namelere bagly?

/.-h.oo!\).—‘

22-§. INTERYERDE OSUMLIKLER DUNYASI. 6YLERIN WE
& OFISLERIN INTERVERI

Fitodizayn (gr. fiton — 6sUmlik, inl. dizayn — plan diizmek, taslamak) — dyi dstmlikler
hem-de owadan tekjeler bilen doldurmaga esaslanan otag dekorasiyasy. Bu dusunje XIX
asyryn ortalarynda peyda bolupdyr. Onuri esasy gornisleri: dasky we icki fitodizayn. Oy
dcin owadan bezelen guller, 6zbolusly seyrek dizayn, arassa mikroklimat icki fitodizayny
anladyar. Das, dekoratiw agac, ¢uwdurim, durli osuimlikler bolsa dasky fitodizayn

elementleridir (18-nji surat).

18-nji surat. Oylerin we ofislerif interyerinin gornusleri

Dasary howlyny ya-da oyi fitodizayn elementleri bilen bezande, ilki bilen, onun stili
hasaba alynmaly. Otag bellemek barada karar kabul edilip, sona degisli dstmlikler, gapar
we tekjeler saylanyar. Otagda bar bolan mebeller, diwardaky oboiler, renklerin utgasyklygy
hasaba alynyar. Ostumlikler ayry-ayry ya-da toparlap yerlesdiriimegi mumkin. Seydip
otagda utgasykly kompozisiya doredilyar.

Goz orilne getirin, masgalanyz téze dye 6¢lp gecdi. Hemmanin 6z otagy bar. Oyun
otaglary size tukatly duyulmagy mimekin. Seyle yagdayda size fitodizaynerin maslahatlary
komek eder. Maslahatlary gowy owrenin we 6z fitodizaynynyzy doredin!
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Otagyn diwarlaryny
gul bilen bezemek

Apisgelere we
tekjelere seyrek
gullerden goymak

Otagyn burglaryna
dekoratiw gulleri
ornatmak

Yorite dsiimliklere
ideg etmek

19-njy surat. Tekjeleri guller bilen bezemegin gornusleri

yasamak

2-nji taslama isi. Ashana tekjesi uigin dekoratiw giildan

Gerekli enjamlar: PWA yelimi, gazet kagyzy, ¢cotga, sar, durli ortly gul nahallary, toprak,

pil, gaycy, pycak, mineral dokunler, daslar, hozun pacgagy.

Isin yerine yetirilisi

N2 Amaly is prosesi

Isin yerine yetirilis tertibi

Amaly is prosesi

Guldany tayyarlamak dgin
gerekli gurallar we enjam-
lar tayyarlap alynyar.

Ortaca ululykda cisirilen
saryn ustune PWA yeli-
minin komeginde mayda
kesilen gazet bolekleri
yapysdyryp gykylyar.

Is yzygiderlikde Ug gezek

gaytalanyar. Is gutaranson,

saryn ustki bolegi bellik
edilyar.

Bellenilen yer pycagyn
komeginde emay bilen
tekiz kesilyar.
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OnlUmin Usti ak renkli
boyag bilen boyap ¢ykylyar.

Boyag guranson, dstinden
gonur boyag calynyar.

Hozlaryn gabygy
arassalanyar. Olar mayda
boleklere bolunyar.

Boleklenen hoz gabyklary
onumin dstdne yelimin
komeginde yapysdyrylyar.
Yasalan giildana diirli
sortly guller ekilyar.

Berkitmek iigin soraglar

H>owonNn =

Fitodizayn barada aydyp berin?
Fitodizayner kari barada esidipdinizmi?
Ovyi guller bilen bezemegin peydaly taraplary barmy?

Myhmanhana interyerini doretmekde osumliklerin orny nahili?
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. | BAP. AGROTEHNIKA

’ 1-§. EKINLERI GALSYRYP EKMEK TEHNOLOGIYASY

Yyllaryi  dowamynda

. T meydany
oba hojalyk ekinlerini yer calsyryp ekmek
meydanlaryna nobaty |
bilen  ekmage  algyryp gfrﬁzgﬁ ot-iym calsyryp
ekmek diyilyar. Ol “e,knln gérniisleri ekmek
meydanlarynda  gecirilyan

ahli agrotehniki  ¢arelerin
esasy hasaplanyar. Calsyryp ekmek
ekmek dogry yola goylanda

topragyn ondurijiligini we ekinlerin hasyllylygyny artdyrmagy, sonun yaly-da, hasal
otlardan, zyyankeslerin hem-de kesellerin yiti kemelmegini Upjun edyar.

Calsyryp ekmek hokmunde 2-3 yylyn dowamynda yorunja ekilse, toprakda kop
mukdarda organiki galyndy toplanyar, ondaky gumusyn mukdary artyar, netijede
topragyn strukturasy dikelip, onun agrofiziki ayratynlyklary gowulanyar.

Calsyryp ekmage girizilen ekinlerin sanawyna ya-da su ekinler ekilen meydanlaryn
bir-birine bolan gatnasygyna galsyryp ekmek ulgamy diyilyar.

Sanawa girizilen her bir ekinin meyilnamadaky hemme ekin meydanlaryna bir gezek
doly aylanyp ekmek Ugin giden wagt rotasiya diylip atlandyrylyar. Calsyryp ekmegin

rotasiya dowri calsyryp ekmekdaki ekin meydanlarynyn sanyna dendir (1-nji jedwel).

1-nji jedwel

Ekin meydanlary

Yyl

2022 %& %&
2023 %# %ﬁ
5
b <

10

2024 %#

2025 .'53:

5t
padb s
P
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Rotasion jedwelde ekinlerin ahli ekin meydanlary boyunca nobatlanysy gorkezilen.
Onda haysy yylda, haysy meydanda nahili ekin ekilisi aydyn gortnyar.

Calsyryp ekmekde yetisdirilyan ekinden on ekilen ekin gegcmisdes ekin hasaplanyar.
Meselem, bugdaydan son galla ekilse, bugday galla Ggin ge¢gmisdes ekin hasaplanyar.

Eger ekin bir meydanda uzak yyllaryn dowamynda ekilse, muna lizniiksiz ekmek
diyilyar. Eger bir ekin hemiselik yagdayda yetisdirilse, monokultura (gr. mono — bir, yeke-
tak) diylip atlandyrylyar.

Oba hojalygy Ugin tznuksiz ekmek hem-de monokulturanyn zyyany oran uly. Ekin bir
meydanda uzak yyllaryri dowamynda ekiliberse, ofa uygunlasan hasal otlar, zyyankesler
we keseller kopelyar.

Uzniksiz ekmek ekinift hasyllylygynyn 10-40 % cenlikemelmegine, kabir yagdaylarda
bolsa osumlik kesellerinin kopelmegi sebapli umuman helak bolmagyna getiryar.

Berkitmek iigin soraglar 9\

1. Oba hojalyk ekinlerini galsyryp ekmek diyip nama aydylyar?
2. Calsyryp ekmegin nahili gornugleri bar?

3. Calsyryp ekmek ulgamy diyende namani dusunyarsiniz?

4. Rotasiya we monokultura dusunjelerinin tapawudy namede?
5. Calsyryp ekmegin artykmaclyk taraplary namede?

' 2-§. DANELI WE YAGLY EKINLER

Daneli ekinler in mohidm galla ekinleri toparyna degisli bolup, olardan esasan azyk
onumleri, carwa mallary Ugin iym, sonun yaly-da, kagyz senagaty Ugin ¢ig mal alynyar.
Olar ekinlerin icinde eyelan meydany we ahli ontmi taydan birinji orunda duryar.

Daneliekinler bir-birine ran menzes bolup, bir yyllyk ot sekilli ostimlikler hasaplanyar.

Kok ulgamy. Gotazjymak kokun esasy bolegi yerin suridlyan gatlagynda yerlesip,
yere 100—120 cm we ondan hem ¢unrak giryar.

Kok ulgamy diiwiingek ya-da birlenji koklerden ybarat. Diwungek kok tohum
gogerip ¢ykys dowrunde emele gelip, 1-nji topar daneli 6sumliklerde 3 sanydan 8-e
cenli, 2-nji topar daneli osumliklerde bolsa dine bir bolyar. Esasy kokler sonrak baldagyn
yerasty bogunlaryndan emele gelyar. Mundan dasary, beyik baldakly daneli 6sumliklerde
(mekgejowen, jowen)baldagyn yer Ustki bogunlaryndan hem kokler peyda bolyar. Olar
dayang¢ ya-da howayy kokler diylip atlandyrylyar.
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4 Baldagy. Duwingek kokjagaz-
D&ndnin dUzUrPiTe we oniiminin iylisine lar peyda bolandan son, baldajyk
- gord toparlary OsUp baglayar. Ol hem dananin
gabygyny yaryp, topragyn yudzune —
w m yagtylyga gykyar. Gabykly danelerde
(bugday, ekinleri (arpa, sule) baldajyk ilki danani orap
cowdary, arpa, 1 (noyba, duran gabygyn astyndan gegip,
mekgejowen) # nohut, soya) dananin ujundan yerin Ustune
, cykyar, gabyksyz danelerde bolsa
yarmabap ’ baldajyk dananin saky bdleginde
ekinler — duwidncek  yerlesen  vyerde

(taryk, jowen, sekillenyar.
greciha) 3 Yapragy. Yonekey yaprak lenta

sekilli, yaprak listinden we yaprak
gynyndan ybarat. Yaprak gynynyn
yaprak listine gegyan yerinde iki yaprak gulajygy, icersinde bolsa yaprak diljagazy
yerlesen. Sol yerde yuka renksiz perde emele gelyar we ol diljagaz diylip atlandyrylyar.
Yaprak nowasyny esasynda, onun iki tarapynda mayda dsiintgiler — gulajyklar yerlesen.
Olar baldagy gursap alyp, onda yaprak nowasyny saklap duryar.

Giil toplumy. Daneli osumliklerin gul toplumy — bugdayda, arpada, ¢owdaryda
summul sekilli; sulede, jowende, tarykda, salyda subse sekilli, mekgejowende bolsa iki
hili: stbse sekilli we bas sekilli bolyar.

Daneli ekinler guiyzki we baharky (irki we gicki) daneli ekinlere bolinyar (1-nji surat).

Bugday Cowdary Sule Taryk

1-nji surat. GUyzki we baharky daneli ekinler

Yagly ekinler
Yagly ekinler — tohumyndan we miwesinden yag almak gin ekilyan ekinler topary.
Bu topar malwalar masgalasy (gowaca), gylsyrymly gtilliler (giinebakar, mahsar), liliyalar
(perilla, lallemansiya), sary gullller (raps, gorgisa), kosukliler (soya, arahis) we basga
durli toparlara degisli bir yyllyk we kop yyllyk osimlikleri 6z icine alyar.
Yagly ostimliklerifi kunjarasyndan haywanlar Gcin gymmatly iymit hem-de yere
dokulyan dokidn hokmunde peydalanylyar.
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Gunebakar Badam Arahis Gorgcisa

2-nji surat. Yagly ekinler

Yagly ekinler

Soyanyn duztmindaki Gunebakaryn duzumin-  Arahisif diizimindaki ~ Kdnjinin ddzdmindaki
yagyn mukdary daki yagyn mukdary yagyn mukdary yagyn mukdary

15-26% 29 57% 41-57% 50- 56)

Berkitmek ligin soraglar

1. Daneli we yagly ekinlere esgitleme berin. Olaryn bir-birinden tapawudy namede?
2. Duwuncek ya-da birlenji kokler barada nameleri bilyarsiniz?
3. Azyk senagatynda ulanylyan yaglar esasan haysy ekinlerden alynyar?

Meseleli yumus @

Name Ugin guyzki ekinleri baharda ekip bolmayar?

' 3-§. TOPRAKSYZ EKIN YETISDIRMEK (GIDROPONIKA)

Yssyhanalardan peydalanmak netijesini artdyrmak we onum yetisdirmegin hazirki
zamantehnologiyalarynyislap tayyarlamak derwayys mesela owruldi. Islenip tayyarlanan
tehnologiyalaryn arasynda topraksyz ekin yetisdirmek (gidroponika) ulgamy ayratyn
ahmiyete eye. Gidroponika s6zi (gr. hydor — suw, gyg we ponos — zahmet, is) osimlikleri
topraksyz emeli gursawda 6sdurmek usuly diyen manyny anladyar.

Topraksyz ekin yetisdirmekde kok yerlesen gursaw hokmunde topragyn yerine
ulanylyan durli materiallar hyzmat edyar, osumlikleri iymitlendirmek bolsa mineral
duzlaryn suwdaky ergininin komeginde amala asyrylyar.
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[\'(ylyh dowamynda ekin
\yetisdirmek mumekinligi

Hasyldarlyk hilinin
yokarylygy

}

Az isci guyji sarp

Suw we dokin ]

N edilmegqi °\ ' sarpynyn azlygy
Gidroponikanyn
(" Oriat hilli we mazaly toprak dayhan- l\/I.or—.mOJekIere garsy
- o ¢ylygyndan himiki maddalardan
\ onumlerin alnysy evdalanvimavan
artykmaglyk pey yimayanlygy
4 , taraplary Anli yerlerde ekin
Awtomatik dolandyrys s L
yetisdirmek mumekinligi
- J
. , Ostmliklerin iymitlenisi )
SU"\l’y 50k/° Q?ML. we kopelisi afisat
tygsytiamak mumkin dolandyrylyar )

Dlinya ilatynyn  calt
depginde barha artmagy,
suwarylyan meydanlaryn
kemelmegi, topragyn sorlan-
magy, eroziya we gurakgylyk
sebapli ylze g¢ykyan toprak
onddrijiliginin peselmegi
oba hojalyk ekinlerinin
hasyllylygyna  erbet  tasir
etse, topraksyz ekin yetis-
dirmek  (gidroponika) ine
su  meselelerin  ¢ozdwini
tapmakda ahmiyetlidir (3-nji
surat).

Ekin 6sdurmegin ansat dalligi

secd

3-nji surat. Gidroponika usulynda ondm yetisdirmegin tehnologiyasy
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Gidroponika ulgamy, esasan, geografik resurslara eye c¢aklerde yola
goyulmaly. CUnki onum ondurmek prosesinde sarp edilen harajatlaryn
30-40 goterimi yylatmak Ggin sarplanyar.

Gidroponika usuly 5 sany esasy gorniige boliinyar:

1) suwly ekin — kok iymitlenyan gursaw azyk duzlarynyn suwday ergini hasaplanyar;

2) agreyetoponika — kok iymitlenyan gursaw bolup, wagtal-wagtal mineral dokinlerin
ergini berip durulyar;

3) hemokultura (hemoekin) (lat. chemia — himiya, cultura — yetisdirmek, islap
bejermek) — kok iymitlenyan gursaw — yokumly ergin bilen ¢yglap durulyan, ici bos
organiki material;

4) ionitoponika — kok iymitlenyan gursaw uly bolejiklerden ybarat bolup, iki kationit
we anionitli garyndy gornisinde bolyar (olaryn ionlary bolekleyin mineral duzlaryr ionlary
bilen galsyrylyar);

5) aeroponika (gr. air — howa) — howa kok iymitlenyan gursaw hasaplanyar. Munda
osumlikler kok ulgamy yorite ¢ gatly tekjelerin garanky howa boslugyna yerlesdirilip,
yokumly erginler koke forsunkalaryn komeginde wagtal-wagtal purkulyar ya-da kokleri
turba yerlesdirilip, wagtal-wagtal su turba arkaly iymit ergin akdyrylyar.

Berkitmek iigin soraglar Q\

1. Gidroponika dusunjesine kesgitleme berin.

2. Topraksyz ekin yetisdirmek ulgamy name ugin gozeggilige alynmaly?

3. Gidroponikanyn esasy gornuslerini disundirip berin.

4. Gidroponikanyn toprak dayhangylygyndan artykmaclyk we kemgilik taraplary
namelerden ybarat?

J
. )
Meseleli yumus @
Sizin pikirinizge, toprakda we topraksyz ekin yetisdirmek ulgamlarynyn
haysysy gowy hasaplanyar? Name Ugin? )

' 4-§. TOHUMGYLYK WE NAHAL YETISDIRMEK USULLARY

Tohumgylyk — osumlikgilik ugry. Ol sort calsyrmak we sorty tazelemek, sort
tohumlarynyn hil alamatlaryny saklap galmak isleri bilen mesgullanyar.

Tohum — tohumly osumliklerifi organy. Ol tohum emele getirmek, yayratmak we
dasky amatsyz sertleri gecirmek wezipelerini yerine yetiryar.

Adatda, tohumlanandan son tohum pyntykdan osyar, kate tohumlanmazdan hem
osmegi mumkin. Tohum diwilngek (embrion), gabyk we atiyac azyk maddalardan
ybarat (4-nji surat).
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4-nji surat. Noyba tohumynyn osus basgancaklary

Tohumyn gabygy tohum pyntyk orttklerinden emele gelyar. Kabir osumliklerin
tohumynyn gabygy dasky (etli, suwly) we icki (gaty, gury) bolege bdliinen, basgalarynyn
korpusy bolsa gaty, galyn ya-da yuka bolyar.

Bir miwede birden birnage mun ya-da milliona ¢enli tohum bolmagy mumekin. Bir
ostimlik, kopleng, birnace murie genli tohum bermegi mimkin (ayratynam, hasal otlar).

Nahal — nahal atyz, yssyhana we yorite yasalan yasik-parniklerde yetisdirilyan hem-
de gocurlip, esasy meydana oturdylynan nahal.

Tohum nahal diyip, nahal atyzda tohumdan osdurilyan bir we iki yyllyk ostumliklere
aydylyar. Miweli 6sumlikler tohum nahalyndan sapylyan ostmlik hokminde, dekoratiw
ostmlikler tohum nahalyndan tokay doretmekde peydalanylyar.

Nahal yetisdirmek gok onumgilikde i mohum carelerden biri bolup, agyk meydana
ekmek Ugin tohumdan nahal tayyarlamakdyr. Meselem, kelem, burc, badamjan, pomidor
ya-da alma, erik, Uzim yaly nahallar yetisdirilyar (5-nji surat).

5-nji surat. Kelem we pomidor nahallarynyn yetisdirilisi

Nahal esasan yssyhanalarda yetisdirilyar. Yssyhanada tohumlar topraga 3—4 cm
cunlukda gomulyar. Howanyn temperaturasy 15-20 °C bolmaly. Munun Ugin yssyhana
ramlary yapylyar we su mukdarda temperatura Upjtn edilyar. Cyg we temperatura
yeterli bolsa, tohum tiz gogerip ¢ykyar. Tohum gogerip ¢ykandan son temperatura biraz
peseldilyar ya-da taplandyrylyar.

Nahallar ¢cynyaprak cykaryanca birneme seyreklemek UGgin basga yere gocurilyar
ya-da in gowulary galdyrylyp seyreklenyar. Munda nahalyn ok koki Uzulyar. Netijede
ostumligin boyuna 0susi hayallasyp, baldagy yogynlasyar, yapraklary galynlasyar.
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Nahallary suwarmak ucin 1 L suwa 4-5 g azot, 34 g fosfor salyp garylyar. Toprakda
ders bolsa, 0sUs caltlanyar. Nahallar hasal otlardan arassalanyar. Agyk meydana
ekmezden on taplamak Ugin gijesine we gundiz yssyhananyn gapysy we apisgeleri
acyp goyulyar, azrak suwarylyar. Nahalyn kokleri ekmezden on zyyan yetmez yaly
gowy suwarylyar. Bu wagtda pomidorda 6—7 sany, kelemde, badamjanda we burcda
4-8 sany ¢ynyaprak bolmaly (5-nji surat).

Berkitmek iigin soraglar e\

1. Tohum nahili wezipeleri yerine yetiryar?
2. Nahalyn gurlusyny dusutndirip berin.
3. Nahal diyende namani dusunyarsiniz?

Meseleli yumus @

Name dcin tohum ekilmeginden 6n malim wagt suwa salyp goyulyar?

1-nji amaly sapak Tohumgylygy we nahal yetisdirmegi 6wrenmek

Isin maksady: tohumgylygy we nahal yetisdirmegi dwrenmek.

Enjamlar: durli ululykdaky yorite galwir (elek)ler, guty, suw purkdiji, kagyz ya-
U%U@ da esgi halta, podnos, sagat, agag tayakjek, parnik, mata, aynaly ram, toprak,
fungisid, yorite gaplar, howpsuzlyk tehnikasy dlzguni boyunca gorkezme.

Isin yerine yetirilisi:

1. Is yerini howpsuzlyk tehnikasy duzgunlerini berjay etmek bilen guramak we
amaly isleri U¢ basgancgakda yzygiderlik esasynda amala asyrmak.

Birinji basgancak. Tohumy guratmak usuly.

Bisip yetisen tohumy yygyp alnanda olar uly-kigiligine we sekiline gora segip
alynyar. Tohumy guratmak asakdaky tertipde amala asyrylyar:

1) ¢yg tohum daneler podnosa salynyar we giinesli yerde gowy guradylyar; 1,

2) tohumdan kagyz gaba salyp, onun agzy danylyar, tohum dokadiler yaly haltany
silkip durmaly; 2,

3) guran tohum kagyz ya-da mataly haltada saklanyar we degisli yarlyk bilen
bellik edilyar, 3.

NS J




OBA HOJALYK TEHNOLOGIVASY LIGRY

7y

1

o

Ikinji basgancgak. Tohumy ekmek usuly.
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1. Tohumy ekmezden
on 12—24 sagadyn
dowamynda suwda ezmeli.

2. Ekmek UGgin niyetlenen
gap toprak garyndysy bilen
doldurylyar we tekizlenyar.

3. Ekmage niyetlenen
tohum ekip gykylyar.

*

4. Tohumyn dstune
elekden gegcirilen toprak
salynyar.

5. Gaba mayda desiklerden
ybarat purkdjinin
komeginde suw sepilyar.

6. Cyglylyk hem-de gerekli

temperaturany saklamak

Ucgin gap ayna ya-da kagyz
bolegi bilen yapylyar.
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Uciinji basgancgak. Nahal yetisdirmek.

3. Ostumlik wagtal-wagtal

1. Tohum yarylmagy bilen | 2. Gaba wagtal-wagtal suw suwuk dékiin bilen

ayna ya-da kagyz alyp we kesellerin onuni almak . o ,
taslanyar hem-de ga dcin fungisid ergini sepi yrnitlendirilip durulyar.
,S y . gp Q J , 9 PIP Seydip nahal ekmek dgin
yagty yere gocurilyar. durulyar.

tayyar bolyar.

2. Isi tamamlamak, is yerini yygnasdyryp, tertibe getirmek.
3. Gural-enjamlary we yorite gaplary arassalap, yaramsyz ya-da nasaz yagdaya
gelenleri barada mugallyma habar bermeli.

' 5-§. YASYL OSUMLIKLERIN KLASSIFIKASIYASY

Yasyl ésiimlikler — yylyn dowamynda yapragy dokilman, yap-yasyl bolup duryan
osumlikler. Olaryn garranyapraklary uzak wagt az-azdan dokulip, yerine yuwas-yuwasdan
taze yas yapraklar ¢ykyberyar.

Yasyl ¢stmlikler tropik yurtlarda gifi yayran. Bu tipdéki dstmliklere dafna (lawr
yapragynyn agajy), sambitgul, zeytun, magnoliya yaly gif yaprakly, arga, garagag yaly
inne yaprakly agactlar giryar (6-njy surat).

Zeytun Arca Garagag

6-njy surat. Yasyl osimlikler
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Yasyl 6stmlikler bioseferanyn saldamly we mohim diizim bolegi bolup, olar
planetamyzdaky ahli janly jandarlaryri massasynyri 99 %-ni diizyar. Yasyl ostmlikler
Yer yizinifi gury yerlerinde we okean suwlarynda gin yayran bolup, Antarktida we
Grenlandiya ebedi buzluklaryndan basga ahli yerleri eyelan.

Yasyl dstimlikler yer yiiziinin we diinya okeanlarynyri éran uly boleginde dirliice
sertleri ozlesdiren. Muna osumlik gornuslerinin koplligi we olaryn ewolyusion osus
prosesinde durli sertlere uygunlasyp bilyanligi mumkingilik beryar.

Tebigatda we adamyn durmusynda yasyl osumliklerin ahmiyeti bicakdyr. Olar
biosferadaky madda calsygynyn esasy faktory hasaplanyar. Yasaysyri esasy hasaplanan
fotosintiz prosesi yasyl osumliklerde gegyar. Bu proses dowamynda ostmlikler
tarapyndan atmosferadaky komdrtursy gazy oOzlesdirilip, organiki maddalar emele
getirilyar we erkin kislorod bolup ¢ykarylyar.

Hakykatdan hem, saherin alleyalarynda seyil eden adam agaclyklaryn howasynda
kislorodyn koplugini aydyn duyyar.

Osumliklerin tebigatdaky ahmiyeti koptaraply bolup, olar howany tozandan, zéherli
maddalardan we zyyanly mikroorganizmlerden arassalayar. Mundan dasary, olaryn
isinde yerde suw hem-de mineral iymitleri saklap durmak, topragy eroziyadan goramak,
gursawdaky galmagaly sindirmek we mikroklimat emele getirmek hem uly orun eyeleyar.
Osumliklerden halk hojalygynda senagat ¢ig maly hokminde, gurlusyk materialy we
yangygc resursy hokmunde gin peydalanylyar.

Dekoratiw gulculikde we bagdarcylykda otag ostmlikleri uly ahmiyete eye. Olar
otaglary bezeyar, munun bilen hazirki zaman interyer doretmage komek edyar hem-
de otaglaryn mikroklimatyny gowulandyrmaga tasir edyar. Otag osumlikleri howanyn
guraklygyny yumsadyar, tozany o6zlnde yygyar we saklap galyar (sonun Ggin olary
wagtal-wagtal yuwup durmaly), kesel yayradyjy mikroblary oldiryan fitonsidleri bolip
gykaryar we howany kislorod bilen doyundyryar. Meselem, aukuba, buksus, kameliya,
lawr, agawa, aloe, kaktus, sukkulent (7-nji surat).

Aloe Kaktus Sukkulent

7-nji surat. Dekoratiw yasyl osumlikler
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Berkitmek iigin soraglar 9\

1. Yasyl dsumlikler diyip nahili siimliklere aydylyar?

2. Yasyl dsuimliklere haysy gorniisdéki osiimlikler giryar? Sanap beri.

3. Name ug¢in yasyl osumlikler komdurtursy gazyny kisloroda owrup beryar?
4. Name ucin otaglara dekoratiw guller goyulyar?

N J

Meseleli yumus @\

Name Ucin adamlar dyng almak Ggin dagly we agaclyk, saglawukly
suwlara bay yerlere baryarlar?

2-nji amaly sapak Yasyl 6siimliklere ideg etmek

Isin maksady: aloe guluni guldana oturtmagy we ideg etmegi dwrenmek.

U%ﬂ@ Enjamlar: glldan, ellik, carsak, toprak, organiki (yerli) we mineral dokin
gornusleri, howpsuzlyk tehnikasy dlzguni boyunca gorkezme.

Isin yerine yetirilisi:

1. Is yerini howpsuzlyk tehnikasy duzgunlerini berjay etmek bilen guramak.

2. Aloye gili we ona layyk glldany saylap almak (8-nji surat).

3. Gerekli mukdarda toprak, organik ya-da mineral dokunleri garyp, tayyarlap
almak.

4. Asagyna howa gecmegi, osumlik 0smegi dc¢in guldanyn yarysyna c¢enli ¢agyl
we toprak salmak.

5. Aloe guluni guldanyn merkezi bolegine yerlesdirmek we dasyna toprak salmak,
ustlinden basyp dykyzlamak; gulun asagyna gerekli mukdarda suw guymak.

6. Isitamamlap, is yerini yygnasdyryp, tertibe getirmek.

7. Gural-enjamlary we yorite gaplary arassalamap, yaramsyz ya-da nasaz yagdaya
gelenleri barada mugallyma habar bermeli.

Yatda saklan!

Su tertipde basga gornusdaki yasyl osumlikleri hem otag sertinde ya-da mekdep
bagynda ideg etmek mumkin.
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8-nji surat. Aloe gultnin guldana oturdylysy

' 6-§. 0SUMLIK KESELLERINE WE ZYYANKESLERE GARSY
GORESMEK USULLARY

Osumlik keselleri durli sebaplere gord kesel gozgayjylar arkaly hem-de amatsyz
dasky sertin tasirinde yuze c¢ykyan prosesler netijesinde emele gelyar. Olar osumlik
yokumly maddalaryn hereketi) bozulmagy, 6simligin bitinley helak bolmagyna ya-da
onun kabir organlaryna zeper yetmegine getiryar.

Ostimlik keselleri hasyly kemeldip, hilini bozyar. Olaryri 30 munden artyk gornusi
malim. Keselin alamatlary ya-da klassifikasiyasy, zayalanan osumlik hem-de kesel
gozgayjy sebaplere gora toparlara boltnyar.

Zyyankesler diyende, osumliklere duyarly derejede zyyan yetiryan mayda haywanat
alemi we mor-mojekler dusunilyar. Olar ostmligin  osmegini esli hayalladyar,
hasyldarlygy kemeldyar we miwelere uly zyyan yetiryar. Esasy zyyankeslerlere sire, bit,
tomzak, licinka, gurcuk, sycan, alaka, gus we basgalary girizmek mumkin.
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Osiimlik kesellerine we zyyankeslere garsy
goresmek usullary

yeri onat hilli kesellere we durli zaherli gyzdyrmak, mor-
surmek, ekmek, | | zyyankeslere darileri yakmak yaly mojekleri
suwarmak, garsy yok kesellere we usullary elde yygyp
yumsatmak, edijileri zyyankeslere ulanmak taslamak
yokumly mad- ulanmak garsy ulanmak (kolorado
dalary bermek, tomzagy,
hasyl yygnamak kelem ak
islerini 6z wag- kebelegi we
tynda gegirmek basgalar)

Agrotehniki Biologik Himiki Mehaniki

Berkitmek iigin soraglar 9\

1. Osumlik keselleri barada nameleri bilyarsiniz?

2. Zyyankesler diyende namani dusunyarsiniz?

3. Zyyankeslere nahili mor-mojekler giryar? Olary sanap berin.

4. Osumlik kesellerine we zyyankeslere garsy goresmegin nahili usullaryny
bilyarsiniz?

N
3-nji amaly sapak Osiimlik kesellerini bejermek usullaryny

owrenmek

Isin maksady: osumlik kesellerine gozeggilik, gozeggilik netijelerini dernemek,
diagnostika etmek we bejermek usullaryndan peydalanyp, bejergi islerini
owrenmek.

Enjamlar: gural-enjamlar we gurluslar, yorite gaplar, bejeris usullary we
H%% howpsuzlyk tehnikasy kadalary boyunca gorkezme.
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Isin yerine yetirilisi:

1. Is yerini howpsuzlyk tehnikasy duzgunlerini berjay etmek bilen guramak.
2. Mekdep bagyndaky we oydaki agaclary gozegcilik, gozeggcilik netijelerini
dernemek hem-de olarda asakdaky kesellerin bar ya-da yoklugyny anyklamak.

Bakterial rak koplenc erik, ceresnya, setdaly, garaly, tikengaraly yaly sanikli
osumliklerde gin yayrayar. Munda agajyn yapraklarynda garamtyl tegmillerin peyda
bolsuny we ahyrky netijede yapraklaryn desilip galyandygyny gormek bolar. Bu kesele
yolugan agajyn sahalarynda suyri yara emele gelyar. Ir baharda seyle agac¢ pyntyk
acmayar ya-da pyntyklanda hem peyda bolan kici cala sary yapraklary birstp gurap
galyar.

Bejermek usuly. Kesellan agajyn sahalary we yapraklary gyrkyp taslanyar we
yaralanan yerine bag mumy c¢alynyar. Hasyl yygnalandan son agaja diztminde bor
maddasy bolan suwuklyk purkdlyar.

Un sekilli ¢yg keseli almada, UzUmde, armytda, setdalyda we beyide dusyar.
Munda agajyn sahalary we yapraklary ak renkli hen bilen ortulyar. Alma we armyt
agaclarynyn didwen miwesi ulalmayar, osumligin yapraklarynda garamtyl tegmiller
peyda bolup, dokulip baslayar. Uzimin daneleri bolsa yarylyp gidyar.

Bejermek usuly. Kesellan sahalar we yapraklar gyrkyp taslanmaly. Osls
dowrlnde bolsa agaja kolloid kukurdi, dzime borly suwuklyk sepilse, gowy netije
beryar. Zerur bolsa, prosedura gaytalanyar.

Sanigin yarylmagy keselini, esasan, setdalynyn miwesinde gormek mumkin.
Miwe saniginin yarylmagy netijesinde onun manzy erap dusyar.

Bejermek usuly. Ostimligin gulleri elde arassanlanmaly. Eger bu hem netije
bermese, agajyn asagyna biraz hek salmaly hem-de tiz-tiz suwaryp durmaly.

3. Eger agaglarda berlen kesellerden nahilidir gornusi anyklanan bolsa, bejermek
usullaryndan peydalanyp, isleri amala asyrmak.

4. Netijeleri is depderine bellik etmek.

5. Isi tamamlap, is yerini yygnasdyrmaly we tertibe getirmeli.

1-nji taslama igi. Saylanan 6siimligi kopeltmek iglerini guramak

;la

we ideg etmek

1. Tayyarlyk basgancagy

Osumligi kopeltmek islerini guramak we ideg etmek boyuncga islendik temany
saylamak.

Saylanan osumlik baradaky maglumatlary toplamak we dwrenmek.

Saylanan osumligi kopeltmek we ideg etmek usullary bilen tansyp ¢ykmak.
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Osumligi kopeltmek we ideg etmek usullaryndan peydalanyp, Isifi yzygiderligini
bellik etmek.

2. Konstruktorlyk we tehnologik basgancaklar

Ozbasdak doredijilikli taslama isini howpsuzlyk tehnikasy kadalaryny berjay etmek
bilen guramak. Ostimligi kopeltmek we ideg etmek bilen bagly islerif tehnologik kartasyny
dizmek.

3. Oniim tayyarlamagyn yzygiderligi

Is yerini guramak. Is wagtynda howpsuzlyk tehnikasy kadalaryny we is yoretmek
medeniyetini berjay etmek:

— Isin yzygiderligini hasaba almak;

— isi 0zbasdak yerine yetirmek;

— is yerinde tertip ornatmak we is yerini yygnasdyrmak hem-de isi tamamlamak.

4. Jemleyji basgancak

Mundaonumykdysady we ekologik taydan esaslanyar,onum reklamasy tayyarlanyar,
osumligi kopeltmek we ideg etmek bilen bagly taslama tanysdyrmasyny tayyarlamak
hem-de gecgirmek amala asyrylyar.

Il BAP. OBA HOJALYK GURAL-
ENJAMLARY, MASYNLARY WE OLARDAN
PEYDALANMAK

' 7-8. YERI ISLAP BEJERYAN TEHNIKANYN
GORNUSLERI. HOWPSUZLYK TEHNIKASY KADALARY

Plug yeri esasy islemek-surmek Ucin niyetlenen bolup, onun wezipesi yeri surmek,
toprak gatlagyny agdarmak bilen birlikde yumsatmakdan ybarat. Yer plug bilen nace
gowy sdrulse, ony basga tehnikalar bilen gosmaca islemage zerurlyk songa kem bolyar.
Munun bilen ostmliklerin 6smegi Ugin gowy sert doredilyar.

Plug wezipesi, traktora birikdirilis usuly, konstruksiyasy, korpuslarynyn sanyna we
niyetlenen s tizlgine gora gornuslere bolunyar. Korpusynyn gurlusyna gora lemehli, diskli,
cgizel sekilli, aylanma (rotasion) we gurnama (kombinirlenen) pluglar tapawutlanyar
(9-njy surat).



OBA HOJALYK TEHNOLOGIVASY LIGRY

2. Tirkeg (lemehli) 3. Diskli

4. Gurnama 5. Aylanma 6. Cizel sekilli
9-njy surat. Plugun gornusleri

Borona - topragyn Ustki gatlagyny yumsatmak we bolekleyin tekizlemek,
¢yglylygynyn bugaryp gitmeginin onuni almak, gogerip ¢ykan we gogerip ¢ykyan hasal
otlary hem-de ¢lyreman galan osumlik galyndylaryny yok etmek yaly wezipeleri yerine
yetiryan oba hojalyk tehnikasy.

Boronolaryn gurlusyna gora disli, purzinli we diskli gorntsleri bar (10-njy surat).

Disli Purzinli Diskli
10-njy surat. Boronanyn gornusleri

Howpsuzlyk tehnikasy kadalary
1. Howpsuzlyk tehnikasy kadalary boyunca gorkezme bilen doly tanysmazdan isi
baslamak bolmayar.
2. Mugallymdan birugsat oba hojalyk gural-enjamlaryna, masynlaryna yakynlasmaly
dal.
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3. Masynlaryn ise yaramlydygyny hem-de tirkeg boleklerinin gowy birlesdirilenligini
gozden gecirmeli.

4. Islemek netijesinde her bir gural-enjamlaryn we masynlaryn bolt-gaykalari agregat
boleklerinin bosap galmaz yaly hemiselik gozegcilik edip durmaly.

5. Masynlaryn tormozlary saz we dogry sazlanan, bos aylanmazlygyna tuns bermeli.

6. Masynyn gegirijiler gutusynyn detallarynyn gatyrylandygyna we gegirijilerin ansat
gosulysyna hem-de ayrylysyna gozeggilik etmeli.

7. Sapak prosesinde howpsuzlyk tehnikasy kadalary bozulan we yaralanma yuze gykan
yagdaylarda ya-da o6zuni erbet duyanda derrew mugallyma habar bermeli.

Berkitmek iigin soraglar 9\

1. Plugun wezipesi nameden ybarat?

2. Pluglaryn nahili gornuslerini bilyarsiniz?

3. Otun kokuni, baldaklaryny yygyp almakda haysy gorniusdaki boronadan
peydalanylyar? Name Ggin?

4. Oba hojalyk gural-enjamlary we masynlary bilen islande howpsuzlyk tehnikasy

kadalaryny berjay etmek.
L yny berjay )

Meseleli yumus @\

Yeriil we yumsak topraklar Gcin ugur burcuny kemeltmek, dykyz we agyr
topraklar Ugin bolsa artdyrmak mumkingiligi haysy gornusdaki topragy islap
bejeryan tehnikada bar?

' 8-§. EKIN EKYAN WE NAHAL OTURDYAN
MASYNLAR

Yokary we onat hilli hasyl almak Ugin yeri oriat hilli tayyarlamagyn 6zi yeterli dal.
Munun dgin ekinlerin yerli toprak-klimat sertine layyk sortuny ya-da nahallaryny onat hilli
ekmek hem talap edilyar.

Tohum ekmegin engeme usullary bar bolup, olara hatarlap, yoalap, gin hatarlap,
lenta sekilli, 6yjuklap, kwadrat oyjuklap, bolekleyin ekmek yaly usullary girizmnek mumkin.
Tohumy ekmek usuly we seyalka gornusi tohumyn hasiyetleri, yerin yagdayy we ekine
ideg etmek tehnologiyasyna degisli saylanyar.

Seyalka — topraga tohumlary bir tekiz ekmek we bir wagtyn 6zunde dokun dokmek
tgin niyetlenen masyn (11-nji surat).
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11-nji surat. Modully ¢igit seyalkasynyn umumy gornusi:
a) mehaniki mukdarlayjyly; b) pnewmatik mukdarlayjylyi: T — tohum gutusy;
2 — mukdarlayjy; 3 — ekKiji; 4 — gomduji; 5 — yzcekiji; 6 — wentilyator.

Dane seyalkalary, esasan, tirkeg bolup,
skl yorite gurlusyn komeginde birndge seyalka-
gomisle dan gerim ginligi uly bolan agregatlary dizip,
yokary kuwwatly traktorlara birikdirilyar.
Uly meydanly ekin meydanlaryna tohum
ekmekde hut su gorntsdaki seyalkalardan
peydalanmak mumkin. Olgegleri gaklenen
meydanlara ekilyan ekinler (pagta, sugundyr,
gok onim) dgin bolsa asma seyalkalardan
peydalanan makul.

Nahal oturdyan masynlar — gok onUm, aga¢ we UzUm nahallaryny oturdyan
masynlar.

Gok onumgilikde durli nahal oturdyan masynlardan peydalanylyar. Olaryn esasy
boleklerini rama we ona ornasdyrylan suw baky, nahally yasik goyulyan sypajyk we
etazerkalar, yzsalyjy, sosnik, nahal oturdyan apparatlary, nahala suw guyujy gurluslary
we tigirler dlzyar (12-nji surat).

12-nji surat. Nahal oturdyan masynlar
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1. Tohum ekiji seyalkalar barada nameleri bilyarsiniz?

2. Traktora birikdirilisine seredip, seyalkalar nahili gornuslere bolinyar?

3. Gok onumcilikde nahal oturdyan masynlaryn esasy bolekleri namelerden
ybarat?

4. Ekis usulyna gora nahal oturtmagyn nahili gorntsleri bar?

Berkitmek iigin soraglar a\

NS
4-nji amaly sapak Tohum we nahal oturtmak islerini 5wrenmek

Isin maksady: el seyalkalaryndan peydalanyp, tohum we nahal oturtmak
islerini owrenmek.

ﬂ{%} Enjamlar: tohum, nahal, el seyalkasy, ellik, susgug, howpsuzlyk tehnikasy
kadalary boyunca gorkezme.

Isin yerine yetirilisi:

1. Is yerini howpsuzlyk tehnikasy duzgunlerini berjay etmek bilen guramak.

Birinji basgancgak. El seyalkalaryndan peydalanyp, gant sugundyrynyn tohumyny

ekmek usulyny owrenmek:

1. Tohumlary glinesde guratmak we birmenzes olcegdakilerini saylap almak.

2. Tohumy ekmezden on 1-2 sutka otag temperaturasynda suwda ezmek we
guratmak.

3. Gant sugundyrynyn tohumlaryny topragyn 5-7 cm c¢unlugynda temperatura
6—8 °C gyzanda ekmek.

4. Gant sugundyryny yetisdirmek tehnologiyasynda tohumyn gogerijiligi 85 %-den
kam bolmanda, 1 m aralyga 12—14 sany tohum (6—8 kg/a) ekilyar. Bu 1T m-de
8-10 sany maysa hasyl bolyangyny upjun edyar.

5. Tohum ekmek isleri el seyalkalarynyn komeginde guralyar (13-nji surat).

13-nji surat. Tohum ekyan el seyalkalary
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IKinji basgancak. El seyalkasyndan peydalanyp, nahal oturtmak usulyny dwrenmek:

1. Nahal ekilyan yer meydanyny tayyarlamak.

2. Ekmek Ugin tayyarlanan nahallary segip almak.

3. E seyalkasyny ise tayyarlamak.

4. Elseyalkasynynujunytopragagereklicunlukdabatyrmak,nahalyseyalkanynyokary
bolegine salmak, seyalkanyn tutawajyndan basyp gotermek we isi tamamlamak

(14-nji surat).

14-nji surat. El seyalkasynda nahal oturtmagyn yzygiderligi

2. Isi tamamlamalk, is yerini yygnasdyrmak we tertibe getirmek.
3. Gural-enjamlary we gurluslary arassalamak, yaramsyz ya-da nasaz yagdaya
gelenleri barada mugallyma habar bermek.

d °s DOKUN DOKMEKDE ULANYLYAN MASYNLAR

Ostimlik Ggin zerur dokinler topraga masynlaryn komeginde dokulyar. Dokunler,
esasan, guyzde — yeri sirmezden on we osumliklerin 6sus dowrtnde iymitlendirmek
maksadynda berilyar.

Olary dokmekde dokunin gornuslerinden gur alyp durli masynlardan peydalanylyar.

Organiki dokiin dokiji masynlar. Oba hojalygynda topragyn hasyllylygyny
artdyrmagyn esasy yollaryndan biri — bu yeri organiki doktnler bilen dokunlemek.
Organiki dokunler, esasan, oba hojalyk we maldargylyk fermalarynda yylyn dowamynda
toplanyan dersden ybarat.

Yerli dokinleri dokyan masyn traktora birikdirilip ulanylyar. Ol yonekey diizilen
bolup, kuzowdan, ramadan, dokun dokujiden, dokuni gegirip beryan transportyordan we
iki tigirden duzulen.

Masyn one tarap yorande transportyoryn yokarky lentasy hereketlenip, dersi dokuji
mehanizmine yetirip beryar we ony bolekleyin maydalap meydana sepyar.
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Dokunin Dokdnin s Dokin masynyny
o . . Dokunl k
gornusleri yagdayy ,,O u.n erT\e agregatlamak
Yo boyunca mohleti boyunga oy
yunca
| mineral | gaty dokinler || | sUdUgé.r.I? N Asma
dokunler tgin tigin meden N
tohumlary ’ i
. yarym tirkeg
organiki suwuk ,
- - —|  ekmek bilen —
dokdnler Ugin dokunler Ggin bile
~ porosok sekilli | ideg etmek | ornasdyrylyan
dokunler tgin dowrunde
0zi
| yoreyan

Organiki dokiinleyji masynlar

Wertikal rotorly Gorizontal rotorly Yéretmeli
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Mineral-organiki dokiinleyji masynlar. Ilki organiki dokun bir gatlak dokulyar, onun
dstune bir gatlak mineral dokin dokulyar, son buldozer bilen ¢ete surulyar. Strlen wagtda
gatlaklar agdarylyp, bir-biri bilen gowy garysyar.

Mineral dokiinleyji masynlar

Oy hojalygy Asma dokun- Tirkegli dokiin- Stangaly dokiin-
acin leme Ugin leyji masyn leyji masyn

Suwuklandyrylan dokiinleyji masynlar. Suwuk organiki dokunleyjiler suwuk dersi
Ozune 0zi yuklemek, dagsamak, garmak hem-de meydanyn hemme yerini dokunlemek
ugin niyetlenen.

Suwuk dokunler masyna ornasdyrylan merkezden gagyrys nasosynyn we passiw
gaytaryjy bowedin komeginde meydany dokunleyar. Dokunleme normasy desiklerin
diametri durli bolan ucluklary calsyrmak hem-de masynyn hereket tizligini Uytgetmek
yoly bilen saylanyar.

Suwuklandyrylan we porosok sekilli dokiinleyji masynlar

Suwuklandyrylan Porosok sekilli

Stangaly Dagayjy serigde dokdnleme Ggin dokinleme Ggin
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Berkitmek iigin soraglar 9\

1. Dokun dokmekde ulanylyan masynlaryn gornaslerini sanap berin.

2. Organiki we mineral dokunleyji masynlar barada nameleri bilyarsiniz?

3. Suwuklandyrylan we porosok sekilli dokunleyji masynlaryn gornuslerini
dusundirip berin.

J

' 10-§. YERLERI SUWARMAKDA ULANYLYAN
GURLUSLAR WE MASYNLAR

Oba hojalygynda suw resurslaridan netijeli we tygsytly peydalanmak, ayratynam,
ekinleri suwarmakda suwy tygsytlayan tehnologiyalary ornasdyrmak meselesi derwayys.

Suwarys usuly — suwarys suwuny suwarylyan meydanlara paylamak we suwy
akym seklinden topraga we atmosfera ¢yglylygyna gecirmek dgin ulanylyan usullar we
careler toplumy.

Suwarys tehnikasy — suwy akym seklinden topraga we atmosfera ¢yglylygyna
gecirmek tehnologiyasy we tehniki serisdeler.

Hazirki wagtda respublikamyzyn oba hojalyk ekinlerini yetisdirmekde adaty
yerin Ustunden suwarmak gorntsleri hem-de suwy tygsytlayan hazirki zaman
tehnologiyalardan peydalanylyar.

Yerifi iistiinden kes cekip suwarmak. Yer Ustlinden suwarmak usulynda suw
meydana topragyn Ustlinden paylanyar (15-nji surat). Munda suw gorizontal hereket
etmek prosesinde topraga wertikal we gapdal taraplara ugrugan yagdayda sorulyar.

Suwy tygsytlayan suwarys tehnologiyalary
Suwy tygsytlayan damjaladyp, emeli yagys yagdyryp, diskretli we aerozol suwarys

tehnologiyalary uly ahmiyete eye (15-nji surat).

Yer (istiinden kes cekip Damjaladyp suwarma Emeli yagys.Yagdyry.p
suwarma suwarma (gin gerimli)
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Emeli yagys yagdyryp
suwarma «Sprinkler» Diskret suwarma
ulgamy

Ayerozolly ya-da mayda
dispers suwarma

15-nji surat. Yeriri Ustiinden hem-de suwy tygsytlayan suwarys tehnologiyalarynyn
gornugleri

Damjaladyp suwarma — oba hojalyk ekinlerine ideg edende 6sumligin kok bolegine
onun zerurlygyna layyk mukdardaky suwy yetrip beryan suwarys usuly (16-njy surat, a).

Emeli yagys yagdyryp suwarma — ekinleri emeli yagys yagdyrmak esasynda
suwarmaga niyetlenen suwarys usuly. Emeli yagys yagdyryp suwarmak suw yetirip beryan
we yagys yagdyryjy yorite gurluslaryri komeginde amala asyrylyar (16-njy surat, b).

Diskretli suwarma — oba hojalyk ekinlerini suwarmagyn mayysgak turbalardan
pauzalar bilen nobatlasyan impuls seriyalary bilen suw yetirip beryan usul. Munda
yer lazerli gozegciligi bar gurlusa eye awtomatlasdyrylan yer tekizleyji agregatlaryn
komeginde onden tekizlenyar.

a) b)

7

g ..'_'_'I.

16-njy surat. Yagys yagdyryp hem-de damjaladyp suwarys gurluslary we olaryri
ornasdyrylysy
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Ayerozol suwarma prosesinde oba hojalyk ekinleri Ggin amatly mikroklimat serti
doredilyar. Howanyn yer UGsti gatlagynyn otnositel ¢yglylygy artdyrylar, ostumlik yer Gstli
organlarynyn temperaturasy 6-12 °C-a peseldilyar. Bu usulda suwarmak normasy
0,8-1,0 m3/ga bolup, ginun yssy wagtnda her iki sagatda amala asyrylyar we suw yorite
gurluslaryn komeginde diametri 400—-600 mmk (millimetr mikron) lik mayda damjalara

owrdlip berilyar.

osumliklerde fotosintiz

\_ prosesini gowulandyryar/

ekinin hasyllylygyny
ardyryar

-

Aerozol suwarma usulynyn
artykmaclyklary

yetisdirilyan ontmin hili
gowulanyar

.

suw sarpy 40—-50 % -e
kemelyar

Berkitmek iicin soraglar 9\

1. Suwarma usuly diyip nama aydylyar?
2. Suwarys tehnikasy diyende namani dusunyarsiniz?
3. Yerini Ustiinden suwarmak we suwy tygsytlayan suwarys tehnologiyalarynyn
bir-birinden artykmaclyk we kemgilik taraplaryny bilyarsinizmi?
4. Emeli yagys yagdyryp suwaryan gurlus nahili gurlusa eye?
\5' Ayerozol suwarma usulynyn artykmaclyklary namelerden ybarat? )

U S

Meseleli yumus @\

Damjaladyp suwarmakda sogan we pomidor hasyllylygy name dcin kes ¢ekip
suwarmaga garanda 100 % -e artyar?

5-nji amaly sapak Ekinleri suwarmak usullaryny 6wrenmek

Isin maksady: ekinleri damjaladyp suwarmak usulyny dwrenmek.

J

Enjamlar: suw cesmesi, filtr, slang, damjyryjy lenta, ise dusuriji kran,
ﬂ%ﬂ@ polietilen turba, plastik turbalar Ugin kebsirleyji gural, gural-enjamlar we
gurluslar, howpsuzlyk tehnikasy kadalary boyunca gorkezme.




Isin yerine yetiriligi:

getirmek.

1. s yerini howpsuzlyk tehnikasy duzgunlerini berjay etmek bilen guramak.
2. Damjaladyp suwarmak ulgamy ornasdyrylyan yer meydanyny anyklamak.
3. Isi guramak we gerekli enjamlary hem-de gural-enjamlary tayyar yagdayyna

4. Berlen nusga esasynda ya-da islendik yagdayda damjaladyp suwarmak
ulgamynyn taslamasyny islap tayyarlamak (17-nji surat).

OBA HOJALYK TEHNOLOGIVASY LIGRY

taslamasy

17-nji surat. Damjaladyp suwarmak ulgamynyn

N\

5. Isitamamlamak, is yerini yygnasdyrmak we tertibe getirmek.
6. Gural-enjamlary we gurluslary arassalamap, yaramsyz ya-da nasaz yagdaya
gelenleri barada mugallyma habar bermek.

J

' 11-§. EKININ HASYLYNY YYGNAMAKDA ULANYLYAN

MASYN GORNUSLERI

Onat hilli we yeterli iymit bazasyny doretmek,
yagny koprak bol hasylly, ot-iymlik ekinleri ekmek
bilen birlikde olary zaya etmezden yygnap almakda
durli oba hojalyk masynlaryndan peydalanylyar.

Pagta yygyan masynlar

1. Wertikal spindelli MX-1,8 kysymly pagta
yygn masyn. Wertikal spindel dine bisip agylan
pagtany ildirip alyar. Ol bismedik koregi bolekleyin
ezip, ustuni dyrnap gitmegi mudmkin, yone
bismedik styumi sogrup alyp bilmeyar. Su sebapli,
icki lentalaryn yagdayyna koprak Uuns bermeli
(18-nji surat).

Ekinin hasylyny yygnamakda
ulanylyan masyn goérnusleri

@ Pagta yygyan

Galla yygyan kombayn

()

Kartoska kowleyan masyn

@ Daneli ekinleri oryan
@ Ot-iym yygyan
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2. Gorizontal spindelli pagta yygyan masyn. Gorizontal spindelli masyn hasyly doly
agylan pagta meydanlarynda ulanmak maksada layyk (19-njy surat). Clnki spindelin
yygyjy kamerasynda gowacganyn baldagynyn sahalaryna ysylyp duran gok koreklere
ujy bilen sanjylyp, onun icindaki ¢ig suyumi sogrup almagy, netijede, yygylyan pagta
styuminin hilinin peselmegi mumkin.

18-nji surat. Wertikal spindelli MX-1,8 19-njy surat. Gorizontal spindelli pagta
kysymly pagta yygyan masyn yygyan masyn

Galla oryan-yygyan kombayn
Islendik galla kombayny oryan, dowyan apparaty, saman eleyji, dane arassalayjy,
dane bunkeri we saman toplayjy yaly boleklerden ybarat (20-nji a we b surat ).

Aksial-rotorly dowdji apparatynyn esasy gaty uzyn (3,0 m diyen yaly) rotor (baraban)
we ofa geydirilen gozganmayan gabykdan ybarat (20-nji ¢ surat).

a b o

20-nji surat. Galla oryan kombaynlar: a) hasyly yygnasdyrmak prosesi; b) «Torum
740» kysymly kombayn, ¢) aksial-rotorly déwdiji (boliji) apparat.

Kartoska kowleyan masynlar
Kartoskanyn hasylyny yygnasdyrmak kyn is bolup, ol kartoska yetisdirmek Ugin
sarplanyan harajatlaryn 45-60 %-ini dUzyar. Kartoska hatar aralygy 70 cm, gukurjyklaryn
arasy 30 cm edip ekilyar. Kartoskany masyn bilen yygnasdyrmak netijeli bolup, munda
zahmet onddrijiligi artyar (21-nji surat).
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a b
21-nji surat. Kartogka kowleyan masynlar: a) umumy yagdayda; b) asma.

Daneli ekinleri oryan masgynlar
Déne oryan masynlar — bugday, saly, arpa, sule yaly ekinleri orup, hatarlara Uysuryan
masynlar. Adatda, her haysy galla ekini Ugin yorite kombayn we danani yukleyan masynlar
bar (22—-23-nji suratlar).

22-nji surat. Dane oryan kombayn 23-nji surat. Dane yukleyiji

Ot-iym yygnasdyryan masynlar

Bede orujylar traktor bilen agregatlanysyna gora tirkeg, asma we yarymasma; oryan
apparatyn gorndsine gora segment-barmakly ya-da rotorly; oryan apparatyn sanyna
gora bir, iki ya-da Ug brusly; orulyan baldaklaryn tasirine gora eziji, maydalayjy gornuslere
bolunyar.

Bede presleyjiler. Orulgan bedani meydanda 25-26 % cyglylyga cenli guradyp,
hatara UysUrip, preslap yygnasdyrmak tehnologiyasy gin yayran (24-nji a surat).

Silos oryan kombaynlar. Bedebap otlary oran wagtynda maydalap, olardan senaz,
silos we ot uny yaly iym almak tehnologiyasy gin ulanylyar. Bu kombaynlar bedebap
otlar we mekgejowen yaly silosbap ekinleri ormak bilen bir wagtda maydalap, transporta

yuklap beryar (24-nji b surat).
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24-niji surat. Ot-iym yygyan masynlar: a) rulon seklinde bede presleyji; b) silos oryan
kombayn.

Berkitmek iigin soraglar a\

1. Ekinin hasylyny yygnamakda ulanylyan nahili masyn gorndslerini bilyarsiniz?
2. Pagta yygyan we galla oryan-yygyan masynlary barada nameleri bilyarsiniz?
3. Kartoskany masyn bilen yygnasdyrmagyn nahili usullary bar?

4. Daneliekinleriwe ot-lymyygyan masynlardan name maksatda peydalanylyar?

N\ J

. Il BAP. BAGDARGCYLYK

' 12-§. MIWELI AGAGLAR (TOHUMLY, HOZLY, SANIKLI,
GOK OTLAR WE SUBTROPIK MIWELER)

Respublikamyzdamiwegilikoba hojalygynynesasy ugurlaryndan birihasaplanyp, ony
osdurmage uly Uns berilyar. Bu babatda hazirki zaman tehnologiyalardan peydalanmak
bilen doredilyan miweli baglar mohum ahmiyete eye. Miweli agaclar toparyna girizilen
ahli miwe gornusleri doredilyan miweli baglarda yetisdirilyar (1-nji sekil).

Miweli agaclarin yasaysy kop taydan dasky gursawyn sertlerine bagly. Olaryn
ulalmagy, 6smegi, hasyllylygy hem-de bol, Uznuksiz we onat hilli hasylyna tasir edyan
esasy faktorlara yagtylyk, yylylyk, ¢cyglylyk, yel, doly, toprak sertleri we ideg giryar.

Miweli agaglar toparyna girizilen miweler 6zbolusly ayratynlykary we sortlary bilen
hem tapawutlanyar. Asakda olaryn kabirleri barada maglumat getirilen (2-nji sekil).
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1-nji sekil

Sanikli
&

Miweli agaglaryn toparlary

Tohumly
miweler

alma, armyt, setdaly, badam,
beyi, yemsen we garaly, Ulje,
basgalar ceresnya, igde
we basgalar
Hozly Subtropik
miweler miweler
hoz, pekan, apelsin, limon,
pisse we — mandarin, nar,
basgalar LAt injir, hurma we
miweler

basgalar
klubnika, malina,

smorodina we
basgalar

2-nji sekil

Miwelerin 6zbolusly ayratynlyklary we sortlary

Tohumly miweler toparyna degisli beyi miwesi

"~ Beyi in gadymy ostmliklerden biri. Konserwbap miwe, desert hokmunde
y-.’“ hem iyilyar. Onun aromatnaya, izobilnaya yaly sortlary bar.

e Sanikli miweler toparyna degisli badam miwesi

Badamyn miweleri ran gymmat hasaplanyar. Badamyn 50 -den gowrak

¥ gorndsi bar, solardan biri sirin badam bolup, ol in ahmiyetlisidir. Onun
bostanlyk, konsoy, gylycnusga, 6zbek galwiregi, tyan-san yaly sortlary
bar.

e Hozly miweler toparyna degisli hoz miwesi

In mohum miweli agaglardan bolup, gymmatly miwesi, agajy, dermanlyk
2\ ayratynlygy bilen birlikde yerlerifi melioratiw yagdayyny gowulandyrmakda
uly ahmiyete eye. Manzy oran mazaly we doyumly. Onun bostanlyk, ideal,
fernor, lara, malizia, yaly sortlary bar.
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e Subtropik miweler toparyna degisli mandarin miwesi

Miweli desert hokmunde meshur bolup, esasan, terligine iyilyar. Olaryn
iri-maydalygy, sekili, renki we tagamy durli bolyar. Onun kilimintin, himera,
abhazskiy, miagawa wase yaly sortlary bar.

Ir-iymis miweler toparyna degisli klubnika miwesi

Klubnikalar(yertudana) mazasy, renki, miwe diwisi hem-de hasyllylygy
bilen bir-birinden tapawutlanyar. Yonekey klubnika difie tomus paslynda
gullemegi we bir gezek hasyl bermegi bilen tapawutlanyar. Klubnikany
islendik toprak sertine uygunlasdyrmak mimkin. Onuri Ozbegistan,
dilber, mayskaya, taskentskaya, remontant yaly sortlary bar.

Berkitmek iicin soraglar o\

1. Miweli agaglar onat hilli hasylyna tasir edyan faktorlary bilyarsinizmi?

2. Miweli agaclar Ggin howanyn we topragyn temperaturasy nahili ahmiyete eye?

3. Miweli agaglar toparynyn miwelerinin ozbolusly ayratynlyklary we sortlary barada
nameleri bilyarsiniz? )

Meseleli yumus @\

Miweli agaglar Ggin yagtylyk nace yetismese, seyle yagday olaryn ulalmagyny,
osmegini hayalladyp, hasylynyn sekillenmegine we mukdaryna erbet tasir edyar.
Munun ondni nadip almak muamkin?

6-njy amaly sapak Ir-iymis miwelerden klubnikany ekmegi we ideg

etmegi owrenmek

Isin maksady: ir-iymis miwelerden klubnikany ekmek we ideg etmek islerini
owrenmek.

Enjamlar: gural-enjamlar we gurluslar, dokun, bugday samany, polietilen
U%ﬂ@ plyonka ya-da 0,5 m-lik sim tor, klubnika nahaly, howpsuzlyk tehnikasy
kadalary boyunca gorkezme.
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Isin yerine yetiriligi:

1. Is yerini howpsuzlyk tehnikasy duzgunlerini berjay etmek bilen guramak.
2. Ir-iymis miwelerden klubnikany ekmegi we ideg etmegi dwrenmek malim
yzygiderlikde amala asyrylyar.

Klubnikanyn ekilisi we

T/n Klubnikany ekmek we ideg etmek yzygiderligi ideg edilisi

1. | Tomsun ikinji yarymy ya-da glyz paslynda yeri
yumsatmak prosesinde 1 kw. m meydana 7 kg yerli
we mineral dokudn dokulyar.

2. | Guyzun basynda ya-da ir baharda klubnika nahaly
joya bir-birinden 45 cm aralykda ekilyar. Joyalaryn
aralygy 90 cm-dan kem bolmaly dal.

3. | Ekilenden sonky ilkinji hepdeler dowamynda hem-
de bdtin 6sus dowrunde 6sumlik Gznuksiz suwaryp
durulyar.

4. | Miwe yetisip, bisip baslamagy bilen joya we joya
aralygyna metaldegid dokuni dokdlip, bugday
samany dusup goyulyar.

5. | Miwani guslardan goramak Utgin osumlik polietilen
plyonka ya-da 0,5 m-lik sim tor bilen yapylyar.
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3. Isitamamlamak, is yerini yygnasdyrmak we tertibe getirmek.
4. Gural-enjamlar we gurluslary arassalamak, yaramsyz ya-da nasaz yagdaya
gelenleri barada mugallyma habar bermek.

' 13-§. MIWELI AGAGLARA IDEG ETMEK USULLARY
(SUWARMAK, DOKUNLEMEK, SEKIL BERMEK, PUDAMAK)

Miweli agaclary suwarmak usullary. Diinya miweciliginde, sol sanda, Ozbegistanda
hem miweli agaclary suwarmagyn 4 usuly ulanylyar:

1) pol alyp suwarmak;

2) kes gekip suwarmak;

3) basyryp suwarmak;

4) hayal akym bilen suwarmak.

Sunun bilen birlikde suwy tygsytlayan hazirki zaman suwarys tehnologiyalaryndan
hem peydalanylyar. Sol, dsimligin kok zolagyna onun zerurlygyna layyk mukdardaky
suwy yetirip beryan damjaladyp suwarmak usuly bar (25-nji surat).

25-nji surat. Damjaladyp suwarmak ulgamy

Miweli agaclary dokiinlemek. Dokunler miweli agaclarda gegyan birnace proseslere
tasir edyar. Olardan akylly basly peydalanylsa, osumliklerifi yer ustki bolegi we kok
ulgamy oran guycli osyar.

Yerdaki iymit elementleriri in kop bolegini agaclar miwe, yaprak emele getirmage
hem-de su yylky ¢ybyklaryn ulalmagyna sarplayar.

Topraga organiki we mineral dokunleri garyp dokmek netijeli hasaplanyar. Mineral
dokunler ders bilen garylyp dokulende, toprak dine bir iymit maddalar bilen bayaman,
eysem organiki maddalar topragyn strukturasyny emele getiryar we saklayar.

Miweli agaclara sekil bermek we olary pudamak usullary. Sekil bermek we
pudamak, esasan, miwegilikde ulanylyar.

Ozbegistanda miweli agag gornuslerinii aglabasyna pes bedenli edip sekil berilyar.
Cunki seyle usul olaryn hasyla 6ran ir girmegini Upjun edyar, ginese yanmagyna, semal
we sowuga garsy ¢ydamlylygyny ardyryar, sonun yaly-da, agaja ideg etmegi (pudamalk,
zyyankeslere garsy goresmek, hasylyny yygmak isleri) afisatlagdyryar.
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Miweli agaclara sekil bermegin esasy gorniisleri

@ Yarusly (gatly) sahalar

Enceme miwe gorndsleri (alma, armyt, ceresnya we basgalar) erkin 6sende esasy
sahalar bedende yaruslanyp yerlesyar, yarusda 3—5 sanydan saha bolyar.

@ Yarussyz sahalar

Beden boyunca yzygider, bir birinden malim aralykda yerlesmegi esasy sahalaryn
ayratynlygy hasaplanyar. Merkezi beden ya-da daragtyn sahasy butin yasaysy
dowamynda saklanyp galyar ya-da yokardaky ahyrky saha emele getirilenden
son kesip taslanyar.

@ Yaza sekilli saha

Sahadan, adatda, yarus gornusinde 3—5 sany esasy sahalar ¢ykaryp, agajy baga
oturdylan wagtynda merkezi saha alyp taslanyar. Bu yagdayda agac sakase sekilli
sekilde bolyar.

@ Yatyp osyin saha

Saha yer boyunca 30-60 cm aralykda, toprak gatlagyna yakyn yerlesyar.

@ Gyrymsy sekilli saha

Olaryn merkezi bedeni bolmayar, olar yerin astynda osyan birnace ozbasdak
bedenlerden ybarat bolyar.

Berkitmek ligin soraglar

1. Miweli agaglary hagan pudamak mumkin?
2. Ozbegistanda giri yayran sekil bermek usulyny disindirin.
3. Miweli agaclara name Ugin sekil berilyar?
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g 14-5. DEKORATIW WE GYRYMSY AGAGLAR

Dekoratiw we gyrymsy agaclar dine bir ¢cig mal we durli ontmler cesmesi bolman,
eysem tebigy gursawy gowulandyryan esasy faktorlardan biridir. Osumlik dinyasinin
yasaysy klimata 6z tasirini gegirydr, yagny howadaky komdrtursy gazy (CO,) we basga
zyyanly gazlary hem-de tussani 0zlesdirmek bilen zyyansyzlandyryar. Ayratynam, saherin
howasyndaky tozanyn mukdaryny kemeldyar, galmagaly peseldyar, agacglar tarapyndan
bollp cykarylan fitonsidler howadaky kesel gozgayjy bakteriyalary yiti kemeldyar.

Abadanlasdyrmakda dekoratiw agagaryn we gyrymsylaryn oran kop gornusi bolup,
olar bilen tansyp ¢ykyarys (1-nji jedwel).

Dekoratiw agaclaryn we gyrymsylaryn gorniisleri T-nji jedwel
Infneyaprakly e Dekoratiw Dekoratiw
agaglar Ginyaprakly agaglar gyrymsylar ostmlikler

Yonekey yalan

Uzyn bentli arca kastan

Yonekey nastarin Kalateya osumligi

Hemise yasyl serwi Leylisag Jasmin Benjamin fikusy

Sogalli gayyn ya-da Hemise yasyl
akgayyn semsat
Lxd oy

Gundogar biotasy Aloe wera

Tis Sulanje magnoliyasy Weygela Orhideya
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Berkitmek ligin soraglar e\

1. Dekoratiw we gyrymsy agaclardan nahili ¢cig mal alynyar?
2. Dekoratiw we gyrymsy agaclaryn tebigy gursawa tasiri namelerden ybarat?
3. Name ugin ilat yasayan yerlerine kop agac¢ ekmeli?

2-nji taslama isi. Parter doretmek

1. Tayyarlyk basganc¢agy

Parter (fr. parterre — yerde) — landsaft arhitekturasynyn elementi, tekiz meydanda
yerlesen bag ya-da oy toplumynyn malim bir ulgamda dekoratiw kompozisiya esasynda
yerlesen maysazar, gulzar, gyrymsy, agag, howuz, cuwdurim, heykel yalylar bilen bezelen
acyk bolegi.

Diymek, Sizi gyzyklandyryan tema boyunca parteri doredijilikli gemelesmek bilen
Ozbasdak doretmek talap edilyar.

2. Konstruktorlyk we tehnologik basgancaklar

1) parter doretmek Ggin gerekli materiallar sanawny diizmek;

2) konstruktorlyk ¢oziwlerifi wariantlarynyn eskizini tayyarlamak;

3) parter maketi konstruktorlyk hasaplamalaryny (ondmin berkligi, birikdiriji ele-
mentleri 6lgegleri we basgalar) amala asyrmak.

Nusga wariantlary (maket):

Meselem, dusunjamdaki geljekki oyun maketini parter usulynda doretmek: dync
almak Ugin sahsy meydan; dostlar bilen dususmak UGgin yer; masgala bolup dyng alys
burgy; romantik bag; ashana bagy; jemi meydany eyelan gok otly ekomeydan; akylly
yssyhana we basgalar (26-njy surat).
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26-njy surat. Parter doretmek boyunca nusga

3. Oniim tayyarlamagyn yzygiderligi

Parter doretmek is yerini guramakdan baslanyar. Is prosesi wagtynda howpsuzlyk
tehnikasy kadalaryny we is yoretmek medeniyetini berjay etmeli:

— onum tayyarlamagyn yzygiderligini hasaba almak;

— isi 0zbasdak yerine yetirmek;

— zahmet duzgun-nyzamyny berjay etmek;

— is yerinde tertip ornatmak, is yerini yygnasdyrmak we isi tamamlamak.

Goylan talaplara hemiselik berjay etmek isi tiz we onat hilli yerine yetirmage komek
edyar.

4. Jemleyji basganc¢ak

Jemleyji basgancakda onum ykdysady, ekologik taydan esaslanyar, onumin
reklamasy tayyarlanyar, tayyarlanan parter taslamasynyn tanysdyrmasyny tayyarlamak
we gecirmek amala asyrylyar.

15-§. YASYL WE YAPRAK SAPAGYNY TAYYARLAMAK
USULLARY

Yasyl cybyk osumligin yas, gulleyén sahalaryndan tayyarlanyar. Basga cybyklara
garanda tiz kok atmagy sebapli, olary 0sdurip almak ansadrak gegyar.

Yasyl ¢ybyk, adatda, 6siimligin depe bélegi — tiz 6siip baryan pudaklaryndan kesip
alynyar (27-nji surat). Ol yylyn basga pasyllary, hususan-da, tomsun ahyry, giyzin
baslarynda hem tayyarlanmagy mumkin. Munun Ugin 6sumligin sahalary gys paslynda
gowy gyrkylyar. Bahar ayyna gelip osuimlik saklanyan yerifi temperaturasyny emeli
yagdayda artdyrmak yoly bilen ¢ybyk almak dcgin yaramly sahalaryn calt 6smegine
mumkingiliki doretmek mumekin.
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27-nji surat. Yasyl cybyk

Cybyk tiz kok atyp, osup gider yaly onun peski bolegi yogyn sahadan «daban»
usulynda kesip alynyar.

Cybyk kesip tayyarlanan badyna ekilmelidir. Munun alajy bolmasa, olary suw salnan
gaba ya-da polietilen halta yerlesdirip, sayarak yerde ya-da donduryjyda saklap durmak
hem mumekin (27-nji surat). Bu suw sarpyny has-da kemeltmage mimkingilik doredyar.

Yasyl cybyk almak usuly bilen dirli-dirli 8stiimlikleri, sol sanda, miweli we dekoratiw
osumlikler, GzUm sortlary, bagul, hrizantema yaly gulleri arkayyn 6sdtrmek mumekin.

Yaprak sapagyny tayyarlamak usullary

Bagdarcylyk amalyyetinde «yaprak sapagy» jimlesine dusmak mimkin. «Yonekey
yaprakdan hem bdtin bir dsumligi kopeltmek mumkinmi?» diyen sorag doremegi tebigy.

Kabir otag 6simliklerinde (begoniya, tolstyanka, gesneriy we basgalar) ine seyle gen
ayratynlyk bar. Bu yagday osumligin yapraklarynda gegyan ¢ylsyrymly biofiziologik hem-
de himiki prosesler bilen baglydygy anyklanan. Osls prosesinde dstimligin yapragynyn
kabir yerlerdaki dokumanyn birikmegi sebapli onda taze osumlik sekillenmegine sert
doredilyar.

Seyle 6zbolusly «yaprak sapagy»ny dine doly sekillenip bolan yapraklardan almak
mumkin. Seyle ayratynlyga eye osumlikler, esasan, yssyhanada ya-da oy sertinde
osdurenligi sebapli, olardan gysyn-yazyn «yaprak sapak» almak mimkin (28-nji surat).

. J

28-nji surat. Yasyl cybyk
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Bu usuldan peydalanyan bagban ulanyan gural-enjam, toprak garyndysy hem-de
yapragyn arassalygyna (kesellemanligine) ynam doretmeli.

Gabyn gowrumi yaprak gybygynyn mukdaryna garap saylanyar. Ol den mukdarda
torf we iri daneli gum bilen doldurylyar. Garyndynyn Usti gabyn cetinden 1 cm pesrakde
bolmaly. Yaprak vyiti pycak ya-da almaz pakinii kdmeginde ¢ybygy bilen emay bilen
gyrkyp alynyar. Gybygyn uzynlygy 5 cm-den artyk bolsa, artykmayjy kesip taslanyar. Yaprak
cybyklary gapda cykyrjyklar acyp, su cukurjyklara ekilyar. Sondan son olara purkguijin
komeginde fungisid ergini sepilip, degisli yarlyk bilen bellik goyulyar.

Berkitmek iigin soraglar e\

1. Yasyl gybyk yylyri haysy paslynda alynyar?
2. Cybyk kesip alnandan son ony gonuden-goni ekmek mumkinmi?
3. Cybygy kesilen badyna ekmek mumkingiligi bolmasa, name etmek mumkin?

7-nji amaly sapak Yasyl ¢ybyk tayyarlamagy éwrenmek

Isin maksady: yasyl ¢ybyk tayyarlamak islerini dwrenmek.

Enjamlar: gural-enjamlar we gurluslar, yorite gaplar, gtldan, polietilen halta,
ﬂ%) suwly gap, toprak garyndysy, gazyk, fungisid ergini, gybyk, howpsuzlyk
tehnikasy kadalary boyunca gorkezme.

NS J

Isin yerine yetirilisi:

1. s yerini howpsuzlyk tehnikasy duzgunlerini berjay etmek bilen guramak.
2. Yasyl cybyk tayyarlamagy éwrenmek belli bir yzygiderlikde amala asyrylyar.

Yasyl ¢cybygyni

T/n Yasyl ¢ybyk tayyarlamagyn yzygiderligi tayyarlanysy

1. | Gowykokatmakayratynlygyna eye sahalar stp gykmagy
ucin, osumlik gys paslynda kelte gyrkylyar.
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2. | OsUmligin depe bolegindéki sahasyndan cybyk alynyar.
Cybyk 10 cm-dan uzynrak bolsa, duwdin pesraginden (3
cm) kesilyar. Eger gybyk «daban» usuly bilen alnan bolsa,
dabanyn bir bolegi alyp taslanyar.

3. | Cybyk gapdaky garyndyda gazygyn komeginde edilen
cukurjyga yapragyna cenli ekilyar.

4. | Osumlik degisli varlyk bilen belgilenyar. Garynda suw
guyup, gap yagty otagda saklanyar. Her hepde ¢ybyklara
fungisid ergini sepip durulyar.

5. | Kok atan c¢ybyklar yuwas-yuwasdan alnyp, yorite
tayyarlanan garynda ayry-ayry ekilyar.

3. Isi tamamlamak, is yerini yygnasdyrmak we tertibe getirmek.
4. Gural-enjamlar we gurluslar hem-de yorite gaplary arassalamak, yaramsyz ya-da
nasaz yagdaya gelenleri barada mugallyma habar bermek.

8-nji amaly sapak Yaprak sapagyny tayyarlamagy éwrenmek

Isin maksady: yaprak sapagyny tayyarlamak islerini dwrenmek.

ﬂ%ﬂ@ Enjamlar: gural-enjamlar we gurluslar, yorite gaplar, guldan, polietilen halta,
suwly gap, toprak garyndysy, gazyk, torf, fungisid ergini, gaby asagyndan
gyzdyryjy kamera, cybyk, howpsuzlyk tehnikasy kadalary boyunca gorkezme.

N J
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Isin yerine yetiriligi:

1. Is yerini howpsuzlyk tehnikasy duzgunlerini berjay etmek bilen guramak.
2. Yaprak sapagyny tayyarlamagy éwrenmek belli bir yzygiderlikde amala asyrylyar.

Yaprak sapagynyn

T/n Yaprak sapagyny tayyarlamagyi yzygiderligi tayyarlanysy

1. | Doly sekillenip bolan, kesellemedik yaprak kesip alynyar.
Yiti pycagyri kdmeginde yaprakdan 5 cm asagrakdaky
cybyk gyrkyp taslanyar.

2. | Cybyk tayyarlanan gapdaky cukurjyga ekilyar. Cybygyn
dasyndaky garyndy dykyzlanyar. Galan c¢ybyklar hem
seydip ekip ¢ykylyar.

3. | Gaba degisli yarlyk ornadylyp, 6simlige mayda desikli
purkgujin komeginde suwda eredilen fungisid sepilyar.

4. | Cybyklardan taze nahal 0Osup baslamagy bilen
garynda suwuk dokun dokulyar. Taze nahal gowy osup
gidenden son, ayratyn gaba alyp oturdylyar we osumlik
taplandyrylyar.

3. Isi tamamlamak, is yerini yygnasdyrmak we tertibe getirmek.
4. Gural-enjamlary we gurluslary arassalamak, yaramsyz ya-da nasaz yagdaya
gelenleri barada mugallyma habar bermek.
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' 16-§. UZUMLERE IDEG ETMEK

Uzim ostumligini 6sdirmekde ahli ideg isleri onur hasyl organlaryny 6sdirmége
gonukdirilen bolmaly. Uzimin kop we bir yyllyk boleklerini sekile salmak, olary
cyrmasdyrylyan aga¢ ya-da basga amatly yerlere dogry yerlesdirmek ostmligi ideg
etmegi ansatlasdyryar. Bu bolsa, 6z nobatynda, UzUmde yzygiderli we onat hilli hasyl
yetisdirmage esas doredyar.

Uziim agajyny kesmek esasy agrotehnika usullardan biri hasaplanyar.

UzUm kesende her yylda sahalaryil poslary we bir yyllyk malim bolekleri alyp
taslanyp, galanlary gysgaldylyar. Sahalar kelte we uzyn kesilmegi mumkin. Kelte kesende
4-5-e ¢enli, orta kesende 6-10 sany, uzyn kesende bolsa 15-20 sana ¢enli pyntyk
galdyrylyar. Hasyl bolegini sekillendirmekde garysyk kesmek usuly ulanylyar.

Cyrmasdyrylyan aga¢ ornatmagyn tehnikasy. Uzim gornisleri hatar arasy Ggin
kabul edilen aralygyn den yarysyndaky aralykda, orta tarapa we uzum hatarlaryndan
10-12 cm anry esasy sutunler ornasdyrylyar. Olaryn arasyna sim cekilyar we su sim
boyuncga 70 cm ¢unlukdaky oyuklara ahli sonky suttnler ornasdyrylyar.

UzUmin esasy baldagy ¢yrmasdyrylyan agajyn iki tarapyna birinji we ikinji hatar
sime, hasyl sahalar bolsa ikinji we ondan yokary hatardaky simlere gorizontal yagdayda
danylyar. Sahalar dik dariylmaly dal. Yogsam, onur yokarsyndaky pyntyklar dsiip, asaky
bolegi yalanaclanyp galyar. Gorizontal yagdayda danlanda, pyntyklar bir tekiz osyar.
Baldak we sahalar mata, kenep ya-da polietilen plyonkadan tayyarlanan lentalaryn
komeginde 8 seklinde danylyar. Bir gektar dzum atyz Ugin 15 kg ¢enli dany materialy
sarplanyar.

Suwarmak. Uzim  agajy
gurakgylyga beylekilerden ¢cydamly
bolyar. Suwa gora talapediji Ruga keseli
hasaplanyar, yone c¢yglylykdan
gaty tasirlenyar. Baldagynyn ula-
lysy, hasyl duwsi, onun bisis
dowrlnde Uzdm her gun suw
bugardyar. Osiis déwrinde suwuri
in kop bolegi bugarma gidyar.
Ozbegistynyn sertinde lzim atyz-
lary suwarmakda esasan joya,
bassyrypwedamjaladyp suwarmak
usullaryndan peydalanylyar.

Dokiinlemek. Uzim agajy o
yokumly maddalaryi esasy bole- UzUmin yapraklary saralyp, olaryn
gini glllap baslanyndan miwesi dine esasy damarlaryna yakyn
bisip baslayanca talap edyar. bolegi yasyllygyna galyar.

Uziim keselinif gérniigleri

O

sahalarda, yapraklarda, topgulde
we miwelerde tiz gogup gidyan
calrenk gubar peyda bolyar.

Tegmilli antraknoz keseli

\°J
UzUmin sahasyna,
yapragyna, topgulune we
miwelerine dusyar.
Hloroz keseli
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Hasyl beryan dzumlikleri doktnlemek normasy gek-taryna: 120 kg azot, 90 kg fosfor
we 30 kg kaliy ya-da mineral dokune owrlp hasaplananda 350 kg ammiak selitrasy,
600 kg ammoniy sulfaty, 500 kg superfosfat we 60—90 kg kaliy duzy salynyar.

Uziimliklerin zyyankesleri. Respublikamyzda gin yayran zyyankeslerden biri Gzim
kenesidir. Uzim kenesi sikeslan yaprak listinifi arka tarapyndaky dokumalary ulalyp,
oran kop liginka owrtlyar, netijede yapraklar keca menzap galyar. Seyle yapraklar gowy
osmeyar, kate dokulip gidyar.

Gores careleri. Moy we uUzUm kenelerini yok etmek Ugin Uzumlere guyzde
5 I, baharda we tomusda 0,5 | hek-kiikiirt gaynatmasy purkulyéar. Ya-da baharda kikrt
talkany bilen hek porosogynyn garyndysy tozanlandyrylyar.

Berkitmek iigin soraglar e\

1. UzUm kesmek nahili amala asyrylyar?

2. UzUmleri suwarmak we dokinlemek nahili amala asyrylyar?

3. Cyrmasdyrylyan aga¢ name? Ony ornatmak tehnikasyny dusundirip berin.
4. Uzumliklerin keselleri we zyyankesleri barada nameleri bilyarsiniz?

NS J

9-njy amaly sapak Uziimi gyrpmagy éwrenmek

Isin maksady: Uzumi ¢yrpma islerini owrenmek.

ﬂ%ﬂ@ Enjamlar: gural-enjamlar we gurluslar, howpsuzlyk tehnikasy kadalary
boyunca gorkezme.

Isin yerine yetirilisi:

1. Is yerini howpsuzlyk tehnikasy duzgunlerini berjay etmek bilen guramak.
2. UzUmi gyrpmagy dwrenmek asakdaky tertipde amala asyrylyar.

1) 4zUmin sahalary 10-15 cm-e yetende gyrpmagy baslamak;

2) c¢yrpmada artykmag sahalary almak, yapragyn goltugyndandan gykan
sahalaryn ujuny gyrpyp taslamak, yokumly maddalaryn hasyl sahalara we gungalara
bir tekiz barar yaly giycli 6sydn bas sahanyn § . s
uclaryny dowmek, yapraklary seyreklemek;

3) birinji gyrpma islerini gunga peyda bolanda
baslap, gulleyance tamamlamak. Bu yagdayda
gyrpmany gijikdirip bolmayar;

4) ikinji gezek ¢yrpma isini Uzum gullanden son
derrew gecirmek. Munda taze c¢ykan gerekmejek




Yatda saklan!

Isi yerine yetirende okuwgylar bar UGzumliklerde bolup, baldaklary we sahalary
danmak,cyrpma (gnga we gora g¢yrpma) gecgirmek, sahalaryi ujuny cyrpmak,
yapraklary seyreklemek yaly agrotehniki c¢areleri mugallymyn gatnasmagynda

N

sahalary alyp taslamak;

5) UzUmin sahalaryny birinji we ikinji
¢gyrpmadan son danmak;

6) UzUmin hasyl eden esasy sahalaryn
asagyndan c¢cykan gapdal sahalary alyp taslamak;

7) cyrpma wagtynda gapdal sahanyn in ujuny
alyp taslamak bilen birlikde esasy sahany hem
5-10 cm uzynlykda UzUp taslap, her sahada kopi
bilen dort bogun aralygyny galdyrmak;

8) cekanka etmek islerini yerine yetirmek.
Mundanmaksat sahalarynosusinidolytogtatmak,
UzUmn baslaryna yagtylygyn we howanyn girigini
yenillesdirmek, Uzdmin sahalarynyn we hasylyn
tizrak bismegi Ucin amatly  sert doretmek,
Uzumlikde edilyan isleri yenillesdirmekden ybarat.
3. lIsitamamlamak, is yerini yygnasdyryp, tertibe

getirmek.
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4. Gural-enjamlar we gurluslary arassalamak, yaramsyz ya-da nasaz yagdaya

gelenleri barada mugallyma habar bermek.

owrenyar.

14

~

J
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. IV BAP. MALDARGYLYGYN ESASLARY

' 17-§. IRl SAHLY MALDARCYLYK

Iri sahly maldargylyk carwacgylygyn ondebaryjy pudaklaryndan biri bolup, ilaty suyt
we et onumleri, yenil senagaty bolsa deri we basga ¢ig mallar bilen Gpjun edyar.

Yurdumyzda yetisdirilyan carwa onimlerinifi esasy bolegi iri sahly maldargylyk
onumleri bolup, ilatyn styt we et onumlerine bolan zerurlygyny, yagny suydun 95, etin
bolsa 63 goterimini iri sahly maldargylyk ugry
Upjun edyar. 4 R

Siiydiin onuimliligi diyip, sygyrdan belli bir
wagtyn icinde sagyp alnan stydun mukdaryna
aydylyar. Sygryn suyt beryan dowri laktasiya
diylip atlandyrylyar. Laktasiya dowri takmynan
10 ay dowam edyar.

Etin onlimliligi diyip, bir bag maldan alynyan
etin mukdaryna aydylyar.

Malyn et onumliligi onun soylan agramy we
et gykmagyna garap anyklanyar. Aydaly, janlynyn
agramy 450 kg-lyk okuzganin soylan agramy

Belok

Seker

(boleklenen etini agyrlygy) 207 kg. Diymek, et
207 y

Gykmagy =% . 100%=46% den.
450

Sygyr siiydiinin diizimi

Respublikamyzda et {igin iri sahly mallar 3 hili usulda ideg edilyar:

) ) )
mahsus yoritelesen et yetisdirmage sahsy komekgi,
etcilik hojalyklarynda niyetlenen sahsy dayhan we fermer
komekgei, dayhan we hojalyklarynda
fermer hojalyklarynda (bakylan)
\- NG AN J

Iri sahly mallar eti onumgiligin uly gory sahsy komekgi we dayhan hojalyklarynda
mallary baka goymak tehnologiyasyny ornasdyrmak esasynda doredilyar.
Mallary baka goyma yeniltipdakibinalarda we eywan-bassyrmalarda, iymitlendirmek
bolsa hojalykda toplanan bede, saman, pagta sulhasy, srot, kepek, azyk, bag, bakja we
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gok onum taslandylary esasynda gecirilyar.

Iri sahly mallary baka goymadan esasy maksat — in yokary netijeliligi gazanmak.

Iri sahly mallary iymitlendirmek her gun bir wagtyn 6zinde amala asyrylmaly. Baka
goyma mohleti malyn yasyna we semizlik derejesine garap 70—80 gunden 110-120
gune cenli bolmagy mudmkin.

1-nji jedwelde iri sahly mallary baka goymagyn dowdurler boyunca ratsioni duzdmi
(to'yimliligi % hisobida) keltirilgan.

1-nji jedwel
lymin gornusi | dowiir Il dowiir I dowdir
Senaz we irimgik iymitler 30-35 30 20-25
Sireli iymitler 50—-55 45-50 35-40
Konsentrat iymitler 10-15 20-25 40

Baka goyma prosesine tasir edyan 4 topar faktorlar bar. Carwa mallaryny saylamak,
iymitlendirmek we dolandyrmak prosesinde ine su faktorlara tins bermeli.

Carwa mallary bilen bagly faktorlar J

Dolandyrmak prosesi bilen bagly faktorlar

3 Malhanalar bilen bagly faktorlar )

lymit bilen bagly faktorlar

J

1. Carwa mallarynyn tohumy bilen bagly faktorlara iri sahly mallar tohumy, yasy,
jynsy we umumy yagdayy giryar.

Bu bolsa iri sahly mallary gontuden-goni satyn almak bilen bagly. Munda tohumy
gowy garwa mallaryny saylamak netijeli hasaplanyar (29-njy surat).

Suyt we et ugrundaky iri sahly mallar tohumlary hem bar bolup, olara gosa onidmli
tohumlar diyilyar.
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1. Nesilli tohumlar

Golstin Gara-ala Gyzyl ¢ol Busuyew

2. Goga onumli tohumlar

Simmental

3. Et ugrundaky tohumlar

Aberdin-angus

Limuzen tohumy Santa-gertruda

4. Yerli tohumlar

Tohumy gowulanan yerli sygyr N°08524 Yerli sygyr (cayyr) N208528

29-njy surat. Iri sahly mallaryn tohumlary
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2. Dolandyrys prosesi bilen bagly faktorlar

Seyle faktorlara carwa mallaryny dasamak, karantine almak, nomerlemek, emlemek
we dezinfeksiyalamak, toynaklary ideg etmek, bakmak Ggin tayyarlyk gormek yalylar
giryar.

3. Malhanalar bilen bagly faktorlar

Iri sahly mallar bakylyp semredilyan yerler malhanalar, acyk yerler we mal yataklar

baspena diylip atlandyrylyar.

4. lymit bilen bagly faktorlar

Carwa mallary durli osumlik iymitlerini
iyip, suyt we et onumlerine owdryar.
lymitlerin  dGzUmindaki yokumly maddalar
olaryn organizminde yenil sindirilmegi bilen
hasiyetlenyar. Eger suyt ugrunda bakylyan
bolsa, rasionynda silos, senaz, gok ot, bede,
sugundyr, onat hilli konsentrat iymitler
bolmaly. _ ) -

Eger iri sahly mallar baka goylup =y surat. If' ??hly sl
bakylyan bolsa, rasionynda koprak mukdarda plleniipjinjetmek
konsentrat (iym, kepek, sulha, srot) bolmagy
talap edilyar. Bakylyan iri sahly mallar kem hereket edyan yagdayda bolmaly.

Carwagylykda suwa bolan zerurlyk hem mohum bolup, haywanlara berilyan suw
arassa we igmage yaramly bolmaly. Alajy bolsa, hemise carwa mallarynyn ondnde
arassa suw bolany gowy (30-njy surat).

Berkitmek ligin soraglar e\

1. Iri sahly maldargylyk ilaty nahili ¢ig mallar bilen Gpjun edyar?

2. Suyt we et onumliligi diyip nama aydylyar?

3. Iri sahly mallary baka goyma we ideglap bejermegin nahili usullary bar?
4. Nahili gornusdaki iri sahly mallaryn tohumlaryny bilyarsiniz?

10-njy amaly sapak Iri sahly mallaryn giinliik ulalys gorkezijisi we

iymitin netijeliligini hasaplamagy 6wrenmek

Isin maksady: iri sahly mallaryn gunluk ulalys gorkezijisini we iymitin netijeliligini
hasaplamagy owrenmek.

ﬂ%”@ Enjamlar: elektron terezi, iymit we howpsuzlyk tehnikasy kadalary
boyunca gorkezme.




1.
2.

agramynyn artmagy we iymitlenmekden peyda
almagyna giinliik ulalys gorkezijisi diyilyar. Gunluk
ulalys gorkezijisi her bir kilogram beden agyrlygy
Ugin sarp edilen iymit mukdaryny hasaplamak
bilen oOlgcenyar. Semreme gorkezijisi su dowrln
dowamynda carwa mallaryny ayyna bir gezek
Olcemek we sarf edilen iymit mukdary bilen
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Isin yerine yetirilisi:

Is yerini howpsuzlyk tehnikasy duzgunlerini berjay etmek bilen guramak.

Iri sahly mallaryn gunluk ulalys gorkezijisi we iymit netijeliligini hasaplamak boyuncga
berlen maglumat bilen tansyp ¢ykmak:

Baka goyma dowrdnde iri sahly mallaryn beden

hasaplanyar.

3.
4.
S.

8.

Oydaki ya-da garwagylyk fermasyndaky carwa mallarynyi sanyny anyklamak.
Carwa mallarynyn takmyny beden agyrlygyny olgemek.

Alnan beden agrymlaryny depdere girizmek. Her gunltk berilyan iymitleri hem
takmyny olcemek we netijeleri depdere girizmek, bir aydan son hem su isi amala
asyrmak.

Gecirilen iki agram olcemek arasyndaky tapawutlary hasaplamak. Tapawudy
hasaplamak Ugin bakylyan iri sahly mallar toparynda nage sany iri sahly mallar bolsa,
olaryn gunlik agramyny 30-a bolmeli.

Iri sahly mallar toparynyn iylen gunluk iymitini bir aylyk dowurde iylen iymitinin umumy
mukdaryny 30-a bolmek yoly bilen hasaplamak. Gundelik iymit iylisini ginltk beden
agramynyn artmagyna bolmek bilen 1 kg agram Ggin nace kilogram iymit berlenligini
anyklamak. Berlen mysalyn komeginde hasaplama islerini amala asyrmak.
Meselem, hojalyga 10 bas 12 aylyk yas okuzce satyn alarys. Olaryn baka goymadan
onki umumy beden agramy 1780 kg bolsun. Bir aydan sor olgenende umumy beden
agramy 2140 kg bolsa, iki 6lcegin arasyndaky tapawut 2140 — 1780 = 360 kg-y duzyar.
Bu hem 30 gune boliunse, toparyn gunlik beden agramynyn ulalysy 360 :
30 = 12 kg bolyar. Toparda 10 bas iri sahly mallar barlygy sebapli, her bir
iri sahly mallaryn ortaga gunltk agrym almagy 12 : 10 = 1200 g-y duzyar.
Aydaly, bir ayyn icinde iri sahly mallar 2160 kg iymit birligini iydi. Muny
30-a bolsek, olar bilelikde bir ginde 2160 : 30 = 72 kg iymit birligini iyen,
yagny her bir iri sahly mallar guntne 72 : 10 = 7,2 kg iymit birligini iyipdir.
72 kg : 12 kg = 6 kg. Yagny toparda her bir iri sahly mallar 6 kg iymit birligini iyip, 1
kilogram beden agramyna eye bolupdyr.

Isi tamamlamak, is yerini yygnasdyrmak we tertibe getirmek.
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g 18-5. GOYUNDARGYLYK

Goyundargylyk carwacylygyn mohidm ugry bolup, senagaty yun, stttk, garakol deri,
ilaty bolsa azyk hokmunde et, yag we suyt onumleri bilen Gpjun edyar. Goyundarcylygyn
esasy we gymmatly onumlerinden biri onun mylayym yunudir.

Yiif. Goyunlardan alynyan yin yenil senagat tcin mohim cig mal hasaplanyar,
ondan dirli geyim-gejim, palas we haly, kopdirli yir matalar tayyarlanyar. Yin deri
onumi hasaplanyar.

Goyunlar yuniinin ingeligine garap yumsak, ortaga yumsak we irimgik gorntiglerine
bolinyar.

Sutlik. Sutuk esasan garakol, sokolskiy we resetilow tohum goyunlarynyn taze
doglan guzularyndan alynyar. Cunki olaryn sutugi gulli, buyra we yaldyrawuk bolyar.
Yumsak yiunli we yarym yumsak yinili goyunlardan alnan siitikli deri lyamka, irimgcik
yunli goyunlardan alynyani bolsa merlugka diylip atlandyrylyar.

Garakolgulik — carwacgylygyn garakol goyunlary we derileri yetisdirmek bilen
mesgullanyan pudagy. Ol stttk senagaty Ugin ¢ig mal Gpjun edip beryar.

Et. Goyun etinin hili goynun tohumyna, yasyna, jynsyna, arryk-semizligine, bakmak
sertine we fiziologik yagdayyna bagly. Bu sypat etin himiki dtGztmi, umumy et ¢ykysy,
ondaky yaglaryn we sunklerin gatnasygy, berhizlik ayratynlygy we sort boleklerinin
mukdary bilen anyklanyar.

Siiyt. Goynun suydi himiki dizimine gora sygryn we basga carwa mallarynyn
stydunden tapawutlanyar. Onun dizdminde 6,7 % yag, 5,8 % belok, 4,6 % suyt gant we
0,8 % mineral elementler bar.

Ozbegistanda 6sduirilip kopeldilyan hem-de dasary yurtdan getirilen goyun tohumlary

gin yayran (31-nji surat).

Ozbegistanda dsdiirilip képeldilyan goyun tohumlary

Yerli ohum ene goyun we yas gog
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Garakaol tohumly ene goyunlar we guzular

Dasary yurtdan getirilen goyun tohumlary

Sowet merinos tohumly go¢ Wolgograd tohumly gog

31-nji surat. Goyun tohumlary

Goyunlary iymitlendirmek. Respublikadamyzda goyunlar erkin surlip bakylyan
sahrya, dag we coller uly meydany eyeleyar. Goyunlar baharda, tomusda we guyzde
yaylalarda, gysda bolsa yorite goyunhanalarda bakylyar. Olara esasan bede, saman-
topan, silos, kokmiweler, az mukdarda dane yarmasy we konsentrat iymitler berilyar.
Goyunlaryn iymit rasiony her ayda 1-2 gezek gorlp ¢ykylyar. Goyunlara gys gunleri
koprak iymit sarplanyar, ¢cunki olar sowukda ozuni yylatmak dcin kaloriya sarplayar.

Guzulary osdiirmek. Gysda goyunlary guzlatmak UGgin yssyhanaly yorite
goyunhanalar gurulmaly. Yssyhananyn temperaturasy 6—8 °C tdwereginde, yone howasy
gurak bolmaly. Yeterli mukdarda gowy diisek salynyar we gury otag yyladylmasa hem
bolyar. Yssyhananyn esasy bolegi gocme germewler bilen keteklere bollnyar. Taze
doglan guzy 15-20 minutdan son dik durup enesini emip bilyan bolyar.

Berkitmek iigin soraglar 9\

1. Goyunlary ideg etmek arkaly nahili ontmler alynyar?
2. Garakolgulik barada nameleri bilyarsiniz?

3. Goyun tohumlary barada nameleri bilyarsiniz?

4. Goyunlary iymitlendirmegin tertibini disundirip berin.
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Meseleli yumus @

Name Ucin carwa mallarynyn agylyna nahar duzy goyulyar?

11-nji amaly sapak Goynui yiiniini gyrkmagy 6wrenmek

Isin maksady: goynun yununi gyrkmagy owrenmek.

ﬂ%} Enjamlar: gaycy, yun gyrkmak dcin elektrik masinka, howpsuzlyk tehnikasy
kadalary boyunca gorkezme.

Isin yerine yetirilisi:

1. Is yerini howpsuzlyk tehnikasy duzgunlerini berjay etmek bilen guramak.

2. Goyun ayaklaryny darimak.

3. Goyunlaryn yununi gyrkyan gaycy ya-da yun gyrkmak Ggin elektrik masinkanyn
komeginde almak mimkin (32-33-nji suratlar). Munda gyrkma goynuni dos
boleginden baslanyar, sofira garynyn asaky bolegi we dasy gyrkylyar, ondan son
sag arka ayaklary ici we dasarsy, cep arka ayaklarynyn ici we dasarsy gyrkylyar. Son
goyun sag tarapa yatyrylyar we ¢ep bykyn boleginden baslap, ilki sag arka, gapdal
we boyun gyrkylyar, son goyun ¢ep tarapa yatyrylyar. Gyrkmak sag boleginden
baslanyp, gapyrga tarapynda gutaryar.

a N

\_ a) J b) Y,

32-nji surat. Goynun yuntni gyrkyan gurluslar: a) gaygy; b) elektrik masinka.

4. Gyrkma wagtynda masinkada toplanan yag we tozan garyndysy pygagyn
hereketini kynlasdyryar, ony arassalamak Ggin 40° yssy sodaly suw tayyarlamaly.

5. Isi tamamlamak, is yerini yygnasdyryp, tertibe getirmeli.

6. Gural-enjamlary arassalamap, yaramsyz ya-da nasaz yagdaya gelenleri
barada mugallyma habar bermeli.
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33-nji surat. Goynun yununi gyrkmak prosesleri: a) gaygyda; b) elektrik masinkada.

@B 19-§ GUSGULYK

Gusculyk carwagylygyn girdejili, etliwe tiz yetisyan pudagy hasaplanyar. Ol halkymyza
engeme onat hilli berhiz nahar — yumurtga we gus eti ilen Upjun etmekde uly ahmiyete
eye. Oy guslaryndan gysga wagtyri icinde kdp mukdarda mazaly et we yumurtga alynyar.
Gus eti tiz sinmek ayratynlygyna gora ahli gornusdaki carwa mallarynyn etinden ustin
duryar. Gusculygyn ondebaryjy tehnologiyalary esasynda her bas towukdan yylyna 240—
260 sany yumurtga alynyar ya-da 160 kg et yetisdirilyar. Mundan dasary, olardan yenil
senagat Ucgin per we yelek yetisdirilyar, dersinden dokun hokmunde peydalanylyar. Her
bir 0y gusundan ortaca 50 g per we yelek alynyar.

Oy guslarynyi 6niimine goéra
klassifikasiyasy

yumurtga

yumurtga-et
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hind towugy

%/7 towuk
/ 2)

’ Gusculyk Il %
k ordek e diyegus 2
QS gaz bedene (‘K}>

1. Towuk. Gusculyk tiz yetisyan, tiz kopelyan we semremek Ugin az iymit sarplanyan
carwagylyk pudagy hasaplanyar. Towugyn juyjeleri 5-6 aylygyndan baslap yumurtga
giryar we eyyam birinji yylda 150—200 sany yumurtga guzlayar.

Et Ggin bakylyan towuk juyjeleri 55-60 gunun iginde 1,5-1,8 kg semreyar we 1 kg
semremek Ugin ortaca 2,6—2,8 kg iymit birligi sarplanyar (34-nji surat).

D
@

" b
A 4 Al
Seywer braun Lomann braun Seywer uayt Lomann Sendi
tohumy klassyk tohumy tohumy tohumy
34-nji surat. Towuk tohumlary

Ordek. Ordekler tiz yetisydn Oy guslaryndan hasaplanyar, bakmak dowriiniri
ahyryna baryp 2 kg we ondan koprak ulalyar. Yylyna ortaca 100-den 200-e cenli
yumurtga beryar. Inkubatorda yetisdirilen bir urkagy ordek neslinden yylyna ortaca
75 kg et alynyar (35-nji a surat).

Ordekler iymit saylamayar. Olar durli kesellere 6réan ¢cydamly bolyar. Bu babatda
olara towuk, hind towugy, hatda gaz hem denlesip bilmeyar.

Gaz. Cydamly, tiz yetisyan 0Oy gusy, etinin yokary hili, uly mukdardaky ap-
ak vyelekleri we perleri ¢ig maly bilen tapawutlanyar. Gazlar mowsumde
25-30 sany yumurtga beryar. Yumurtgasynyri tohumlanysy 80—-90 %, agyrlygy 170 g,
renki ak renkde. Gazlaryn janly agramy: erkekleri 7—8 kg, urkagylary 6—7 kg -y dtzyar. Her
bir gazyn yylyri dowamynda beren nesli hasabyna 70—75 kg et alynyar.

Gazlar suwda yasayan oy gusy gornusine degisli bolsalar-da, suwsuz yerlerde hem
yasap bilyar (35-nji b surat).
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Hind towugy. Uy 0y guslarynyn icinde hind towugy gowre taydan in irisi hasaplanyar.
Kemala gelen hind towugy horazlarynyn janly agramy 9-16 kg (broylerleri 30-35
kg), makiyanlarynynky 4,5-11 kg bolyar. Bir yumurtga bermek siklinde hind towugy
makiyanlaryndan 50—90 sany yumurtga, 35—-60 sany hind towugynyn juyjesini almak
mimkin. Yylyi dowamynda beren nesli hasabyna 180—200 kg cenli berhiz et almak
muUmkin. Hind towuklary kopelis ukybyny yitirmezligi Ggin, olaryf ganaty gyrkylyar (35-
nji ¢ surat).

Bedene. Oy bedenesinii yumurtga, yumurtga-et we et ugrundaky hem-de
sowesjen, dekoratiw, rerikli tohumlary malim. Bedenanin it kdp yayran «Yapon» tohumy
yumurtgasynyn ortaca agyrlygy 9—12 g-y duzyar. Onun yumurtlylygy basga tohumlara
seredende eslionumlibolup, her bir makiyan bedene yylyna ortaca 300 sanydanyumurtga
beryar. Bedene yumurtgasy, adatda, goyy gonur ya-da tsttnde gok renkli menekler bilen
ortllen bolyar (35-nji d surat).

Diiyegus. Duyegus onumlerinin hili ahli oba hojalyk 6y guslary onimlerinden birnacge
esse yokary duryar. Olary bakmak dc¢in giden sarp-harajatlar dine derini satmakdan
dusen girdeji hasabyna ortulyar, galan basga ontmleri sap peyda galyar.

Duyeguslar «camelus» — «duye« diylip yone yere aydylmandyr. Bu ugmayan
guslar boyny uzyn, belent duyeleri yatladyar. Uly yasdaky gquslaryn beyikligi
230—-270 cm-e ¢enli yetyar. Erkeginin janly agramy 150—175 kg ¢enli, urkagylarynynky
azajyk yenilrak — 120-130 kg ¢enli bolyar (35-nji e surat).

d e

35-nji surat. Oy gusy tohumlary: a) érdegiri Pekin tohumy; b) gazyn Holmogor tohumy; ¢)
hind towugynyn Gara Tihores tohumy; d) bedenénin Yapon tohumy; e) Afrika diiyegusy.




Berkitmek ligin soraglar
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1. Gusculygyn nahili pudaklaryny bilyarsiniz?

2. Oy guslarynyn onimine gora klassifikasiyasyny distindirip beriri.

3. Towuk, ordek, gazlary bakmak we ideg etmek barada nameleri bilyarsiniz?
4. Hind towugy, bedene we duyeguslaryn nahili tohumlary bar?

e\

J

12-nji amaly sapak Broyler jiiyjelerini ideg etmek tehnologiyasy

NS

Isin maksady: broyler jlyjelerini ideg etmegi dwrenmek.

Enjamlar: gural-enjamlar we gurluslar, yorite gaplar, iymdan, suwdan we
%ﬂ@ howpsuzlyk tehnikasy boyunca gorkezme we sanitariya-gigiyena kadalary.

~

=0

J

Isin yerine yetiriligi:

1. Is yerini howpsuzlyk tehnikasy
duzgunlerini berjay etmek bilen guramak.

2. Broyler juyjeleriniideg etmekde asakdaky
isleri amala asyrmak:

— juyjelere arassa, zyyansyz sert doretmek;

— dusekleri pola bir tekiz yazmak;

— gus ketekleri onunden yylatmak, howanyn : - ﬁ;
temperaturasyny we otnosirel ¢yglylygyny
kadaly saklap durmak;

— juyjeler suwa we iymite ansat yetmegi Ucin enjamlary amatly yerlesdirmek;

— ulgamly iymdan we suwdanlarm yanyna gosmaga suwdan we iym gaplary
goymak;

—lymit, suw, howa temperaturasyny we otnosirel gyglylygyny 1 ya-da 2 sagatdan
son barlap ¢ykyp, gerek bolan yerlerde sazlamak;

— juyjeleri gus ketekde tizlik bilen yerlesdirmek;

— juyjelere tizlik bilen suw we iymit bermek;

— juyjeler rahatlanmagy ucin 1-2 sagada bos galdyrmak;

— juyjeler suwy we iymiti tiz iyjine, alkymy dolanlygyna gozeggilik edip durmak,
bakylmak netijesini bimek Ugin 7 gtnluk janly agramyny cekmek;

— juyje 21 gunluginden baslap temperaturany 21 °C-dan pes saklamak,
broylerlerin optimal ulalmagyna mumekingilik doretmek;

— juyjelerde kesel yayramagyna gozegcilik edip durmak.
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3. Netijeleri is depderine bellik etmek.

4. Isi tamamlamak we is yerini yygnasdyryp, tertibe getirmek.

5. Gural-enjamlary we yorite gaplary arassalamak, yaramsyz ya-da nasaz
yagdaya gelenleri barada mugallyma habar bermek.

gP 20-§ BALGYLYK

Balcylyk oba hojalygynyn ayrylmaz, mohum pudagy bolup, bal, mum, gultozany
we basga balgylyk onumlerini yetisdirmek, oba hojalyk dsumliklerini tozanlandyrmak
arkaly hasyldarlygy artdyrmak, miwelerin, ir-iymiglerin hasylynyn hilini gowulandyrmak
bilen birlikde tohumgylyk hojalyklarynda tohumlyk ondmli we onat hilli bolmagynda
balarylaryn orny bicakdyr.

Balgylyk kop mun yyllyk taryha eye bolup, gadym dowdrlerde balarylar agac hem-de
dagyn gayalarynyn gowaklarynda yasapdyr. Hazirki wagtda balarylar yorite oylerde ideg
edilyar. Balgylyk yedi hazynanyn biri hasaplanyar.

Balary difie iki hil iymit — 6simlik gillerinden toplanan serbet (bal) we giltozanyny
iyyar.

Ol 6sumlik gullerinden toplanan serbeti gaytadan islap bala, gultozanyny bolsa
hinlerine yerlesdirip, Ustune bal guyup, uzak saklanyan «perga» diylip atlandyrylyan belok
iymite owdryar.

Hazir her birugurda — senagat, konditergilik, lukmancylyk, samolyot gurlusygy, raketa
gurlusygy, radio-telewizor hem-de kompyuter ugurlarynda balarynyn mum ondmlerinden
peydalanylyar. Sonun Ugin hem balgylyk girdejili pudaklardan biri bolup gelyar.

Balarylar masggalasy. Balarylaryn normal masgalasy bir ene balary, 50-80 mun
(balary masgalasynyn uly-kiciligine gora) isci balary, yizlerge erkek balarydan dizilyar.
Masgalada yumurtga, balary licinkalary hem-de diwungekleri ideg edilyar (36-njy surat).

36-njy surat. Balary masgalasy: a) ene balary; b) isci balary; ¢) erkek balary.

Ene balary. Balary keteginin merkezi boleginde basga balarylarga menzemeyan, esli
iri gowrumli balary yasayar. Ol ene balary bolup, onun gowresi doly, garyn bolegi suyri,
ganatlary garyn bolegini doly yapmadyk bolyar. Onun yeke-tak wezipesi balary neslini
gelejekde dowam etdirmekden ybaratdyr.
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Ene balary goyan yumurtgalar iki hili = tohumlanan we tohumlanmadyk bolyar.
Tohumlanan yumurtgalardan isci we ene balary, tohumlanmadyk yumurtgalardan bolsa
dine erkek balarylar yetisip ¢ykyar.

Isci balary. Jynsy agzalary 6smanligi sebapli, ol yumurtga goyup bilmeyar, sol bir
wagtda enelik instinktini saklap galan yagdayda hindaki yas licinkalary bakyp, olara ideg
edyar.

Erkek balary. Erkek balary masgalada tohumyn arassalagyny Upjun edyan yeke-
tak balary hasaplanyar. Dasky gornusine gora, ol isci balarylara garanda esli uzyn we
semizrak bolup, onda nesder agzalary we mum bolUp ¢ykaryan mazler bolmayar.
Ganatlary garyn boleginden hem esli uzyn bolyar.

Bu gunki ginde yurdumyzda kop bal beryan «Orta rus», «Kawkaz dag calrenk»,
«Karpat» tohumly balarylar, dasary yurtdan getirilen «Italiya» tohumly balary hem-de
Awstriyadan getirilen «Karnika» balary tohumlary gin yayran (37-nji surat).

Karnika

37-nji surat. Balary tohumlary

Berkitmek iigin soraglar 9\

1. Balgylyk barada nameleri bilyarsiniz?
2. Balarylar nahili iymitler bilen iymitlenyar?
3. Balarylar masgalasy barada aydyp berin.
4. Nahili balary tohumlaryny bilyarsiniz?




OBA HOJALYK TEHNOLOGIVASY LIGRY

Meseleli yumus @

1. Balary cakanda name etmeli?
2. Balarylar haysy renki saygarmayarlar?

13-nji amaly sapak Balarylar bilen islinde howpsuzlyk tehnikasy

kadalaryny 6wrenmek

Isin maksady: balarylar bilen islande howpsuzlyk tehnikasy kadalaryny owrenmek.

Enjamlar: gural-enjamlar we gurluslar, yorite gaplar, bejeris usullary hem-de
H%} howpsuzlyk tehnikasy kadalary boyunga gorkezme.

Isin yerine yetirilisi:
1. Is yerini howpsuzlyk tehnikasy duzgunlerini berjay etmek bilen guramak.
2. Balarylar bilen islande berlen howpsuzlyk tehnikasy kadalaryny owrenmek.

3. Owrenmek netijelerini depdere bellik etmek.
4. Isi tamamlamak we is yerini yygnasdyryp, tertibe getirmek.

NS J

Balarylar bilen islande howpsuzlyk tehnikasy kadalary

1. Balarylar bilen islan wagtda odekolondan ya-da atyrdan peydalanman, yiti ysly
zatlary (meselem, sogan, sarymsak) iyman, sahsy gigiyena kadalaryny berjay edin. Ginki
balarylar ysa gaty tasirlenyarler. Yiti ys arylaryil gaharyny getiryar, olar sizi cakmagy
mumkin.

2. Balarylar sagy, yuni hem-de goyy renkleri halamayar. Sagyn ya-da sakgalyn
arasyna girse, colasyar, sondan gorkyar we hujime gecyar.

3. Yiti hereketler etman. Balarylar yerlesen cakde ylgamak, el silkmek we basga yiti
hereketleri etmek olary gorkuzyar, netijede olar agressiw bolyarlar. Hine gozi tarapyndan
yakynlasmak mumkin dal.

4. Balarylar bilen islande sozsuz oni torly kelle geyim we ak halat geyin.

\

Unsli bolun, hut nameler balarylaryn gaharyny getiryandigini biliri. Olar bilen gatnasyk
etmek boyunca 0z strategiyanyzy islap tayyarlan. Ary cakaysa, nesderini dyrnagynyzz
bilen c¢ykaryn, yone cakylan yere degman! Sol yerden derrew ¢ykyp gidin, ¢unki
zaherin ysy basga balarylary hem agressiw edip goymagy mumkin. Balary ¢akan
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yere walidol erginini ya-da sarymsak suwuny c¢alyn, sonda agyry galyar, ¢is hem
peyda bolmayar. Cakan yeri ¢isip, gijap baslasa, sowuk kompres goyun. Menekler
peyda bolup, yurek ursy tizlesse, derrew lukmana ytzlenin! Adrenalin we efedril
zahere garsy tasir edyar, olary dine lukmanyn gorkezmesine gora kabul edin.

3-nji taslama isi. Oz taglymlary esasynda ¢arwagylyk
fermasynyn taslamasyny islap tayyarlamak

1. Tayyarlyk basgancagy

Carwagylyk fermasynyn taslamasyny islap tayyarlamak Ucin ilki c¢arwagylyk
pudaklary bilen tansyp gykmalysynyz.

Sonra doredijilikli gemelesen yagdayda 6zunizi gyzyklandyryan carwagylyk pudagy
boyunca taslamanyzy 6zbasdak doredip bilersiniz.

2. Konstruktorlyk we tehnologik basgancaklar:

1) carwagylyk fermasynyn taslamasy Ugin gerekli materiallar sanawyny diizmek;

2) konstruktorlyk ¢éziwlerin wariantlarynyn eskizini tayyarlamak;

3) carwacylyk fermasynyfi maketinifi konstruktorlyk hasaplaryny (6nim berkligi,
birikdirmek elementleri dlgegleri we baggalar) amala asyrmak.

Carwagylyk fermasynyn taslamasy boyunca dirli nusga wariantlary (maketi):

3. Carwagylyk fermasynyn taslamasyny tayyarlamak basgangagy

Carwagylyk fermasynyn maketini tayyarlamaga girismek is yerini guramakdan
baslanyar. Is prosesinde howpsuzlyk tehnikasy kadalaryny we is yoredis medeniyetini
berjay etmeli. Muna asakdakylar giryar:

— onum tayyarlamagyn yzygiderligini hasaba almak;

— isi 0zbasdak yerine yetirmek;

— zahmet duzgun-nyzamyny berjay etmek;

— is yerinde tertip ornatmak, ony yygnasdyrmak we isi tamamlamak.

Sular yaly talaplary hemiselik berjay etmek isi tiz we onat hilli yerine yetirmage
komek edyar.

4. Jemleyji basgancgak

Jemleyji basgancakda onum ykdysady, ekologik taydan esaslanyar, onun reklamasy
tayyarlanyar, taslama tanysdyrmasyny tayyarlamak we gecgirmek amala asyrylyar.
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O ROBOTOTEHNIKANYN ESASLARY

’ 1-§. FOTOREZISTOR WE ONUN MUMKINGILIKLERI

Robototehnika ugrunyn osmegi netijesinde enceme smart — akylly tehnika we
tehnologiyalar doredilyar. Meselem, kocelere ornasdyrylan ¢yralar her gin 6z-6ztnden
agsamara yanyp, ir bilen ogyar. Sizin pikirinizge, seyle proses nahili gegyar?

Diymek, prosesin esasy sebapcisi bolan gurlus — fotorezistor bilen tanysyarys.

Fotorezistor diyip, yagtylyk guyjunin tasirinde 06z garsylygyny uytgedyan yarym

gecirijili gurlusa aydylyar (1-nji surat). Ol optoelektronik gural hasaplanyar.

1-nji surat. Fotorezistoryn gurlusy we shemada belgilenisi:

1 — kremniyli gatlak; 2 — tok gegiriji gatlak; 3 — metal elektrod.

Optoelektron gural diyip, elektrik signalyny optiki signala (sohle energiyasyna)
dytgedyan, Uytgan energiyany indikatora ya-da fotoelektrik gecirijilere gegiryan gurala
aydylyar.

Fotorezistoryn esasy bolegi dielektrik esasa ¢alnan yagtylyga duygur yarymgegiriji
gatlak (gursun ya-da kadmiy sulfidleri, kadmiy selenidi we basgalar) ya-da yarymgegiriji
plastinkadan ybarat. Gatlaga (plastinka) tok gegiriji kontaktlar (elektrodlar) yerlesdirilyar.
Cyglylykdan we basga tasirlerden saklamak Ucin fotorezistor yorite ortige alynyar ya-da
germetiklenyar.

Yagty artdygy sayyn fotorezistoryri garsylygy barha kemelyar we tersine, yagty
kemelse, garsylyk artyar.

Fotorezistorlar infragyzyl, gortnyan, ultrabenewse, rentgen we gamma-
sohlelenmelerin intensiwligini 6lcemekde, fototelegraf aragatnasykda, ses esitdiriji
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gurluslarynda, gozegcilik ulgamlarynda, yagtylyk relelerinde we basgalarda ulanylyar.

Yokary duygurlygy, sohlelenmanin infragyzy! boleginde ulanylysy, dlceglerii kiciligi,
hemiselik hem-de Uytgeyan tok zynjyrlarynda ulanmak mumkinligi fotorezistoryn
artykmaclygy hasaplanyar. Temperatura duyujylygy we inersionlygy bolsa onuri
kemciliklerine giryér. Yokary duygurlygy sebépli fotorezistorlar fotoelektron awtomatika,
fotogozegcilik, optiki aragatnasyk, radioastranomiya ulgamlarynda kop ulanylyar.

Fotorezistor oran arzan, ol engeme arduino toplumlaryna we dizaynlaryna girizilen.

Berkitmek iigin soraglar 9\

1. Fotorezistor name?

2. Fotorezistoryn gurlusyny we shemada belgilenisini disundirip berin.
3. Fotorezistor haysy ugurlarda ulanylyar?

4. Fotorezistoryn gowy taraplary we kemgilikleri namelerden ybarat?

N
1-nji amaly sapak Fotorezistorbilentanysmak

Isin maksady: fotorezistoryn isleyis prinsipi we analog Read bilen tanysmak.

Gerekli materiallyr we is gurallary: fotorezistor + Arduino UNO, maket platasy,
rezistor, birikdiriji simler, howpsuzlyk tehnikasy kadalary boyunga gorkezme,
nusgalar.

N\

J

Isin yerine yetiriligi:
1-nji basgancak.

Fotorezistory analogRead arkaly ulanmagyn

TEHNOLOGIK KARTASY

T/n | Isinyzygiderligi | lsin eskizi ya-da tehniki suraty E';jz:rl::;a‘:_ve
Arduino UNO, Arduino UNO,

maket platasy,
fotorezistor, rezistor
we simler alynyar.

maket platasy,
fotorezistor,
rezistor we simler
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Arduino UNO,
maket platasy
bilen fotorezistor
2. | we rezistor gegiriji
simler arkaly degisli
(+), (=) oyjuklere
birikdirilyar.

Arduino UNO,
maket platasy,
fotorezistor,
rezistor we simler

2-nji basgancak. Fotorezistory analogRead arkaly ulanmak d¢in maksatnama dtzmek
we ony yazmak tertibi:

1. Arduino maksatnamasyna girilyar.

2. Arduino maksatnamasynyn isgi aynasy agylyar (2-nji surat).

] ; sketch feb25h | Arduino 189 - ol

In'hi setup() {

// put your setup code here, to run once:

void loop{) |
// put your main code here, to run repeatedly:

]
2-nji surat. Arduino maksatnamasynyn is¢i aynasy

3. Fotorezistory analogRead arkaly ulanmak dcin maksatnama bolegi yzygiderlikde
dizulyar (1-nji jedwel) we dizilen maksatnama isci ayna yazylyar (3-nji surat).

1-nji jedwel

Maksatnamanyn yzygiderligi Hasiyetnamasy
void setup () {
Serial.begin(9600); Monitor porty ise dusuriji buyruk
}
void loop () {
int a=analogRead(A0); ‘a” atly Uytgeyji bilen fotorezistory
baglamak
Serial.printIn (a); delay (300); Monitor portda bahany gérmek buyrugy
}
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4. USB kabeli arkaly kompyuter we Arduino UNO bir-birine birikdirilyar (4-nji surat).

<7

Dadin Mpascs Creru Mecrpyisemre Monouis

old setup() {
Serial.begin (9600);

t

void loop() {

;i;n:ioq:*.c_-ad (RO) ;
Serial.println(a):delay(300);
}
3-nji surat. Arduino maksatna- 4-nji surat. Maksatnamany
masynyn isci penjira yazylysy Arduino UNO platasyna yazmak

5.Arduinomaksatnamasyisgiaynadayerlesenmenyularhataryndan“YiHcTpymeHTbl”
= “MopT: “COM6” port tanysdyrylyar (eger “COM6” ornunda basga sanly port gortinse-de
su yzygiderlik berjay edilyar) (5-nji surat).

& fotouezistor_oddiy | Asduing 1.8.12
ailn Mpasea Coery Wncrpyssesma Momous

Astodopaamiposamne Cul=T
ApEHEIpCbaTe CKETY
tataraziston_oddiy § VICHpaENTS KCaMEOREy 1 nepesarpyIuT

void eatll A — Ctoshtt Yikleme duwmesi
Mamntep rapra Ctale Shadts b
Serial., g 0
} WIFTID 7 WIFNIDA Firmrware Updater
Tl “Arduing Ung™ 2| @
roid looy IiliNescome B o s T RLILIE RopTL in Mpaeka Crety MHCTpymeHTs
int a : Tlempusm, inpopLseo o AaTE .ﬂ = __P__ e i "'CJEX"_"

a=anald Nporpaimarop: "AYRISP midl”

Zanucams Jarpyrase
Serial .prinTin(a) FOeLay(3uu)y
}

5-nji surat. Porty tanysdyrmak 6-njy surat. Arduino maksatna-
masyny Arduino UNO-a yuklemek

6. Islap tayyarlanan Arduino maksatnamasyny Arduino UNOpa yuklemek 6-njy
suratda gorkezilen ytikleme diwmesi (strelka) arkaly amala asyrylyar.

1-nji taslama igi. Akylly ysyklandyryjy yasamak

1. Tayyarlyk basgangagy

Hazirki wagtda akylly jemgyyetcilik transporty, gun
batareyalary we howpsuzlygyn yeke-tak ulgamy kabir
saherler we obalar Ggin hyyal dal, hakykata owrdlen.

Akylly tehnikalaryrn we tehnologiyalaryri maksady -
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adamyn durmusyny amatly we howpsuz etmek, sonun yaly-
da, serisde hem-de c¢ak mumkingiliklerinden akylly-basly
peydalanmaly. Meselem, akylly ysyklandyryjylar sebapli
saher we oba kocgeleri gijesine-de howpsuz bolyar, sunun
bilen birlikde elektrik energiyasy hem minimal mukdarda
sarplanyar.

Biz garanky dusende ise dusyan koce ysyklandyryjylary
barada soz yoretdik. Akylly tehnologiyalar mundan-da
gyzykly ssenariyleri nazarda tutyar. Meselem, Amerikanyn
San-Antonio saherinde transport magistrallary boyunca goylan cyralar yagysdan son
yagtyrak sohle yayradyar. Seydip surdjiler typmak ahtimaly yokary bolan yoly gowurak
gorup bilyarler.

Diymek, nobat akylly ysyklandyryjyny 6z ellerimiz bilen yasamaga.

2. Konstruktorlyk we tehnologik basgancaklar

Isin maksady: 6zi awtomatik yagdayda yanyp-6¢mage niyetlenen akylly ysyklandyryjy
yasamagy owrenmek.

Gerekli enjamlar: fotorezistor, swetodiod, Arduino UNO, maket platasy, rezistor,

Isin yerine yetirilisi:

1-nji basgancak.
Akylly ysyklandyryjy yasamagyn
TEHNOLOGIK KARTASY

T/n Isin yzygiderligi Isin eskizi ya-da tehniki suraty | Enjamlar we gurluslar

Arduino UNO, maket | /73N & Arduino UNO, maket

platasy, swetodiod, ‘& ‘ platasy, swetodiod,

fotorezistor, rezistorwe [\ 7% fotorezistor, rezistor
simler alynyar. - we simler
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Arduino UNO, maket
platasy, swetodiod,
rezistor, fotorezistor

gegciriji simler arkaly
degigli (+), () oyjuklere

Arduino UNO, maket

platasy, swetodiod,

fotorezistor, rezistor
we simler

birikdirilyar.

2-nji basgancgak. Tayyar maksatnamany (2-nji jedwel) Arduino maksatnamasyna
girizmek we Arduino UNO platasyna yazmak isleri yokardaky amaly sapaklarda yerine
yetirilisi yaly amala asyrylyar.

2-nji jedwel
Maksatnamanyn yzygiderligi Hasiyetnamasy
void setup () {
pinMode(10,0UTPUT); Swetodiodyn ayajygyny tanysdyryjy buyruk
Serial.begin(9600); Monitor portuny ise dusuriji buyruk
}
void loop () {
int a=analogRead(A0); «a» atly Uytgeyiji bilen fotorezistorin datgigini
baglayjy buyruk
Serial.printin (a); Monitor portda bahany gorts buyrugy
if(a<850) {digitalWrite(13,1); } Eger baha gorkezijisi 850-den kemelse,
swetodiodyn yanys buyrugy girizilyar.
if(a>850) {digitalWrite(13,0); } Eger baha gorkezijisi 850-den gegse,

swetodiody oguriji buyruk girizilyar.

birikdiriji simler, howpsuzlyk tehnikasy kadalary boyuncga gorkezme, nusgalar.

3. Akylly ysyklandyryjy gurlusyny tayyarlamak basgancagy

Akylly ysyklandyryjy gurlusy tehnologik karta esasynda yasap alynyar. Yasalan akylly
ysyklandyryjy Ucin maksatnama duzulyar we gurlusa yazylyar.

Akylly ysyklandyryjy yasamak o6zbasdak yerine yetirilyan doredijilikli taslama isi
bolanlygy sebapli, gurlusy we onun maksatnamasyny ozuniz duzup, ona tazelikleri
girizip, berlen maksatnamadan peydalanyp hem-de maksatnamany gurlusa yazmak
islerini amala asyryp bilersiniz.

4. Jemleyji basgancak

Yasalan akylly ysyklandyryjy gurlusyri tanysdyrmasy tayyarlanyar we gecirilyar.
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Isin maksady: zummer (hen gykaryjy) gurlusnyn isleyis prinsipini (yygylyk, dowur
boyunca dustnje, tone(); noTone();) dwrenmek.

Gerekli material we is gurallary: zummer + Arduino UNO, maket platasy, birikdiriji
simler, howpsuzlyk tehnikasy kadalary boyunca gorkezme, nusgalar.

N J
Isin yerine yetirilisi:
1-nji basgancak.
Zummer (hen gykaryjy) gurlusynyn isleyis prinsipinin
TEHNOLOGIK KARTASY
T/n Isin yzygiderligi Isin eskizi ya-da tehniki suraty | Enjamlar we gurluslar

Arduino UNO, maket
1. plata, zummer we
simler alynyar.

Arduino UNO, maket
plata, zummer
rezistor we simler

Arduino UNO, maket
plata, zummer, gegiriji
2. | simler arkaly degisli
(+), (=) oyjuklere
birikdirilyar.

Arduino UNO, maket
platasy, zummer we
simler

2-nji basgangak. Tayyar maksatnamany (3-nji jedwel) Arduino maksatnamasyna

girizmek we Arduino UNO platasyna yazmak isleri yokardaky amaly sapaklarda yerine
yetirilisi yaly amala asyrylyar.

3-nji jedwel
Maksatnamanyn yzygiderligi Hasiyetnamasy
void setup () {
pinMode(12,0UTPUT); Zummerin ayjygyny tanysdyryjy buyruk

}
void loop () {
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tone(12,450,2000); Zummerin - ses ¢ykaryjy yygylygy we
dowdrleyinligi

delay(300); Zummerin sesini gykarmaly wagty

noTone(12); Zummerin sesini 6glirmek

delay(300); Zummerin sesini oclrmek wagty

}

3-nji amaly sapak Zummer arkaly nota herilerini emele getirmek

Isin maksady: zummer arkaly nota henlerini emele getirmegi dwrenmek.

nusgalar.

N\

Gerekli materiallar we is gurallary: zummer + swetodiod + Arduino UNO, maket
platasy, birikdiriji simler, howpsuzlyk tehnikasy kadalary boyunca gorkezme,

J

Isin yerine yetirilisi:

1-nji basgancak.

Zummer arkaly nota heilerini emele getiriji gurlugy yasamagyn

TEHNOLOGIK KARTASY

T/n Isin yzygiderligi

Isin eskizi ya-da tehniki suraty

Enjamlar we gurluslar

Arduino UNO, maket
platasy, zummer,
swetodiod, rezistor we
simler alynyar.

Arduino UNO, maket
platasy, zummer,
swetodiod, rezistor,
sim
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Arduino UNO, maket
platasy, zummer,
9 swetodiod, rezistor
' geciriji simler arkaly
degisli (+), (=) oyjiklere
birikdirilyar.

Arduino UNO, maket
platasy, zummer,
swetodiod, rezistor,
birikdiriji simler

2-njibasgangak. Zummerarkalynotahenleriniemelegetirmektcinmaksatnamasyny
dizmek we yazmak tertibi on gegilen amaly sapaklarda yerine yetirilisi yaly berlen tayyar
maksatnamany (4-nji jedwel) Arduino maksatnamasyna girizmek we Arduino UNO
platasyna yazmak arkaly amala asyrylyar.

4-nji jedwel

Maksatnamanyn yzygiderligi

Hasiyetnamasy

void setup () {

)

pinMode(9,0UTPUT

Zummerin ayjygyny tanysdyryjy buyruk

pinMode(4,0UTPUT);

Swetodiod ayjygyny tanysdyryjy buyruk

Swetodiod ayjygyny tanysdyryjy buyruk

Swetodiod ayjygyny tanysdyryjy buyruk

pinMode(7,0UTPUT);

Swetodiod ayjygyny tanysdyryjy buyruk

)

( )
pinMode(5,0UTPUT);
pinMode(6,0UTPUT);
( )

( )

pinMode(8,0UTPUT);

Swetodiod ayjygyny tanysdyryjy buyruk

}

void loop () {

tone(9,523); digitalWrite(2,1); do notasynyn yygylygy
tone(9,587); digitalWrite(3,1); re notasynyn yygylygy

tone(9,659); digitalWrite(4,1); mi notasynyn yygylygy
tone(9,698); digitalWrite(5,1); fa notasynyn yygylygy

tone(9,784); digitalWrite(6,1); sol notasynyn yygylygy
tone(9,880); digitalWrite(7,1); lya notasynyn yygylygy
tone(9,987); digitalWrite(8,1); si notasynyn yygylygy

}
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4-nji amaly sapak

Bogujy gazdan duyduryjy gurlus yasamak

Isin maksady: bogujy gazdan saklanmaga we zaherlenmanin onuni almaga
niyetlenen gurlus yasamagy owrenmek.

Gerekli material we is gurallary: MQ5 (gaz datgigi) + zummer + swetodiod +
Arduino UNO, maket platasy, birikdiriji simler, batareya, howpsuzlyk tehnikasy
kadalary boyunga gorkezme, nusgalar.

N J
Isin yerine yetirilisi:
1-nji basgancak.
Bogujy gazdan duyduryjy gurlug yasamagyn
TEHNOLOGIK KARTASY
. e Isin eskizi ya-da tehniki Enjamlar we
T | I
/n sin yzygiderligi suraty gurluslar
1. | Arduino UNO bilen MQ5 kysymly
gaz datgigi gegiriji simler
arkaly degisli (+), (=) oyjuklere Arduino
birikdirilyar. MQ5 datgiginin UNQO, maket
«VCC» ayjygy arduino platanyn platasy, MQ5
«5V» ayjygyna, «GND» ayjygy kysymly gaz
«GND» ayjygyna, «AO» ayjygy datcigi, sim

«AO0» ayjyga gegiriji simlerin
komeginde birikdirilyar.

Emele gelen ulgama gegciriji
simlerin komeginde zummer
birikdirilyar.

Zummerin (+) belgisinin
asagyndaky ayjygy Arduinonyn
«9» sanly ayjygyna, ikinji ayjygy
bolsa arduinonyn «GND»
ayjygyna gegiriji simler bilen
birikdirilyar.

Zummer, sim
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3. | Emele gelen ulgama gegiriji
simlerin komeginde swetodiod
birikdirilyar.

Swetodiodyn uzyn ayjygy
arduinonyn «10» sanly ayjygyna,
kelte ayjygy bolsa «GND»
ayjygyna geciriji simler bilen
birikdirilyar.

Swetodiod,
sim

4. | Tayyarlanan bogujy gazdan
duyduryjy gurlusyn gornusi.
Arduino UNO-a maksatnama
yazylandan son, batareya
batareya birikdirijinin kdmeginde
birikdirilip, ise dusurilyar.

Batareya,
batareya
birikdiriji

2-nji basgangak. Bogujy gazdan duyduryjy gurlusy ulanmak dgin maksatnama
duzmek we yazmak tertibi on gecilen amaly sapaklarda yerine yetirilisi yaly berlen tayyar
maksatnamany (5-nji jedwel) Arduino maksatnamasyna girizmek we Arduino UNO

platasyna yazmak arkaly amala asyrylyar.

5-nji jedwel
Maksatnamanyn yzygiderligi Hasiyetnamasy
void setup () {
pinMode(9,0UTPUT); Zummerin ayjygyny tanysdyryjy buyruk
pinMode(10,0UTPUT); Swetodiodyn ayjygyny tanysdyryjy buyruk

pinMode(AQ,INPUT);

MQ5 gaz sensorynyn ayjygyny tanysdyryjy
buyruk

Serial.begin(9600);

Monitoryn portuny ise dusuriji buyruk

}

void loop () {

int sensorbahasy
etti=analogRead(A0);

Sensoryn bahasy atly Uytgeyiji bilen MQ5
datcigini baglayarys.

Serial.print("baha=");Serial.printin
(sensorbahasy);

Monitor portda bahany gormek buyrugyny
girizyaris

if(sensorbahasy>200)
{digitalWrite(9,1); tone(10,1000,200);}

Eger baha gorkezijisi 200-den gecse,
zummerin we swetodiodyn yanys buyrugy
girizilyar.
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else{digitalWrite(9,0); noTone(10);}

girizilyar.

Tersine swetodiody we zummeri agyk
yagdayda durmagyny Upjun ediji buyruk

}

5-nji amaly sapak

Isin maksady: agrosenagatda yerleri awtomatik yagdayda suwarmagy yola
goymagy owrenmek.
Gerekli materiallar we is gurallary: FC-28 (topragyn ¢yglylyk datgigi) + motor shield
driver + nasos + Arduino UNO, maket platasy, birikdiriji simler, batareya, howpsuzlyk
tehnikasy kadalary boyunca gorkezme, nusgalar.

Topragyn ¢yglylyk sensorynyin we motor shield

draywerinin komeginde nasosy dolandyrmak

J

1-nji basgangak

Isin yerine yetirilisi:

Topragyn ¢yglylyk sensorynyn we motor shield draywerinin
komeginde nasosy dolandyryjy gurlugy yasamagyn

TEHNOLOGIK KARTASY

sensory), motor shield
driver, nasos, batareya
we simler alynyar.

Arduino UNO,  Suw nasosy
motor shield

Enjaml
T/n Isin yzygiderligi Isin eskizi ya-da tehniki suraty I;Jj:]u:Iravrve
1.
Arduino UNO, maket .
platasy, FC-28 Gyglylyk sensory Batareya Arduino UNO,
(topragy# cyglylyk maket platasy,
pragyn cygly FC-28, motor

shield driver, nasos,

sim, batareya
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2. | Arduino UNO bilen FC-
28 kysymly cyglylyk
datcigi gegiriji simler
arkaly degisli (+), (-)
oyjuklere birikdirilyar.

FC-28 datgiginif Arduino UNO,

VCC ayiyay maket platasy,

arduino platanyn FC._28' mptor
. shield driver,

«5V» ayjygyna, 18508, Sim

«GND» ayjygy «GND» '

ayjygyna, «<AO» ayjygy

«AO» ayjyga geciriji

simlerin komeginde

birikdirilyar.

3.

Emele gelen ulgama

motor shieldi

gosyarys, yagny motor Arduino UNG,

. R motor shield driver
shield arduino Ustune
geydirilyar.
4,

Suw nasosy motor Arduino UNG,

shieldin M1, M2, M3, maket platasy,

M4 boleklerinden FC-28, motor

birine birikdirilyar. Son shield driver,

batareya birikdirilip ise SUW Nasosy, sim,

dusurilyar. batareya

2-basgancgak. Topragyn cyglylyk sensory we motor shield drayveri komeginde
nasosy dolandyrmak tc¢in maksatnama dizmek we yazmak tertibi 0n gegilen amaly
sapaklarda yerine yetirilisi yaly berlen tayyar maksatnamany (6-nji jedwel) Arduino
maksatnamasyna girizmek we Arduino UNO platasyna yazmak arkaly amala asyrylyar.
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6-njy jedwel

Maksatnamanyn yzygiderligi

Hasiyetnamasy

# include <AFMotor.h>

Ilki motor shield kitaphanasy ¢ykaryp
alynyar.

AF_DCMotor nasos1(1);

Nasosa at berilyar.

void setup () {

nasos’1.setSpeed(255);

Nasosyn suw gykarys tizligi kesgitlap
alynyar.

Serial.begin(9600);

Monitor porty ise dusuriji buyruk

}

void loop () {

int a=analogRead(A0);

«a» atly Uytgeyji bilen FC-28 datgigini
baglayjy buyruk

Serial.printin (a);

Monitor portda bahany gorus buyrugy

if(a<300) {nasos1.run(FORWARD);}

Baha gorkezijisi 300-den kemelende
nasosyn yanys buyrugy

else{nasos1.run(RELEASE):}

Tersine nasos agyk yagdayda durmagyny

dpjun ediji buryruk

6-njy amaly sapak Blyutuz (Bluetooth) moduly bilen islemek )

Isin maksady: gurluslary aralykdan dolandyrmagy owrenmek.

nusgalar.

N\

Gerekli material we is gurallary: bluetooth + swetodiod + Arduino UNO, maket
platasy, birikdiriji simler, howpsuzlyk tehnikasy kadalary boyunca gorkezme,

J




1-nji basgancak.

Isin yerine yetirilisi:
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Blyutuz modulyny ulanyjy gurlusyn
TEHNOLOGIK KARTASY

hem-de Arduino

simler alynyar.

Enjaml
T/n Isin yzygiderligi Isin eskizi ya-da tehniki suraty r:z:u::'avrve
1.
Blyutuz moduly Arduino UNO,

UNO, maket platasy,
swetodiod, rezistor we

maket platasy,
blyutuz moduly,
swetodiod, rezistor,
sim

platasy, blyutuz

Arduino UNO, maket

moduly, swetodiod we
rezistor geciriji simler
arkaly degisli (+), (-)
oyjuklere birikdirilyar.

Arduino UNOQ,
maket platasy,
blyutuz moduly,

swetodiod, rezistor,
sim

2-nji basgangak. Blyutuz modulyny ulanmak dcin maksatnama we ony yazmak
tertibi on gecilen amaly sapaklarda yerine yetirilisi yaly berlen tayyar maksatnamany
(7-nji jedwel) Arduino maksatnamasyna girizmek we Arduino UNO platasyna yazmak

arkaly amala asyrylyar.

/-nji jedwel

Maksatnamanyn yzygiderligi

Hasiyetnamasy

Int a=0; Uytgeyiji
void setup () {
pinMode(3,0UTPUT); Swetodiodyn ayjygyny tanysdyryjy buyruk

Serial.begin(9600);

Monitor porty ise dusuriji buyruk

}

void loop () {
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If(Serial.available()>0){a=Serial.read()-48; | Serial.available buyrugy
Serial.printin(a);

If(a==1){digitalWrite(3,1);} Swetodiody aralykdan yakyjy buyruk
If(a==0){digitalWrite(3,0);} Swetodiody aralykdan 6¢uriji buyruk
'

2-nji taslama isi. Topragyn ¢yglylygyna aralykdan gozeg-
cilik etmek we dolandyrmak

1. Tayyarlyk basganc¢agy

Osumligin ulalmagy we 6smegi Ugin yeterli suw, yagny ¢yglylyk bilen Gpjin etmek,
ony hazirki zaman tehnikasynyn we tehnologiyalaryn komeginde aralykdan gozeggilik
edip barmak oba hojalygy ugrundaky in derwayys meselelerden biri hasaplanyar. Su
sebaplitopragyn gyglylygyny aralykdan gozeggilik edyan gurlusy yasamak hazirki zaman
doredijilikli taslama islerinden hasaplanyar.

Topragyn c¢yglylyk sensory. FC-28 c¢yglylyk sensorynyn moduly — topragyn
cyglylygyny olcemek Ugin niyetlenen gural. Ol topragyn c¢yglylygyny olcemegi Upjun
edyan iki datcik esasynda isleyar. Cyglylyk akymynyn toprakdan gegmegine mumkingilik
beryan iki elektrodyn (ayajyk) komeginde anyklanyar. Akym gecende, sensor garsylygy
hem-de toprakdaky suwun mukdaryny olceyar. Suw nace kop bolsa, degisli, garsylyk
songa az, eger toprak gury bolsa, garsylyk songa uly bolyar (7-nji surat).

Fertlity

OFF
2 IN 1Analyzer

7-nji surat. Topragyn ¢yglylyk sensorynyn gurlusy hem-de guralyn gornusi:
1 — elektrod; 2 — komparator; 3 — potensiometr.
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2. Konstruktorlyk we tehnologik basgancaklar

Isin maksady: topragyn ¢yglylygyna gozeggiligi aralykdan dolandyrmagy owrenmek
(topragyn ¢yglylyk sensory + blyutuz + nasos).

Gerekli enjamlar: FC-28 (topragyn ¢yglylyk datgigi) + blyutuz + nasos + Arduino UNO,
maket platasy, motor shield, birikdiriji simler, batareya, howpsuzlyk tehnikasy kadalary
boyunca gorkezme, nusgalar.

Isin yerine yetirilisi:
1-nji basgangak.

Topragyn ¢yglylygyna aralykdan gozeggilik edyan gurlus yasamagyn
TEHNOLOGIK KARTASY

T/n Isin yzygiderligi Isin eskizi ya-da tehniki suraty | Enjamlar we gurluslar

Arduino UNO + motor
shield, maket platasy,
1. FC-28 (topragyn
¢yglylyk sensory),
simler birikdirilyar.

Arduino UNO + motor
shield, maket platasy,
FC-28, sim

Duzulen shema blyutuz Arduino UNO maket

2.
gurlusy birikdirilyar. platasy, blyutuz, sim
Gurlusa suw Arduino UNO, motor
3. nasosy we batareya shield, suw nasosy,
birikdirilyar. batareya, sim
Tayyar gurlusy

aralykdan dolandyrmak
dcin smartfona
4. ’ “Play Market”
dukanyndan
«Bluetooth electronics»
gosmacasy yuklenyar.

Arduino UNO, suw
nasosy, batareya, sim,
blyutuz we smartfon
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INLINE

2-nji basgancgak. Bu basgancakda hem tayyar maksatnamany (8-nji jedwel) Arduino
maksatnamasyna girizmek we Arduino UNO platasyna yazmak isleri yokardaky amaly
sapaklarda yerine yetirilisi yaly amala asyrylyar.

8-njijedwel

Maksatnamanyn yzygiderligi

Hasiyetnamasy

# include <AFMotor.h>

llki motor shield draywerinin kitaphanasy
cykaryp alynyar

AF_DCMotor nasos1(1);

Nasosa at berilyar

int a;

Uytgeyiji girizilyar

void setup () {

nasosT1.setSpeed(255);

Nasosyn suw gykaryjy tizligi bellik edilyar

Serial.begin(9600);

Monitor porty ise dusUriji buyruk

}

void loop () {

int b=analogRead(A0);

“a" atly Uytgeyiji bilen FC-28 datcigi
baglanyar

Serial.printin(b);

FC-28 datciginin bahasyny monitor potra
cylarylyar

If(Serial.available()>0){a=Serial.read()-
48;Serial.printin (a);}

Blyutuz maksatnamas girizilyar

if(a==1) {nasos1.run(FORWARD);}

Eger “a” baha gorkezijisi 1-e den bolsa
nasosy yakmak buyrugy girizilyar

If(a==0){nasos1.run(RELEASE):}

Eger “a” baha gorkezijisi 0-a den bolsa
nasosy ocurmek buyrugy girizilyar

}

3. Topragyn ¢yglylygyna aralykdan go6zeggcilik edyan gurlusy tayyarlamak

basgancagy

Eziz okuwgylar, Siz gegen amaly sapaklary gowy 6zlesdirensiniz diyip umyt edyaris.
Cunki bu sapak Siz 6zbasdak yerine yetiryan doredijilikli taslama isi bolanlygy sebapli,
gurlusy we onun maksatnamasyny 6zuniz dizmeginiz we ona tazelik girizmeginiz ya-
da berlen maksatnamadan peydalanmagynyz hem-de maksatnamany gurlusa yazmak
islerini amala asyrmagynyz mudmkin. Siz elbetde bu isi yerine yetirip, gowy netije

gazanarsynyz, diyip pikir edyaris.
4. Jemleyji basgancak

Yasalan gurlusyn tanysdyrmasy tayyarlanyar we gecirilyar.
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Karendesine berlen dersligin yagdayyny gorkezyan jedwel

Okuwgynyn Okuw Dersligin Synp Dersligin Synp

T/n ady, yyly alnandaky | yolbasgysynyn | tabsyrylandaky | yolbasgysynyn
familiyasy yagdayy goly yagdayy goly

.

2

3

4

5

6

Derslik karendesine berlip, okuw yylynyn ahyrynda gaytarylyp
alnanda yokardaky jedwel synp yolbasgysy tarapyndan asakdaky baha bermek

Olceglerine esaslanylyp doldurylyar:

Taze
Dersligin birinji gezek peydalanmaga berlendaki yagdayy.

Yagsy Sahaby butin, dersligin  esasy boleginden ayrylmandyr. Ahli
sahypalary bar, yyrtylmadyk, goparylmadyk, sahypalarynda yazgylar
we ¢yzyklar yok.

Kanagat- Kitabyn (jasy yenjilenl, ep—esl[ Qyzylan, gyralgry gé(_jilen, dersligin

lanarly esasy boleginden ayrylan vyerleri bar, peydalanyjy tarapyndan
kanagatlanarly abatlanan. Goparylan sahypalary tazeden yelmenen,
kabir sahypalary cyzylan.

Kanagat Kitabyn dasy ¢yzylan yyrtylan, esasy boleginden ayrylan ya-da

lanarsyz butinley yok, kanagatlanarsyz abatlanan. Sahypalary yyrtylan,
sahypalary yetismeyar, ¢yzylyp taslanan. Dersligi dikeldip bolmayar.






