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SOZBASY

Eziz okuwgy! Gecen yyllaryn dowamynda Siz «Tehnologiya» predmetine degisli kop
bilimleri owrendiniz hem-de doredijilikli isleri 6zbasdak yagdayda yerine yetirdiniz. Indi alan
bilimlerinizi, endiklerinizi we basarnyklarynyzy has-da berkitmek bilen, 6z elleriniz bilen drli
materiallardan owadan zatlar, durli mehanizmler esasynda hereketlenyan yonekey enjamlaryn,
robototehnikanyn elementlerinin komeginde akylly tehnikany we tehnologiyalary yasamagy
owrenersiniz.

Hazirki zaman ylmy-tehniki 0sus taze materiallary, olaryn hasiyetleri we ayratynlyklary,
tehniki obyektlere we tehnologik proseslere degisli maglumatlary owrenmegi talap edyar.
Cunki intellektual ukyba eye sahs tehniki obyekti, tehnologik prosesi, yorite we umumzahmet
operasiyalary bilmeli hem-de onim tayyarlamagyn yzygiderligini, tayyar ondmin hilini dernap
bilmelidir. Sebabi, tehnologik proseslerini yerine yetirilisi boyunga degisli netije ¢ykarmak,
zahmet operasiyalary hem-de onumin hilini bahalap bilmek mohum ahmiyete eye. Sapaklaryn
dowamynda hazirki zaman tehnikasyndan we tehnologiyasyndan, gural-enjamlardan,
gurluslardan we stanoklardan peydalanyp bilmek, isi sanly tehnika we tehnologiyalar esasynda
guramak hem-de dolandyrmak boyunca ilkinji bilimlere eye bolarsynyz.

Eziz okuwgy! Siz beyik gelejegi dorediji, taze tehnologiyalary durmusa ornasdyryan, sonun
netijesinde yurdumyzyn 6smegine uly gosant gosyan sahs hasaplanyarsynyz.

Sutazenesil dersligiesasynda alan bilimleriniz geljekki durmusynyzda mohum orun eyeleyan
amaly zahmet isine tayyarlanmagynyzda hem-de 6zuniz gyzyklanyan kar-htnar gorntslerinden

birini dogry saylamagynyzda Size yakyndan komek etjekdigine ynanyarys.

Awtorlar
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| BAP. HAZIRKI ZAMAN TEHNIKASY WE
TEHNOLOGIYALARY

1-§. MATERIALLARY ISLAP TAYYARLAYAN HAZIRKI
& ZAMAN TEHNIKASY WE TEHNOLOGIYALARY.

HOJALYK TEHNIKASY
Sanlv tehnologivalarvi Gural-enjamlar,
any e“ n? ogp./a anm gurluglar we stanoklar
senagat we onumgilik ugurlaryna

girip gelmegi netijesinde agac,

metal, polimer, kompozit ( Olgeyji we bellik goyyan gurallar )—

keramika yaly materiallary ; 4
gaytadan islemek, olaryri —C agac we metal gyrkyan gurallar )— 2
cykyndylaryndan hem netijeli - - — 3
oeydalanmak esasynda tize —( bercinleme we tunekecilik gurallary )— @
gorniisdaki materiallar 6ndrilyar. — — o)
Taze materiallary ondurmekde _( kebsirleyji we galayylayjy gurallar >— 3

e . . (@)
hazirki zaman tehnikasyndan Ay i ta}
we tehnologiyalardan netijeli ( yyimayly guratar >_ g

eydalanylyar. -
by v ;C stanoklar )—

Sanly tehnologiyalar — belli bir yzygiderlikde we yygylyklarda kodly impulslary
yazmak Ugin elektron hasaplayjy masynlardan peydalanylyan tehnologiyalar.

Hazirki wagtda materiallary islap bejerende hazirki zaman tehnikasyndan we
tehnologiyalardan ginden peydalanylyar (1-nji surat).

N O N I

1. Lazerli metr 2. Elektron 3. Elektron 4. Elektron

dalnomer kronsirkul nutromer tangensirkul
- ) )L AN )\ stang

_/




5. Elektron mikrometr

7. Uniwersal burg
Olceyji (uglometr)

-

8. Hazirki zaman metal
L synayjysy )

\ J
s e o A
9. Cyglylygy dlceyji gural
| (elektrowlagomer)

11. Elektrik lobzik
bycgy

12. Elektrik rende

17. Elektrik gyryjy masyn
\ J

=

18. Yylmayjy masyn
L J

19. Desselj turba
eplji

. \ AN
e A e N
.13 Elektrik isgene L4 Elektrik gaygy ) | 15 Elektrodrel ] | T16. Elektrik sim ¢otga |
e N B

20. Polimer pistolet
L (ekstruder) )

21. 3D rugka

o\

22. 3D printer

L 23. Frezer stanogy )

L 24. NaZdak stanogy )

1-nji surat. Hazirki zaman tehnikasy we tehnologiyalary

Gundelik durmusda peydalanylyan hazirki zaman hojalyk tehnikasy we
tehnologiyalary maglumat tehnologiyalary esasynda sanly edilmek bilen ondurilyar.
Olary umumy at bilen «Akylly tehnika we tehnologiyalar» — diyip, aytmak mumkin.
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Berkitmek iigin soraglar a\

1. Hazirki zaman tehnikasynyn we tehnologiyalaryn dsmeginde maglumat
tehnologiyalarynyn ahmiyeti nahili?

2. Sanly tehnologiya diyende namani disunyarsiniz?

3. Nahili hazirki zaman tehnikasy we tehnologiyalary bilyarsiniz? Olardan peydalanyp
bilyarsinizmi?

4. Gundelik durmusda peydalanylyan hazirki zaman hojalyk tehnikasyny we
tehnologiyalaryny sanap berin.

2-§. OTAGY ARASSALAMAKDA HEM-DE GYGLYLYGY
= SAKLAMAKDA ULANYLYAN HOJALYK TEHNIKASY WE
TEHNOLOGIYALARY

Oy-hojalyk islerini netijeli guramakda enceme hazirki zaman hojalyk tehnikasynyn
we tehnologiyalaryn komegine dayanyarys. Olara tozan sorujy, robot-ayna arassalayjy,
kondisioner, wentilyator yalylary girizmek mumkin.

Tozan sorujylaryn gorniigleri:

a) Konteynerli;

. ]
1!

Tozan sorujynyn teleskopik
\_ turbasy W,

SR

Hepa filtri we slang

¢) Siklonli \_ /




Tozan sorujynyn gorniiglerinin esasy detallary

1-nji jedwel
Tozan toplayjynyn gorniisi
Esasy detaly — -

konteynerli haltaly siklonly
Tozan toplayjynyn dolanlygy elektron mehaniki elektron
indikatory
Kuwwaty dolandyryjy - korpusda -
Sesinin derejesi, (dB) 78,0 80,0 73,0
Sarplanyan kuwwat, (W) 2000,0 2000,0 1500,0
Sorus kuwwaty, (aW) 420,0 400,0 300,0
Energiya gesmei, (V/Hz) 110-220V/50Hz 220V/50Hz 220V/50Hz
Tozan toplayjynyn gowrimi (1) 1,7 2,3 2,5
Gapsyz — gabarit  Olcegleri | ooy 106,315 | 300x450x250 | 260x360x320
(BxExCh), (mm)
Gapsyz agramy, (kg) 772 4,5 4,6

Gundelik durmusda hazirki zaman we akylly robot-tozan sorujylardan ginden
peydalanylyar (2-nji surat).

2-nji surat. Robot-tozan sorujy:
1 — robot tozan sorujy;
2 — zaryadlayjy gurlus, 3 — wirtual
diwar, 4 — ¢yg arassalayjy gaby;
5 — gaby arassalayan gotgasy;

6 — ¢yglylygy arassalamak (gin mata
(mikrofiber); 7 — gurlugy arassalamak
l¢in mata (salfetka); 8 — Hepa filtri; 9 —
aralykdan dolandyryjy pulty;

10 — Uc taraplayyn gapdal ¢cotgasy;

11 — adapter; 12 — aralykdan
dolandyryan pult tgin batareyalar;

13 — wirtual diwar Ugin batareyalar.

Oy-hojalyk islerini netijeli guramak babatda hazirki zaman we akylly hojalyk
tehnikasynyn gornislerinden yene biri — bu robot-ayna arassalayjydyr (3-nji surat).
Onun komeginde dine bir aynalary dal, eysem c¢uyseli hem-de basga yylmanak Ustleri
(stolun dstini, poly, diwary we polun kafellerini, aynany we basg)ny howpsuz we tiz
arassalamak mumkin. Robot-ayna arassalayjynyn agyrlygy 1-2 kg.

Robot yuwujynyn korpusy yokary kuwwatly ABS plastmassadan tayyarlanyar.
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4 -
S
e> QB 3-nji surat. Robot-ayna
Na‘} arassalayjy.
/e A
. ~ai

«Artel» kompaniyasy tarapyndan ondiirilyan kondisionerlerin gorniigleri

-

«Artel» diwar asma modelli kondisionerler
____________ 4 topara bolunyar: 9000/12000/18000/24000.
Sifrler enjamyn sowuklyk onimgilik kuwwaty
(BTE - yylylyk gurluslary kuwwatyny anyklanda
o ulanylyan energiya 6lgeg birligini) anladyar.
s 2 —— Sowuklyk kuwwaty — kondisionerin yyly howa
gowrdmini sowuk howa owdrmek mumkingiligi.
Hut ine su gorkeziji sowadys ulgamynyn
a) diwar asma modelli kuwwatyny anyklap beryar.

-

-

~

B e —T]
==

Uly gowrime eye otagy sowadanda, esasan,
suttn modelli kondisionerlerden peydalanylyar.
«Artel» kondisionerleri assortimentinde sowadys
meydany 80-den 190 kwadrat metre genli bolan
sutun modelli kondisionerler bar.

b) sitin modelli

-

J

-

~

Gocme kondisionerler dasky bloga eye dal. Su
sebapli ony islendik otaga, penjireden oncakly
uzak bolmadyk aralykda kyncgylyksyz ornasdyrmak
we yerini Uytgetmek mumkin. Beyle kondisionerler
0zunin owadan dasky gornusi bilen hem oyun
gorkune gork bagyslayar.

¢) gogme model

J




Hazirki zaman sowadys ulgamlary inwertor tehnologiya eye
bolup, olar yonekey modellere garanda elektr kuwwatyny
30 goterim tygsytlamaga mimkingilik beryar. Adaty (on-
off) split ulgamlarda otagyn temperaturasyny gorkezilen
dereja yetirmek Ugin motor doly kuwwat bilen isleyar we
netije gazanylanson, awtomatik yagdayda ogyar. Inwertor
tehnologiya bolsa kompresoryn dyngysyz islemegine
esaslanan bolup, onun kuwwatyny otag temperaturasyndan
ugur alyp gozeggilik edyar.

Inwertor tehnologiya

4 )
Wi-Fi arkaly dolandyrmak. Ulgam kondisioneri dinyanin islendik

nokadynda durup, oyjukli aragatnasyk pudagy ya-da GPRS, 3G, o
4G arkaly gozeggilik etmage mumkingilik beryar (beyle funksiya W"ID
«Sahrisebz» we «Inwerter» seriyasyndaky modellerde bar).

- J

Gyzykly maglumat h

«Artel» kompaniyasy yurdumyzdaky in iri hojalyk tehnikasy we elektronika onduryan
kompaniya hasaplanyar. Kompaniya 2011-nji yylda doran bolup, onun onduryan
tehniki serisdeleri Merkezi Aziya hem-de Garassyz dowletler arkalasygynda in kop
talap edilyan ontimlerden hasaplanyar.

J

\.
7 \
Berkitmek ligin soraglar o

1. Yurdumyzda ifi iri hojalyk tehnikasyny we elektronika 6ndiiryan kompaniya
barada aydyp berin.

2. Nahili tozan sorujy gornuslerini bilyarsiniz?

3. Adaty tozan sorujy bilen robot-tozan sorujynyn tapawudy name? Olaryn
artykmag we kemgilik taraplaryny aydyp berin.

4. Inwertor tehnologiyadan kondisionerde name maksatda peydalanylyar?

5. Kondisionerleri Wi-Fi arkaly dolandyrmak nahili amala asyrylyar?

6. Robot-ayna arassalayjydan nahili maksatlarda peydalanmak mumkin?

Meseleli yumus @

1. Kondisioner sowadys ulgamynyn kuwwaty nahili anyklanyar?
2. Kondisioner satyn alnanda name ugin pes napryazeniyede islemek
mumekingiligine eye kondisioner modelleri saylanyar?
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Il BAP. MATERIALLARY ISLAP TAYYARLAMA
TEHNOLOGIYASY

L 11.1. AGAG ISLAP TAYYARLAMA
TEHNOLOGIYASY

3-§. AGAJYN WE AGAC MATERIALLARYN
E TAYYARLANYSY

Aga¢ we aga¢ materiallaryny tayyarlanda amala asyrylyan igler:

1) yetisen daragtlary bycgylap yykmak;

2) sahalary pudamak;

3) yogynlygyna gora olgap, gornislere bolmek;

4) peydalanmak Ucin yaramsyzlary oduna gykarmak;

5) gabygyny soymak, sortlara bélmek, markalamak we 6lgeglerini bellemek;

6) agac materiallaryny yorite ammarlara dasamak ya-da peydalanmak Ugin ibermek.

Agac materiallary togalak agag-purs we tagta materiallara bolunyar.
Piirs — diyip, daragtyn bedeninin sahalary kesilen hem-de gabygyndan arassalanan
bolegine aydylyar. Pursler g sany topara bolunyar:

Birinji

topar Ince pursler kigi diametrli bolup, diametri 8-den 13 cm-e ¢enli;

Ikinji

topar Ortaca pursler ortaga diametrli bolup, diametri 14-den 24 cm-e cgenli;

Ugiinji

topar Yogyn piirsler uly diametrli bolup, diametri 25 cm we ondan yogyn.

Yogyn pirsler lentaly, bycgyly, disk bycgyly stanoklaryr kdmeginde bycgylanyp

(4-nji surat), olardan dirli tagta materiallary alynyar.

Tagta — diyip, galynlygy <100 mm we ininin galynlygyna gora =2 bolan agacg
materiala aydylyar.

4-nji surat. PUrsleri bycgylamak: a) ramaly; b) diskli; ¢) lenta sekilli bycgylarda.



Olaryn galynlygy — 13, 16, 19, 22, 25, 32, 40, 45, 50, 60, 70, 75 we 100 mm,
ini 80+250 mm bolmagy-da mumkin. Halk hojalygynyn durli ugurlarynda agag
materiallarynyn 5-nji suratda getirilen gornuslerinden ginden peydalanylyar.

Negcjargylyk plitalary — diyip, bir-birine yelimlap yapysdyrylan ya-da
yapysdyrylmadyk reykalardan yygylan, iki tarapyna bir ya-da iki gat spon yapysdyrylan
agag site aydylyar (6-njy surat). Reykalardan ybarat site ortalyk, ortiji spona bolsa,
koynek diyilyar. Olardan gurnama oylerin diwarlary, perde diwarlar, gapylar hem-de
mebel ondurmekde peydalanylyar.

Y4 5-nji surat. Aga¢ materialynyn gornusleri: )
a) dort gyranly kese agag; b) iki gyrarily kese agag;

a8 :
é% ¢) brus, d) gyrarnily tagta; e) gapdallary cala alnan
b) ¢)

P77 )

tagta;
\_ &) plastinka, f) ¢éryeklik; g) gorbyl.

d) i
b)
6-njy surat. Necjargylyk plitasy:
S JAN a) spon lentasy; b) yelimlenen reykalar. )

Faner — diyip, pursleri bycgylamak, rendelemek, yonmak yoly bilen alynyan yuka
agag tagta materiala aydylyar. Galynlygy 1,5x18 mm, olgegleri 1220x2440x725x1525
mm bolyar (7-nji surat). Tayyarlanys usulyna gora, bycgylanan, rendelenen, yonulan we
yelimlenen fanerler bolyar.

Spon — galynlygy 0,1 dan 10 mm ¢enli bolan yuka agagdan yasalan material. Ol
mebel, gapy, pol we basgalary ondurende panellere yapysdyrylyar.

DSP we DVP - agag yonusgaly we suyumli plitalar. Olaryn galynlygy 500+100 mm,
ini 1200+2400 mm, uzynlygy 5400 mm genli bolyar (8-nji surat). Plitalar pol edilende,
diwarlary we petikleri ortende, gapynyn ganatlaryny tayyarlanda ulanylyar.

7-nji surat. Faneri yelimlemek || 8-nji surat. Agag yonusgaly we styumli plitalar:
usuly: a) spon lentasy; b) faner. a) agag yonusgaly plita (DSP);
b) agac stytmli plita (DVP).

- -
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Berkitmek iicin soraglar

1. Agac we agac materiallaryny tayyarlanda nahili isler amala asyrylyar?
2. Agac — diyende namani dusunyarsiniz?
3. Purs — diyip nama aydylyar? Onun tagtadan tapawudy namede?

Meseleli yumus @

1. Tagtalary yonanda 50 % ¢enli zaya bolyar. Bu yagdayda zayacylygyn onuni almak
maksadynda nahili isleri amala asyrmaly bolyar?
2. Agajyn cuyrap owranmagyna sebap bolyan nogsanyn ady nahili atlandyrylyar?

& 4§ AGAJYN FIZIKI WE MEHANIKI HASIYETLERI

Materialyn butinligine tasir etmeyan hem-de onun himiki dtztumini tGytgetmeyan
hasiyetler agajyn fiziki hasiyetleri diylip atlandyrylyar.

Agajyn dasky guyclerin tasirine garsylyk gorkezip bilmek ya-da bozulmazlyk ukyby
mehaniki hasiyetler diylip atlandyrylyar.

Agag islap tayyarlayan ussahanada onum tayyarlamazdan on ona layyk gelyan
material saylanmaly. Aga¢ materialy dogry saylamak onun fiziki we mehaniki
hasiyetlerine goniden-goni baglydyr (2-nji jedwel).

Hasiyet — bu materialyn basga materiallara garanda san ya-da hil taydan

birmenzesligi ya-da tapawutlanyan gorkezijisi. .
2-nji jedwel

T/n | Agajyn hasiyetleri Hasiyetleri

I. Fiziki hasiyetler

Agac¢ materialynyn gornusleri, olaryn hilini anyklamaga
1. | Renki mumkingilik beryan mohtum hasiyet bolup, ol, ilki bilen, onun
gornusine we 0sus sertine bagly.

Agajyn o6zen sohlelerinin ugruna we dykyzlygyna baglylykda

Owsn at )
2. ,WSUH aysy owsun atmagy. Owsun atmany emeli yagdayda artyrmak
(yaldyrawuklygy) | .. . T
ucin laklama, politurlama we mumlama isleri yerine yetirilyar.
Agaclaryn durli ugurda durltige guramagyna bagly bolup,
Eqrelip tagtanyn ozene yakyn tarapy hayal, dasky gabygasty tarapy

3. beylekilerden tiz gurayar. Dasky tarap tiz gurap, ¢ekilme
gysarmagy L . y y
netijesinde tagtanyn ozen tarapyny c¢ekyar. Netijede tagtanyn
bir tarapy gubercek, ikinji tarapy oyuk sekile gecyar.




Tebigy guli
(teksturasy)

Agajy rendelande agag styumlerinin, 6zen sohlelerinin, yyllyk
halkalarynyn kesilmegi netijesinde yuze ¢gykmagy.

Ysy

Agacdaky smolalar, efir yaglary, eyleyiji kislotalardan
haysysynyn barlygyna we mukdaryna baglylykda durli ysly
bolyar.

Cyglylygy

Agajyn ¢yglylygy ondaky suwun mukdarynyn absolyut gury
agajyn agyrlygyna ya-da dykyzlygyna gatnasygy arkaly
anyklanyp, goterimlerde anladylyan ululyk. Cyglylyk asakdaky
formulanyn komeginde tapylyar: H = E 100 %, bu yerde f —
Gyg we gury agajyn agyrlyklarynyn tapawudy; F — absolyut
gury agajyn agyrlygy.

Gurayjylygy

Gurayjylygy netijesinde agajyn olcegleri agajyn boyuna,
yagny suyumlerin ugry boyunca 0,1-den 0,3 % cenli; kese
kesiginin radiusy, yagny 6zen sohleleri boyunga 3-den

5 % cenli; yyllyk halkalara galtasma ugry boyunca 6-dan 10 %
genli gysgalyar.

Dykyzlygy

Agajyn bu hasiyeti onun agyrlygyna bagly bolup, agacdaky
cyglylygyn we howanyn mukdaryna bagly. Agacda ¢yglylyk
we howa nage az bolsa, ol sonca dykyz bolyar.

Agajyn gyg gekip
cismegi

Eger gury agag zey otagda ya-da agyk howada saklansa,
cyg cekip cisyar we olcegleri, gowrimi, agyrlygy artyar, sekli
bolsa Uytgeyar.

10.

Yylylyk gecirijiligi

Yylylyk gecirijilik agajyn gowriim taydan agyrlygyna,
¢yglylygyna, temperaturasyna we sdyumlerin ugruna
bagly. Agac yylylygy erbet geciryar. Ynha su ayratynlygy
sebapli ondan uttk, caynek, kastryul yaly gaplaryn metal
tutawaclaryna desseler tayyarlanyar.

11.

Ses gegcirijiligi

Agacda ses gegirijilik yokary bolup, siyumlerin ugry boyuncga
ses howadaka garanda 15-18 esse, ini boyunga bolsa 3—-6
esse tiz geciryar. Agacg ses gegirijiligi onun gorntsine we
cyglylygyna bagly. Bu hasiyetden agajyn hilini kesgitlemekde
peydalanylyar.

12.

Elektrik
gegcirijiligi

Elektrik gegirijilik agajyn gornusine, togun sdytmlerinin

ugry boyunca gegyan-gecmeyanligine, agajyn ¢yglylygyna
hem-de temperaturasyna bagly. Cyg agag elektrik toguny
gowy gegiryar, gury agag bolsa erbet geciryar ya-da butinley
gecirmeyar. Gury agac elektrik toguny erbet gecirenligi
sebapli ondan izolyasion material hokmunde peydalanylyar.
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Il. Mehaniki hasiyetler

Berklik (pugtalyk
ya-da gatylyk)

Agajyn dasky guyclerin tasirine bozulman we mumkingadar
seklini Uytgetman garsylyk gorkezip bilmek ukyby.

Agajyn ozunden gaty jisimlerin batmagyna garsylyk gorkezip
bilmek ukyby. Gatylyk derejesine gora, agaglar yumsak

2. | Gatylyk (sosna, ak sosna, arga, derek, dag derek, arguwan); gaty
(gayyn, gara gayyn, tilagag, eman, klyon, wyaz); 6ran gaty
(armyt, garagag, hoz, akasiya, semsat, pisse) bolyar.

3. | Ceyelik Agaclaryn dasky guyjun tasirinde tytgan seklini giyjun tasiri
bes edilenden son gaytadan dikelmek ukyby.

4. | sepbesiklik Dasky guycler tasirine dowulmezden garsylyk gorkezip

bilmek ukyby. Sepbesiklik agajyn yarylyjylygyny kemeldyar.

5. | Mayysgaklyk

Agajyn dasky guyjun tasirinde tytgan seklini bu tasirini bes
edenden son saklap bilmek ukyby. Mayysgaklyk agajyn
yarylyjylygyny artdyryar.

6. | Portluk

Agajyn wagtyn gecmegi bilen berklik, gatylyk, ceyelik,
mayysgaklyk yaly hasiyetlerini barha yitirmegi.

7. | Yarylyjylyk

Agajyn paltanyn ya-da pananyn tasirinde sdyumleri boyunca
bolunmegi.

8. | Cuylenijilik

Agajyn clylenijiligi cliyleme usuly bilen anyklanyar. Yumsak
we ¢yg agac ansat, gaty agaclar bolsa kyn ¢uylenyar. Beyle
usul bilen agajyn gatylygyny anyklamak hem muamekin.

' ~\
Berkitmek iigin soraglar 9

1. Agajyn fiziki we mehaniki hasiyetlerini kesgitlap berin.
2. Agajyn dwsun atmasy we tebigy gultnin bir-birinden tapawudy namede?
Mysallar bilen disundirin.
3. Agac ¢yglylygyny anyklamagyn nahili usullaryny bilyarsiniz?
L 4. Agajyn gatylyk derejesi nahili toparlara boltnyar?

Meseleli yumus

N&me Ugin aglaba daragtlar kesilenden son (pursi) garamtyl bolup galyar ? Onun

sebabini dusundirin.




) A\
Agajyn dykyzlygyny we ¢yglylygyny 6wrenmek (<3

Isin maksady: agajyn dykyzlygyny we ¢yglylygyny dwrenmek.

E@A Enjamlar: agac nusgalary, agajyn dykyzlygyny gorkezyan yorite jedwel,
hazirki zaman elektrowlagomer.
\ J

Isifi yerine yetirilisi

1. Agajyn ¢yglylygyny gysga mohletde anyklamak maksadynda agajyn dykyzlygyny

gorkezyan yorite jedwelden peydalanylyar.

2. d_ 100 % formulasynyn komeginde agajyn ¢yglylygy tapylyar. Bu yerde d, — ¢yg
agajyn dykyzlygy; d, — gury agajyn dykyzlygy.

3. Cyglylygy anyklanyan agac¢dan nusga alnyp, ol 0,1 g takyklyga genli ¢ekilyar we
massasy tapylyar. Masstably ¢cyzgyjyn komeginde brusogyn uzynlygy, ini, galynlygy
0,007 m c¢enli takyklykda olcenyar we gowriami dq m? larda hasaplanyar.

4. Tapylan ululyklary d, formula goyup, ¢yg agajyn dykyzlygy tapylyar. d -nyn bahasyny
d, 100 % formula goyup, agajyn ¢yglylygy tapylyar. d -nyn bahasy jedwelden alynyar.

5. Anyklanan netijeler jedwele yazylyar:

T/n Cyg agajyn agyrlygy Gury agajyn agyrlygy Agajyn ¢yglylygy
Diirli yagdaydaky agaglaryi ortaga dykyzlygy (kg/m?)

Agajyn | Absolyut gury Cyglylygy Cyglylygy Yarym Taze
gornisleri yagdayy 12 % bolan 22 % bolan gury kesilen
Sosna 470 500 530 590 (40) 800 (88)
Arca 420 450 460 520 (40) 710 (97)
Derek 430 455 470 540 (40) 740 (93)
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[ 2-nji usul: J T A
1. Agag brusok nusgalary alynyar.
2. Hazirki zaman elektrowlagomerin
komeginde agajyn ¢yglylygy gysga
mohletde anyklanyar (9-njy surat).
3. Ele,ktrov,vlagomerm gorkezijileri 9-njy surat. Hazirki zaman
depdere yazylyar. .
\ elektrowlagomeri. )

& 5-8 HAZIRKI ZAMAN OLGEYJI WE BELLIK GOYYAN GURALLAR

Olgeyji we bellik goyyan gurallar bize 5-nji synpdan maélim. Hazirki giinde dlgeyji
we bellik goyyan gurallaryn lazerin komeginde isleyan hazirki zaman gornusleri
tayyarlanan. Olar gowruminin ykjamlygy, is ondurijiliginin yokarylygy, bellenen aralygy
tiz, gysga wagtda, oran takyklyk bilen dlgap bilmegi, alnan dl¢egleri 6z husunda
saklamagy bilen ahmiyetlidir.

Lazer (inlis. Laser: Light Amplifi cation by Stimulated Emission of Radiation) —
yagtylygyn mejbury sohlelenmesi komeginde guyclenmegi. Hazirki zaman olceyji we
bellik goyyan gurallara lazerli metr, lazer derejesi (urowen) yalylary girizsnek mimkin
(10-njy surat).

4 )

10-njy surat. Lazerli metrin gurlusy:
1 = lazer gorkezijii; 2 — lazer synag sohleleri; 3 — LCD displey we arka yagtylyk;
4 — kuwwaty yakyjy/dlceyji diwmesi; 5 — suwuk haly/derejesi; 6 — dlceg tcin degisli
yazuwlar duwmesi; 7 — «Maks/Min» diwmesi; 8 — gosmak diwmesi;
9 — husa saklamak diwmesi; 10 — bellenen meydanyri ses diwmesi;
11 — gytaklayyn olceg duiwmesi; 12 — kemeldiji diwmesi; 13 — birlik diwmesi;
14 — CLEAR/Power OFF oguriji duwmesi.



Lazerli metr lazer sohlelerininn komeginde aralygy olgemek Ggin
niyetlenen. Isleyis prinsipi oran yonekey bolup, lazer sohleleri
bellenen pasgelgilige urlup, urlan lazer sohlesi gurlusyn kabul
edijisine serpilmegi netijesinde amala asyrylyar. Geometrik aralygy,
beyikligi, uzynlygy kontaktsyz yagdayda dlcemekde peydalanylyan
sanly tehnologiya hasaplanyar.

Lazer derejesi (urowen) halk dilinde «seytan» — diylip hem
atlandyrylyar. Ustlerin 6zara gorizontal we wertikal yerlesisini, durli
gurluslaryn anyk ornasdyrylandygyny barlanda ulanylyan gural.
Lazerli urowen matrisasy 400 mm, 3 gozli, zarba ¢ydamly metal
korpusa eye, yorite statiw, aylanma esas, iki optiki linza, iki ampula
derejesi we plastik korpus bilen doldurylan. Takyklyk derejesi +1

mm/1 m-e den.

Lazerli metrin komeginde 6l¢gemek usullary

~a5s

1. Aralygy goni gyzyk boyunca 2. Aralygy durli ugurlar boyunca 3. Aralygy meydan boyunca
Olcemek Olcemek Olcemek

4. Aralygy ses arkaly 6lcemek 5. Pifagoryn olgegi

Lazerli urowen malim egrilige eye taplanan ¢uyse turbajykdan ybarat bolup, 0,02
mm-den 0,02 mm-e genli bahalara den edip strihlenyar (11-12-nji suratlar). Turbajyga
(ampula) kici howa koprjigini emele getiryan suwuklyk doldurylyar. Ondaky howa
kopdrjigi 1 birlige siysende, urowenin gysaryandygyny gorkezyar.

a) b) ¢)
e 0%

\_ 11-nji surat. Urowen: a) brusokly; b) elektron; ¢) lazer. )
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- AN

12-nji surat. Lazerli urowen:
a) gurlugy: 1T — ampula derejesi 90°, 2 — ampula derejesi 180°, 3 — yakyjy diwmesi, 4
— linzalar, 5 — esas, 6 — burcgy gorkeziji aynasy, 7 — statiw,
8 — sazlayjy nurbady, 9 — berkidiji nurbady; b) is prosesinden gérnis.

/ N
Howpsuzlyk tehnikasy kadalary

1. Guraldan seresaplylyk bilen, dine maksada layyk peydalanmaly.

2. Guraldan peydalananda, lazer sohlesine goni garamak bolmayar.

3. Gurallar batareyalarynyn kuwwaty (zaryady) gutaryandygyny duyup, olary
calsyranda lazerin yagtylygyny peseltmeli.

4. Eger ampula dowlup, suwuklyk dera ya-da goze dusse, suwuklygy derrew suw
bilen yuwup ayyrmaly.

5. Guraly howpsuz we gury yerde saklamaly, cygda we yagysda galdyrmaly dal.

Ulanmazdan on we ulanyp bolandan son guralyn sazlygyny barlamaly.

7. Bozulan gurallary abatlama islerini mugallymyn yolbascylygynda amala asyrmaly.

o

\- J

4 ~
Gyzykly maglumat

Lazerli metr we urowen gurallaryny satyn almak hokman dal. Olaryn elektron
gosmagasyndan peydalanmak hem mumkin. Gosmagany telefonyryzyn
kysymyna seredip, asakdaky dikanlardan yuklap bilersiniz:

’ Android ulgamly smartfon ya-da plansetler dgin «Play Market» dukany;

Apple smartfony ya-da plansetleri Ggin «App Store» dukany.




Berkitmek ligin soraglar

-

)

1. Olcemek we bellik goymak — diyip nama aydylyar?
2. Lazer s6zunin manysyny bilyarsinizmi?
3. Lazerli metr we urowen gurallary nahili wezipeleri yerine yetiryar?
4. Gurallardan peydalanmakda nahili howpsuzlyk tehnikasy kadalaryny berjay
edilmelidir? )
. )
Meseleli yumus @
Lazerli metrden urowen hokmunde peydalanmak mumkinmi? Name dgin? )

6-§. AGAG ISLAP TAYYARLAYAN EL WE ELEKTRIK
(OYUJY-DESIJI) GURALLARDAN PEYDALANMAGYN

TEHNOLOGIYASY

Negcjargylyk okuw ussahanalarynda agacdan onimleri yasanda oyujy-desiji we

burawlama isleri yerine yetirilyar. Munda drli 6lgegdaki desseli (el glyjinin komeginde
peydalanylyan) we elektrik gurallardan gifiden peydalanylyar. Seyle gornisdaki gural-
enjamlara el we elektrik isgeneleri we burawlary, elektrodreli, burawlayjy stanoklary
girizmmek mumekin.

bollnyar (13-nji a, b, ¢ suratlar).

Negcjargylyk isgeneleri necjarcylyk islerinde oyuk, dyrnak emele getirmek yaly
islerde peydalanylyar. Olar wezipesine gora, yonujy, oyujy we ternaw isgenelere

-

Y

a) A

~

b) )

-

G) )

13-niji surat. Necjargylyk isgenelerinin gorntsleri: a) yonujy; b) oyujy; ¢) ternaw.

Yonujy isgenelerii komeginde yonmak yoly bilen, tagtanyn gyralaryna faska

¢ykarylyar, dyrnaklar sazlanyar, desik, oyuklar yonup gineldilyar. Sonun yaly-da, yumsak
we yuka tagtalar oyulyp desilyar.
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Galyn we gaty agaglary oyujy-desiji isleri hemme wagt oyujy isgenelerin
komeginde yerine yetirilyar.

Yonujy isgeneler yuka, oyujy isgeneler bolsa galyn bolyar. Iki isgenanin hem ini
diirli 6lceglerde tayyarlanyar. Yonujy isgenelerint ini 4 mm-den 40 mm-e cenli, oyujy
isgenelerin ini bolsa 6 mm-den 20 mm-e ¢enli bolyar.

Agac tagtalary yonmak hem-de oyujy-desijide ternaw seklindaki isgenelerden hem
peydalanylyar. Olar bilen silindrik desik we oyuklary oymak, tstlerde ternaw agmak yaly
isler yerine yetirilyar.

Necjarcylyk isgeneleri nahili bolmagyna seretmezden dife bir tarapyndan
carhlanyar. Yonujy isgenelerin yitilik (carhlama) burcy 18—35°, oyujy isgenelerin yitilik
burgy bolsa 25-35° towereginde bolyar.

Isgenelerin desseleri klyon, gara gayyn, garagac, hoz yaly pygta agaclardan
tayyarlanyp, ujuna metal halka geydirilyar. Olara desseler tayyarlananda
plastmassalardan hem peydalanylyar. Isgene bilen islande stanok sikeslenmezligi Ggin
islenilyan onUmin asagyna gorag tagtasy goyulyar.

Isgeneler bilen islande agacg tokmakdan (cekicden) peydalanylyar.

Elektrik isgene — oyujy-desiji isleri yenillesdiryan, el isgenelerine garanda
yokary ondurijiligi Upjun edyan, kici gornusdaki kop gyranly agac islap tayyarlananda
peydalanylyan gural (14-nji surat).

Elektrik isgene engceme kigi wezipeleri tiz we netijeli yerine yetirmage mumkingilik
beryar. Yenilligi, kici dlcegliligi hem-de ondan peydalanmagyrn amatlylygy bilen
tapawutlanyar. Onun komeginde agac¢ hasamcylygy bilen mesgullanmak, sol sanda,
oran kici operasiyalary yerine yetirmek mumkin.

4 N )

\ N b)

14-nji surat. Elektrik isgene: a) elektrik isgene; b) is prosesi.

Buraw — agac, metal we basga materialdan yasalan onumlerde desik desmek,
cukur oymak tgin ulanylyan kesiji gural. Gural is¢i we guyruk boleklerden ybarat. Isci
boleginde kesiji elementleri yerlesyar. Guyruk bolegi konus hem-de silindr seklinde
bolyar. Gurlugyna gora, spiral (nurbat) sekilli, guri desikleri desyan, merkezleyji, yelek
sekilli tygly we basga bolyar (15-nji a surat).



Agac tagtalary burawlanda el (desseli) we gurlusly burawlardan hem
peydalanylyar. El burawlarynyn bendine agag desse ornasdyrylan bolup, ol el bilen
towlanyar. Seyle burawyn komeginde, esasan, uly diametrli desikler burawlanyar (15-nji

b surat).

1 2 3 N N\
| a b
\r )/\ )/

15-nji surat. Burawlar: a) burawlaryri gorntsleri:
1 — pero sekilli, 2 — spiral sekilli, 3 — ternaw sekilli; b) el burawlary.

El (desseli) dreli bilen diametri 10 mm-e cenli bolan desikler we oyuklar
burawlanyar (16-njy surat). Onur komeginde diametri 10 mm-likk desikleri birden
burawlamak kyn bolyar. Sonun Ggin uly desik desende burawlamany kici diametrl
burawlardan baslamaly.

El (desseli) drelinde desse el bilen towlananlygy Ggin burawyn (spindel) aylanma
sany ongakly uly bolmayar. Netijede, burawlamak tgin kop wagt we zahmet (glyg)
sarplanyar.

- N
\ AN

16-njy surat. El (desseli) drelinin gorntsleri: a) desseli dreller; b) koloworot.

Burawlary drelin patronyna berkitmek isleri yorite agaryn komeginde amala
asyrylyar (17-nji surat).
e

N\ 7~ ~N

N a)) N b))

17-nji surat. Burawy patrona yerlesdirmek prosesi: a) acar; b) patrona burawy goymak.
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Burawlap desik desende buraw desik desilyan materialyn arka tarapyny
zayalamazlygyna ayratyn uns berilmelidir. Desik onat hilli gykmagy ug¢in buraw
desip gecyan wagtda ona artykmagc basys etmeli dal. Ka halatlarda burawlama
wagtynda materialyn zayalanmazlygyny Upjun etmek Ugin burawlanyan tagtanyn
asagyna gorag tagtasy goyulyar. Gorag tagtasy haysy-da bolsa bir usul bilen
burawlanyan materiala berkidip goyulsa, burawyn zayalamak howpy butinley
aradan ayrylyar. Munda buraw gorag tagtasyny burawlap, desilyan materiala zyyan
yetmeyar.

- J

Burawlama islerini tiz hem-de az zahmet sarplap yerine yetirmek tgin
elektrodrellerden peydalanylyar (18-nji surat). Olar kuwwaty, tipi nahili bolmagyna
seretmezden, esasan, 220 ya-da 36 V napryazeniya niyetlenen elektrik dwigatelden
we burawdan (spindel) ybarat bolup, yenil tipdakileri diametri 8—=9 mm-e genli, ortaga
agyrlykdakylar 15 mme-e genli, agyr tipdakileri 20-30 mme-e ¢enli bolan desikleri
burawlamaga mumkingilik beryar.

4 ) 4 )

N a) ) N b)

18-nji surat. Elektrodrelin gornlsleri: a) pero sekilli buraw; b) spiral sekilli buraw.

Berkitmek iigin soraglar 9\

1. Oyujy-desiji islerde nahili gural-enjamlardan peydalanylyar?
2. Negjarcgylyk isgeneleri wezipesine gora nahili gornuslere bolinyar?
3. Elektrik isgenanin komeginde nahili gornusdaki igleri yerine yetirmek mumkin?

S 4. Buraw nahili gornusdaki gural hasaplanyar? )
Meseleli yumus @\

Agac tagtany burawlap desik desende tagtanyn ikinji tarapyny zayalamaz
yaly name etmeli?




7-§. AGAJY WE AGAGC MATERIALLARYNY
& CEPERISLAP BEJERMEK

Halk hunarmentciligi we onun taryhy halklaryn, sol sanda, 6zbek halkynyn peyda
bolmagy, sekillenmegi, taryhy 6susi hem-de milli gymmatlyklary anladyan ugur
hokmunde hyzmat edip bilyan ruhy, maddy we medeni miras hasaplanyar. Ol 150-
den gowrak pudaga eye bolup, 6zUtnin kop ayratynlyklary — amalylygy, doredijilikliligi,
milliligi, yerli ¢ig mallary tapmak we olary islap bejermegin amatlylygy, oglanlaryn
we gyzlaryn zahmetinin 6zboluslylygy, saher we oba mekdebini uygunlasdyryp
bilmegi, esasy yagdaylarda ¢ylsyrymly gurluslary, gural-enjamlary we stanoklary talap
etmeyanligi bilen tapawutlanyar (meselem, nakgaslyk, agag we geng hasamgylygy yaly
gorndsleri).

Gadymdan ata-babalarymyz agac¢ materiallary ¢eper islap bejermek usullary,
yagny olara nagys oymak we gul salmak sungatyny nesilden-nesle owredip gelipdirler.

Hazirki wagtda aga¢ hasamgylygy binagarlik bilen bir hatarda oy-hojalyk we durli
zatlara bezemekde-de ginden ulanylyar.

Yerli dapleri ayawlamak, gorap saklamak arkaly olary tédze mazmun bilen
baylasdyryan halk ussalary tarapyndan gadymy sungatyn yetik nusgalary doredilyar.
Bu gunki guinde hazirki zaman binagarlik bilen bagly gen¢ we agag hasamgylygy hem
barha osyar.

Agac hasamgylygynda durli nagys stillerinden peydalanylyar. Her bir ussa 0zi
yasap, doredijilik eden ¢agin ¢eper daplerinin 6zbolusly taraplaryny suratlandyryar.
Meselem, hywaly halk ussalary agajy oyup nagys islande agajyn tebigylygyny saklap
galan bolsalar, buharaly ussalar nagys oyup islenen onumleri has gelsikli edip, olary
altyn we kimus sekilli renkler bilen boyapdyrlar. Kokantly halk ussalary oyup nagys
salanda agajy orta ¢unlukda oyan bolsalar, daskentli ussalar tagtanyn Ustundaki
nagyslary zeminsiz, ¢cyzyklar arkaly yerine yetiripdirler we munda jahek nagyslaryny
kop ulanypdyrlar, margilanly ussalar bolsa hasamgylyk isleriniin esasyny oran ¢un
oyupdyrlar.

Agac materiallaryny ceper islap bejermekde ulanylyan aga¢ materiallary gowy
guran bolsa, towlanmak, guramak netijesinde yarylyan yagdaylary ylze ¢cykmayar.

Hasamlanmaly bolan onumi bitewilikde stanoga ornasdyrmak birneme kyn.

Su sebapli ony boleklere bolip hasamlamak ansat we amatly bolyar. Hasamlanyan
onumin bolekleri yorite towlanyan gysgyclar bilen stanogun Ustine gymyldamayan
edip yerlesdirilyar. Nagys dusurmezden on yumsatmak dgin ontmin Ustine pagta
yagy calynyar. Oyulan wagtda isgene arkayyn keser yaly isgenanin ujy sabyna degirlip
alynyar.

Agac¢ materiallary ceper islap bejerende necjargylykda ulanylyan gural-enjamlardan
we gurluslardan dasary, negjargylyk yelimi, kazein yelimi, ¢igit yagy, yelimdan yaly
komekgi materiallardan hem ginden peydalanylyar.
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Sonun yaly-da, agag materiallary ¢eper islap bejerilende kalka tayyarlamak
tehnologiyasyndan peydalanmak mohum ahmiyete eye. Bu tehnologiya gadymdan
peydalanylyp gelinyan usullardan biri hasaplanyar. Kalka tayyarlamak prosesinde nagys
dusurilyan onumin dstunin olcegi boyunca kalka niyetlenen yaldyrawuk kagyz kesilyar.
Cyzylyan nagsyn bolekleri hem-de gurlus simmetriyasyna gora, kagyz iki, dort, sekiz
eplenyar we galam bilen ¢yzylyar. Gl gyzygynyn ustunden inne bilen desip ¢ykylyar.
Her bir desigin aralygy 2 millimetrden gegmeli daldir. Kalkany nagys dusurilyan ondmin
ustlne yazyp, cep el bilen saklap durulyar we sag el bilen iki gat hasa dolanan ak ya-da
gara porosok kagyzyn Ustinden biraz silkip basyp galynyar. Onimin Ustiinde nokatlar
gornusindaki nagys ¢yzyklarynyn yzy peyda bolyar. Bu yzlaryn dstinden gara galam
bilen ¢yzyp cykylyar. Cyzylan nagysga gerekli oyma galamlar saylanyp, nagsyn gyralary
kesip cykylyar we nagsyn orny oyulyar. Oyulan nagyslaryn asagy sanjylyp bezelyar
(19-njy a we b suratlar).

b)

19-njy surat. Kalka kagyzyn komeginde nagys cekmek usuly.

Berkitmek iigin soraglar e\

1. Kokant, Hywa, Daskent we Margilan ussalarynyn aga¢ hasamgylyk isleri bir-
birinden namesi bilen tapawutlanyar?
2. Agac hasamcylygynda ulanylyan nahili materiallary we gural-enjamlary
bilyarsiniz?
S 3. Kalka kagyzdan nahili peydalanylyar? )

Meseleli yumus @\

Kalka sozi haysy dilden alnan. Ol nahili manyny anladyar? Name Ggin hut nagyslary
cekmekde kalka tayyarlamagyn tehnologiyasyndan peydalanylyar.

J




'l 2-nji amaly sapak

Elektrik yakyjynyn (wyzigatel) komeginde aga¢ materiallary geper isldap bejermek

)

Isin maksady: elektrik yakyjynyn komeginde agag materiallary ¢eper islap
bejermek arkaly durli nagys elementlerini cekmegi dwrenmek.

Enjamlar: elektrik yakyjy (wyzigatel), faner, galam, bozgug, ¢yzgyg, PWA yelimi,
ak akril boyagy, cotga.

Isin yerine yetirilisi. Is berlen tehnologik karta esasynda amala asyrylyar.

. J
Elektrik wyzigatelin komeginde panno tayyarlamagyn
TEHNOLOGIK KARTASY
Gurallar
. o Isin eskizi dlceg Enjamlar we
T/n | Isin yzygiderligi i o
(ya-da tehniki suraty) we bellik is gurluslar
goymak
1. | Tegelek faner
saylap alynyar,
galamyn
komeginde daragt - galam -
we onun sahalary
Gyzyp Gykylyar.
2. | Elektrik yakyjynyn
komeginde
daragtyn esasy, elektrik
galyn we kigi - - wyzigatel

sahalary inge edip
yakyp ¢yzylyar.
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3. | Yuka fanerden
durli sekillerdaki
oyjagazlar kesip
alnyp, apisgeler
we gapylar elektrik
wyzigatelin
komeginde ¢yzyp
Gykylyar.

elektrik
wyzigatel

Oyjagazlar ak

akril boyagy bilen
boyalyar we panno
PWA yelimi bilen
yapysdyrylyar.

PWA yelimi,

- ¢otga }
boyag

& 8-§ AGAC ONUMLERINI BOYAMAGYN TEHNOLOGIYASY

Agacdan yasalan ontmler hemise
tebigylygy, ekologik arassalygy, cydamlylygy
hem-de gozelligi bilen tapawutlanypdyr.
Onumleri dirli reriklerden layygyny saylap

boyamak hem 6zbolusly bilimi we basarnygy ‘_.
talap edyar. Bir seredende, boyamak prosesi
oran yonekey bolup goriinmegi miimkin, ‘_.
emma boyamak islerini onat hilli yerine
yetirmegin hem 6zbolusly kesgitli talaplary bar. Onumin Gstaniri

Agac oniimlerini boyamak islerini amala tekizligini Upjun etmek
asyranda gruntowka, lak, boyag, diirli sekildaki ‘_.
cotgalar, boyag purkuji, tampon, nazdak
kagyz yaly gural-enjamlardan we gurluslardan Onumin stlerni
peydalanylyar. yylmamak

Agacdan yasalan oniimler tgin lak ‘_.
saylanda yalnysmazlyk éran mohum.
Munun Gcin lak gabynyn yarlygynda berlen ‘_.
gorkezmeler bilen pugta tanysmaly (20-nji

surat).




O [E
4
H.0 >0 °C
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2 - ” \ >4+5 °C
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-
Akril (suwa esaslanan) lak ifi ekologik arassa lak hasaplanyar. Ol yssyz dyen
yalydyr. Beyle lak bilen orttlen tst ynamly goralan hasaplanyar. Lak yokary

dekoratiw ayratynlyklara eye, yangyna ¢ydamly bolup, tiz gurayar. Onun ozbolusly
ayratynlygy — ulanylan wagtda ony adaty suw bilen suwuklandyrmak muamkin.

.

20-nji surat. Lak gabyndaky yarlyk
belgilerinin atlandyrylysy:

1 — peydalanmazdan ori
garysdyrmaly; 2 — boyag purkdujinin
kémeginde sepmage niyetlenen; 3

— ¢otganyn kémeginde boyamaga
niyetlenen; 4 — suw gursawyna
esaslanan; 5 — oyun i¢ki fasady dcgin;
6 — pes temperaturada peydalanmak
ucin niyetlenen; 7 — ¢cyglylyk derejesi
80 %-den, temperatura bolsa +5
°C-dan yokary gursaw Ucin; 8 — lak
sarpy 8=12 m? lgin 1 litr.

Ekologik arassa lak haysy?

J

Berkitmek ligin soraglar

>N~

Agac onumleri name Ugin boyalyar?

Agac onumlerini boyamak isleri nahili tertipde amala asyrylyar?

Name Ucin lak, esasan, tebigy guli owadan bolan agajyn dsttne galynyar?

Lakyn gabyndaky yarlyk belgilerinde nameler gorkezilyar? )

a\

| 3-nji amaly sapak

Agac¢ mozaikasy (intarsiya) usulynda ¢eper-bezeg 6niimlerini
yasamak we boyamak
Isin maksady: agac intarsiya usulynda «Altyn balyk» breloguny yasamagy

-

we ony boyamagy owrenmek.

Enjamlar: ¢yzgyc, galam, «Altyn balyk» brelogunyn sablony, yuka faner, lak,

PWA yelimi, ¢cotga, lobzik bycgy.

Isin yerine yetiriligi: agac intarsiya usulynda «Altyn balyk» breloguny
yasamak berlen tehnologik karta esasynda amala asyrylyar.

~N

)
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Agag intarsiya usulynda «Altyn balyk» breloguny yasamagyn we boyamagyn
TEHNOLOGIK KARTASY

T/n

Isin yzygiderligi

Isin eskizi
(ya-da tehniki
suraty)

Gurallar

Olceg
we bellik
goymak

Enjam-
lar we
gur-
luslar

Intarsiya usulynda
«Altyn balyk» brelogunyn
Gyzgysyny ¢yzyp, sablon
tayyarlanyar. Balygyn
agzalary bir-birinden
tapawutlanmagy ugin
olar durli renklerde
¢yzylyar we sifrler bilen
bellik edilyar.

72

¢YZgye

galam

Yuka faner saylap
alynyar.

1-nji usul. Tayyarlanan
sablon gaygynyn
komeginde bellenen
sifrler boyunca ayry-
ayry kesip alynyar.
Balygyn agza bolekleri
bolsa lobzik byggynyn
komeginde kesip alynyar.

galam

lobzik
bycgy

2-nji usul. Sablon
fanerin Usttine goylup,
cyzgyjyn komeginde yz
galdyrylyar. Galdyrylan
yzlar galamyn
komeginde birlesdirilyar.
Balygyn agza bolekleri
sablon esasynda lobzik
bycgynyn komeginde
kesip alynyar.

lobzik
bycgy




4. | Kesilip alnan balygyri
agza bolekleri nazdak
kagyzyn komeginde
yylmanyar.

nazdak
kagyz

5. | Kesilip alnan balygyri
agza bolekleri PWA
yeliminin kdmeginde
yelimlenyar.

PWA
yelimi

«Altyn balyk» brelogunyn
ilkinji gornusi
tayyarlanyar.

7. Intarsiya usulynda
tayyarlanan «Altyn balyk»
brelogy laklamak arkaly
bezelyar.

- - cotga

9-§. AGAG ONUMLERINI NEGCJARGYLYK USULYNDA
& SEPLEME TEHNOLOGIVASY

Negcjargylyk ontmlerinin detallaryny tayyarlamak we seplemek belli bir tehnologiya
boyunca yerine yetirilyan amaly proses hasaplanyar.

Necjarcylykda, gurlusykda we desgalarda, mebel karhanalarynda agacdan yonekey
onumlerden ¢ylsyrymly onumler tayyarlamaga cenli bolan proseslerde agag bolekleri
bir-birine durli usullarda seplenyar. Meselem, ahli gornidsdaki pollar we tekjeler, stol-
stullar, okuw partalary, apisge ramlary, fortockalar, gapynyn ganatlary yaly ontmleri
tayyarlanda agag bolekleri hem-de detallary necjargylyk usulynda birikdirilyar.

Negcjargylyk islerinde onat hilli Gnim we mebel tayyarlamakda koprak desse
seplemek, goni dyrnakly birikmeler, porsy usulynda seplemek, zakrowly we «Garlawag
guyruk» dyrnakly usullar ulanylyar (negjargylyk usulynda birikdirme gornisleri bilen Siz
5-nji synpda tansypdyryz. Garan: 34-nji sahypa, 12-§).

Negjargylyk oniimlerinin detallaryny tayyarlamak prosesinde (21-nji surat):

1) detallaryn goni we yapgyt kesilen gyranlary birikdirilyar. Munda agac
materiallarynyn cetki gyranlary tekizlenip, olar togalak diregler bilen birikdirilyar.
Direglerin yogynlygy tagtanyn yarym galynlygyna cenli, uzynlygy tagtanyn
galynlygyndan 3—4 esse uly, direglerin arasyndaky aralyk bolsa 100—150 mm bolmaly;
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2) sepler yasap birikdirilyar;
3) tagtalar goni burcly spunt yasap birikdirilyar.

»*

| ‘@il@@
8% o5

a)
\. J

%) d) e)

21-nji surat. Negjargylyk birikmelerini sepleme usullary: a) bir dyrnakly; b) iki dyrnakly;
¢) Ug dyrnakly; d) gbniiden-géni yapyk dyrnakly; e) zakrowli birikma.

Necjarcylyk islerinde birikdirip uzaldylan detally aga¢ konstruksiyalardan hem
ginden peydalanylyar. Bu bolsa, 0z nobatynda, aga¢ materiallaryny zaya etmezden,
tygsytlylygy artdyrmaga hyzmat edyar. Negjargylyk we gurlusyk islerinde negjargylyk
birikmelerini sepleme usullary yaly agaclary birikdirip uzaltmagyn hem birnace
usullaryndan ginden peydalanylyar (22-nji surat).

4 )
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22-nji surat. Necjarcylykda ulanylyan birikdirip uzaltmak usullary: T — u¢gma-ug; 2
— darakly; 3 — suyri usulda; 4 — pana sekilli; 5 — kertmekli; 6 — pana sekilli; 7 — gysdyrma
panaly; 8 — Ustme-Ust gulp usulynda; 9 — derejeli ¢ly ¢opli usulda, 10 — dartylan géni
gulp we yapgyt usulda.



Berkitmek ligin soraglar

. Baglamagyn nahili usullaryny bilyarsiniz?
2. Negjargylyk birlesmelerini sepleme usullaryndan name maksatda peydalanylyar?
. Agag materiallaryny zayalamazdan peydalanmakda nahili birikdirme usullaryndan

peydalanylyar?

)

J

4-nji amaly sapak

Naugolnik yasamak

Isin maksady: naugolnik yasamagy owrenmek.

Enjamlar: tehnologik karta, ¢cyzgyc, sirkul, reysmus, naugolnik, galam,
bycgy, rende, isgene, ige, gekic, agac tokmak, nazdak kagyz, cotga,
howpsuzlyk tehnikasy kadalary, nusgalar.

Isin yerine yetiriligi: naugolnik yasamak berlen tehnologik karta
esasynda amala asyrylyar.

~N

)

- Y,
Naugolnik yasamagyn
TEHNOLOGIK KARTASY
Gurallar
Isin eskizi » Eniamlar we
T/n Isin yzygiderligi (ya-da tehniki Olgeg )
we bellik is gurluglar
suraty) )
goymak
1. | Naugolnigin esasy
omga we Gyzgyg
bolekleri ligin agag 31 l
materialy saylap alynyar . = I Cyzgyc galam -
we igin eskizinde - 230
gorkezilen olcegler
boyunca bellik edilyar.
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Omga belllik edilen

3} , . § ~ Cyzgye,
6lceg boyunca kesip N reysmus bycgy, B
alynyar. 5 - naugolnik rende
Cyzgyg bolegi bellik CyZaye
edilen 6lceg boyunca g — reysmu; bycgy, B
kesip alynyar. pln 220 naugolnil; rende
Omcanyn bir ujundan 8N
gulak emele getirmek o CyZgyce,
UQ|n 6|(;eg|er bellik - reySmusl ga'am —
edilip alynyar. naugolnik
Bellik edilen olcegler b
boyunga gulak agylyar. uﬁ?:;

- agajy- -

mak,
isgene
Omga boleginde
acylan gulaga PWA
yelimi galnyp, ona
¢yzgyg bolegi girizilip E:S- ige PWA yelimi
ornasdyrylyar. Burg naugolnik | 7 '
isgene cotga

bolegi 90°-dan '
ybaratdygyny barlayan
naugolnigin kdmeginde
barlanyar.
Omgca we gyzgye
berk bolmagy
dgin olaryn birigen
bolegi merkezinden
elektrodrelinn komeginde e
desik desilyar. ;y oyzayc cekic nazdak
Desigin diametrine " sirkul' e ' kagyz,
layyk diametrli agag ﬁ J cotga

cuy tayyarlanyar. PWA
yeliminin komeginde
agac cuy bilen berki-
dilyar. Tayyar bolan
naugolnik yylmanyar.




. 11.2. METAL ISLAP BEJERMEK TEHNOLOGIYASY

10-§. METALLARYN FIZIKI, MEHANIKI WE
TEHNOLOGIK HASIYETLERI

Metal islap bejermek ussahanasynda onim
tayyarlamak Ug¢in ona layyk materialy saylamaly.
Metal ya-da garyndylary gurlusy taydan dogry
saylamak olaryn fiziki, mehaniki we tehnologik
hasiyetlerine gonuden-goni baglydyr.

Hasiyet — materialy basga materiallara
gora san ya-da hil taydan birmenzesligi ya-da
tapawutlanyandygyny gorkezijisi.

Metallar, esasan, fiziki, mehaniki we tehnologik
hasiyetlerine gora tapawutlanyar (3-nji jedwel).

Metal we onun garyn-

T/n dylarynyn hasiyetleri Hasiyetler
. Fiziki hasiyetler
Renki Metalyn ya-da garyndynyn renkini anyklamak.
2. | Dykyzlygy Gowrdm birligindaki maddanyn mukdary.
3. | Ereyiiligi Metalyn ya-da garyndynyn gaty halyndan suwuk
halyna ge¢gmegi.
. R Metaly ya-da garyndyny islap bejermek prosesinde
4| Yyiyk gegirijligi yylylygy bir-birine gegirmek ukyby.
. o Elektrik meydanyn tasirinde metal ya-da
> | Elektrik gegirijiigi garyndydan elektrik togunyn gecmegi.
6. | Yylydan ginelijiligi M.etalnya.—dlel ge}ryndy gyzdyrylan wagtda
gowrdminin Uytgemegi.
Il. Mehaniki hasiyetler
. Metalyn ya-da garyndynyn deformasiya we
1. | Berklik . L
dargamaga garsylyk gorkezip bilmek ukyby.
Metalyn ya-da garyndynyn sar, konus, piramida
2. | Gatylyk gornusindaki saryn batyp girmegine garsylyk

gorkezip bilijilik ukyby.
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Metalyn ya-da garyndynyn dasky guyclerin tasirine

3. | Sepbesiklik dowulmezden garsylyk gorkezip bilmek ukyby.
4. | Geyelik Metalyn ya-da garyndynyn guyjun tasirinde asyl
' y seklini we oOlceglerini dikeltmek ukyby.
5 | Plastiklik l\/Iet.:.:\Iyn ya—dg .giaryndynyn dargamazdan 0z seklini
we Olgeglerini Uytgetmek ukyby.
6. | Portluk Metalyn ya-da garyndynyn artyan guyclere

garsylyk gorkezip bilmek ukyby.

lll. Tehnologik hasiyetler

Metalyn ya-da garyndynyn zarbanyn tasiri astynda

1. | Mayysgaklyk taze sekle girmek ukyby.

Metalyn ya-da garyndynyn eran halynda galyby

2. | Suwuk halynda akyjylyk doldurmak ukyby.

Metalyn ya-da garyndynyn desseli gurallaryn

3. | Kesipiglenijilik komeginde ansat kesip islenmegi.

Metalyn ya-da garyndynyn kebsirleme usullary

4. | Kebsirlenjilik arkaly ansat birikdirilmegi.

Metalyn ya-da garyndynyn korroziya (poslama)

5. | Korroziya gydamlylyk garsy durmak ukyby.

Metalyn we garyndylaryn tehnologik hasiyetleri olary ( a)
gaytadan islemek usuly saylananda hasaba alynyar.

Metallary islap bejermekde dykyzlyk hem mohum
ahmiyete eye. DUrli metallaryn dykyzlygy islap bejermek
prosesinde Uytgeyar. Su sebapli metallar dykyzlygy
boyunca yenil we agyr gornuslere bolunyar.

Metallary synamak usullary. Metallaryn fiziki,
mehaniki we tehnologik ayratynlyklaryny yorite guralyn,
masynyn, modellerin hem-de mikroskopyn komeginde
anyklamaga metaly synamak usullary diyilyar (23-nji surat).

Metallary synamak usullarynyn netijeleri esasynda
durli masynlar we mehanizmin detallary yasalyar.

Berkitmek ligin soraglar a
Fiziki, mehaniki we tehnologik hasiyetleri 23-nji surat. Metaly synayjy gural-
dusundmp berin. lar: a) hazirki zaman metal synayjy
2. Hasiyet diyip nama aydylyar? enjam; b) metaly mikroskopyri
L 3. Metaly synamagyn nahili usullary bar? ) kémeginde synamak.




: N
5-nji amaly sapak Metal we onun garyndylarynyn hasiyetlerini i

owrenmek
Isin maksady: metal we onun garyndylarynyn fiziki, mehaniki we tehnologik
hasiyetlerini owrenmek.
Enjamlar: slesarlyk stanogy, demir, polat, coyun, mis, aluminiy yaly metal
we olaryn garyndylarynyn nusgalary.

Isin yerine yetirilisi:

1. lIs yerini howpsuzlyk tehnikasy kadalaryny berjay etmek bilen guramak.

2. 3-nji jedwelde berlen metal we onun garyndylary baradaky maglumatlary
owrenmek.

3. Olaryn fiziki, mehaniki we tehnologik hasiyetlerini anyklamak.

4. Owrenmek we gozeggilikler netijeleri baradaky maglumatlary 3-nji

jedwele yazmak.
3-nji jedwel

T/n

Metalyn we onun e e L Mehaniki Tehnologik
. Fiziki hasiyeti v s s
garyndylarynyn ady hasiyeti hasiyeti

Demir

Polat

Coyun
Mis

gl N

Alyuminiy

11-§. BARLAYJY-OLCEYJI GURALLAR

Stangensirkul — dasky, icki diametri we ¢unlugy ol¢cande ulanylyan gural.
Stangensirkul uniwersal olgeg guraly bolup, onun komeginde ¢yzykly, dasky we icki
Olcegleri, cunluklary dlgcemek, tayyar detallaryrt we ontumlerin olgeglerini barlamak,
sonun yaly-da, bellik etme isleri yerine yetirilyar. Sonun Ugin ondan masstably
lineyka, kronsirkul, nutromer, gurilugy 6lgeyan gural (stangen-glubinomer), sirkul,
stangenreysmus hokmunde hem peydalanmak mumkin.

Abzal onduryan karhanalarda 100, 125, 150, 200, 300, 400, 500, 600, 800,
1000, 1500 we 2000 mm-e ¢enli bolan olcegleri 6lcemage mumkingilik beryan,
takyklyk derejesi 0,1; 0,05; 0,02 mm-e ¢enli bolan stangensirkullar ondurilyar. Okuw
ussahanalarynda 300 mm-e ¢enli 6lgemage mumkingilik beryan stangensirkullar

ulanylyar (24-nji surat).
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a) 0 b)
N\ AN J

24-nji surat. SHTS-1 markaly stangensirkul: a) gurlusy: 1, 4 — gozgalyan anleri; 2, 3 —
gozganmayan ariler; 5 — berkidiji nurbat; 6 — hasaba almak; 7 — glubinomer (¢curilugy
Olceyén sterzen); 8 — stanga, 9 — nonius; b) hasaba almak.

o

Takyklyk derejesi 0,7 mm bolan stangensirkul nonius (9) skalasynyn uzynlygy 9
mm bolup, ol 10 den bolege bolunen. Diymek, noniusyn her bir bolumi 9 mm : 10 =0,9
mm-e den. Noniusyn noly stanganyn noly bilen layyk gelse, onun onunjy ¢yzygyndan
dasary hig bir gyzygy stanga gyzygy bilen gabat gelmeyar (bir goni gyzykda yatmayar).
Munda noniusyn 10-njy ¢yzygy stanganyn 9-njy gyzygyna gabat gelyar. Aydaly,
noniusyn 0 gyzygy stanganyn O ¢yzygyndan gecip, 1-nji gyzygyna yetmedik bolsun,
6-njy ¢yzygy bolsa stanga ¢yzygyna gabat gelsin. Onda hasap 0,6 mm bolyar. IKinji
olgemekde noniusyn noly stanganyn 25-nji gyzygyndan gecgen. Diymek, bitin san 25
mm. Noniusyn 6-njy ¢cyzygy stanganyn islendik bir cyzygyna gabat gelen. Drob san 0,6
mm. Onda stangensirkulyn gorkezijisi 25,6 mm. 25-nji suratda takyklyk derejesi 0,05
ya-da 0,02 mm ¢enli bolan stangensirkul gorkezilen.

N
25-nji surat. SHTS-11 markaly

stangensirkul: T — stanga;

2 — gozgalmayan an,; 3 — gozgalyan ari, 4
- ramka, 5 — berkidiji nurbat;

6 — hamut, 7 — hamuty berkidiji nurbat;

8 — mikrometrik stysurme nurbady.

ah iw i - fujul | ImH\Ml\H\lHHTHHlHHTHHlHHT\H\l\\HﬁHlH\\F\HluufuHl\H\ﬁHl\H\ﬁHl\H\m

J

Takyklyk derejesi 0,1 mm bolan gurallarda
noniusdan alynyan drob sanlar millimetrin 0,1
dluslerinde hasaplansa, takyklyk derejesi 0,05 we
0,02 mm bolan gurallarda millimetrir 0,05 we 0,02
dluslerinde hasaplanyar. Seyle stangensirkullardan
tekizlikdaki meyilnama islerini alyp barmakda sirkul we 1
marker hokmiinde hem peydalanylyar. Hazirki giinde - | J
stangensirkullaryn elektron sanly gornusleri hem gin 26-njy surat. Elektron sanly
yayran (26-njy surat). stangensirkul.




Mikrometr 0,01 mm ¢enli takyklykda olgemage mumkingilik beryan gural bolup,
onun kdmeginde dasky olgegler dlgenyar (27-nji surat). Olar 0-25, 25-50, 50-75, 75—
100 mm we basga olcegli edip tayyarlanyar. Mikrometrin skobasyna onun takyklyk
derejesi hem-de dlceg cagi yazylyar.

4 )
27-nji surat. Mikrometr: a) gurlusy: 1 -
,,,,,,,,,\\\W skoba; 2 — daban, 3 — nurbat, 4 — stopor;
2 wa MMWWM 5 — stebel; 6 — baraban, 7 — tresgotga; 8 —
§§ ’ ! sterZen; b) mikrometrik nurbat; ¢) baraban.

Mikrometrin skobasyna onun takyklyk derejesi, dlceg ¢agi we abzal onduryan
karhananyn mohri dusurilyar. Hazirki gunde mikrometrlerin elektron sanly gornusleri
hem gin yayran (28-nji surat).

Okuw ussahanalarynda yonekey
naugolniklerden dasary 30°, 45°, 90° burclary
barlamaga we bellemage mumkingilik beryan
kombinirlenen naugolnikler (29-njy surat) hem
ulanylyar.

29-njy surat. Kombinirlenen naugol-
nik.

Uniwersal burg dlgeyji (uglomer). 0°-dan 180° ¢enli bolan diirli burglary dlgande
we bellik edilende slesarlyk naugolnikleri hem-de transportir bilen bir hatarda uniwersal
burg dlceyjiler hem ulanylyar (30-njy surat). Olar dasky we icki burglary dlgeyan
gornuslere boltnyar.

4 )

O
Tay _. 30-njy surat. Uni-
N wersal burg olgeyji
o (uglomen).
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Berkitmek iigin soraglar e\

1. Stangensirkul nahili wezipeleri yerine yetiryar?

2. Stangensirkulyn komeginde millimetrin bitin we onluk tltsleri nahili dlgenyar?
3. Mikrometrin gurlusyny dtstndirip berin.

4. Uniwersal we kombinirlenen bur¢ olceyji gurallardan nahili maksatlarda

peydalanylyar?
J
. . )
Meseleli yumus @
Stangensirkulda olgemek amatsyz bolan Ustli onumi boleklere bolup olcemek
nahili tertipde amala asyrylyar? )

N
6-njy amaly sapak Stangensirkul bilen 6lcemegi 6wrenmek @

Isin maksady: stangensirkulyn komeginde durli 6lgegdaki detallary olgemegi
owrenmek.

E@A Enjamlar: stangensirkul, durli dlgegdaki detalyn nusgalary.

. Is yerini howpsuzlyk tehnikasy kadalaryny berjay etmek bilen guramak.
. Stangensirkulyn komeginde 4-nji jedwelde getirilen durli olgegdaki detal
nusgalarynyn dasky ya-da icki diametrini, cunlugyny we uzynlygyny dlgcemek.

. Alnan netijeleri 4-nji jedwele girizmek.

Isin yerine yetiriligi
1
2
3

4-nji jedwel

T/n Diirli 6lgegdaki detallar

ni

1. | Diametri
(dasky ya-
da icki)

2 Cunlugy

3.

Uzynlygy




12-§. METAL WE PLASTMASSA MATERIALLARYNY
E SLESARCYLYK BYCGYSY BILEN KESMEK

Slesargylyk bycgylary. Durli galynlykdaky tunekeleri hem-de listleri, durli profildaki
prokatlary bycgylamakda slesarcylyk bycgylary ulanylyar. Bycgylama yoly bilen pazlar,
slisalar hem agylyar.

Slesargylyk bycgylary desseli we stanokly gornislere bolinyar (31-nji surat).

4 N 7 )

a) (1T E & b)

- AN J
31-nji surat. Slesargylyk bycgylarynyn gornusleri: a) desseli; b) stanokly.

Desseli bycgy desseden we polotnodan (bycgy), stanokly bycgy bolsa stanokdan
we polotnodan ybaratdyr (32-nji surat).

4 )

N 4 J
32-nji surat. Slesargylyk bycgysynyn gurlusy: 1 — desse; 2 — ramka; 3 — cekiji nurbat we
gulakly gayka (baraska); 4 — stiftler; 5 — polotno (by¢gy).

Stanogyn ramasy durli konstruksiyada tayyarlanyar. Ol bitewi ya-da iki bolekden
ybarat siysyan ramkaly bolmagy mumkin. Amatlylyk Ggin sdysyan ramkaly
bycgylardan peydalanmak maksada layyk, cunki ona durli uzynlykdaky polotnolary
ornasdyrmak mumekin.

Bycgy polotnosynyn uzynlygy 250—300 mm, ini 12—15 mm, galyrlygy bolsa
0,6 mm-den 1T mm-e ¢enli bolyar. Bycgynyn polotnosy yuka lenta bolup, onun asaky
gyranynda acgylan yiti burc¢ seklindaki disler bar. Polotnonyn iki ujunda desikler desilen.
Polotnonyn uzynlygy, yagny iki ujundaky desiklerin merkezlerinin arasyndaky aralyk
250, 300 we 350 mm, lentanyn ini 12 mm-den 25 mm-e ¢enli, galynlygy bolsa 0,8
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mm-den 1,6 mm-e ¢enli bolyar. Polotno mayda we iri digli bolup, kesilyan metalyn
gatylygyna we mayysgaklygyna garap ulanylyar. Dislerin adimi 0,8 mm-den 1,6 mm-e
cenli bolup, 25 mm uzynlykdaky dislerin sany 14-den 32-a ¢enli bolmagy mumekin.

Bycgynyn polotnosy U10, UT0A, U12, U12A markaly uglerodly, SHX15, X6VF
legirlenen enjam yasayys polatlardan hem-de R9, R18 markaly tiz kesyan polatlardan
tayyarlanyar. Polotnolarda adimi 0,8; 1; 1,3; 1,6 mm-lik disler desilen bolup, polotnonyn
galynlygyndan 0,2-0,5 mm artygrak edilip gepe-saga gykarylyar. Mis, latun, plastmassa
yaly yumsak we mayysgak materiallar Ggin diglerin adimi 0,8—1 mm-lik, gatylygy yokary
bolan polat we ¢oyunlar Ggin dislerin adimi 1,3 mm-lik, yumsak polatlar Ugin dislerin
adimi 1,6 mm-lik polotnolardan peydalanylyar.

Slesargylyk bycgylary disleri necjarcylykdaky diliji bycgylaryn dislerine menzes
gysyk bolup, polotno stanoga disleri one — ¢ekiji nurbat tarapa garadyp ornasdyrylyar
we ¢ekiji nurbadyn komeginde dartgynlasdyrylyar. Polotnony dartgyn etmekde
gulakly gayka el bilen towlanyar. Artykmag dartyp ¢ekilen, sonun yaly-da, bos
ornasdyrylan polotno is wagtynda tzulip ya-da disleri dowlup gitmegi mumkin. Sonun
dcin ony normal yagdayda cekip berkitmeli. Bycgy polotnosy bycgylanyan material
olcegine (uzynlygyna) garap ramkanyn tekizliginde ya-da ramkanyn tekizligine dik
ornasdyrylmagy mumkin.

Gysga materiallary bycgylanda polotno ramkanyn tekizliginde, uzyn olgcegdakilerini
bycgylanda bolsa 90°-a dwrlp ornasdyrylyar. Stanoga taze polotno goymak ya-da
polotnonyn yagdayyny Uytgetmek Ggin gulakly gayka bosadylyar, dessedaki we cekiji
nurbatdaky stiftler alnyp (olar gysga olcegli cly ya-da surupdan ybarat bolmagy
mimkin), polotno ornasdyrylyar we stiftler gaytadan girizilip, berk dartylan hasaplanyar.

Hazirki gunde dine bir metallary dal, eysem plastmassa materiallar hem
slesargylyk bycgysy bilen kesilyar.

N
Howpsuzlyk tehnikasy kadalary

1. Polotnosy gaty berk ¢ekilen bycgy bilen bycgylama gadagan edilyar. Beyle
yagday polotnonyn dowulmegine, elin sikeslenmegine getiryar.

2. Polotnony dowulmekden, eli sikeslenmekden saklamak dc¢in bycgylama

prosesinde bycga artykmag basys etmek bolmayar.

Yaryk ya-da bos ornasdyrylan desseli bycgydan peydalanmaly dél.

Polotnony berkidende doly (jebis) dlisyan stiftler ornasdyrylmaly.

Bycgylama maksadynda disleri iylen polotnodan peydalanmak bolmayar.

Desse ¢ykyp gitmez yaly we eli yaralamazlygy dcin bycgylama wagtynda

bycgyny bycgylanyan metala urmaly dal.

7. Polotno gyzyp, disleri tiz iyilmez yaly hem-de kesmek ayratynlygyny yitirmezligi
dcin bir tekiz, howlukmazdan byggylamaly.

S L e




Berkitmek ligin soraglar

1. Slesargylyk bycgysyndan nahili maksatda peydalanylyar?

2. Slesargylyk bycgysy nahili gornuslere boltnyar?

3. Slesargylyk bycgysynyn gurlusyny dusundirip berin.

4. Slesargylyk bycgysy bilen islande berjay edilmeli howpsuzlyk tehnikasy
kadalary namelerden ybarat?

N J
. 1)
Meseleli yumus @
Name dgin slesargylyk bycgylarynyn disleri negjargylykdaky bycgylayjy (diliji)
bycgylaryn dislerine menzes bolyar? )

7-nii I k . - 1)
nji amaly sapa Slesargylyk bycgysy bilen kesmegi 6wrenmek @

Isin maksady: slesargylyk bycgysy bilen kesmegi mask etmek we dwrenmek.

Eﬂn Enjamlar: slesarcylyk stanogy, slesargylyk bycgysy, tiski, durli galynlykdaky
tlneke we list nusgalary.

Isin yerine yetirilisi

1. Is yerini howpsuzlyk tehnikasy kadalaryny berjay etmek bilen guramak.

2. Byc¢gyny ise sazlamak. IIki bycgy stanoguna polotno ornasdyrylyar. Munun dgin:
— bycgylanyan metal materiala layyk polotnony saylamaly;
— gulakly gaykany bosadyp, cekiji nurbadyn we dessanin bendinifi (sterzenin)
baslaryna stiftlerin komeginde polotnony berkitmeli;
— polotnonyn dislerini ¢ekiji nurbada garatyp ornasdyrmaly;
— gysga Olcegli zagotowkalary bycgylanda polotnony ramkanyn tekizligi
boyunca (33-nji a surat), uzyn 6lgegli zagotowkalary byggylanda bolsa polotnony
ramkanyn tekizligine dik ornasdyrmaly (33-nji b surat);
— gulakly gaykany towlap, ¢ekiji nurbadyn komeginde polotnony layyklykda
cekmeli (33-nji ¢ surat).

33-niji surat. Slesargylyk bycgysyny ise sazlamak: a) polotno ramkanyn tekizligi boyuncga
berkidilen; b) polotnony gekmek; ¢) polotno ramkanyn tekizligine dik ornasdyrylan.
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3. Bycgylanda is yagdayyny eyelemek. Munda boyunyzyn is yerine layyklygyny barlan.
Munun Ugin:
— bycgylanyan metal materialy ya-da zagotowkany tiskinin aninden 10-15 mm
belendirak ornasdyrmaly;
— bycgyny zagotowkanyn Ustune polotno gorizontal yerlesyan edip tutmaly.

Bu yagdayda tirsek polotno bilen bir goni gyzykda (gorizontal tekizlikde) yatsa,
boyurlyz is yerine layyk bolyar (34-nji a surat).

4. Is yerine gora dogry yagdayy saylamak. Munda:
— gowrni tiskinin okuna gora 45° burca owrdp, sag egni onun garsysynda saklamaly;
— ¢ep ayagy one, sag ayagy yzraga bir-birine gora 60—70° burg astynda egin
ginliginde goylusyna tins bermeli (34-nji b surat).

5. Byggyny elde saklamak. Munda:
— dessani sag elde aya dirap tutmaly;
— ¢ep elin bas barmagyny ramkadan gecirip, penjeler bilen ¢ekiji nurbady we gulakly
gaykalary bile gosup tutmaly (34-nji ¢ surat).

4 N % N N
* ]

%
7
7

.
4

b) c)

\- - - J

34-nji surat. Bycgylama wagtynda dogry is yagdayyny saylamak: a) is yerinin beyikligini
anyklamak; b) is yerine géra durmak; ¢) bycgyny tutmak.

6. Bycgylamany mask etmek. Munun Ggin:
a) polosa, list, lenta, tiineke, kwadrat, turba, gybyk, burcluk we basga profildaki
prokatlary bycgylanda:
— bycgylanyan detaly ya-da zagotowkany bellik etmeli;
— polosa, list, lentalary bycgylanda, olaryn galynlygy polotnonyn Gg disi aralygyndan
kem bolmaz yaly zagotowkalary tiskinin anlerinden gep tarapa 15—-20 mm ¢ykaryp
ornasdyrmaly (35-nji b surat);



— bycgynyn yzyny bellik ¢yzygy boyunca Ugburg ige bilen igelap bellik etmeli ya-da
cep elin bas barmagyny bellik ¢yzygyna caklendiriji hokmunde tutup, bycgyny yza
birnace gezek gekip yz emele getirmeli (35-nji a surat);

— bycgylanda polotnonyn uzynlygynyn in bolmanda 3/4 bolegi gatnasmagyny Upjun
etmeli;

— byggyny one stysirende (is ugrunda) ofia malim basys edilip, yza gekende (bos
gaydanda) basmaly dal;

— metalyn sonky gatlagyny bycgylanda onun bycgylap alynyan bolegini cep elde
tutup, basmazdan bycgylamaly;

b) tinekeleri bycgylamak. Munda tlineke iki tagtanyrn arasyna ornasdyrylyar we tagta
bilen gosup bycgylanyar (35-nji ¢ surat),
¢) turbalary byggylanda:

— olary tlinekeden turba sekilli edip egip tayyarlanan Glfinin komeginde bellik etmeli;
— olary yenjip goymaz yaly gurluslaryn (iki tagta)arasyna alyp, tiska ornasdyrmaly
(35-nji d surat);

— bycgy stanoguna mayda disli polotnony ornasdyrmaly;

— yuka turbalary bycgylanda polotnonyn disleri uja direlip galmaz yaly, olary wagtal-
wagtal aylap durmaly;

— bycgy bellik ¢cyzygyndan gysaran yagdaylarda turbany aylap yerlesdirmeli;

- bycgylamada mumkingadar polotnonyn ahli disi gatnasmagyna tns bermeli.

4 )

-

35-nji surat. Bycgylama usullary: a) ¢ybyk; b) polosa; ¢) tiineke; d) turba.
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& 13-§ METALLARY GYRKMAK

Metallary gyrkmak isleri metal gyrkyjy gurallaryn komeginde amala asyrylyar. Olara
slesargylyk gaygylary, bycgylary, zubilo, kreysmeysel yalylary girizmmek midmkin. Durli
galynlykdaky metallary gyrkmak islerini yerine yetirende, esasan, zubilo we kreysmeysel
gurallaryndan peydalanylyar.

Zubilo we kreysmeysel. Metallar zubilonyn we kreysmeysellerin komeginde
gyrkylyar we yonulyar (36-njy surat).

4 ) 4 )

@ F— - }

. a) . b) )
36-njy surat. Zubilo we kreysmeysel: a) zubilo; b) kreysmeysel.

Zubilo is boleginden (tyg), beden we zarba beriji boleklerden ybarat bolup,
enjam yasayys polatlaryndan tayyarlanyar. Ol 100, 125, 150 we 200 mm uzynlykda
tayyarlanyp, tygynyn ini, degislilikde, 10, 15, 20 we 25 mm bolyar.

Kreysmeyseller dar ganawjyklary, sponka pazlaryny agmakda, i¢cki konturlary yon-
makda ulanylyp, zubilodan tygynyn insizligi hem-de bedeninin galynlygy bilen tapawut-
lanyar. Olaryn materialy hem-de yitilik burcy zubilonynky bilen birmenzes bolyar.

Metallary zubilonyn komeginde gyrkmak iki hili usulda: tiskinin komeginde we
sandalyn dsttnde amala asyrylyar. Bu usullar bilen gyrkmakda list, lenta, polosa,
cybyk yaly metal materiallardan sonluk bilen tayyarlanyan detallar we onumler Ggin
zagotowkalar tayyarlanyar.

I. Metallary tiskinin komeginde gyrkmak

1. Zagotowkany gerekli dlcegde bellik etmeli.

2. Metaly tiska ornasdyrmaly. Munda asakdakylara tns berilyar:
— bellik gyzygy tiskinin anlerinin tekizliginde yatmaly. Onun gysyk, yagny tiskinin
anlerinden yokary ya-da asakda yerlesmegine yol berilmeli dal;
— metalyn gyrkyp taslanyan bolegi tiskinin anlerinden yokarda, ulanylyan bolegi
bolsa, tiskinin anlerinin arasyna ornasdyrylyar. Tersine ornasdyrmak didypden
bolmayar;
— gyrkylyan metal tiskinin anlerinden inli bolsa, onun artykmag bolegi tiskiden gep
tarapa gykaryp ornasdyrylyar we kesmek dowamynda sag tarapa suysdurilip barylyar.



Metaly tiskinin anlerinden sag tarapa gykaryp ornasdyrmak bolmayar.
3. Metaly gyrkmak islerini bagslamaga tayyarlanmak. Munda tiska gora dogry is
yagdayy saylanyar (37-nji surat). Sag ele gekic, gep ele bolsa zubilo alynyar. Zubilonyn
basy beden boleginin basyna gora 20—25 mm asakdan tutulyar (38-nji surat).

4 N\ 4 N\
~ 20—25mm
=
s
- J - J
37-nji surat. Zubilo bilen gyrkmakda 38-nji surat. Zubilony tutmak
dogry is yagdayyny saylamak. usuly.

Zubilo metala sag tarapdan, ona gora 45° (stiysme burgy), tiskinifi anlerinin tekizligine
gora bolsa 30—35° burg (gysarma burgy) astynda tutulyar (39-njy a, b suratlar).

4 )

a)

39-njy surat. Zubilony metala gora tutmak:
a) stiysme burgy; b) gysarma burgy.

4. Zubilony cekiclemek arkaly metaly gyrkmak. Munda zubilonyn basyna dal, eysem
onun is béleginin tygyna garamaly. Yogsam goni cyzykly gyrkym emele gelmeyar. Her
bir zarbadan son, zubilo cep tarapa siystrilyar. Yuka metallar bir tarapdan birbada
gyrkyp dusdrilyar. Galyn metallar iki taraplayyn gyrkylyar. Gyrkyp dusurilyan gatlak uly
Olcegli bolsa, onda metaly Gzmek elde ganryp dowmek yoly bilen yerine yetirilyar.
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Howpsuzlyk tehnikasy kadalary

1. Metaly tiskinin anleriniri arasyna alyp, berk ornasdyrmaly. Yogsam gyrkmak
wagtynda metal suysup, bellik gcyzygynyn yagdayy dytgeyar we isin hili bozulyar.

. Cekijiri pugta desselenendigini barlamaly. Yogsam ¢ekiclan wagtda cekic

desseden ¢ykyp gitmegi, garsyda duran adamy sikeslemegi mumekin.

Zubilonyn yaramlylygy (basynyn bitinligini we tygyn yitiligini) barlamaly. Dowlen,

jayryk atan we kutelen zubilodan peydalanmak bolmayar.

4. Gyrkanda zubilony gorizontal yagdayda tutmaly dal. Beyle yagday metalyn

gyrkylmazdan, eplenmegine getiryar.

Slesargylyk is stoluna hokman gorag tory ornasdyrylan bolmaly.

Metalyn sonky gatlagyny gyrkyp dusurlen wagtda zubilo artykmac zarba bermeli

dal. Beyle yagday elin sikeslenmegine getiryar.

Port metallary gyrkanda, yonanda gorayjy aynek dakynmaly.

Gyrkan wagtda uly metal boleginin dzulip gagmagyna yol berilmeli daldir.

N

w
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Il. Metallary sandalyn (plita) iistiinde gyrkmak

Gyrkylyan metal materialyn ya-da zagotowkanyn dlgegi uly ya-da uzyn bolsa,
olary tiska goyup gyrkyp bolmayar. Seyle yagdaylarda gyrkmak isleri sandalyn Usttinde
yerine yetirilyar.

Sandal bitewi metal esas bolup, onun Ustunde metallary duzlemek, bercinlemek,
gyrkmak yaly isler amala asyrylyar (40-njy surat). Sandal yorite stolun, tumbogkanyn
ya-da tonnanin tstune ornasdyrylyar.

-

~
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40-njy surat. Sandal.

Metallary sandalyn listiinde gyrkmak igin:

1) gyrkylyan metal bellik edilyar. Yuka metallar bir tarapyndan, galyrilary bolsa, iki
tarapyndan bellik edilyar;

2) bellik edilen metal sandalyr Ustline goyup gyrkylyar. Gyrkan wagtda zubilo bellik
cyzygy boyunca metala dik goyulyar (41-nji a, b suratlar);



/b)
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41-nji surat. Sandalyn Ustlinde gyrkmak: a) polosalary gyrkmak; b) listleri goni ¢yzyk
boyuncga gyrkmak; ¢) listleri egri ¢yzyk boyunca gyrkmak.

3) yuka metallar bir taraplayyn yarysyna cenli ya-da 2/3 bolegine genli gyrkylyp,
galan bolegi elde ganryp dowup alynyar,

4) galyn metallar iki taraplayyn gyrkylyar. Bir tarapyndan yarysyna cenli gyrkylyp,
galan bolegi ikinji tarapdan gyrkylyar. Munun dgin metal sandala dunderilen yagdayda
ornasdyrylyar. Emma metal butinley gyrkyp Uzulmezden, sonky gatlak elde ya-da tiska
berkidip, ganryp dowulyar;

5) gyrkmak metalyn galyn-yukalygyna garap, bir gezek ya-da birndge gezek
gecmek bilen yerine yetirilyar. Birnage gezek gegmek bilen gyrkylanda zubilo onki yz
boyunca barha suysdurilyar;

6) uzyn olgegli bellik boyunca kesende zubilonyn 6z-6ziinden sidysmegini Gpjtn
etmek maksadynda ony kesilyan ugry boyunca yza malim burc (10—15°) astynda
tutmak bilen ¢ekiglenyar. Beyle yagday metalyn bir tekiz onat hilli gyrkylmagyny
Upjun edyar. Zubilony goterip suysurende, tygynyn bir bolegi gyrkylyan kesjagazda
galmalydyr;

7) togalak we kwadrat sekildaki metallary gyrkanda bellik hemnme tarapyna aylap
gyzylyar. Gyrkmak isleri hem aylap yerine yetirilyar. Bu prosesde metal ahyryna genli
gyrkyp dusurilman, sonky gatlagy dowlup alynyar;

8) list metallardan egri gyzykly zagotowkalary gyrkyp almakda, tygy togalaklanan
(«y» sekilli) yorite zubilolar ulanylyar (41-nji ¢ surat).

Slesargylyk cekiji. Cekicde desse Ucin desik desilyar. Cekije ornasdyrylan desse
onun ujuna agac ya-da metal pana kakyp berkidilyar. Seyle dessani gyzyl, ala-mula, ak
gayyn, klyon we basga gaty hem-de eplenyan daragtlaryn agaglaryndan tayyarlamak
mumekin. Dessanin agajy goni we gury bolmaly, onda yaryklar we gozler bolmaly dal,
usti gowy yylmanyp, ona alif galynmaly.

Gyrkanda gekiji sag el bilen dessesinin ujundan 15-20 mm galdyryp tutmaly

(42-nji surat).
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N a) b) Y,

42-nji surat. Metallary gyrkanda ¢ekijin dessesini tutmak usullary:
a) barmaklary gysman, b) barmaklary gysyp.

Gyrkmakda c¢ekic bilen urmagyn tg¢ hili usuly ulanylyar. Usullar penje, tirsek we egin
zarbasy — diylip atlandyrylyar (43-nji surat). Penje zarbasy dine elifl penjesinifi hereketi
bilen amala asyrylyar. Beyle usul gaty yuka gyryndylary ¢ykaranda, budur-studurlikleri
hem-de azajyk duwdurtikleri ayyrmakda ulanylyar.

\- / \-

43-nji surat. Cekic bilen zarba bermek usullary:
a) penje zarbasy; b) tirsek zarbasy; ¢) egin zarbasy.

Tirsek zarbasy elin tirsekdaki hereketi bilen (elifi barmaklaryny yazyp we gysyp, penje
we bilegi yokary galdyrmak we asak diistirmek arkaly) yerine yetirilyar,

Zubilony elektrik ¢garhyn komeginde yiteltmek

Kiteklesen zubilony yiteltmek elektrik carhyn (calgynyn) komeginde yerine
yetirilyar. Carhlara ornasdyrylyan daslar halka seklindaki abraziw materiallardan ybarat.
Abraziw materiallar gatylygy yokary bolan danelerden ybarat bolup, olaryn maydalanan
danejikleri yiti gyranly bolyar. Bu yiti gyranly danejikleri birikdirmek netijesinde alnan
calgy daslary 6zinden yumsak materiallary carhlayar, yagny yuka metal gyryndy
gykaryp, materialy yiteldyar.

Carhdaslar elektrik dwigatelin komeginde herekete getirilyar. Elektrik ¢carhlarda

(44-nji surat) dasyn aylanma tizligi uly bolup, yiteltmek wagtynda ugup
gidyan yagdaylary-da bolyar. Munun onudni almak maksadynda carh daslary wala
plansaybalaryn komeginde berk ornasdyrylyar.



4 )
44-niji surat. Elektrik carh:
1 = stanina, 2 — kolonka,; 3 — gorag
aynasy; 4 — carhdas; 5 — direg;
6 — diregi berkidiji nurbat; 7 — dolandyrys
gutusy.

- J

Carhdasy wala ornasdyranda, onuri bir tekiz aylanmagyna tins berilyar. Yarylan ya-
da yayrylan, gyralary gadilen daslardan peydalanmak bolmayar.

Elektrik ¢carhlarda yiteldende sikeslenmez yaly isleyan adam dasyn gapdal
tarapynda durup yiteltmeli. Sonun yaly-da, das isleyan adama ya-da tyga garsylykly
tarapa aylanmalydyr. Yogsam yiteltme wagtynda ugup ¢ykan porosok goze zyyan
yetirer. Sonun Ggin, gorag aynegini dakyp islemeli ya-da stanoga ornasdyrylan gorag
aynasyny dusurmeli, porosok otagdan dasary ¢gykaryp goyberilyan bolmaly.

Zubilony yiteltmekde:

— zubilo ¢ep el barmaklary bilen tygyna yakynrak yerden tutulyar, munda bas
barmak Ustinde duryar;

— zubilonyn faskasy ¢arhdasa seretdirip goyulyar. Zubilo esewanlyk bilen,
carhdasa yakynlasdyrylyar we metal gatlagy faskadan bir tekiz alynyar. Zubilo bir tekiz
we yenil basylyar;

— zubilo garhdasa ikinji faskasy bilen dwrip goyulyar we metal gatlagy bir tekiz
alynyar (faskalaryn ini birmerizes bolsuna gozeggilik edilyar);

— zubilonyn gaty gyzyp gitmegine, onun bos saklanmagyna yol berilmeli dal.
Munun Ugin ony yorite yagyn ya-da suwun komeginde sowadyp durmaly;

— zubilonyn ¢arhlanma burgy Ulni ya-da uniwersal bur¢ olceyji bilen barlanylyar.
Birinji yagdayda zubilonyn tygy dlnddaki kesime anyk girip durmaly, ok ¢yzygy bolsa,
ulninin ok ¢gyzygyna gabat gelmeli.

Berkitmek ligin soraglar e\

1. Metallary zubilonyn komeginde gyrkmagyn nahili usullaryny bilyarsiniz?

2. Zubilo nahili boleklerden ybarat?

3. Metallary gyrkmakda ¢ekijin dessesini tutmak we zarba bermek usullaryny
dusundirip berin. )

Meseleli yumus @

Zubilony gorizontal yagdayda tutmak bilen metaly gyrkmak mumkinmi? Gyrkmak
mumbkin bolsa, ndme Ggin? Gyrkmak mumkin bolmasa, name tgin?

J
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8-nji amaly sapak Zubilonyn kdmeginde yuka list metallary gyrkmak ﬁ

Isin maksady: zubilonyn komeginde yuka list metallary iki hili usulda gyrkmagy
owrenmek.

E@m Enjamlar: slesargylyk stanogy, naugolnik, masstably ¢yzgyc, slesargylyk

tiskisi, durli galynlykdaky yuka list metal nusgalary.
\ J

Isin yerine yetiriligi

1. Is yerini howpsuzlyk tehnikasy kadalaryny berjay etmek bilen guramak.

2. Yuka list metaly saylap alyp, 50x30x4 mm olcegde (ya-da islendik

olceglerde) bellik etmek.

3. Bellenilen tertipde bellik edilen yuka list metaly tiska berkitmek.

4. Yuka list metaly 2 hili usulda gyrkmak:
1) tiskinin anleri derejesinde bellik gyzyklary boyunca gyrkmagy mask etmek;
2) tiskinin anlerinden yokary derejede bellik gyzyklary boyunca gyrkmagy
mask etmek.

14-§. METAL WE PLASTMASSA
[ MATERIALLARY IGELEMEK

Metal ya-da plastmassa materiallardaky artykmac gatlagy alyp taslamak
prosesine igelemek diyilyar.

Igeler hem kesiji gurallardan hasaplanyar. Olar dlgegi we profili durli bolan hem-de
isci Ustlne disler oyulan uzyn tstden (polosadan) ybarat bolyar
(45-nji surat).
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45-nji surat. Iganin gurlusy: 1 —is¢i bolegi; 2 — ujy; 3 — gyrany;
4 — gapdal tarapy; 5 — guyrugy.

Igeler kese kesiginif meydany (profili), dislerin sekli we nahili yerlesenligi hem-de
Olgeglerine gora durluge bolyar. Igeler bir gyranly, yarym tegelekli, G¢ gyranly, kwadrat,
togalak we yorite gornuslere bolunyar.

Olar U8, U18, SHX6, SHX9, XZ15 markaly uglerodly enjam yasayys we hromly
polatlardan tayyarlanyar.




Islenilyan Ustun sekline garap degisli ige saylanyar. Meselem, tekiz Ustleri islap
bejermek Ucin yasy, bycgynyn disleri Ggin Ug gyranly, desikleri gineltmek Ugin togalak

igeler we basgalar.

Igelerin diglerine gora gornusleri

1 cm uzynlykda 10-12
hatar disleri bolyar.
Ustlerden 0,5-0,6 mm
cenli galynlykda gyryndy
almak yoly bilen, garalama
islap bejermekde ulanylyar.
Igelenen Ustun takyklyk

1 cm uzynlykda 16-24
hatar disleri bolyar.
Ustlerden 0,1-0,3 mm ¢genli
gyryndy almak yoly bilen,
arassa islap bejermekde
ulanylyar. Igelenen Ustun
takyklyk derejesi 0,02-0,15

1 cm uzynlykda 24-40 hatar
disleri bolyar. Ustlerden
0,01-0,02 mm ¢enli gyryndy
almak yoly bilen takyklygy
0,01-0,005 mm-e ¢enli bolan
ustleri emele getirmekde
ulanylyar.

derejesi 0,2-0,5 mm. mm.
4 N [ )
4 46-njy surat. Iganin desse-
sinin yerlesdirilisi:
1 1 a) igéni dessa berkitmek;
b)dessaéni iga berkitmek;
. a) ) b) )

Iganin ahli gorndsleri aga¢ dessa ornasdyrylyar. Ige desseleri dub, buk, tut
agagclaryndan tekiz we yylmanak edilip tayyarlanmaly (46-njy surat). Igeler bilen islande
isleyjinin bedeni tiskide zubilo bilen islan yaly, yagdayda durmaly.

Tekiz we egri Ustler igelenende zagotowka tiska dogry berkidilmeli we igelenyan
bolegi tiskiden 8—10 mm yokary ¢ykyp durmaly. Igani tekiz Ustde Ug hili ugurda: ¢epden
saga, tiskinin desse tarapyndan dikligine we zagotowkanyn sag tarapyndan cepe

hereketlendirmeli.

Egri we tegelek Ustleri igelemegin 6zbolusly kadasy bar bolup, egri Gstlerde igani
her bir egrilik ugry boyunca hereketlendirmeli, tegelek Ustleri igelande bolsa ka igani,
ka zagotowkany aylap durmaly. Igelande metalyn dstinden ¢ykan gyryndyny metal
gotga bilen arassalap durmaly. Munda ige dessa makamlenen bolmaly, dessesiz ya-da
dessesi yarylan igeden peydalanmak bolmayar.
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Howpsuzlyk tehnikasy kadalary

1. Igelemek prosesinde stanoklar gozgalmayan (yrgyldamayan) yaly edip
ornasdyrylmaly.

2. lgelemek prosesinde tiskini gerekli yagdaya dwurenden son, ol esasa pugta
makamlenmeli.

3. Dine berk ornasdyrylan desseli igeden peydalanmaly. Dessesiz ya-da yaryk
desseli igelerden peydalanmak bolmayar.

4. Yiti gyranly zagotowkalary igelemek (cin, igani yza cekende (bos yorande), cep
elin barmaklaryny epip, onun astyna tutmak bolmayar.

5. lgelemek netijesinde emele gelen metal gyryndylary uflap arassalamak
bolmayar. Yogsam gyryndy goze diismegi mimkin.

6. lgelenen Usti el bilen arassalamak, yylmanaklygyny barlamak gadagan, ¢unki
igelemek netijesinde metalyn gyrasynda emele gelen gyraw eli yaralayar.

7. Gyryndydan arassalamak Ugin, igani tiska ya-da metal boleklere urmaly dal. Bu
iganin diglerinin dowulmegine sebap bolyar.

8. lganin dislerinin arasyna girip galan gyryndylary yorite metal cotga ya-da
yumsak metal gyrgyc bilen arassalamaly. El bilen arassalamak mumkin dal.

9. Gatylygy yokary bolan ya-da taplanan metallary igelemek bolmayar. Beyle
yagday iganin dislerinifi iyilmegine we kiteklesmegine (hatardan gykmagyna)
sebap bolyar.

- J

9-njy amaly sapak Ige bilen metal we plastmassa materiallary @

islap bejermek

\

Isin maksady: ige bilen metal we plastmassa materiallary islap bejermegi
owrenmek.

E&A Enjamlar: slesargylyk stanogy, slesargylyk tiskisi, durli metal we plastmassa
materiallaryn nusgalary.

.
Isin yerine yetirilisi:

1. Is yerini howpsuzlyk tehnikasy kadalaryny berjay etmek bilen guramak.
2. Igelemek usullaryny owrenmage degisli amaly isleri yerine yetirmek.

.....

yetirmek.
4. |gelenen detallaryn ustlerini barlamak.



10-njy amaly sapak Semdan iigin esas yasamak <

Isin maksady: semdan Ucin esas yasamagy owrenmek.

Eﬂh Enjamlar: ¢cyzgyc, galam, metal gaygy, randa, tineke, sayba, gayka we s.m.

Isin yerine yetirilisi:

1. Is yerini howpsuzlyk tehnikasy kadalaryny berjay etmek bilen guramak.

2. Metal tlneke saylap alynyar we duzlenyar.

3. 47, 48-nji suratlarda berlen ¢yzgylardan peydalanyp, ttineka metal ¢yzgyjyn
komeginde olceg goyulyar we bellik edilyar.

4. Bellikler esasynda tuneke metal gaygynyn komeginde gyrkyp ¢ykylyar.

5. Boleklere burawlayjy stanogun, elektrodrelin ya-da desseli drelin komeginde
desik desilyar.

6. Gyrkylan bolekler slesargylyk stanogunyn ya-da burcluklaryri komeginde eplap
cykylyar.

7. Bolekler bir-birine gaykanyn komeginde birikdirilyar.

8. Isler jedweldaki berlen maglumatlar esasynda yerine yetirilyar.

Semdan yasamak

T/n Ady Sany Cig maly Olgegleri
1. | Esas 1 Tuneke 120x120x1
2. | Ayaklar 2 Tuneke 262x50x1
3. | Tineke 1 Metal @ 3x40
4. | Sayba 2 Metal M3
5. | Gayka 2 Metal M3

9. Semdan yasamagyn tehnologiyasyna degisli berlen iki wariantdan biri islendikce
saylap alynyar we semdan yasalyar (47-48-nji suratlar).

Birinji wariant @ 1ol

i D=
}"\

47-nji surat. Semdan yasamagyn tehnologiyasy.

?
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Ikinji wariant @100 0

762 900

230

- J
48-nji surat. Semdan yasamagyn tehnologiyasy.

v N
11-nji amaly sapak Bosan metal gaplardan 6y-hojalyk dniimlerini @

yasamak

Isin maksady: bosan metal gaplardan koke tgin galyp yasamagy
owrenmek.

E@m Enjamlar: slesarcylyk we negjarcylyk stanoklary, cyzgyc, galam, cekic, demir
gaygy, ige, nazdak kagyz, tineke.

Isin yerine yetirilisi: koke Ugin galyp yasamak berlen tehnologik karta

e esasynda amala asyrylyar.

Bosan metal gaplardan koke iigin galyp yasamagyn
TEHNOLOGIK KARTASY

T/n Gurallar
'sin eskiz! 0 Enjamlar we
Isifi yzygiderligi (ya-da tehniki ok;eg. . |
suraty) we bellik is gurluslar
etmek
1. | Galyp Ugin layyk tineke tlneke,
saylamak a _— %aeliirgn. slesarcylyk
gaygy
2. | Olgeg almak we ony —— |
¢yzgylarda anlatmak )
il Gyzgy¢ | galam -
/




Tunekani bellik edilen
yerlerinde gyrkyp almak

¢yZgye,
galam

demir
gaygy

Gyrkylyp alnan ttinekani
dograltmak

cekic

slesargylyk
stanogy

Tudnekanin yokary
bolegini ganyrmak tgin
yeri bellik etmek we ony
¢yzgylarda anlatmak

e

|~

Cyzgye,
galam

Olcegler esasynda
tunekani bellenilen
yerlerden eplemek

cekic

Galybyn iki ¢etini birik-
dirmek Ugin niyetlenen
yerlerini bellik etmek

GYZQye,
galam

Bolekleri bercinlemek
arkaly seplemek

GyZQyg,
galam

cekic

necgjargylyk
stanogy

Bercin seplemeleri bir-
birine birikdirmek we
sekil bermek

cekic

10.

Galyby doly islap
bejermek

—
—
2
g2
P
Y,

ige,
nazdak
kagyz
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. 11.3. KOMPOZIT MATERIALLAR

& 15-8. KAUGUK BARADA UMUMY MAGLUMAT

Kauguk — yokary temperaturanyn
tasirinde-de 0z ceyeligini saklap
galyan tebigy we sintetik polimer.

Tebigy kauguk (hindi. kaochou
— daragt agysy) — kaucgukly daragtyn
gabygy kesilende, ondan bolunip
gykyan suwuklyk.

Geweya daragty tebigy kaugugyn
esasy gesmesi bolup, ol hemiselik
yasyl daragtlara degisli. Bu daragt
Braziliyada we gunorta-guindogar
Aziyanyn tropiki tokaylarynda osyar.

Hindiler gadym zamanlardan ak agajyn smolasyndan
(kaucuk) peydalanyp gelipdirler. Diymek, natural (tebigy) kauguk
0zlinde kauguk saklayan (emele getiryan) ostimliklerden
(daragtlardan)alynyan eken. Kauguk efir, benzin we mineral
yaglarda gowy ereyar, suwda bolsa eremeyar. 90 °C ¢enli
gyzdyrylanda yumsap, oran sepbesik yagdaya gelyar, 0 °C-dan pes
temperaturada bolsa, gaty we port bolup galyar. Tebigy kauguk
gorlary hazirki zaman tehnikasynyn talaplaryny kanagatlandyryp
bilmanligi sebapli, sintetik kauguklardan peydalanylyar.

Deslapky sintetik kauguk ilkinji gezek 1932-nji yylda Russiyada rus alymy S. W.
Lebedew tarapyndan sintezlenipdir. Hazirki wagtda sintetik kauguk ondtrmek
dunya boyunca gin osen.




Kaucuklar mohum tebigy yokary ceye ayratynlyga eye bolan materiallara giryar.
Hazirki wagtda oran kop durlice emeli kauguklar ondurilyar.

Wulkanizasiya yoly bilen kauguga dirli gosmaga (meselem, kikdrt) gosmak bilen,
yagtylyk hem-de radiasiya sohlesine cydamly, arzan rezin oniimleri alynyar. Yumsak
we ortaca yumsak rezinler durli apparatlaryn we enjamlaryn icki ytzuni ortmek, gaty
rezinler (ebonit) bolsa apparatlary dargamakdan saklamak Ugin gatlaklar hokmiinde

ulanylyar.

Kaugugyn esasy gorniigleri we>
ulanylyan yerleri

sowuga gydamlylyk, yssa gydamlylyk

yaly talaplar goyulmayan awtosinalar,

gaty (ebonit) onlimler, rezin ayakgap, Yaga we benzine gydamly
transportyoryn lentalary we basga kauguk

onumler tayyarlanyar yagyn we benzinin tasirine gydamly

hem-de yokary temperaturanyn

Sowuga ¢ydamly kauguk tasirinde isleyan yag we yangycg
gaplary (kanistralar), slanglar we
sowuga gydamlylygy yokary bolan basga onlimler tayyarlanyar

sinalar, transportyoryn lentalary yaly
dndmler ondurilyar

yokary temperaturanyn tasirine gydamly
dykyzlayjy, dielektrik we basga onimler
alynyar

Kaugukdan 50 000-e golay durli ondmler yasalyar. Bularyn iginde in ahmiyetlisi
howada we yerde yoreyan transportlaryn sinalarydyr. Sonun yaly-da, kaucukdan turba,
plastinka, nayca, egin-esik, ayakgap, lenta we basga oy-hojalyk onumleri tayyarlanyar.

Kaucguk esasynda alynyan rezinler kislota cydamly, yssa ¢ydamly, sowuga gydamly
bolup, yaga we benzine oran ¢ydamlydyr.

Durli dasky gursawyn tasirine cydamly bolanlygy sebapli, kaucugyn ahmiyeti
himiya senagatynda oran uly. Senagatda ulanylyan kaucuklara mysal hokmunde
tebigy kauguk, ftor kauguk, natriy butadiyen kauguk, polihloropren, butadiyennitril,
butadiyenstirol, feniimetilsiloksan, feniletilsiloksan yalylary getirmek mumkin.

Berkitmek ligin soraglar 9\

1. Kauguk onumlerine nirelerde dusdunyz?

2. Kauguk sozi nahili manyny anladyar?

3. Deslapky sintetik kaucuk ilkinji gezek hacan we haysy alym tarapyndan islenip
tayyarlanypdyr?

N 4. Kaugugyn esasy gornuslerini we ulanylyan yerlerini disundirip berin.
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&  16-§. REZIN. REZININ GORNUSLERI WE HASIVETLERI

Rezin diyip, yorite islenip bejerilen
(wulkanizasiya edilen) kauguk we altyn
kukurt garyndysyna aydylyar.

Rezin basga materiallardan
Ozunin yokary derejedaki ¢eyeligi bilen
tapawutlanyar.

Rezin garyndysynyn 10—98 %-ni kauguk
duzyar.

Ony guyjun tasirinde deslapky uzynlygyna gora 10 esse styndurmek mumkin,
guyjun tasiri alnanda bolsa, ol yene 6z halyna gaydyar.

Onun ceyeligi oran uly temperatura aralygynda
saklanyar.

Kauguk tebigy we sintetik polimer bolup, adaty
temperaturalarda yokary geyelik hasiyetine eye. Hazirki
zaman halk hojalygynda seyle hasiyetli materiallaryn
ahmiyeti oran uly. Olardan zarbaly guyjun tasirini
yumsadyan serisdeler (amortizator), yrgyldyny
peseldyan ya-da yuwudyan gurallar we gurluslar
(dempferler) yasalyar.

Rezinin gorniisleri Rezinden awtomobil, ugar
(samolyot), welosiped sinalary,
d gegiriji izolyasiyalary, akwalanglaryn
yonekey we yorite kostyumy, aerostat ballonlar, slang,
(yylylyk we himiki gursawa ¢ydamly); rezin gayyk, protiwogaz, masyn we

mehanizmlerin engeme detallary,
hereket geciriji serisdeler, inzenerlik
gurluslary, oy-hojalyk ontmleri
we s. m. tayyarlanyar.

Sonun yaly-da, rezinden enjamlary
we gurluslary dasky gursawdan

e Strukturasyna gora: goramakda, elektrik simlerin dasyny
ortmekde-de (kabelleri tayyarlamak)

monolit (dykyz strukturaly); esasy onim hokmunde peydalanylyar.
ici bos rezinler

e Peydalanmak ayratynlygyna gora:

yssa; buga ¢ydamly; oda gydamly;,
sowuga we kislota cydamly; dielektrik we
elektrik geciriji




Berkitmek ligin soraglar

1. Rezin diyip nama aydylyar?

2. Rezinin dtztminin nace goterimini kaucuk duzyar?

3. Rezin materiallaryndan nahili maksatlarda peydalanylyar?

4. Rezinler peydalanmak ayratynlygyna we strukturasyna gora nahili gornaslere

. Dbolunyar? )

°

Meseleli yumus @

Name Uc¢in masyn gurlusygynda zarba guyjunin tasirini yumsatmakda metaldan
dal, hut rezin materiallardan peydalanylyar?

17-§. KERAMIKA. KERAMIKANYN GORNUSLERI WE
HASIYETLERI

Keramika (grek. keramos - toprak) — toprak (toyun, kaolin) ya-da organiki dal
maddalary yokary temperaturalarda bisirmek yoly bilen, alynyan metal dal material we
onum.

Keramiki materiallary we onumleri
ondurmek Ggin, toyun esasy ¢ig mal
hasaplanyar. Toyun dag jynslarynyn mayda
jynsy bolup, suw bilen plastik garyndy
emele getirmek, gurandan son berlen sekli
saklap galmak we bisirilenden son das
gatylygyna eye bolmak ayratynlygyna eye.

Biidiir-siidiir keramika (endigan dal yayran

iri bolejiklerden ybarat, ici boslugy 5-30 %,
olara gurlusyk materiallary, kerpig, izrazes we
basgalar giryar).

Nepis keramika (endigan yayran mayda
bolejiklerden ybarat, i¢i boslugy 5 % ¢enli,
olara toyun, farfor, fayans, kabir oda cydamly
materiallar, yarym farfor yalylar giryar).




64 H TEHNOLOGIYA WE DIZAYN UGRY

Keramiki kompozision materiallary almagyn tehnologiyasy

Keramiki onuamleri tayyarlamak Ggcin ilki toprak, kaolin, cage, meydan spaty,
metallurgiya we kabir senagat ¢cykyndylary sarly degirmende porosok halyna getirilyar.
Sonra alnan madda suw gosup garylyar we alnan akyjy yagdaydaky garyndy garyjyly
howuzjyklara guyulyar. Galyplama usulyndan ugur alyp, garyndy filtr-pres ya-da yorite
purkuji gurluslarda malim mukdara ¢enli suwsuzlandyrylyar. Sonra ¢yglylygy 6—12 %
li porosok halyndaky garyndylardan preslerin komeginde, 15-25 %-li garyndylardan
bolsa yaymak, basmak ya-da kuyzegargilik carhynda sekil bermek yoly bilen ontmler

tayyarlanyar.

DUzUminde 25-45 % suwy bolan garyndylar gips, i¢i bos plastmassa we metal
galyplara guymak yoly bilen galyplanyar. Galyplanan onumler guradylyp, yorite peglerde

900°-dan 2000° ¢enli yylylykda gyzdyrylyar.

Bisirilenden son keramiki materiallaryn kabir gorntsleri gosmacga mehaniki
islenyar hem-de yylmanyar. Toyun, farfor, fayans we nepis keramiki ontmlerin basga
gornuslerinden islenen onudmlere suw we gaz gegirmeyan guyse sekilli gatlak emele
getiryan syrca ortulip, 1000—1400°-da gaytadan bisirilyar.

Yylylygy saklayan ici bos materiallar tayyarlananda laya yokary temperaturada
yanyp gidyan yanyjy gosmacalar (komdur, yonusga yaly) gosulyar. Gosmacalar yanyp
gutaranson, olaryn yerinde galan kowekler ici boslugy emele getiryar.

Konstruksiyasyna gora keramiki materiallaryn we oniimlerin toparlary

Diwarbap
materiallar

kerpic, keramiki
das, kerpicli blok,
panel we basgalar

%

Santehnika
onumleri

drenaz turbalary,
rakowina, unitaz,
yuwujy baklar we
basgalar

%

Yenil beton
dolduryjylar

keramzit, agloporit
we basgalar

Basyrgy
materiallary

kowekli das,
keramiki balka,
panel, cerepisa

we basgalar

%

Kislota gydamly
ondmler

kerpig, plitka, turba
we basgalar

%

Oda gydamly
onumler

kerpig, fason
onumler we
basgalar

Fasady ortuji
materiallar

keramiki kerpig,
das, fasad

plitkalary we
basgalar

%

Yol we yoda
materiallary

kerpig, sekilli das,
geometrik sekilli
plita we basgalar

%

Oy-hojalyk
onumleri
gap-gaclar we
basgalar

Binanyn igini
ortdji materiallar
syrgaly plitka,
fason detallar,

pol plitkalary we
basgalar

%

\'(ylylylg
gecgirmeyan
materiallar
kowekli (ici bos)
kerpigler, daslar we
basgalar

%

Tehnikada
ulanylyan
materiallar
radiotehnika,
elektrotehnika,
kosmonawtika
ontmleri we

basgalar J




Keramiki materiallar yokary temperaturalarda oran gegirijilik hasiyetlerini ylze
¢ykaryar. Olar farfor, fayans, kiyzegarcilik ondmleri, izolyasiya materiallary, raketa,
kosmiki apparatlar hem-de radiotehnika detallary, hus gurluslarynyn bolekleri we
basgalary tayyarlamakda ginden ulanylyar.

Seyle materiallaryn metal onimcilik senagaty tcin gural-enjamlar, kabir

yarymageciriji materiallary eretmek Ucin pecler, izolyatorlary tayyarlamakda ahmiyeti uly.

Taryhy maglumat A

Keramiki materiallary ondiurmek Orta Aziyada orta asyrlarda, Fransiyada XIV
asyrda, Germaniyada we Angliyada XVIII asyrda, Russiyada bolsa XIX—XX asyrlarda
osUpdir. Keramikanyn osus taryhynda Hytay farfory we fayansy mohim orun
tutupdyr. Ol Yewropanyn we Aziyanyn enceme yurtlarynda ugrun 6smegine duyarly
tasir edipdir. Orta Aziyada, Eyranda, Azerbayjanda, TUrkiyede, arap yurtlarynda
binalary bezemekde, gap-gaclary yasamakda keramika deni-taysyz ahmiyete eye
bolupdyr.

X=XV asyrlarda Hywada, Samarkantda, Buharada, Kokantda, Daskentde gurlan
binalaryn mozaika usulyndaky syrcaly ortukleri binagarlik sungatynyn in yokary
\UstUnIikIeri hasaplanyar.

J

Berkitmek ligin soraglar 9\

1. Keramika sozi haysy sozden alnan we nahili manyny anladyar?

2. Keramik materiallaryn gurlusyny dusundirip berin.

3. Keramiki kompozision materiallary almagyn tehnologiyasy barada nameleri
bilyarsiniz?

4. Keramiki materiallardan nahili maksatlarda peydalanylyar?

- J

18-§. PLASTMASSA. ONUN GORNUSLERI, ULANYLYAN
. YERLERI, ALNYS USULLARY

Plastmassa (plastik) — diyip, polimerler esasynda alnan berk, gaty we ceye
materiala aydylyar.

Plastmassa (grek. plastik — mayysgak we latyn. massa — togalaklanan zat) sozi
«togalaklanan mayysgak zat» — diyen, manyny arladyar.

Plastmassa hem polimere menzap temperaturanyn tasirinde plastik ayratynlyga
eye bolup, durli sekillere girmegi mumkin. Plastmassanyn hasiyetleri kop tarapdan
onun esasy duzujisi — polimerin hasiyetlerine bagly.
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UNS BERIN!

Dunyade birinji bolup yylylygyn tasirinde gaytadan islenyan plastmassalary
1856-njy yylda inlis himigi Aleksandr Parkezi oylap tapypdyr.

Aglaba plastmassalaryn diztminde polimerden dasary dolduryjylar we gatyryjylar,
katalizator, stabilizator, ingelesdiriji (plastifikator), refkleyji we yaglayjy materiallar bar
bolmagy mumkin.

Molekulalary dikligine yerlesenligi sebapli |
yylylygyn tasirinde seklini tytgedyar, yagny |

Termoplast
plastmassalar

olardan yasalan onumlerin ¢ykyndylaryny

Seklini gaytadan | gaytadan islemek mumkin.

dikeltmegi boyunga |
plastmassanyn gorniigleri ,

Molekulalary tor sekilli yerlesenligi sebapli
yylylygyn tasirinde 6z seklini dytgetmeyar,
olary gaytadan islap hem bolmayar.

Termoreaktiw (reaktoplast)

plastmassalar

Plastmassanyn kemgiligi hokmunde onun yssa ¢ydamly dalligi, geyelik
modulynyn azlygy, zarba sepbesikliginin pesligi we garmak ayratynlyklaryny gorkezmek
mumkin.

Plastmassa arzanlygy hem-de ayratynlyklary taydan basga materiallardan
galmayanlygy sebapli onimegilikde ginden ulanylyar. Emma dargamayanlygy sebapli
dasky gursawy hapalayar, dsumligin damarlarynyn iymitlenmegine pasgel beryar,
sonun yaly-da, organizm Ugin zyyanly hasaplanyar.

Plastmassalary stamplamak. Bu usulda listli tayyarlanmadan ybarat termoplastlar
onlme owdrilyar. Onumin sekli gyzdyrylan listi batyrmak hem-de sowatmak yoly bilen
alynyar.

Presleme — diyip, adatda, yapyk kameralarda plastmassany basysyn tasiri astynda
gaytadan islemage aydylyar.

Presleme prosesi adatdaky we guyma preslema bolunyar. Adatdaky preslemede
preslenyan plastmassa iki gaty jisimin arasynda preslense, guyma preslemede bolsa,
plastmassa yorite guyma jisimin (sekil) kémeginde preslenyar.

Hazirki wagtda hasiyetleri taydan durlice plastmassalar, rezin ondmleri,
turbalar, santehnika ontmleri, sol sanda, gaty pugta konstruksion plastmassalar,
yarymgegirijiler, gecirijiler we basga plastmassa onumleri halk hojalygynda ginden
peydalanylyar. Seyle materiallar, aglaba yagdaylarda, gymmat bahaly metallaryn ornuny
eyeleyar.



Berkitmek ligin soraglar

Plastmassa — diyip nama aydylyar?

Plastmassa sozi nahili sozlerin birikmesinden ybarat?
Plastmassalaryn kemciligi nameden ybarat?
Plastmassalar alnysyna gora nahili toparlara bolunyar?

> =

Meseleli yumus @

Name ucin penoplastlardan azyk gaplaryny ondirmek gadagan edilen?

12-nji amaly sapak Okuw gurallary tigin enjam yasamak @

Isin maksady: okuw gurallary Ggin enjam yasamagy owrenmek.

Enjamlar: negjarcylyk stanogy, ¢yzgye, galam, bycgy,
PWA yelimi, bezeg onumleri, nazdak kagyz.

— Isin yerine yetiriligi: okuw gurallary Ggin enjam yasamak berlen
E tehnologik karta esasynda amala asyrylyar.

Okuw gurallary ligin enjam yasamagyn
TEHNOLOGIK KARTASY

Gurallar
A 0 Enjamlar we
T/n Isin yzygiderligi (ya-da tehniki olgeg. _ )
we bellik is gurluglar
suraty)
etmek

1. | Okuw gurallary tgin R R NEE

enjamyn taraplarynyn TN
UlRsi gyzyp alynyar. A4

Gyzyp alyny { ) oyzaye | galam ~
|
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2. | Esas Ugin faner
materialy saylap
alynyar we esas
bolegi hem-de gapdal
taraplary bellik edilyar.

galam, | negjargylyk

©y29y6 bycgy stanogy

=)
xR
v _
<~

3. | Enjamyn
4 gapdal tarapy UIna
layyklap tayyarlanyar. PWA
Enjamyn esasy we Jelimi
gapdal taraplary PWA naidal;
yeliminin kdmeginde i kagyz i
birikdirilyar. bezeg'
Tayyarlanan Sniim-
enjam bezelyar we o

asaky boleklerine
durli bezegler

yapysdyrylyar.

oo \
13-nji amaly sapak Plastik gaplardan éniim (hereketlenyan tozan @

sorujy) yasamak

Isin maksady: plastik gaplardan onim (hereketlenyan tozan sorujy)
yasamagy owrenmek.

Enjamlar: ¢yzgyg, sirkul, marker, pistolet yelim, pycak, gaygy, demir byggy,

E@A izolyasiya lentasy, dwigatel, sim, plastik gap, plastik turba, plastik gysgyc
(hamut).

Isin yerine yetirilisi: hereketlenyan yonekey gornisdaki tozan sorujy
yasamak boyunca is tertibi tehnologik karta esasynda amala asyrylyar.

Hereketlenyan yonekey gorniigdaki tozan sorujy yasamagyn
TEHNOLOGIK KARTASY




T/n

Isin yzygiderligi

Isi yerine yetirmek

Gurallar

boyuncga gorkezme

Olgeg Is

Enjamlar we
gurlusglar

1,5 I gowrdmdaki
plastik gap saylap
alynyar.

T

Plastik gabyn yokary
bolegi suratda
gorkezilisi yaly

8 cm aralygynda
markerin kome-
ginde bellik edilyar.

GYZgyg,
marker

Gap bellik gyzygyn
ugrunda pycak bilen
kesip gykylyar.

- pygak

0,5 I gowrumdaki
adaty yuka tiineke
gap alynyar we
yokary hem-de
asaky bolekleri
demir byggynyn
ya-da gaygynyn
komeginde kesip
taslanyar.

demir

- bycgy,
gaygy

Tuneke gap
suratda gorkezilen
yaly gaygynyn
komeginde kesilyar.

- gaygy

Tuneke gap
ortasyndan acylyp,
tekizlenyar.

Plastik gabyn
diametri olcap
alynyar.

CYyZgye -

Sirkulyn komeginde
tineke gaba
diametri 8 cm-lik
towerek gyzylyar.

sirkul,
marker
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Cyzylan towerek
8 bolege balunyar.

gaygy

10.

Toweregin
merkezinden 1 cm
uzynlykda

8 bolek gyzyklar
boyunca bellik
edilyar.

Cyzgye¢
marker

11.

Bellik edilen

1 cm uzynlykdaky
gyzyklar boyunga
gaygyda kesip
gykylyar.

gaygy

12.

Kesilen 8 bolek
wentilyator perrigi
gornisinde egip
gykylyar.

13.

Dwigatel saylap
alynyar.

dwigatel

14.

Wentilyatory
dwigatele
ornasdyrmak Ugin
pistolet yelim

calynyar.

dwigatel,
pistolet
yelim

15.

Tayyarlanan
wentilyator pistolet
yelimin komeginde
dwigatele
ornasdyrylyar.

dwigatel,
pistolet
yelim

16.

Plastik gabyn asak
bolekleri pycagyn
komeginde kesip
alynyar.

pycak

17.

Plastik gabyn
gapagynyn gapdal
diwarlary den aralyk
taslap, pygagyn
komeginde 3
yerinden kesilyar.

pycak




18.

Plastik gabyn gapagy
kesilen gapdal
diwarlarynyn gornusi.

19.

Pistolet yelimin
komeginde

plastik gabyn

gapagy dwigatelin
arka bolegine
yapysdyrylyar, munda
tok gesmesine
birikdirilyan sim
desikden gykaryp
goyulyar.

dwiga-
tel,
pistolet
yelim

20.

Gapagyn ustune yelim
calyp ¢ykylyar.

pistolet
yelim

21.

Tayyarlanan
wentilyatoryn perrigi
plastik gabyn igine
yapysdyrylyar.

22.

Markerin komeginde
plastik gabyn yokary
bolegi bellik edilyar.

marker

23.

Bellik edilen gyzyk
boyunca 8 knopka
birikdirilyar.

24.

Plastik gabyn
diametrine layyk
plastik gysgyc
(hamut) we yuka tor
setka alynyar. Pistolet
yelimin komeginde tor
setka plastik gysgyja
yapysdyrylyar we
artykmac bolekler
gaygynyn komeginde
kesip taslanyar.

gaygy

pistolet
yelim
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25. | Tayyar bolan bekleyji
gapdal boleklerine
yelim calynyp

plastik gaba salyp
yapysdyrylyar. Munda
bekleyji birikdirilen 8
knopkanyn ustune
yerlesyar.

26. | Plastik gabyn kesip
alnan Ug bolegi
bowedin Ustune
birikdirilyar.

27. | 15-20cm
uzynlykdaky plastik
turba saylap alynyar.
Onun bir ujuna gerekli
mukdarda izolyasiya
lentasy oralyar.

28. | Plastik turbanyn ujuna
izolyasiya lentasy
gerekli mukdarda
oralandan son, ol
plastik gabyn ujuna
berk edip yerlesdirilyar.

29. | 100 ml-lik PWA yelim
gaby alynyar.

30. | PWA yelim gaby
susgu¢ gornusinde
kesip alynyar.

31. | Plastik turbanyn ikinji
ujy tayyarlanan PWA
yeliminin gabyna
birikdirilyar. Birikdirilen
bolek izolyasiya
lentasy bilen berk
oralyar.




32.

Tozan sorujynyn
tozan gekiji boleginin
gornusi.

33.

Tozan sorujynyn
dessesi Ugin 25-30
cm uzynlykdaky
plastik turba saylap
alynyar. Onun ug
boleklerine yelim
calynyar.

¢yZgye

pistolet
yelim

34.

Plastik turba plastik
gabyn beden bolegine
yapysdyrylyar.

35.

2 plastik gap
gapagyna yelim
galynyar.

pistolet
yelim

36.

Yelim calnan plastik
gabyn gapagy tozan
sorujynyn ayagy
hokmunde dessesine
garsylykly tarapa
yapysdyrylyar.

pistolet
yelim

37.

Yonekey gorniisdaki
elde yasalan tozan
sorujy tayyar, indi
ony elektrik togunyn
komeginde ise
dudsurmek mumkin.
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IIl BAP. DURMUS-YKDYSADY
TEHNOLOGIYANYN ESASLARY

19-§. DIWARA ASYLYAN ZATLARY BERKITMEK
USULLARY

Oy-hojalyk islerinde peydalanmak amatly bolar yaly, ontimler diwara ornasdyrylyar.
Olara sagat, ramkaly durli fotosuratlar, asma ysyklandyryjy gyralar, ildirgicler, guldanlar,
diwar skaflary yalylary girizmek mumkin. Seyle durli olgegdaki we sekildaki ondmleri
diwara berkitmek Ggin ¢uy, nurbat, surup, sayba, bolt-gaykalar, agag, metal, polimer we
kompozit materially burcluklar, kronsteyn, ilgencek we basga berkidiji serisdelerden
peydalanylyar.

Diwara asylyan zatlary berkitmekde diwar nahili materiallardan (agag, kerpic,
beton, penoblok, gipsokarton we basga) ybaratdygyny anyklamak we ona gora berkidiji
serisdeleri saylamaly (49-njy surat).

Keramika,

Agag Kerpi¢ Beton silikat we das Gipsokarton

<

kerpig bloklar

cuy, surup dyziiiuy. anker, surup himiki anker anker

49-njy surat. Diwaryn materialyna gora berkidiji serisdelerin gornusleri.

OnUmleri diwara berkitmek tcin durli berkidijilerden peydalanylyar (50-nji surat).

4 N [~ o\
e

Cuy Surup Dyubel ¢y Nurbat
- AN AN AN J

4 N )




-

Anker
(anker bolty)

J

-

Himiki anker

J

MK

-

Plastik manjetin gornusleri

J

50-nji surat. Berkidijilerin gornusleri.

Diwara asylyan zatlary berkitmekde berkidiji serisdeler bilen bilelikde durli komekgi

burgluklar, kronsteyn, ilgengek we basgalardan hem ginden peydalanylyar (51-nji surat).

51-nji surat. Onumleri gatyrmakda peydalanylyan
durli sekilli komekgi serisdeler.
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Oniimleri diwara berkitmegin usullary
4

1. Diwara onumleri
ornasdyrmazdan on onim
ornasdyrylyan yerde elektrik
simlerinin, metal materiallaryn
yokdugyna goz yetirmeli. Diwarda
gizlin elektrik simlerin bardygyny ya-
da yokdugyny yorite gurlus — testerin
komeginde anyklanyar
(52-nji surat). Tester hatda
diwaryn igindaki sim nage aralykda
yerlesendigini hem anyklap beryar.

-
52-nji surat. Testerin komeginde barlamak.

2. Olgeyji we bellik goyyan gurallaryn kdmeginde diwara ornasdyrylyan énimir yeri
anyklanyar we galamyn ya-da melin komeginde bellik edilyar.

3. Diwaryn materialyna gora desik desmek Ugin gekic, elektrodrel, perforator yaly
gurallardan peydalanylyar. Gurallaryn komeginde gerekli olgegdaki desik desilyar.

4. Diwaryn materialyna gora berkidiji serisdelerin gornusi saylanyar:

a) kerpicli diwar gin berkidiji we plastik manjet saylap alynyar. Elektrodrelir
komeginde desik (1) desilip, ona plastik manjet (2) girizilyar we otwyortkanyn
komeginde surup (3, 4) manjete gatyrylyar (53-nji surat).

e

-
D G ¢ 3

53-nji surat. Kerpigli diwara berkidijini ornasdyrmagyn yzygiderligi.

b) beton diwar gin hem berkidiji kerpigli diwara ornasdyrylys yaly tertipde amala
asyrylyar. Dine desilen desigi sementin tozanyndan (gagesinden) (2) arassalap almaly
(54-nji surat).



54-nji surat. Betonly diwara berkidijini ornasdyrmagyn yzygiderligi.

¢) Gipsokarton konstruksiyalary hazirki zaman interyerlerde ayratyn orun tutyar.
Gipsokarton diwary we petikleri ortmek, otaglarara germew, asma petik, peyzazly we
ses yuwdujy ontm yaly konstruksiyalary ornasdyrmak Ugin peydalanylyan listli bezeg
materialy hasaplanyar.

Yeriil oniimleri gipsokarton diwaryna berkitmek kebelek sekilli plastik manjetin
komeginde amala asyrylyar. Gipsokartonda (1) desik desilyar, kebelek sekilli plastik
manjete (2) girizilyar we surup (3) ornasdyrylyar. Surup gatyrylanda, kebelek sekilli
plastik manjet gipsokarton diwarlarynyn gapdal taraplaryna boltnip, berkidilyar (4, 5)

(55-nji surat).

55-nji surat. Gipsokartonly diwara berkidijini ornasdyrmagyn yzygiderligi.

Hazirki wagtda oyun diwarlaryny dekoratiw gorntsde bezemek Ggin durli geomet

rik sekillerdaki diwar skaflardan peydalanylyar (56-njy surat). Olar yeniil we dekoratiw
gornuse eye bolup, durli kici ya-da uly olgeglerdaki ontimleri goymak Ggin yorite yasalyar.
Meselem, kitap, gul, oynawag yalylar dgin.

4 Y Y )
W

g

AN AN J
56-njy surat. Dekoratiw diwar skafynyn gornusleri.
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Berkitmek iigin soraglar 0\

1. Oyun diwarlarynyri materialyna gora berkidiji serisdelerin we berkidijinin nahili
gornuslerinden peydalanylyar?

2. Diwara onumleri berkitmegin nahili usullaryny bilyarsiniz?

3. Name Ugin diwarda elektrik simleri barlygyny barlamaly?

4. Barlag islerini nahili gurallaryn komeginde amala asyrmak mumkin?
- J

N
14-nji amaly sapak Diirli oniimleri (sagat, jahekli ramka)diwara @

berkitmek

Isin maksady: sagat we jahekli ramkany diwara berkitmegi dwrenmek.

Enjamlar: metr, galam, urowen, tester, naugolnik, gekic, surup, metal
E@A burcluklar, elektrodrel, buraw (glyln diametrine layyk olgegde), howpsuzlyk
tehnikasy kadalary.

Isin yerine yetiriligi

Is yerini howpsuzlyk tehnikasy kadalaryny berjay etmek bilen guramak.

Sagadyn ya-da jahekli ramkanyn olceglerini anyklamak.

Sagat ya-da jahekli ramka ornasdyrylyan yeri anyklamak.

Testerin komeginde diwarda gizlin elektrik simlerin bardygyny ya-da yoklugyny

anyklamak.

Onlm ornasdyrylyan diwaryil materialynyi gornisini anyklamak.

Diwara ornasdyrylyan ontm birikdirilyan yerin olcegini bellik etmek.

Sagat ya-da jahekli ramka ornasdyrylyan diwaryn taraplaryny dlgemek.

Sagadyn ya-da jahekli ramkanyn ysyna layyk surup we ona layyk manjet

saylamak.

9. Surupyn diametrine layyk burawy saylamak, elektrodrelin komeginde diwary
burawlap desik desmek we manjeti ornasdyrmak.

10. Surupy manjete berkitmek we sagat ya-da jahekli ramkany diwara ornasdyrmak.

11. Sagat ya-da jahekli ramka gorizontal we wertikal yagdayyny hem-de olaryn
berkidilisinin ynamlydygyny barlamak.

12.Isi tamamlamak we is yerini yygnasdyrmak.

e

J

>N =
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20-§. SANTEHNIKA ELEMENTLERINI ABATLAYYS
& TCHNIKASY. SIFON

Santehnika — suw Upjunciligi we kanalizasiya
hyzmatlaryndan peydalanmagy Upjun edyan
gurluslar toplumy. Santehnika — diyende, gii manyda
rakowina, unitaz, dus, hammam, kran we basgalar
dusunilyar. Sonun yaly-da, olara gozden gizlenen
kommunikasiya elementleri: turba, kran, slang, sifon
we basgalar hem giryar.

Santehnika — onumleri plastmassa, toyun, ¢uyse,
metal, keramika, hatda altyndan hem tayyarlanmagy \____ J
mumkin. Materialyn esasy sypatlaryna gyglylyga
garsylyk, dargamaga gydamlylyk, peydalanmakda amatlylyk yalylar giryar. Gural-
enjamlar, kanalizasiya ulgamlaryny ornasdyrmak, suw turbalaryny we ulgamlary
dolandyrmak UGgin, niyetlenen sahtalaryn yerlerini planlasdyrmak santehniki islerde
mohium ahmiyete eye faktorlar hasaplanyar.

Malim bolsy yaly, kop gatly we howluly dylerde ulanylyan suwlar kanalizasiya
arkaly ¢ykarylyp goyberilyar.

Kanalizasiya — gaty we suwuk ¢ykyndy onumlerini yygnamak we ¢ykarmak Ugin
niyetlenen sanitariya desgalary we turba sahalary.

Icki kanalizasiya ulgamy — binadaky ¢cykyndy suwlary kanalizasiya arkaly ¢ekip,
bellenilen standart gorkezijilere layyklykda arassalamak (filtrleme) we derya, jarlyk yaly
degisli yerlere akdyrmak dcin niyetlenen ulgam.

Senagat kanalizasiyasy — cykyndy suwlary arassalayan desga arkaly tehnologik

enjamdan arassalayjy punkta dusuriji ulgam.

Sifon (grek. turba, nasos) — duirli 4 p— h

uzynlyklardaky tirsekler arkaly eplenyan

turba. Ol arkaly ¢ykyndy suwlar f ) A )
kanalizasiya gykarylyp goyberilyar. Sifon, ®

birinjiden, rakowina bilen kanalizasiya
ulgamynyn arasynda ¢ykyndy suwlary

gykarmak prosesindaki aragy wezipesini . -
yerine yetiryar, ikinjiden, kanalizasiya 55 y .r' . : E
ulgamyndaky yakymsyz yslary OR * ; ‘LW
gecirmeyar. Sifonyn cuyseli, gofrirlenen, o ®

- J
57-nji surat. Sifonyn gornusleri: 1. Cuyseli;
2. Gofrili; 3. Turbaly; 4. Yasy.

turbaly, yasy gorntsgleri bar (57-nji surat).
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Santehnika islerini yerine yetirende durli gural-enjamlardan we gurluslardan
peydalanylyar. Olara olceyji we bellik goyyan gurallar, gekic, zubilo, slesargylyk bycgysy,
atagzy, otwyortkalary, sonun yaly-da, in kop ulanylyan gaz agary, kop funksiyaly
otwyortka, plastik turbalar UGgin gaygy, kebsirleyji gural yaly gural-enjamlary girizmek
mumkin (58-nji surat).

4 Y ‘ )
Gaz acary Kop funksiyaly otwyortka
\ AN %
4 Y )
. - , Plastik turbalar Ugin
Plastik turbalar Ugin gaygy O
S N kebsirleyji gural )

58-nji surat. Gural-enjamlar we gurluslar.

Berkitmek iigin soraglar 9\

Santehnika — diyende namani dusunyarsiniz?

Cykyndylaryn ayratynlyklaryna gora ¢ykyndy suwlar nahili gorntslere boltnyar?
Sifon — diyende namani dusunyarsiniz? Onun nahili gornuslerini bilyarsiniz?
Santehnika — iglerinde in kop ulanylyan gural-enjamlary sanap berin.

Moo =

J

Meseleli yumus @

Kanalizasiya yoluna gaty we suwuk ¢ykyndy onumleri toplanmagy netijesinde suw
yoly yapylyp galanda, kanalizasiyany agmazdan hem arassalamak mumkinmi?

J
PN A
15-nji amaly sapak Sifonyn gorniisleri we olary @

calsyrmak, abatlayys isleri

Isin maksady: gofrirlenen sifony ¢calsyrmagy we abatlama islerini dwrenmek.

Enjamlar: otwyortka, plastik turbalar Ugin gaygy, germetik yelim, fum lentasy.

- J




Isin yerine yetiriligi

1. Is yerini howpsuzlyk tehnikasy kadalaryny berjay
etmek bilen guramak.

2. Kone sifony otwyortkanyn komeginde emay
bilen ¢ozlp almak (59-njy surat).

3. Gofrirlenen sifony gurnamak (60—61-nji suratlar).

59-njy surat. Sifo-
ny ¢ozup almak.

) 4 )
\/
o '\

- J - J
60-njy surat. Gofrirlenen sifonyn 61-nji surat. AC-3011 markaly gasynly
gurlusy. sifony gurnamagyn yzygiderli gyzgysy.

4. Sifony ornasdyrmak (62-nji surat).
4 ) 4 )
- J - J

62-nji surat. Sifony ornasdyrmak: 7 — dyky, 2 — bosadyjy bolty we setkasy, 3 — gapdan dasan
suw turbasy; 4 — gap (rakowina); 5 — ¢ykyndy suw boslugy; 6 — kanalizasiya turbasy; 7 — sifon.

5. Isi tamamlamak we is yerini yygnasdyrmak.



D SERWIS HYZMATY
UGRY




| BAP. AZYK ONUMLERINI ISLAP
TAYYARLAMYN TEHNOLOGIYASY

I-<’I.1. UMUMY DUSUNJELER

;| s IYMITLENME RASIONY. AZYK ONUMLERININ
YOKUMLYLYGY. IYMITLENME NORMASY. ASPEZLIK
HUNARMENLIGI BARADA MAGLUMAT

lymitlenme — organizmin isini Upjun etmek, saglygy we is ukybyny saklap durmak
ucin zerur iymit maddalary 6zlesdirmek prosesi. Adam rezim bilen dogry iymitlense,
kesellere azrak ducar bolup, olary ansat yenyar.

lymitlenme prosesinde organizmin yasamagy Ggin mohium iymit maddalary (belok,
yag, uglewod, witaminler, mineral duzlar) alyp duryar. Olary 6zlesdirmek prosesinde
organizmin energiya bolan zerurlygy kanagatlandyrylyp durulyar. Azyk ondmi
organizmde ozlesdirilende bolunip ¢ykyan energiya mukdary su ontmin kaloriyasydyr.

Zahmet isinin harakterini hasaba almak bilen iymit rasionyny dogry dizmek dgin
iymitlenme ugrundaky hiinarmen alymlar adamlary 4 topara bolyarler:

mehanizirlenen karhana isgarleri we fiziki fiziki gliyc sarp etmeyan ya-da az fiziki

zor salmazdan isleyan isgarler: sepagat guyc sarplap isleyan adamlar: akyl

uyasy, sanitarka, satyjy, aragatnasykgy,
tikingi, awtomatlasdyrylan proseslerde
isleyanler we basgalar;

zahmeti isgarleri, isde nerwisine zor slyan
isgarler; dolandyrys pultlarynyn isgarleri:
dispetcerler, ahli gullukgylar,

zahmet sertleri bolekleyin mehanizirlenen
karhanalar we hyzmat edis ugrunda
esli fiziki glyc sarp edip isleyan isgarler:
stanokgylar, dokmagy, ayakgapgy, metro
otlusynyn we awtobus surUjileri, umumy

iymitlenme karhanalarynyn isgarleri;

yarym mehanizirlenen ya-da
mehanizirlenmedik kdrhanalarda ortaca
agyr we agyr zahmet gekyan isgarler: kanin
isGileri, sahtyorlar, yik awtomobillerinir
sUrUjileri, metallurglar, demirgiler, oba
hojalyk isgarleri we mehanizatorlar, agag
tayyarlamak bilen mesgul bolan isgiler we
basgalar.




Osimlikler

Dane, kosukliler, yeralma we basgalar organizmi beloklar bilen Upjun edyan
gymmatly we mohdm ¢cesmedir. Etde we balykda bolyan azotly ekstraktiw
maddalar iymitlenmede 6ran mohum ahmiyete eye.

Uglewodlar

Normal yasayys Ugin zerur energiyanyn yarysyndan kopragini adam
organizmi uglewodlardan alyar. Olar, esasan, 6sumliklerden alynyan
onumlerde bolyar. Uglewodlar ¢orek, yarmalar, yeralmada krahmal we gant
halynda, konditer onumleri, styji miwelerde bolsa gant halynda kop dusyar.
Nerw ulgamy, myssalar, yurek, bagyr we basga agzalaryn isinde uglewodlar
mohim rol oynayar. Yarmalardan, makarondan ya-da kostuklilerden
tayyarlanan, yeralmadan ya-da gok onumlerden bisirilen tagamdan we
garnirden gunde iki mahal iyip durmak 400—500 g ¢orek we

90—100 g towereginde gant hem-de suyjulik iymek adamyn uglewodlara
bolan suytkalyk zerurlygyny arkayyn kanagatlandyryar.

Yaglar

Yaglar organizmi energiya bilen tipjiin edip duryan tayyar yangyc
materialydyr. Olar organizm tarapyndan beloklar, kabir mineral duzlar, sonun
yaly-da, yagda ereyan witaminlerin normal ozlesdirilip durulmagy tgin hem
zerur. lymit rasionynda yaglaryn bolmagy tagamyn mazasyny gowulandyryar
we isdani agyar. Yaglara bolan zerurlygyn kanagatlandyrylysy yagyri
gornusine we hiline bagly. Haywan we 6sumlik yaglary bir-birinin ornuny
tutup bilyar. lymit rasionyndaky yagyn normasy adamlaryn yasyna, zahmet
isine we klimat ayratynlyklaryna garap kesgitlenilyar. Ozbegistanyn ilaty Ggin
hodurlenen iymit normalarynda kaloriyalaryn 30 %-ini yaglaryn hasabyna
kanagatlandyrmak gozde tutulan.

Suw

lymit maddalaryn organizmde sarplanysynda energiya emele gelmese-de,
suwsuz yasayys bolmayar. lymit rasionynda zerur mukdarda suwuklyk bolsa,
iymitin gowrimi (agyrlygy) gerekli dereja yetyar we doyanlyk duygusy emele
gelyar. Suwa bolan gunluk zerurlyk gowre agyrlygynyn her 1 kg agyrlygyna
35—40 ml, yagny takmynan 2,5 | bolyar.

Beloklar

lymit rasionyny dogry duzmek Ggin, elbetde, azyk ondmlerinif himiki
duzumini bilmeli. Beloklar iymitin in mohtm dizum bolegidir. lymitde
beloklar yetismese, organizm yokang kesellere koprak meyilli bolup galyar,
ganyn emele gelsi peselyar, 6sup gelyan organizmin osusi hayallasyar,

nerw ulgamy, bagyr we basga agzalaryn isi bozulyar, agyr kesellerden son
oyjuklerin dikelmesi kynlasyar, emma rasionda beloklaryn artykmac bolmagy
hem organizm Ugin zyyan.
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1-nji amaly sapak Yetginjegin bir glinliik iymitlenme %?

rasionyny anyklamak

lymit organizmin sazlasykly 6smegi hem-de bir normada islap durmagyny Upjun
edip bilyan bolmalydyr. Munun Ggin iymit rasionynyn mukdary we hili adamyn
karine, yasyna, jynsyna degisli zerurlyklara gabat gelmelidir. Tertipsiz iymitlenme
asakdaky meselelere getirmegi mumekin: kelle aylanmagy, yadawlygyn kopelmedi,
immunitetin kemelmegi, bogunlaryn keselleri, sunktn gowsalygy, gyzlarda aybasy
dowruni» bozulmagy, horlanma ya-da semreme we s. m.

lymitlenme guntne dort gezek bolmaly:

1) ertirlik nahar — 25 %;

2) gtinortanlyk — 35-40 %;

3) oylanden sof — 15 %;

4) agsamky nahar — glnltk yokumly maddalara zerurlyk 20-25 %.

Ozbasdak amaly is:

Jedwelde iymitlenmede adamyn saglygy ucin peydaly we zyyanly bolan ontumler
getirilen. Peydaly 6niimlere f belgisini, zyyanly éniimlere bolsa X belgisini
goyun. Mugallymynyz bilen yumsy dogry yerine yetirendiginizi barlan.
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Berkitmek ligin soraglar a

1. lymitlenme name?

2. Uglewodlar adam organizmi Ugin nahili derjede zerur?

3. Sypa beriji profilaktik iymitlere nameler giryar?

4. Yetginjegin bir guinlik iymitlenme rasiony nahili bolmaly?




I.2. GURAL-ENJAMLAR, GURLUSLAR WE
OLARDAN PEYDALANMAK

' 2-§. NAHAR TAYYARLAMA,GYN HOWPSUZLYK
TEHNIKASY WE SANITARIYA-GIGIYENA KADALARY.
ASHANA ENJAMLARYNDAN (FARFOR, CUYSE, TOYUN,
METAL YALY) DOGRY PEYDALANMAGYN TERTIBI

Aspezlik otagy nazary we amaly sapaklar dg¢in ayry-ayry bolany onayly. Amaly
sapaklar otagyna yagtylyk gowy dusyan, yslardan we buglardan arassalamak tgin
yorite yelejirediji gurluslar ornasdyrylan bolmaly. Onun diwarlary kafel bilen ortilen
bolup, el hem-de ashana gap-¢anaklaryny yuwmak Ggin ayratyn canaklary bolmaly.
Ashana enjamlaryny saklamak tgin mebeller, onumleri islap bejermek we tayyarlanan
tagamlary bezemek Ggin stollar bolmaly hem-de ontmlere yylylyk islap bejermek
ucin elektrik plita we duhowkalar yangyn hem-de elektrik howpsuzlygy kadalaryna

layyklykda ornasdyrylmalydyr.

Aspezlik otaglary li¢in sanitariya-gigiyena talaplary

Tagamlar yorite otag — ashanada tayyarlanyar. Ona yagtylyk gowy
dusyan, yslary we buglary arassalamak Ggin yorite wentilyator
ornasdyrylan bolmaly.

Otagyn enjamlarynyn tertipliligini we tamizligini Gpjun etmeli,
arassa gaplary skafda ya-da tekjelerde saklamaly, azyk
¢cykyndylaryny yorite gapakly gaba salmaly.

Gaplar yyly suwa birneme nahar sodasyny, hantal we basga
yuwujy serisdelerini salyp, degisli gurluslaryn komeginde yuwulyar,
Seyle serisdeler gaplary gowy arassalayar.

Gap-ganaklar metaldan, toyundan, farfordan, ¢iyseden, plastmassadan
tayyarlanyar. Metal gaplaryn alyuminiy, polat, latun, coyun, mis we basga metal hem-de
garyndylardan islenyan gornusleri bar.



Alyuminiy gaplar stampowkalap, guyup tayyarlanyar. Galyn
edip guylan alyuminiy gaplar (taba, piti, gazan yaly), esasan,
yag gyzdyrmaga, azyklary gowurmaga, goyy tagamlary
bisirmage niyetlenen. Alyuminiy gaplar kimus sekilli renkde
ocugsi syrcalanyp, yylmap, bezap, hromlap, boyamay ya-da
durli renke boyap syrcalap islenyar.

Polat gaplar emallap, sinklap, galayy bilen agardyp islenyar.
Emallanan polat gaplara organiki kislotalar, duz, sabyn, asgar
tasir etmeyar, olar tiz yuwulyar, nahar tayyarlamakdan dasary
azyk onimlerini uzak wagt saklamaga-da yarayar. Yone

goyy tagamlary, ayratynam, stle, palaw yaly tagamlar beyle
gaplarda tayyarlanmayar. Poslamayan polatdan tayyarlanan
gaplarda suwuk tagamlary tayyarlamak we saklamak
mumkin.

Latun (mis we sink garyndysy) gaplar suw gaynatmak we
slyjdlikleri (mirepbe we sular yalylary) tayyarlamaga layyk.
Beyle gaplar alyuminiy we emallanan gaplara garanda
¢cydamly bolyar.

Farfor gaplar nepis farfor limon we sirke kislotalaryna
cydamly, yuka syrgalanan, gaty (gyrylmayan) bolyar,
yanlanyar, esasan, ak, kate bolsa, renkli syrcalanyar. Budur-
sudur farfor galyn, syrcalanan, nepis farfora garanda esli
gydamsyz (tiz dowlegen), beylekilerden yenil, iri gaplar
hokminde (meselem, sakése, gildan, siyt we yag salynyan
gaplar, styji gaby) oran amatly.

Giiyse gaplar. Uflap tayyarlanan glyse gaplar yuka, nepis
bolyar, olar dury, kate renkli islenyar. Preslenen ¢lyse gaplar
galyn, renksiz, renkli, azrak mukdarda hrustaldan iglenyar.
Suw, ¢ay, wino yaly icgiler igilyan stakan, ryuka, salat, suyji
salynyan durli gaplar, wazalar ¢clyseden yasalyar. Oda
¢cydamly yorite cuyseden islenen gaplardan nahar bisirmekde
peydalanylyar.

Plastmassa gaplar (PS — polistirol) — gtindelik durmusda

in kop dusyan plastik gornusi. Ondan tiz iymitlenme
konteynerleri we kofe stakanlary tayyarlanyar. Sowuk i¢giler
ucin howpsuz, emma gyzdyrylanda, howply himiki maddalary
bollp ¢ykaryar. PC. polikorbanatdan suw UGgin butylka
ondurmekde peydalanylyar. Ondan tayyarlanan gaplarda
azyk onumlerini saklamaga yol berilmeyar. Plastigin hut

su gornusi adamdaky endokrin ulgamyny bozyan we gaty
zyyanly madda — bisfentol A maddasyny bolup ¢ykaryar.




Berkitmek iigin soraglar

1. Aspezlikde berjay edilyan howpsuzlyk tehnikasy kadalaryny sanap berin?
2. Aspezlikde berjay edilyan howpsuzlyk tehnikasy kadalarynyn wezipesi
namelerden ybarat?

N 3. Ashanada ulanylyan gap-c¢anaklaryn nahili gorntsleri bar?

. 3-§. SAGAK YAZMAK. }
GUNORTANLYK SAGAGY YAZMAGYN KADALARY

Ozbek halky — myhmansoyer halk. Her bir masgalada
myhman gelmegi bilen sacak yazylyar. Yazylan sacaga
dap-dessurlarymyza gora, naz-nygmatlar goyulyar. Sagak
yazmagyn hem enceme kadalary bar. Elbetde olar berjay
edilmelidir. DUselyan sagak arassa we Utuklenen bolmaly.
Ol hantagta ya-da stolun ayagynyn yarysyna cenli yapyp
durmaly. Sacakdaky pycak, carcak we cemcelerin arasyny
1 cm-dan agyp goymaly. Pycak goylanda, onun tygly tarapy
tarelka seretdirip goyulmaly. Elyaglyk (elcalgyclary) mimkingadar sagaga layyklap
saylamak maslahat berilyar. Her bir adama bir sanydan elyaglyk (elgalgyg) goyulmagy
maksada layyk. Myhmanlara amatly bolar yaly ¢orek sacagyn birnace yerine goyulmaly.
Myhmanlara birnacge hili tagam ¢ekmek isleseniz, naharlary az-azdan salyn. Hamyrly
naharlar gatyk ya-da gaymak bilen cekilyar.

Sacak ertirlik nahar, ginortanlyk, agsamky nahar hem-de dabaraly careler Ggin
layyklap duselyar. Sagak yazmak malim yzygiderlikde amala asyrylyar. Durli hili sagak
yazmakdaky umumy taraplardan biri — bu gaplaryn we gurallaryn desmal bilen ardyp
tayyarlanmagydyr. Yazmazdan 61 sacagy seyle yazmaly, yagny munda sacagyri ortasy
stolun merkezinde bolup, stolun ahli taraplaryndan sacgak bir tekiz distp durmaly.
Sondan son sacak yazmak baslanyar: tarelka goylup, gerekli gurallar yerlesdirilyar.

Ikinji tagam (palaw, hasip, gowurdak) ulurak tarelkalarda gekilip, munda her bir
myhman ozune yeterli mukdardaky tagamy tarelkasyna salyp alyar. Bu tagam hem
gok otlar bilen bezelyar. Gyzgyn tagamlary gekende olaryn temperaturasy 60—70°C
bolmalydygyna uns berilmelidir. Gyzgyn ¢ayyn her bir tagam ¢ekilmezinden on
berilmegi kabul edilen kadalardan hasaplanyar.

Sacgagy bezande tarelkanyn sag tarapyna cemce we pygak, cep tarapyna bolsa
carsak goyulyar. Sacakdaky umumy salat we winegretler Ggin ayratyn gemgeler bolyar.
Hemme 6zune gerekli tagamy onundaki ayratyn tarelka salyp, iyyar. Eger orta peynir,
kolbasa goylan bolsa, elbetde 6zi peydalanyan ¢arsak bilen alyar we iyyar. Sagagy
yygnasdyranda yorite podnosdan peydalanmak mumkin. lymitlenme wagtynda




sacakda artykmac gaplar we gurallar bolmazlygy Ucin tagamlaryn tertibine garap,
yygnasdyrylyp durulyar. Meselem, iymitlenmeden on salat goyulyar, sorira kaselerde
suwuk nahar her bir adamyn yasyna garap ¢ekilyar. Onun yzyndan goyy nahar cekilyar.
Naharlanyp bolnandan son sagagyn usti yygnasdyrylyar we artykmag zatlar alyp
goyulyar. Sonra ¢ay ya-da serbetler icilyar.

N
Berkitmek iicin soraglar e

1. Sacak yazanda nahili tertip kadalar berjay edilyar?

2. Sagak haysy wagtlarda yazylyar?
3. Sacagyn dasynda oturmagyn kadalaryny bilyarsinizmi?
4

-

. Sacagy bezande namelere Uns bermeli?
J

7 N
2-nji amaly sapak Giinortanlyk licin sagak yazmak <F

Gunortanlyk Gg¢in sacak bezande gerek bolyan enjamlar: 4 ya-da 6 adamlyk stol-
stullar, gemge, garsak, pycak, kase, gaynek, tarelkalar (7 we 9 olgegli) we basga zerur
enjamlar we onumler.

Isin yerine yetirilisi

1. Stolun Ustune arassa we
utuklenen sagak yazylyar.
2. Her bir adam Gg¢in ayratyn
tarelkalar (garbanmalar,
suyjulikler tgin) goyulyar.
3. Tarelkanyn ¢ep tarapyna
carsak, sag tarapyna gemgce we
pycak goyulyar.

4. Sacaga elyaglyklar a r ‘A

(elcalgyglar), corek, styjulikler 1-nji surat. Giinortanlyk (icin sagak yazmak.
hem goyulyar.

5. Gunortanlyk dgin tayyarlanan tagam cekilyar.

6. GUnortanlyk gin tayyarlanan stola elyaglyklar (elcalgyglar) iki ya-da dort eplap

goyulyar. elyaglyklar (elcalgyglar) garbanma Ugin goylan tarelkanyn dstine goyulyar.
. J




TEHNOLOGIYASY

1.3. NAHAR BISIRMEGIN

Suyt — esasy azyk onumlerinden biri. Onda adam organizmi
dcin innan mohum we zerur ahli iymit maddalar bar. Stydun
didztminde 3—4 % belok, 3—5 % yag, 4,5—5 % suyt sekeri,
0,6—0,8 % mineral maddalar, 87—89 % suw, A, B, B,,, C, D, E, PP
witaminleri bar. Yagy alynmadyk siiytde adam organizmine zyyanly
bolan bakteriyalary yok edip bilyan immun — diylip, atlandyrylyan madda bar. Stytdaki

4-§. SUYT WE SUYT ONUMLERININ GORNUSLERI, HILINE
BOLAN TALAPLAR, SAKLANYSY WE MOHLETI

mineral maddalar kalsiy, kaliy, natriy, magniy, fosfor, demir yalylaryn duzlaryndan ybarat

bolyar.

Siiyt ondiirmek iki hili usulda amala asyrylyar

4 )
Pasterizlesdirilen styt — kesel dorediji
mikroorganizmleri yok etmek, saklanda
durnuklygyny artdyrmak maksadynda
65—85 °C temperaturada termiki islenen
styt. Yagy alynmadyk, yagsyzlandyrylan
we yagly suytler pasterizasiya edilyar.

- J

-

.

Sterilizasiya edilen suyt dizimine
gora pasterizlesdirilen stytden

tapawutlanmayar. Sterilizasiya prosesi

awtoklawlarda 103—104 °C-dan 118—
123 °C c¢enli bolan temperaturadaky
basys bilen gegirilyar, munda hemme
mikroblar helak bolyar.

~

J

Suyt oniimleri. Suydi ajadyp alnan onumler suyt-gatyk onumleri diylip atlandyrylyar.
Olara smetana, tworog we tworog énimleri, gatyk, kefir giryar. Ozunin yakymly tagamy
we hosboylygy, sypalylygy we berhizbap ayratynlyklary, sonun yaly-da, mohidm iymitlik
bahasy sebapli bu ontimlere ilatyn talaby oran uly.

Smetana pasterizlesdirilen we suyt kislotasyny emele

g getiryan arassa bakteriyalar bilen uyadylan gaymakdan
QE tayyarlanyar. Uyatma prosesi 18—22 °C temperaturada
12—18 sagat dowam edyar, sonra 3—6 °C temperaturaly
otaga gegirilyar, ol yerde sowap, iki sutkada yetisyar. Berhiz
smetanasy B we C witaminleri gosulyp 10 % yagly edip
tayyarlanyar. Smetana 8 °C-dan gegcmeyan temperaturada
kopi bilen 36 sagat saklanyar.




Tworog yagy alynmadyk ya-da yagsyzlandyrylan stytden
alynyar. Munun Ugin suyt sap suyt-gatyk bakteriyalary
bilen ajadylyar. Alnan goyylyk preslenip, ondan ¢uyran suyt
gysyp ¢ykarylyar. Sonra tworog 8—10 °C ¢enli sowadylyar
we sygymy 100 kg ¢enli bolan kesik konusa menzes

agac bockalara yerlesdirilyar. Tworog in doyumly azyk
onumlerindendir. Ol sypa beriji ayratynlyga eye bolup,
diztminde 14—17 % belok, 18 % cenli yag, 2,4-den

2,8 % cenli styt sekeri, kalsiy, fosfor, demir we magniy bar.

Gatyk gaymagy alynmadyk, yagsyzlandyrylan, pasterizasiya
we sterilizasiya edilen suytleri suyt ajadyjy streptokokklar
gosup, ya-da gosmazdan ajatmak yoly bilen tayyarlanyar.
Suydi ajatmak 30—35 °C temperaturada 6 sagat dowam
edyar, son emele gelen gatyk 3—5 °C temperaturaly
sowadyjy kameralara yerlesdirilyar we ol yerde yetisyance
(4—6 sagat) saklanyar.

Peynir taze, gaymagy alynmadyk ya-da normallasdyrylan
sygyr, sonun yaly-da, goyun we geci slydinden ya-da olaryn
garyndysyndan tayyarlanyar.

Gaymak — suyt onumi. Styt separatory oylanyp tapylyanga
styt 10—12 sagadyn dowamynda, pes temperaturada yorite
gaplarda durlanyp alnypdyr. DUzuminde yaglylygy boyunca
59,6—81,8 % suw, 2,4—3,4 % belok, 2,7—4,2 % laktoza,
0,3—0,6 % mineral maddalar bar. Gaymak iyilyar, icgilere

we tagamlara gosulyar. Gaymagyn esasy bolegi senagatda
mesge, smetana almak Ugin gaytadan islenyar, sonun yaly-
da, ondan dondurma hem tayyarlanyar.

' D
3-nji amaly sapak Siiytlas bisirmek we sagaga gekmek <

Amaly sapak iigin zerur bolan gurallar we gaplar: gaz plitasy, gazan, kepgir we
susak, stakan, tiwi Ugin ganak, cemceler, tarelkalar.

Gerekli azyklar: seker islege gora, mesge 50 g, tiwi 300 g, 1 litr stiyt we islege
gora duz.

Isin yerine yetiriligi

1. Gazanda gaynayan 1 litr suwa 1 ¢ay gemgce duz salynyar.




2. Ona arassalanyp, yuwlup tayyarlanan ttwi salyp, ¢ala bisirip alynyar.

3. Sonra artykmag suwy bolsa, dokup taslap, styt guyulyar we asagy yanmaz yaly
yzygiderli garyp durulyar hem-de garmak dowamynda islege gora seker salynyar.
4. Tuwi yumsap, sepbesik bolanda, suytlas bisen hasaplanyar.

5. Sacaga goyanda tarelkalara yasy edip salyp, ortasyna mesge salynyar.

3-nji surat. Suytlas bisirmek prosesi.
. J

Berkitmek ligin soraglar 9\

1. Kefirin nahili gornaslerini bilyarsiniz, olaryn hil gorkezijilerini hasiyetlendirip
berin.

2. Peynirin yokumlylyk bahasyna, assortimentine we hiline goyulyan talaplar
barada maglumat berin.

3. Suytlas tayyarlamak prosesini aydyp berin.

4. Suydun ddztminde adam organizmi Ugin zerur bolan nahili maddalar bar?
\o J

' 5-§. UN WE DANVE ONUMLERI. OLARYN YOKUMLYLYGY.
OLARYN HILININ ANYKLANYSY WE SAKLANYSY.
MAKARON ONUMLERININ GORNUSLERI

Dane onumlerine arpa, bugday, saly, mas, mekgejowen, sule yaly dane ekinlerinin
hasyly giryar. Danelerden gaytadan islenip alynyan ontimlere yarmalar, un, makaron
onudmleri giryar. Bu onumler uglewodlara, yagny krahmala oran bay. Un, esasan,
bugdaydan we ¢cowdarydan, kate bolsa arpa, mekgejowen, sule, nohut, soya yaly basga
ekinlerden alynyar. Dane ontimlerine bugday, arpa, jowen, tiwi, grecka, perlowka (dir
arpa yarmasy), mas, noyba, nohut yalylar giryar. Olaryn kabirlerinden un tayyarlanyar,
kabirleri bolsa daneligine ulanylyar. Daneli dsumlikler adam organizmi Ggin in peydaly
bolup, olarda 69-88 % uglewod bar. Sonun yaly-da, olar belok, yag, mineral maddalara
hem bay. Daneli dstimliklerde organizm Ugin zerur bolan witaminler bar bolup, olaryn
100 gram danedaki mukdary 1-nji jedwelde milligramlarda getirilen.



1-nji jedwel

Daneler B witamini Daneler B, witamini
Sile 0,60 Arpa 0,20
Grecka 0,50 Jowen 0,15
Bugday 0,39 Manny yarmasy 0,10
Perlowka 0,30 Tuwi 0,09

(yarmalar (tiwi, grecka, manny, arpa, slle, taryk) )

( kostkli daneler (mas, noyba, nohut) )

( corek we ¢orek ontimleri, makaron onuamleri )

Olar gatnasyan tagamlar uglewodlara, mineral maddalara we witaminlere bay
bolyar. Dane onumlerinin yokumlylyk bahasy olardaky belok, uglewod, yag, mineral
maddalaryn we witaminlerii mukdaryna bagly. Bu ontmlerin diztminde kop
mukdarda B,, B,, PP, E yaly witaminler bar. Agpezlikde yarma, kosukli déneler we
makaron onumlerinden durli lezzetli tagamlar tayyarlananda peydalanylyar.

Danelerin diiziimindaki iymit maddalar mukdaryna gora
asakdaky gorniislere boliinyar:
duzuminde krahmaly kop bolan yarmalar: tiwi, manny;
duzuminde belogy kop bolan yarmalar: sule, perlowka, grecka, gok nohut;
duzuminde yagy kop bolan yarmalar: grecka, sule.

Yokumlylyk bahasy we diiziimindaki witaminleriri kopliigi boyunca grecka, siile
birinji orunda duryar, manny we tiiwi sonky orunlarda duryar. Yarmalaryri diiziminde,
esasan, mineral maddalardan fosfor we kalsiy az bolyar, sonur Ugin olar stytde
bisirilyar ya-da styt gosup c¢ekilyar.

Bugdayyn yumsak we gaty sortlary guyzde ekilyar, baharda
maysalary gogerip ¢ykyar, simmduilleri awgust ayynda bisip
yetisyar, kombaynda orulyp, daneleri boltnip alynyar. Bugdaydan
un tayyarlanyar.

Salynyn danesinden ttwi alynyar. Ir baharda ¢cunlugy 30—40 cm
bolan meydan tayyarlanyp, suw doldurylyar we atyzlaryn icine saly
tohumy ekilyar. Saly sentyabr ayynda bisip yetisyar. Kombaynyn
komeginde orup alynyar we daneleri boltp alynyar.




Makgejowen ir baharda ekilyar. Onun baldagy doly, yapraklary insiz
we uzyn, boyy hem uzyn, 2 m-e yetyar. lyun ayynda bisip yetisyar.
Danesinden un, krahmal, yarma alynyar.

Makaron énimleri bugday unundan tayyarlanan hamyra turbajyk
sekilli, sapak sekilli, lenta sekilli yaly sekiller berilip guradylan onim
hasaplanyar. Makaron onumleri gaty bugdaydan alynyan yorite
krupgatka unundan tayyarlanyar. Makaron ondurmek, esasan,
asakdaky prosesleri 0z igine alyar: ¢ig maly tayyarlamak, hamyr
garmak, sekil bermek, guratmak, tayyar onimi sowatmak we
yerlesdirmek. Proseslerin her biri ondmin hiline malim derejede
tasir edyar.

Makaron ontmleri nahili sortly undan tayyarlananlygyna garap yokary we birinji
sortlara bolunyar. Olary tayyarlamakda tagam beriji madda ya-da baylasdyryjy onim
gosulsa, onda sort gorkezijisiniin yanyna gosulan gosmaganyn ady hem gosup
aydylyar. Meselem, yumurtgaly yokary sort, stytli yokary sort, tomatly birinji sort we
basga. Makaron onumlerinin her bir sorty sekline gora dort tipe bolunyar: turbajyk
sekilli, lenta sekilli, sapak sekilli we uly sekilli.

Turbajyk sekilli onumler. Turbajyk sekilli makaron onumleri sekline we uzynlygyna
gora, 3 kici tipe bolunyar: makaronlar, rozki we yuka perrik halyndaky onumler.
Makaronlar turbajyk sekilli, goni kesilen, uzynlary 30 cmn-den artyk, kelteleri bolsa

15-30 cm bolyar. Rozkilerin turbajyklary eplenen ya-da goni, 1,5-4,0 cm uzynlykda
bolyar.

Yiip sekilli 6niimler (wermisel). Wermisel uzynlygyna goré, kelte (it bolmanda 2 cm)
we uzyn (if bolmanda 20 cm), kesiginin olgegine gora bolsa 6ran inge (1,2 mm ¢enli we
adaty (1,5 mm genli) bolyar.

Lenta sekilli 6ndmler. Bu tipdaki makaron ontmlerine unaslar giryar. Unasyn
cetleri goni, tolkun sekilli gyrkylan, 6zi yylmanak ya-da orim-ordm bolmagy mumekin.
Uzynlygyna gora, unas kelte (in bolmanda 2 cm) we uzyn (ift bolmanda 20 cm) bolyar.
Unasyn galynlygy 2 mm-den gecmeli dal, ginligi bolsa in bolmanda 3 mm bolmaly.

Uly sekilli ondmler. Beyle makaron onumleri elipbiyin harplary, yyldyzjyk, disli, tigir,
rakowina, dane yaly sekillerde tayyarlanyar.

| D
4-nji amaly sapak Gatlama tayyarlamak <7

Amaly sapak ligin zerur bolan gurallar we gaplar: gaz plitasy, taba, tahtajyklar,
durli ululykdaky gaplar, pycak, oklaw, kepgir, gyrgyg, cemce we tarelkalar.
Gerekli azyklar: hamyr Ugin un 500 g, suw 250 ml, duz 15 g, margarin 150 g;
gowurmak tgin 400 g osumlik yagy.




4-nji surat. Gatlama bisirmek prosesinin yzygiderligi.

1. Un, suw we duz gosulyp, hamyr gowuja garylyar we yaymak mumkin bolan
derejede dyndyrylyar, hamyr dynmagy Ggin 15-20 minut yeterlidir.

2. Demini alan hamyr gaty yuka bolmadyk galynlykda yayylyar.

3. Yayylan hamyryn yarysyna margarin (yumsak bolsa, elde ezip, sahel gaty
bolsa gyryp) galynyar.

4. Margarin ¢alnanson, yayylan hamyryn yokary bolegi den yarysyndan asaky
boleginin dstlne yapylyar.

5. Margarin akyp ¢ykmaz yaly iki gatly asaky boleginin dstlne ganrylyar.

6. Sonra iki gapdal tarapy orta jemlenyar.

7. Sonky basgancakda cep bolumdaki gatlak, sag tarapa goyulyar, tersine
bolmagy-da mumkin.

8. Rejelenen hamyr pakete salnyp, 20—30 minudyn dowamynda donduryjyda
saklanyar. Saklanan hamyr yene yokardaky yaly yayylyar we rejelenyar, yone bu

gezek margarin calynmayar. Ikinji gezek yayyp, rejelenen hamyr yene 20—30 minudyn

dowamynda donduryjyda demine goyulyar.Demini alan hamyr Ggunji gezek yayylyar
we kesilyar.




Munun Ugin hamyr yuka bolmadyk galynlykda yayylyp, ini 3—4 cm-lik lenta seklinde
kesilyar. Her bir hamyr lentasyny 30—40 cm uzynlykda dolayarys we bir ujuny astyna
basyryp goyyarys.

9. Oralan hamyr oklaw bilen diametri 20—25 cm, galynlygy bolsa 0,5-1 cm
bolyanca yayylyar.

10. Gyzdyrylan gazanda ya-da tabada, dasyna yag calyp, ilki bir tarapy, sonra
ikinji tarapy gyzardyp bisirilyar. Kate bisen gatlamanyn dstlne islege gora seker
ya-da gant urpasy sepilyar.

11. Bisen gatlamalar tarelkalara salnyp, sacaga cekilyar.
\_ J

Berkitmek ligin soraglar a\

1. Dane onuminin gornuglerine nameler giryar?
2. Un nahili ekinin danelerinden nahili usullarda ¢ekilyar?
3. Un nahili gornuslere, tiplere we sortlara bolunyar?

4. Unun hili nahili gorkezijiler bilen anyklanyar?
. J

' 6-§. MILLI NAHAR BISIRMEK. GUNORTANLYK
SACAK UCIN SUWUK WE GOYY NAHAR BISIRMEGIN
TEHNOLOGIYASY

Suwuk tagamlaryn duzumindaki ys we tagam beriji maddalar asgazandan sire
bolunip cykmagyna, isdani agmaga komek edyar we su sebapli 6zunden son iylen
goyy tagamlaryn sinmegini yenillesdiryar. Suwuk tagamlar mineral maddalaryn
esasy cesmesi hasaplanyar. Olaryn dizidminde suwuklyk kop bolup, organizmin
suwa zerurlygynyn 15-25 %-ini kanagatlandyryar. Suwuk tagamlary tayyarlamagyn
tehnologiyasy, gekilyan temperaturasy hem-de suwuklygyn esasyna gora birnage
gornuse bolunyar.

Tayyarlamagyn tehnologiyasyna gora, suwuk tagamlar datly suwuk naharlara, dury
corbalara, goyy corbalara, stytli corbalara boltnyar.

Temperaturasyna gora, gorbalar yyly (+75°=+80°) we sowuk (+12°=+14°)
yagdayda cekilyar. Sowuk corbalar, esasan, jowzaly tomus aylarynda iyilyar.

Bulyon tayyarlamak Ugin etin sunkleri capylyp, gazana salynyar, dstinden suw
guyulyar we yuwasjadan gaynadylyar. Bisirmek prosesinde Ustundaki yaglar we
kopurjikler birnace gezek suzup alynyar. Bulyona azyklar ¢igligine, bugda bisirlen ya-da
ilki suwda bir gaynadyp alnan yagdayda salynyar. Taze kelem, yeralma, dane ontumleri,
makaron onudmleri dine gigligine salynyar. sugundyr, duzlanan kelem ilki buglap,



son salynyar. Sogan, kasir, tomat
osumlik yagynda gowrup salynyar.
Gok onumleri gowurmak mohidm
ahmiyete eye. Munda, birinjiden,
soganyn duzumindaki efir yaglary
yagda gowy erap, corba yakymly ys
we tagam beryar. Ikinjiden, kasirin,
tomatyn duizudmindaki renk beriji karo-
tin maddasy erap, yaga gegyar we
gorbanyn renkini gyzardyar. Perlowka
yarmasy bir gaynadyp alnyp, son salynyar. Nohut bolsa 5—6 sagat ezip goyup salynyar.

Datly corbalar bismegine 5—10 minut galanda, duz, dafna yapragy, mayda burc
salynyar. Milli suwuk tagamlar farfor sakaselerde, Ustline gok ot (ukrop, kagnig, reyhan)
sepilip, aga¢ gemgeler bilen bile berilyar. Suwuk tagamyn gorndsinden ugur alyp,
ayratyn gaplarda gatyk berilmegi mumkin.

N
5-nji amaly sapak Makaron éniimlerinden tagam tayyarlamak <5

Her bir oy hojalykgysynyn tagamnamasynda makaron Ugin ayratyn yer berlen.
Makarondan tagam tayyarlamak ansat, emma olary hemise gaynatmak ya-da
gowurmak irizmegi mumekin. Eger-de makaronlary dytgesik usulda bisirip, sagaga
cekseniz, masgala agzalarynyz seyle tagam tayyarlap bermeginizi gayta we gayta
sorarlar. Asakda ynha seyle tasin tagamy tayyarlap gormeginiz mamkin.

- J
N
Gerekli oniimler
dowlen et — 500 gram, kasir — 1 sany, sogan — 1 sany, makaron — 400 gram,
sarymsak — 2 bolek, yumurtga — 1 sany, gyrgycdan gegirilen peynir — 100 gram,
zeytun yagy — 100 gram, petruska — 1 bag, duz we gosmaga ys berijiler.
J

o )
Tayyarlanysy:

1) kasiri gyrgycdan gegirin, sogany, petruskany we sarymsagy mayda dogran.

2 nahar gemgce yagy tabada gyzdyryp, onda kasiri we sogany gowrun. Son ona
sarymsagy, petruskany gosup, gowja garysdyryn;

2) yarymtayyar massa dowlen eti gosuri. Yumurtgany, duz, jazlary salyp, gowuja
garysdyryn;




3) makarony gaynap duran duzly suwda bisirip alyn. Onur suwuny dokup, kepgirde
stzUp alyn;

4) dortburgluk seklindaki galyby yaglap, makaronyn bir bolegini, onufi Gstinden
dowlen etif bir bolegini salyr. Ustiine gyrgycdan gecirilen peyniri sepin. Yene
makaronyn yarysyny, son dowlen eti salyn we peyniri sepin. In soriky gatyna galan
makarony we peyniri sepini. Ustiini folga bilen yapyp, 190 gradusly peje 10 minuda
goyun,

\5) sonrak zerkagyzy (folgany) alyp, Usti gyzarmagy Ugin yene 5 minut galdyryn.

Berhiz (dieta) — organizmde bolup gegyan 6zgerislerden ugur almak bilen der
Olgegli iymitlenme. Berhiz tagam organizmde tiz sinip, asgazan-igege ulgamynyn
kesellerini bejermage gonukdirilen garelerin esasy duztm bolegi hasaplanyar.

Berhiz tutmakda dine bir tagamyn dizumi dal, eysem ony kabul etmek tertibi we
dowamlylygy, temperaturasy we basgalar mohum orun eyeleyar. Aglaba kesellerin
agyr ya-da otlsen gornuse gecmegi berhizin bozulmagy bilen bagly. Meselem, diabet
keselinde berhizi berjay etmezlik ganda gandyn mukdarynyn yiti yokarlanmagyna
getiryar. Berhiz tagamlar yaralanan agzalara we ulgamlara tasir edip, olaryn isini hem-
de gurlusyny dikeltmage komek etmage gonukdirilen bolmaly.

Makaron oniimlerinden tagam tayyarlamak

e N Gerekli 75 g et, 2 bolek bugday ¢oregi, 0,5 ta yumurtga, 1

\ sniimler: nahar gemge mesge, 100 g bulyon, 0,5 ¢cay cemge
. duz.

Tayyarlamak  Et we corek et iweyan masyndan cykarylyar,

prosesi yumurtga, mesge, duz salnyp, kotletler Ggin massa
tayyarlanyar. Kici kotletjagazlar yasalyp, uly pitide
(bugda) 30 minut bisirip alynyar.

. Frikadelka )

4 N Gerekli 120 g et, 2 bolek ak ¢orek, 0,5 stakan suyt, 50 g-dan
oniimler: smetana we tuwi, 1 gay gemge un, 1 nahar gemge
, gok ot, duz.
Tayyarlamak mesge, gok ot Uz
' prosesi Et 2 gezek et Uweyan masyndan ¢ykarylyar. Corek
\__ Tefteli styde batyrylyp, stiydin artykmajy birneme gysyp

alynyar, dowlen ete gosup yene bir gezek et dweyan
masyndan gegirilyar. Dowlet etden togalak topjagazlar yasap, taba salynyar, tstinden
smetana guyulyar we duhowkada 30 minut bisirip alynyar. Tuwi ezildirip bisirlip, garnir
hokmunde cekilyar. Duzy islege gora salynyar.



Gerekli 250 g towuk eti, 4-5 sany gyzyl kasir, 1 sany sogan,
oniimler: 300 g suw, 400 g tuwi, 1 cay cemgede tomat
pastasy, islege gora duz.

Tayyarlamak  Gazana azajyk suw guyup, et salynyar, gaynap
. Palaw ) prosesi cykanson, bolunip ¢ykan kopuk alynyar we ot
peseldilip, gazanyn gapagy yapylyp bisirilyar. Et
bisyance kasir we sogan mayda edip dogralyp, tayyarlap alynyar we gazana tomat
pastasy bilen bile salynyar. Kasir ¢cala bisyance gazanyn gapagy yapylyp, buguna
goyulyar. Sofnra suw guyup, yonekey palaw nahili tayyarlansa, seyle bisirilyar.

Gerekli mal eti — 200—300 g, yeralma — 2 sany, kasir —
oniimler: 3 sany, sogan — 1 sany, pomidor — 1 sany, 6sumlik yagy,
duz — islege gora, grecka — 500 g.

: Tayyarlamak Eti we yeralmany iri kubik, kasiri samanjyk seklinde
(Gregkaly palavﬂ prosesi dograyarys. Gazana 1 susak yag salyp gyzdyryarys.

Perrik edip dogralan sogany biraz gyzardyp, eti
gosyarys. Son kasiri we yeralmany salyp gowuryarys. Pomidor, duz gosup gowurmagy
dowam etdiryaris. Suw salyarys, gaynap ¢ykanson ody peseldip, 30—40 minut
gaynadyarys. Grecka yarmasyny arassalap yuwup gazana salyarys. Suwy greckany
gommelidir. Suwuny cekip alanson, edil palaw yaly buguna goyup greckany gazanyn
ortasyna timmek edyaris. Gazanyn gapagyny yapyp, 20 minut pes otda buguna
goyyarys.

4 )
6-njy amaly sapak Berhiz tagam tayyarlamak ¢

Gerekli enjamlar: gaz plitasy, mantigazan, pycak, tagtajyk, kase, canak, cemce.
Gerekli 6ntimler: 300 g et, 2 sany sogan, 2 sany yeralma, 3—4 sany yumurtga, 50 g
osumlik yagy, 150 g tuwi, jazlar.

\_
Tayyarlanysy:

1
2
3
4

berhiz tagam ugin gerekli ondmler secip alynyar, arassalanyar we yuwulyar;
ahli onumler samanjyk seklinde dogralyar,

tuwi gowuja yuwulyar;

~— ~—— ~—t

dogralan onumler, tuwi, duz we islege gora jazlar salnyp, gowuja garmaly;




5) kaseler osumlik yagynda yorite cotganyn komeginde yaglanyar;
6) yaglanan kaselere onumler den mukdarda paylap ¢ykylyar;

8) mantygazanda 35-40 minudyn dowamynda buguna bisirilyar;
9

)
)
7) Ustiinden 1 sany yumurtga gakylyar;
)
)

bisen tagam gyzgynlygyna sagaga ¢ekilyar.

e— -

-

Ozbagdak amaly is

Berhiz tagamlar tayyarlamagyn tehnologiyasyny okap 6wrenmek

Berhiz tagamlardan frikadelka we tefteli tayyarlamak. Yokarda getirilen berhiz
tagamlary tayyarlamak prosesi we gerekli azyklaryn mukdary esasynda frikadelka
we tefteli berhiz tagamlaryny 0zbasdak yagdayda tayyarlamak; tagamlaryn
tayyarlanysynyn yzygiderli kartasyny yazyp gelmek.
Gerekli enjamlar: tema degisli edebiyatlar, gaz plitasy, tagtajyklar, pycak, durli
ululykdaky gaplar, kepgir, susak, sakaseler.

Berkitmek iigin soraglar e\

1. Gunortanlyk sacagy hacan yazylyar?

2. Gunortanlyk sagagyna nameleri goymak mumkin?
3. Gunortanlyk wagtynda nameler iyilyar?

4. Berhiz name?
N erhiz ndme )

~

Howsalaly maglumat

Dunyadaki 69—-70 goterim ayallar we erkekler hem-de cagalar artykmacg agramdan

jebir ¢cekyarler. Alymlaryn nygtamagyna gora, agramy normadan ¢cendenasa

artykmac adamlar nasag hasaplanyar. Olarda otlisen we bejerip bolmayan kesellere

meyillilik guycli bolyar. Semiz adamlar 6zlerini gowy duyup bilmeyarler, gtinki olar
\hemise artykmac yuki goterip gezmeli bolyarlar.

J




' 7-§. SACAGYN, SALFETKA — ELYAGLYKLARYN (ELGALGYGLARYN)
GORNUSLERI, OLARDAN PEYDALANMAK,
SAKLAMAK WE YUWMAK. GUNORTANLYK UCIN SAGAK YAZMAK

Sacak gundelik durmusymyzda uly ahmiyete eye. Her bir masgalada sagagyn
birnage gornusi bar. Olaryn her biri 6zbolusly maksatda peydalanmak Ggin niyetlenen.
Esasan, ap-ak, krahmally, 6zbolusly aydyn gornusdaki sacaklar uly oturlysyklar dg¢in
niyetlenen bolyar. Bayramlar dg¢in bolsa ongakly uly bolmadyk, ykjam gozenekli ya-
da birmenzes renkdaki sacagy saylamak mumkin. Sacaklar drli rerikde we teswirli,
sekilde we onat hilli, durli nyrhly bolyar. Kada boyunca, oy hojalykgylary yasaysy
dowamynda durli yagdaylar tG¢in niyetlenen durli sagaklary satyn alyarlar.

Ayratyn lins talap edyan tebigy agagdan yasalan stollar iigin li¢
gatlakly sagak ulanylyar:

birinji gatlak ikinji gatlak

Ucunji gatlak

CYg gecirmeyan
klyonka;

yylylyk gegirmeyan
mata;

Gatnasyjylaryn hem-de myhmanlaryn keypini gotermegin in gowy usullaryndan
biri — sagagy ¢aranin gornusine gora yazmakdyr. Gowy bezelen sacak tagamlara unsi
cekmek we isdani agmak guyjune eye bolyar. Bezemek yonekey, amatly we ¢ekilyan
tagamlara layyk bolmaly.

Sacakdan we yeke salfetkalardan peydalananda, in bolmanda iki hili elyaglyk
(elcalgyc) — sacaga: giindelik we bayram careleri Ggin ak sacak we salfetkalar hem-de
Oyun interyerinin bezelisine layyk renkli elyaglyk (elgalgyc) — sagaklara eye bolmaly.
Sonun Ugin oyun interyerine layyk sacaklary we salfetkalary 6zumiz tikip bileris.
Munda stolun olgeginden 40—50 cm uzynrak bolan mata alnyp, onun ¢etki bolekleri
eplap tikilyar. Sonun yaly-da, onun gyralaryndan gotazjyk emele getirip tikmek hem
mumkin. Sagagyn getki boleklerine renkli matadan bezeg hokmunde belli bir inlikde
4 tarapyndan jahek goyup tikmek ya-da sacagyn cetki bolegine manyz bilen islap
bejermek mumkin. Edil seydip salfetkalary tikmek we stolun tstiine owadan edip,
durli sekillerde: yelpewac sekilli ya-da Ucburcluk seklinde, guller gorndsinde rejelap
goymak muimkin. Renkli elyaglyk (elgalgyg) — sagak komplekti her gtin peydalanmak
ticin amatly hasaplanyar. Yuwlandan we (tiiklenenden sor galmagy mimkin
bolan, gortinyan tegmilin yzlary bar we yyrtylan elyaglyk (elcalgyc) — sacaklardan
peydalanmazlyga tns bermeli. Sonun Ugin sagakdan we yeke salfetkalardan
peydalananda, gosmaca kagyz salfetkalary hem stolun Ustiine goymak maslahat



berilyar.

Seyle sacaga ilkibada isdani agyan owadan bezelen salatlar we garbanmalar
cekilyar. Olar owadan edip kesilen gok onumler we gok otlar bilen bezelen bolup, salat
gaplary hem-de yorite tarelkalarda myhmanlaryn almagyna amatly yere goyulyar.

g N
7-nji amaly sapak Salfetkalary rejeleme usullary (yelpewag sekli) ‘Eﬁ]

Gerekli enjamlar: dirli (50x50, 40x30, 30x30) olgegdaki elyaglyklar (elgalgyglar),
tarelkalar, kagyz salfetkalar, cemge, carsak.
Tayyarlamak prosesi

30 cm-e 30 cm-lik adaty renkdaki tiyli elcalgyc saylanyar. Yokarky
boleginden 10 cm galyanca 3 cm ululykda birmenzes epinler emele
getirilyar.

Rejelenen epinler sag el bilen makam tutup durulyar we elcalgyc
den ika eplenyar.

Eplenen epinler iki tarapa yayylyar. Munda rejelerin birmenzesligi
bozulmaly dal.

Elgalgyjyn ustki boleginden galdyrylan yer yelpewac edip rejelenen
elcalgyc tarelkada gowy we dik durmagyna komek edyar.

Yelpewag gornisinde rejelenen elgalgyclar bayram hem-de
masgala ¢arelerinin sagaklaryny bezande ulanylyar.

Berkitmek iigin soraglar 9\

Gowy bezelen sagak nahili ayratynlyklara eye?

Sacagy we salfetkalary namelere garap saylamaly?
Sacak yazmak nahili yzygiderlikde amala asyrylyar?
Sacaga tarelka we ashana gurallary nahili yerlesdirilyar?
Salfetkalary rejelemegin nahili usullary bar?

o gk wnh -

Sacagyn gyyyklaryny nahili islap bejermek mumkin?




Ozbagdak amaly is

Sacagyn, salfetka-elgalgyclaryn gornusleri, olardan peydalanmagy, saklamagy
we yuwmagy okap owrenmek. Sacak bezande sagagy, salfetka-elcalgyclary dogry
saylamaga uns bermeli. Salfetka-elcalgyclary durli usullarda tertiplemegi hem-de
gunortanlyk dcin sacak yazmagy owrenmek.

Gerekli enjamlar:

tema degisli edebiyatlar, sacgak, salfetka-elcalgyclar, cemceler, carsak, kase, pycak,
durli olcegdaki tarelkalar.

. I1.1. UMUMY DUSUNJELER

' 8-§. YUN WE YUPEK SUYUMLI MATALAR, OLARYN
ALNYSY. YUN WE YUPEK SUYUMLERIN HASIYETLERI

1. Yiifi we yiipek siiyiimli matalar, olaryi alnysy:

- N\
Yiin matalar

Goyun, gegi, duye yaly haywanlaryn derisinin Gstuni ortUp duryan tebigy styum yin
diylip atlandyrylyar. Yiin matalar haywanlardan alynyan yiiri stiyimlerinden dokalyar.
Haywanlaryn yuni yorite gaygynyn ya-da elektrik masynyn komeginde bir yylda iki
gezek alynyar.

Alnan yun arassalanyar, yagny ol birinji islenip, sortlara bolinyar, sabynly hem-de
sodaly yyly suwda yuwulyar, yorite masynlarda guradylyar.

-

-

Yiipek matalar A

Yipek styimleri yiipek gurcuklary saran pileden alynyar. Yiipek gurcuklarynyn
tohumlary baharda bir ayyn dowamynda tut agajynyn yapraklary bilen bakyp ideg
edilyar. Yipek gurcugy kebelek goyan tohumlardan yetisip cykyar. Yiipek gurcugy
30—35 gun tudun yapragy bilen iymitlenip, 6zunifn gowy 6sen mazlerinde sepbesik
suwuklyk toplayar. Osip yetisen yupek gurcugy bu suwuklygy asaky dodagyndaky
desijekden dasary iki gat siyum gornusinde ¢ykaryar. Bu styum howada tiz gata-
\yar. Yipek gurcugy 6zi ¢cykaran siyiimden pile sarayar we 6zi pilanif icinde galyar.

J




Yupek gurcugy pillanin icinde ilki gurcuga,

son kebelege owrdlyar. Kebelek pilanin bir
ujuny yorite suwuklyk bilen ollap yumsadyar
we dasary desip ¢ykyar. Munda pile bozulyar.
Sonun dcin pile tayyar bolanda, tizlik bilen pile
zawodlaryna tabsyrylyar. Gurgugy oldirmek
dcin pile bugardylyar. Pileler suwa salnyp,
sUyumin uclary tapylyar we 3—4 -si birlesdirilip,
bobinalara saralyar. Proses iri stanoklarda yerine
yetirilyar. Bir pileden 700—800 m uzynlykdaky
yUpek alynyar.

N Yin sdydminin alnysy y

2. Yiin we yiipek siiyiimlerinin hasiyetleri

Styumler alnysyna gora durli sortlara bolunyar. Uzyn we inge styumlerden
in gowy onat hilli matalar dokalyar. Yun stiyimi 6rén mayysgak bolup, artykmag
yygyrtlanmayar, ¢ygy hayal cekyar we hayal bugardyar, gcygyn we yylylygyn tasirinde
stynyar we yene 6z halyna gaydyar. YUn styiminiri refki ak, gara, gyrmyzy renk we
sary bolyar. Yiriden dokalan mata owadan we ¢cydamly bolyar. Ol 6ziinde yylyny
saklamak ayratynlygy bilen basga matalardan tapawutlanyar. Yiiri mata gowy
Uttiklenyér, yone ona tozan kop oturyar, su sebapli ony tiz-tiz arassalap durmaly. Yin
mata bir renkli, gozenek, yol-yol we gulli bolyar.

Yipek siyimi ak, uzynlygy 700—800 mm ince bolyar. Yipek siyimi 6rén
yylmanak bolup, tiz yygyrtlanyar, inge, suwda pugtalygyny yitirmeyar, suwy gowy soryar
we tiz gurayar, gowy boyalyar. Tebigy yupek yorite kir yuwujy porosokda yuwulyar,
sonra sirka gosulan suwda ¢ayylyar. Ol 6zindan howany gowy gegiryar.

Yipek boyagy 6ziine gowy alyar. Yiipek mata yumsak, yylmanak, yaldyrawuk, orén
cydamly, yenil, az yygyrtlanyan bolup, gowy Utiiklenyar, owadan gorinyér. Yipek mata
bir renk giilli, dziinden ¢ykan giilli, menekli we basga gérnislerde ondurilyar. Yipegin
Uzulisi pagtanynkydan yokaryrak. Yiri yaly yipek hem asgarlaryn tasirine gydamsyz,
kislota cydamlylygy bolsa yunden pesrak.

Jedwelde matalaryn hasiyetleri getirilen:

b . . Matalar
Matanyn hasiyetleri P
Yiip Kenep Yiun Yiipek
Fiziki-mehaniki hasiyeti
Cydamlylygy ortaca yokary azrak yokary
Yygyrtlanysy ortaca kop az az
Owslin atysy az az ortaca yokary




Gigiyenik hasiyeti
Howa gegirisi esli kop esli esli
Tozan alsy ortaca az kop koprak
Yyly saklaysy ortaca bos yokary koprak
Tehniki hasiyeti
Girisijiligi esli esli esli esli
Suzulijiligi bos ortaca ortaca esli
Yylmanaklygy az ortaca ortaca esli

, - N
8-nji amaly sapak Yiin we yiipek matalar hésiyetlerini anyklamak. {o%

Gerekli enjamlar: inne, yupek, yun mata nusgalary, is gutusy, depderi, lupa,

kislota.

Tayyarlanysy:
1) her bir mata nusgasyndan iririe bilen dik ylip sogrup alynyar. Yir we tebigy
yipekler bir-birinden ayrylyar. Yogynlygy, yunin pugtalygy Uziip goriilyar we
tapawudy anyklanyar,
2) Uzilen yiplerde Uzdlen yerdaki buyralarynyn tapawudy anyklanyar;
3) mata nusgasynyn yaldyrawuklygy anyklanyar;
4) mata nusgasynyn yumsaklygy anyklanyar;
5) mata nusgalarynyn pytraniylygy barlanyar;
6) mata nusgalaryny yygryp gortp, haysysy koprak yygyrtlanandygy barlanyar;
7) ahli igler yerine yetirilenson, jedwel doldurylyar:

Mata Yiipegif hasiyeti Yiiniin hasiyeti
. Pugtalygy, Buyralygy, Yaldyrawuklygy,
Y, |
Caynydy buyralygy yumsaklygy pytrannylygy
YR
Tebigy yupek
\ )
N

Peydaly maslahatlar

Ust tarapy yaldyrap galan mata sirkeli garynda batyrylan arassalayjy bilen ardylsa,

yaldyramasy yityar.

Eger renkli geyimler yuwmazdan 6n 20—25 minut duzli suwa ezip goyulsa, onun
renki Uytgemeyar.




Berkitmek iigin soraglar

. Suyumler diyip nama aydylyar?
. Suyumlerin nahili gornusleri bar?

. Tebigy suyumlere nameler giryar?

1
2
3. Suyumler namelerden alynyar?
4
5

= Tebigy styumlerin hasiyetlerini aydyp berin. )

M s MATALARYN DOKALYSY. ATLAS
WE SETIN DOKAMAK

Mata dokamak

Matalaryn dokalysy durltge bolup, olaryn gurlusyny hem-de hasiyetlerini
kesgitleyar. Matanyn sag bolegindaki nagyslary, Gsttinin gornisi, kese (argag), dik
(yiwirtme) we diagonal ugurdaky yollarynyr bolmagy, 6wsin atysy ylwirtme we
argac yuplerinin dokalys gornusine bagly. Matanyn dokalysy onun pugtalygy, suynuijiligi,
galynlygy, tayduijiligi, girisijiligi, cyglap islap bejermek prosesinde dlgeglerinin gysgalysy
ya-da ginelisi yaly enceme hasiyetlerine tasir edyar. Sonun ugin matalardan geyimleri
modelirlande hem-de bicende dokalysdan emele gelyan tebigy nagyslar hasaba
alynyar.

Matalaryn dokalysyny gozenek kagyzlarda aydyn gorkezmek muimkin. Munun
ugin gozeneklerin dik hatarlaryny matanyn yuwurtme yupleri, kese hatarlaryny bolsa
argac yupleri — diyip, hasaplamak kabul edilen. Her bir gozenek argag we yuawdurtme
yuplerinin kesismesinden ybarat. Mata dokalysynyn gozenek kagyzdaky anladylanda
ya-da mata nusgalary analiz edilende, matanyn Ustunde ahli ugurlar boyunca
gaytalanyan nagyslary gormek mumekin.

Her bir nagsyn gaytalanyp gelmegi dokmagylykda rapport — diylip atlandyrylyar.
Matanyn adaty dokalyslar synpyna polotno, sarja, atlas, setin dokalyslary giryar.

Setin we atlas dokalysly matalaryn yuztnde suyri yapylmalar bolyar, sonun Ggin
matalaryn yuzi, adatda, yylmanak bolyar we yalpyldap duryar. Setinin yizinde arga¢
yupleri, atlasyn yuzunde bolsa yuwurtme yupleri kop bolyar. Setin we atlas dokalyslar
rapportynda in bolmanda bas sany yup bolmaly.

Bas yupli setinde her haysy yuwurtme yUupi rapportda dine bir gezek matanyn
yUzUne ¢ykyar, sonra dort argac yupi cowre yuzune gecyar. Seydip, dokamak prosesi
gozenek kagyza ¢yzylanda her bir gorizontal hatarda bir gozenegi strihlemek, dort
gozenegi bolsa bos galdyrmaly we basgalar. Sonky her bir gorizontal hatarda hem
yapylmalar seyle orun calysyar, yone iki yUpe suysurilyar. Sekiz yupli setinde yawdrtme
yUpi yedi arga¢ yUpunin gowre yuziunden gegyar we 3 ya-da 5 yupe suysdurilyar.



9-njy amaly sapak % Gerekli enjamlar:

renkli kagyz, gaygy, yelim, gotga, ¢yzgyg,
santimetr, albom, is gutujygy.

Atlas we setin dokamak.

Iki hili kagyzyn komeginde setin dokamagy gorkezmek. Mata dokamakda dik
kagyz — yUwurtme we kese kagyz — argac¢ hasaplanyar.

~N
Atlas we setin dokamagy amalda yerine yetirmek

1. Olcegleri 105x150 mm-lik ak kagyz alyp, uzynlygyna aralaryny birmerizes edip,
cyzgycda ¢yzyp alynyar, sonra goni edip kesip ¢ykylyar. Kesiklerin sany jubut
bolsun. Sonda olaryn aralaryndan dokap gegirilyan kagyz (yip) lentalaryn iki ujuny
hem ak kagyzyn arkasyna getirmek mimkin (7-nji surat).

2. Renkli kagyzdan lentalar gyrkylyar (8-nji surat).

3. Ikinji hatarda lentany 3 ytwurtme astyndan, ka 1 yuwurtme Ustinden we ka 4
yuwdurtme astyndan gecirip dokalyar we ahyrynda yene arka ¢ykyp gutaryar.

4. Ugunji hatarda lentalary 1 yiwirtme astyndan, k& 1 yuwurtme Ustiinden we ka
4 Yuwirtme astyndan gecirip dokalyar we ahyrynda yene arka ¢ykyp gutaryar.

5. Dordunji hatarda lentalary 4 ylwurtme astyndan, ka 1 yuwdrtme Ustiinden we
ka 4 yuwdrtme astyndan gegirip dokalyar we ahyrynda yene arka ¢ykyp gutaryar.
6. Basinji hatarda lentalary 2 yuwurtme astyndan, ka 1 yuwurtme Ustinden we ka
4 Yiwirtme astyndan gegirip dokalyar we ahyrynda yene arka cykyp gutaryar.

7. Altynjy hatar birinji yaly hatardan gaytadan baslap dokalyar. Hemmme hatarda
lentalaryn iki ujuny hem ak kagyza yelimlap goyulyar.

8. Tayyarlanan nusga alboma yapysdyrylyar.
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7-nji surat. Setin matasynyn dokalysy 8-nji surat. Atlas dokamak tgin
(lupanyn kémeginde gornlsi). gerekli enjamlar.
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“ Berkitmek iigin soraglar

1. Mata nahili emele getirilyar?

2. Rapport diyip nama aydylyar?
3. Dik we kese yuplerin ugry nahili anyklanyar?

\4. Setin dokalysy nahili matalarda kop dusyar?

Ozbagdak amaly is

Matalaryn dokalys gornuslerini, atlas we setin dokamagy okap owrenmek. Her
bir yiin we yiipek mata nusgasyndan ifirie bilen dik yiipleri sogrup almak. Yiin we
tebigy yUpekleri setin ya-da atlas dokalandygyny bir-birinden tapawutlandyrmak. Mata
nusgasynyn haysysynyn tayddalijiligini anyklamak.

Gerekli enjamlar:

Her bir isi yerine yetirende howpsuz- tema degigli edebiyatlar, inne, yupek, yun
lyk tehnikasy kadalaryny berjay edin! matalar nusgasy, is gutusy, depderi, lupa.

I1.2. GURAL-ENJAMLAR WE OLARDAN
PEYDALANMAK

' 10-§. FURNITURA WE ONUN GORNUSLERI BARADA
UMUMY MAGLUMAT

Furnituralar geyimde bezeg hem-de dakylmalar hokmdnde ulanylyar. Olara ilik,
ildirgic, halka, pistonlar hem-de durli molniya-lentalar giryar. llikler dife bir dakmak
ugin dal, eysem geymi bezemek Ugin hem ulanylyar. Olar durli-durli ¢ig mallardan
tayyarlanyar. Bulara plastmassa, agag, ¢lyse, metal, stnk we basgalar giryar. lliklere
goyulyan esasy talaplar: pugtalyk, suwyn tasirine gydamlylyk, sabynly erginde
gaynadylanda bozulmazlyk. llikler 1,5 m beyiklikden taslap goyberilende sikeslenmeli
daldir.

Furnitura geyimin matasynyn gornusine, hiline, fasonyna garap saylanyar. Hazirki
tikingilik ontmlerinde koprak molniya-lenta we knopkalar ulanylyar. lldirgicler geyimin
koprak cekilip duryan yerlerine tikilyar. llikler geyime dakmak we owadan etmek Ugin
ulanylyar. Furnitura geymin olcegine, sekline we renkine garap hem saylanyar.



llikler desikli we desiksiz bolyar. Olar esasy materialyn renkine
ya-da geyimin bezegine garap saylanyar. llikler yuka matadan
tikilen geyimlere yapysyp duryan edip, galyn matadan tikilen
geyimlere bolsa 1-2 mm goterlip duryan edip tikilyar.

lldirgicler we halkalar birmenzes dlgegdaki metallardan
tayyarlanyar. Olary tikmek Ugin matanyn renkine layyk 50 ya-da
60-njy sapakdan peydalanylyar. lldirgic halkalar berkrak durar
yaly olaryn gulaklarynyn arasy agygrak edip tikilyar. lldirgigler
uc yerinden, halkalar bolsa dort yerinden tikilyar. Munda Ug-
dort sanydan tikin edilyar. lldirgijin we halkanyn tikilen yerlerini
mata bilen berkitmek mumkin. Artykmagc guyc dismeyan yerlere kigijik ildirgicler
tikilyar we olaryn halkasy sapakdan yasalyar.

Knopkalar artykmagc dartysmayan yerlere tikilyar. Olaryn

renki mumkingadar matanyn renkinden tapawutlanmayan
bolmaly. Knopka iki bolekden: basdan we purzinli ortujiden
ybarat bolyar. Olar i¢ki tarapdan matanyn iki gatlagyna tikilyar.
Knopkanyn basy ildirgijin yokarky yarymynda duryar we
geyimin ustunden gorunmeyan tikinler bilen tikilyar. Munda geyimin icki tarapyndan
knopkanyn astyna pugta matadan gat (prokladka) goymak mdmkin.

Geyime furnitura tikmek boyunga tehnologik karta

Gerekli enjamlar: A

iS gutujygy, nusga dgin dlcegi 15x20 cm-lik (iki bolek) mata, furnitura (iki sany ilik,
iki sany ildirgic, metal petlya, knopka). )
~

Tayyarlanysy:

1) her haysy mata nusgasynyn bir sanydan dik gapdalynyn gyralary eplenyar we
tikinlap goyulyar;
2) tikilen gyralary iceri tarapa 5—7 cm eplenyar we gyralary tikilyar;
3) eplenen gyrasyndan 1,5-2 cm aralykda ilikler tikilyan yerin ortasy tapylyar (barlag
cyzyklary gegirilyar). Sunda goya iki tagca emele gelyar: sag we cep taggalar,
4) sag taggany gep tagganyn Ustline goyup, barlag gyzyklary Gstme-ist goyulyar we
asaky gyralaryna cenli kok atylyar;
5) nusgalaryn boyuny den alty bolege bollp, furnituranyn we petlyalaryn orny bellik
edilyar.
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Ulanylysyna
gora:

Materialyna
gora:

Dasky
gorniisine
gora:

/ 10-njy amaly sapak Kici gowriimdaki mata ildirgic, halka tikmek. %

Gerekli enjamlar: is gutujygy, 20x20 cm-lik mata bolekleri, durli ildirgi¢c we halkalar.

Tayyarlanysy:

yerine yetirilyar.

ilikler palto, kostyum, kdynek, jalbar, i¢ geyim, forma we
cagalaryn geyimleri Ggin niyetlenen bolyar.

iliklerin metal, cUyse, buynuz ya-da sunk, sadap, agag, pres
porosokdan edilen we basga gornusleri bolyar.

yagny sekline gora togalak, sar sekilli, owal, yarymsar sekilli
ilikler; Gstunin hereketine gora, yylmanak we relyefli bolyar.

1) demir ildirgic we halkalar masynda ya-da elde gatylyar (9-njy surat). Elde
catylanda, demir ildirgicler Uc yerinden: her bir gozi we epilen yerinden 3—4 sany
¢ekim bilen tikilip, 3—4 gekim bilen berkidip ¢atylyar. Onun halkasy hem seydip

Cietae-t @@

9-njy surat. lldirgicleri we knopkalary tikip berkitmek.

Geyime tikilis usulyna gora, ilikler iki ya-da dort desikli we
yonup desilen gorunyan ya-da sim gulakly, yarysy gornup
duryan osuntgili gorntslere bolunyar. llikler esasy materialyn
renkinde bolyar. Iki desikli ilikler 4=5, dort desikli iliklerin her
bir desikleri bolsa 3—4 ¢ekim bilen catylyar.

Matanyn galyrilygyna garap (Ustki geyimlerde), 0,1-0,2

cm salpy sapak galdyrylyar. Salpy sapagyn dasynda 2—-3
sargy sapak sarap, sapagyn ujy 3—4 ¢ekim bilen makamlap
goyulyar. Sapak mata we zygyr sdydmli matalardan tikilen
geyimlere ilikleri sapagy salpy etman chatmak mumkin. llik
pugta catylmagy udc¢in esasy materialyn tersine berkidiji ya-
da kigijik ilik gosup gatylyar.




Demir pistonlar masynda ya-da elde ¢atylyar. Elde catylanda,
pistonyn her bir gozinden, yagny 4 tarapyndan 3—4 sany
¢ekim bilen tikilip, 3—4 gekim bilen berkidip ¢atylyar.

Berkitmek ligin soraglar 9 A

1. Furnitura diyip nama aydylyar we olara nameler giryar?
2. llikler nahili alamatlaryna gora toparlara boltnyar?
3. llikleri onume tikmek usullaryny aydyp berin.
4. Demir pistonlar ontme nahili tikilyar?
- J
Ozbagdak amaly is N
. L Gerekli enjamlar:
Furnitura we onun gornusleri barada
umumy maglumaty okap éwrenmek. tema degisli edebiyatlar, is gutujygy,
Kici gowriimdaki mata drli 20x20 cm-lik mata bolekleri, durli
ululykdaky we sekildaki ilikleri, ululykdaky we sekildaki ilikler hem-de
pistonlary tikmek. pistonlar. )

11.3. MASYNLAR, MEHANIZMLER, STANOKLAR WE
OLARDAN PEYDALANMAK

11-§. TIKIN MASYN INNESI. MASYN INNESININ
GORNUSLERI BARADA MAGLUMAT BERMEK. MASYN
INNESININ ORNASDYRYLYS TERTIBI. HOWPSUZLYK
TEHNIKASY KADALARYNY BERJAY ETMEK

Tikin masynynyn inneleri in dytgap duryan bolek hasaplanyar. Olar tikin sekillerini
nahili Uytgetmegi mumkin? Tikin masynynyn infnesini dytgetmek tikin masynlarynyn
aglaba meselelerini cozmegin birinji adimidir. Inneler barada koprak bilmek meseleleri
mumkingadar tizrak cozmage komek edyar.

Innanin nahili boleklerden ybaratdygy, olaryn nahili wezipani yerine yetiryandigini
we nahili isleysini bilmek durli tikin masynlarynyn innelerini dogry ulanmaga komek
edyar. Ahli tikin masynlarynyri infieleri birmenizes esasy boleklere eye. Innelerdaki
ozgerisler boleklerin sekli we onun uzynlygy bilen bagly.



[ Shank ) Yiti iffie ahli tikin masynlarya

(iAfianin yokarky yorite. Ondan yiti nokat, goni
Shaft
(innanin asaky
bolegi)

galyn bolegi)
l cyzyklary tikmekde hem-de bas

cyzyklar yaly wezipeleri yerine

Innanin Groove yetirmekde peydalanylyar.
esasy (ihhat'girg ga)pda' Uniwersal ififie dokamak ya-da
bolekleri _arapy.

dokma mata bilen ulanmak mumkin

bolan tikin masynlarynda ulanylyar. Ol

Nokat nokady oran yiti, emma oran yumsak,
(ifnanin ujy) yiti we ¢olak inne ayratynlyklaryny
beryar.

Iki we ¢ ugly tikin masyny innesi dekoratiw bezeg tikinleri G¢in ulanylyar. Beyle
inne iki we Ug tikini bir tekiz tikmekde ulanylyar. ki we Ug ugly infeler burawlama
inneleri — diylip atlandyrylyar.

Deri tikin magyny innesi nokady deri seklinde bolup, deri we basga agyr bolmadyk
matalara giryar. Beyle masynyn we innanin komeginde deriden onumleri tikmek kyn
dal.

~
Berkitmek iigin soraglar 9

1. Tikin masynynda islande nahili howpsuzlyk tehnikasy kadalaryny
berjay etmeli?

2. Tikin masynynda nahili inneler ulanylyar?
3. Tikin masyny ucin ulanylyan inne gornuslerini aydyp berin.

4. Inne nahili boleklerden ybarat?

Eger hereket wagtynda kabir nadogry durup galan detala degip gegse, beyikligi
nadogry ornasdyrylan bolsa, agsakdaky material slysse, mata depginin asagyndan
seresapsyzlyk bilen alynsa, innanin dowutlmegi mumkin.

J




' 12-§. TIKIN MASYNYNDA ULANYLYAN KICI MEHANIKI
SERISDELERDEN PEYDALANMAK

Tikingilik karhanalarynda we masgalalarda ulanylyan tikin masynlarynda
durli yorite depgiler ulanylyar. Olar durli isleri yerine yetiryar, zahmet ondurijiligini
yokarlandyryar, isin hilini gowulandyryar hem-de tikincilerin wagtyny tygsytlayar.
Netijede, tikilyan onumin 6zuni o6deyis gymmaty kemelyar we hili artyar.

Bir gezek eplap tikilyan depgi suztlmeyan matalardan wolanlaryn we gasynlaryn
diliklerini bir gezek eplap tikende ulanylyar (10-njy a surat).

Iki gezek eplap tikilyan depgi bolsa suzulyan matalardan wolanlaryn we gasynlaryn
diliklerini iki gezek eplap tikende (10-njy b surat). Beyle tikinleri dowk tikinhatar bilen
tikmegem bolyar.

Parallel tikinhatarlary anyk, rowan, aralyklary hut birmenzes edip tikmekde
ugrukdyryjyly depgiden peydalanmak amatly (10-njy ¢ surat). Ayratynam, ol yolly,
gozenek we rombikli syrylan tikinleri yerine yetirmekde 6ran amatly. Onun komeginde
cagalaryn korpeceleri, gysky geyimleri bezap syryp tikmek mumkin.

10-njy surat. Tikin masynynda ulanylyan kigi mehaniki serisdeler.

Molniya tikyan depgiden molniya lentaly dakylmasyny basyrma tikin bilen tikmekde
peydalanmak muimkin (10-njy d surat).

llikleri, ildirgicleri catmak Ugin yorite depgi bolup, ol iligi we ildirgiji tiz hem-de pugta
catmagy bilen tikinginin zahmetini yenillesdiryar (10-njy e surat).

Kesde tikmek Ugin yorite depgi bilen geyimlere durli nusgalarda kesde tikmek
muUmkin. Munda elbetde halkadan hem peydalanmak maslahat berilyar (10-njy & surat)
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Tikin masynynda dusyan kemgilikler, esasan, innanin we sapaklaryn dogry
gelmezligi, masyny wagtynda yaglamazlyk, masyny tikilyan ondme layyklamazlyk
netijesinde yuze ¢ykyar. Masyndaky kabir mehanizmlerin kop surtulmegi sebapli
konelyar, netijede olaryn 6zara tasiri bozulyp, berkidilen yerlerinifn gowsayandygyny
nygtamak gerek. Inneler nadogry ornasdyrylsa, sapagyn nomeri innanin nomerine
dogry gelmese ya-da mata nadogry saylansa, infeler kop dowulyar. Muny duzetmek
dcin innani dogry ornasdyrmaly, sapagy, innani, matalary jedwelde berlisi yaly
saylap almaly.

INne belent ya-da pes ornasdyrylsa, ujy kitek bolsa ya-da Ustundaki berkidiji
nurbady gowsan bolsa, inne bilen naycanyn 6zara tasiri bozulsa, ol tikin tasglap tikyar.
Sonun dgin innani dogry ornasdyrmaly.

Matany yza suysurip beryan reykanyn belent ya-da pes ornasdyrylmagy, tikin
sazlayjynyn erbet islemegi, reyka bilen depginin konelmegi, yagny iylip gitmegi matanyn
erbet suysmegine sebap bolyar. Munun Ugin reykany dogry ornasdyrmaly, tikin
sazlayjyny ornasdyrmaly we depgi bilen reykany tazelemeli.

Ustki we asaky sapaklaryri Gzilmegine sapagyn hilinifi pesligi, onun nddogry
saylanmagy, Ustki sapagyn oran dartgynlygy, sapagyn tegeginin cetinin dowutlmegi
ya-da sapagyn turbajygynyn dasynyn budur-sudurligi sebap bolyar. Ony tazelemeli we
ustki sapagyny cekip gowsatmaly.
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11-nji surat. Masyn tikinindaki kemgilikler we tekiz tikinhatar: a) Ustki sapagyn gaty
dartylmagy; b) asaky sapagyn gaty dartylmagy; ¢) tekiz tikinhatar.

Masyn tikinindaki kemcilikler we olary aradan ayyrmak. Ustki sapagyn gaty
dartylmagy netijesinde asaky sapagyn gowsamagy hasabyna Ustki sapak salpy
tikilyar. Munda Ustki sapagyn dartgynlygy gaykanyn komeginde gowsadylyar (171-nji
a surat). Asaky sapagyn gaty cekilmegi netijesinde, Ustki sapagyn gowsamagynyn
hasabyna asaky sapak salpy bolup tikilyar. Munda asaky sapagy gowsatmaly (11-nji b
surat). Asaky we Ustki sapaklaryn gaty gekilmegi netijesinde gaty gekilen tikin tikilyar.
Seyle wagtda asaky we uUstki sapaklar biraz gowsadylyar. Asaky we Ustki sapaklaryn
gowsamagy netijesinde bolsa tikin gowsak tikilyar. Munda asaky we Ustki sapaklary
berkitmeli. Asaky we Ustki sapaklar bir normada — ortaga gaty c¢ekilip gelse, dogry,
sazlasykly, tekiz tikinhatar tikilyar (11-nji ¢ surat).



12-nji amaly sapak Icki geyim tikinlerinden nusgalar tikmek %

Icki geyim tikinini tikende, detallaryn gyyygy tikinin arasyna girip duryar. Sonun Ggin
hem beyle tikine arassa icki geyim tikini diyilyar. Onun gosa tikin we icki tikin diylip
atlandyrylyan gornusleri bar. Gosa tikin geyim, jorap, sonun yaly-da, nah matadan
yenil gagalar geyimini tikmekde ulanylyar. Icki tikinler i¢ geyim, yorite geyim we
astarsyz kostyumlary tikende ulanylyar.

Gerekli enjamlar: is gutusy, tikin masyny, utuk, inne, sapak, 10x10 cm-lik mata
bolekleri.

Tayyarlanysy

|(
J
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/12-nji surat. Gosa tikin.

I. Gosa tikin nusgasyny tayyarlamak (12-nji surat):

1) iki mata bolegi yuz tarapyna edip goyulyar, innebag-
jyk tikilyar we 0,3-0,4 cm igerden kok atyp tikilyar,

2) soh masynda birikdirme tikin bilen tikilyar _
(1-nji tikin), kok atma tikini sokip taslanyar we /
arasyny yaryp utuklenyar. Son tersine owrdp, 0,5— "
0,7 cm igerden kok atyp tikilyar we masynda (2-nji
tikin) tikilyar;

3) kok atma tikini alyp taslanyar we dtiiklenyar. Nusganyn gyralary gyrkyp
tekizlenyar.

II. Igki tikin nusgasyny tayyarlamak (13-nji surat):

1) beyle tikini tikmek Ggin iki detalyn yiizi bir-birine garadyp goyulyar, asaky detal
ustki detala garanda gyyygy tayyar halyndaky tikinin inine 0,5-0,7 cm gosulan
aralyga gykarylyar. Ustki bolegin gyyygy asaky bolegin gosmaga mukdaryny
galdyryp, ilki kok atyp tikilyar, son masynda tikilyar;

2) kok atma tikinleri alyp taslanyar, sorra detal iki
tarapa yayylyar, tikin kici gyyygy berkidyan edip
eplenyar we su ganyrlan gyrasyndan 0,1-0,2
cm aralykda kok atyp tikilyar we masynda ikinji A=
tikinhatar yoredilyar; \_ )

3) kok atma tikini alyp taslanyar we Utlklenyar.

Nusganyn gyralary gyrkyp tekizlenyar;
4) tayyarlanan nusgalar albomyn listine yapysdyrylyar.

ﬁ3-nji surat. Igki tikin.




13-nji amaly sapak

Ayak yoretmeli tikin masynyny ise tayyarlamak.
Gerekli enjamlar: is gutusy, tikin masyny, durli nomerli sapaklar we masyn inneleri,
mata bolekleri.
Tayyarlanysy: 14-nji surat. Ustki
1) tikin masynynyn ahli bolekleri gury esgi bilen ardylyar; sapagy gegirmek.
2) masyn innesinin dogry ornasdyrylanlygy barlanyar;
3) masyny is¢i yagdaya getirip, innesi yokary goterilyar,
4) Ustki sapagy otlrmek asakdaky yaly amala asyrylyar (14-nji
surat):
- sapakly tegek yorite sttunjige ornasdyrylyar we sapak
ugrukdyryjy (1) arkaly gecirilyar;
- Ustki sapak sazlayjy iki tarelkajygyn (2) arasyndan
layyklayjy purzin (3) arkaly gegirilyar;
- sapak cekijinin desijegi (4) arkaly otdrlip, gapdal
gapakdaky (5) we infie siitlinindaki sapak yolundan
(ildirgicden) (6) gecirilyar;
- sapak innanin desigine sapak yoly (7) arkaly innanin yarygy tarapyndan
oturilyar, sapagyn artykmag ujy 10—15 cm bolyar;
5) asaky sapagy otirmek asakdaky yaly amala asyrylyar (15-nji surat):
- tikin masynyndaky turbajyga sapak sarayan yorite mehanizmin komeginde
gerekli renkdaki sapak saralyar;
- sapak saralan turbajyk naycga ornasdyrylyar (15-nji a surat);
- turbajykdaky sapak naycadaky sapak ¢ykaryjy purzinin arasyndan gegirilyar,
munda-da sapagyn artykmag bolegi 10-15 cm-i dlizyar (15-nji b surat);
* nayga nayga Oyjlgine ornasdyrylyar (15-nji ¢ surat);
- Ustki stysyan plastinka yapylyp, naycadaky sapak inne plastinkasynyn
desijeginden gykarylyar (15-nji d surat);
6) Ustki iki we asaky sapaklar depginini arkasyna otirilmeli;

€=

-

7) depgini goterip, mata boleginifi dykylmaly bolan bolegi yerlesdirilyar, depgi
dusdurilyar. Indi masyn ise tayyar.




Berkitmek iigin soraglar e\

1. Tikin masynynda ulanylyan kici mehaniki serisdelerin nahili gornuslerini
bilyarsiniz?

2. Tikin masynyndaky mayda nasazlyklara nameleri girizmek we olary nahili
duzetmek mumkin?

3. Innanin nomeri, mata bilen sapagyn nomeri nahili layyklasdyrylyar?

4. Masyn tikinindaki kemgilikleri nahili aradan ayyrmak mumkin?
\- J

Ozbasdak amaly is
Tikin masynynda ulanylyan kici mehaniki serisdelerden peydalanmagy okap
owrenmek. Tikin masynyndaky mayda nasazlyklary anyklamak we olary aradan
ayyrmak. Igki geyim tikinlerinden nusgalar tikmek.

Gerekli enjamlar

tema degisli edebiyatlar, is gutusy, tikin masyny, Utuk, inne, sapak, 10x10 cm-lik
mata bolekleri.

gl 13:S: TIKIN MASYNYNDA TIKINLERI YERINE YETIRMEGIN
TEHNOLOGIYASY. TIKINGILIK ONUMLERININ
GYRALARYNY, GASYNLARYNY, EPINLERINI,
MOLNIYALARYNY ISLAP BEJERMEGIN KADALARY

Tikingilik onumlerini tayyarlamak prosesindaki esasy tehnologik enjam tikin
masyny hasaplanyar. Olary umumy islere niyetlenen masyn, yerine yetirilyan isler ya-da
tikinhatarlaryn gornusi boyunca yoritelesdirilen masynlara hem-de yarymawtomatlara
bolmek mumkin. Tikin masynlaryndan, ayratynam, yorite we yarymawtomatik
masynlardan peydalanylanda, amallary yerine yetirmage sarplanyan wagt esli
gysgalyar hem-de onum hili gowulanyar. Tikinhatarlaryn konstruksiyasy we nirede
ulanylysyna gora, durli tikin masynlarynda yerine yetirilyar. Tikin masynlarynda nayca
tikin we zynjyr sekilli tikin tikilyar. Matalary birikdirmekde kopleng nayca tikinli masynlar,
trikotaz polotnolar, sonun yaly-da, basga ¢ceye matalardan tikilyan detallary seplemekde
bolsa zynjyr tikinli masynlar ulanylyar. Masyn tikinleri tikmek, kok atma we garysyk
tikinhatarlary emele getiryar.



Nayca tikin masynlarynda ii¢ hili tikinhatar bolyar:

1) dowdik tikin ifnani tikine kese sanjyp ya-da material tikine kese edip emele
getirilyar, meselem, ilik, halka we berkidijiler tikilende, cekim uzynlygy 1,5—10
mm. Beyle tikinyeri u¢gma-ug birikdirmekde we detallaryn gyyygyny tlydidlmekden
saklamakda ulanylyar;

2) nayca tikin tikinhatara garanda goni gyzykly ya-da dowk gyzykly bolup
yerlesyar. Nayca tikinhatarlar iki sapakly, U¢ sapakly, dort sapakly, bas sapakly bolmagy,
nayca tikinler bolsa bir ¢cyzykly we kop ¢yzykly bolmagy mumekin;

3) gizlin tikin hatara zynjyr sekilli tikinleri girizip bileris. Zynjyr sekilli tikinlerifi agyk,
gizlin we kok atylan gornusleri bolyar. Zynjyr tikin tikilende naycanyn yerine calysdyryjy
ulanylyar.

Tikin 6nuimlerini tikmekde masynda yerine yetirilyan isler agakdaky tehniki
sertler esasynda yerine yetirilyar:

ahliigki tikinhatarlar esasy matanyn renkindaki sapak bilen tikilyar;

masyn islerini yerine yetirmekde sapaklar, masyn innelerinin nomeri we tikinhataryn
dykyzlygy matanyn galynlygyna hem-de yerine yetirilyan amallaryn hasiyetine layyk
bolmaly;

yun we ytpek matalardan tikilyan ontmlerin ahli bezeg tikinhatarlary, sonun
yaly-da, ilik desigi we pugtalamalary yupek sapak bilen tikilyar. Lawsan gosulan
zygyr sdydmli onumleri tikende 50-nji yonekey sapak ulanylyar. Bezeg tikinhatar
sapaklarynyn renki matanyn yuz tarapynyn renkine layyk ya-da su model 4g¢in
niyetlenen basga rerikde bolmagy mumkin. Ahli icki tikinhatarlar sapagyr reniki
matanyn renkine layyk bolmaly;

bezeg tikinhatarlaryndaky Ustki sapaklaryn uclary ters tarapa gykarylyp, diwup
goyulyar ya-da 3—4 sany ¢ekim bilen elde pugtalanyar;

- tikinleme masynynda yerine yetirilyan icki tikinhatarlaryn uclary (meselem, gapdal,
egin gyyyklary, yenin detallaryny birikdirip tikende) uzynlygy 0,7—1 cm-lik iki gaytma
tikinhatar bilen, yorite masynda uzynlygy 1,5—2 cm-lik ikita gaytma tikinhatar bilen
pugtalanyar. Agyk tikinlerin ahli gyyyklary yorite masynda yormelenmegi, yorite
gurlusda bycgy disli edip gyrkmagy ya-da gyyygyny acyk galdyryp, eplap tikilmeli
berk gyzyk boyunca tikinhatar diistirmekde (meselem, yenleri gegirmekde, geyimin
etegini eplap tikmekde) tikinlerin tikinhatarlary bir-birinin tsttine if bolmanda
1,5—2 cm gecgmeli;
detallary tikinlemekde, tikinleri basyryp tikmekde, bezeg tikinhatar yoretmekde
ugrukdyryjy cyzgyclardan peydalanmak maslahat berilyar;
biri gonri gyyykly, ikinjisi yapgyt gyyykly iki detaly birikdirende, yapgyt gyyykly detal
pese — iNNe plastinasynyn Ustune, goni gyyykly detal bolsa yokary goyulyar,



durli galynlykdaky matalardan bigilen iki detaly birikdirmekde, galyn detal pese
goyulmaly;

iki detalyn birini salpy emele getirip birikdirende, salpy emele getiryan detal pese —
iNnanin plastinasynyn tstune goyulyar.

Berkitmek ligin soraglar a\

. Tikingilikde ulanylyan tikin gornuslerine nameler giryar?
. Nayca tikinhatar gornuslerini sanap berin.

1
2
3. Tikin masynynda yerine yetirilyan tehniki sertleri sanap berin.
4. Tikinler gurlusyna gora nahili gornuslere bolinyar?

5

. Birikdirme, utgasdyrma, basyrma tikinler barada aydyp berin.

. 11.4. ONUM ONDURMEGIN TEHNOLOGIYASY

’ 14-§. BILDEN GEILYAN GEYIMLERIN GORNUSLERI.
YUBKALAR. OLGEG ALMAK

Billi geyimlere yubka, jalbar, sortik, balak, yubka-jalbarlar giryar. Yubkalar bicimine
gora, goni bicimli, etegine ginelen bolmagy mumkin. Goni bigimli yubkalar, 6z
gezeginde, goni bicim, etegine daralan, etegine birneme ginelen sekillerine eye bolyar.
Beyle yubkalaryn seklini bildaki gasynlar, towerekleyin aylanyan rejeler, koketkaly
yubkalar hasabyna emele getirmek mumekin. Etegine ginelen yubkalara bolekli we
giines, yarym giines sekilli yubkalar giryar. Yubkalary bezegli tikinhatar, lenta, diiwme,
kesde we basgalar bilen bezemek miimkin. Yubka dakylmasyna molniya-lenta, ildirgic,
ilikler bilen islap bejermek mumkin.

Goni bicimli yubkalar dykyz dokalan we galynirak matadan tikilyar. Yubkanyn bili
bilbagly, rezinkaly ya-da lentaly bolmagy mumkin. Goni bigimli yubka matanyn dik
sapagynyn ugry boyunca bigilyar.

Gunes we konus sekilli yubkalar towerek, yarym towerek seklinde bigilyar.



* 14-nji amaly sapak Olgeg almak X

Basga geyimler yaly yubkanyn hem uzynlygy we olcegi gowra layyk bolmaly.

Sonun Ugin gowre goni tutulan yagdayda asakdaky olcegler alynyar. Olaryn alnys
kadalary hem-de olceg bahalary asakdaky jedwelde getirilen. Geyim gowrede erkin
durmagy Ucin gosmacalar (G) ulanylyar. Yubkada bil we géwranin asaky ¢cyzygynda
gosmacalar gosulyar.

Goni bicimli yubka iki bolekden — i we arka yarym bolekden ybarat. Yubkanyn
ginligi gowranin asaky boleginin toweregi boyunca alynyar. Bildaki gin bolek gasyn
ya-da witogka alynyar. Witogka yubkanyn arka we on boleklerine, gapdal bolegine
iki sanydan goyulyar. Witockanyn uzynlygy we ginligi birmenzes dal, ol gowranin

. gurlusyna garap alynyar.

17-nji surat. Gowreden oOlceg
almak.




.. .. e Standart
Ne Olgegin ady Olgeg belgisi Olgeg alnysy “an ar
Olceg
B Bilden etege ¢enli wertikal
1 | Geyimin uzynlygy GU slcenyar. 55
’ I,3|||n towereginin BITVa F%lhﬂ |r1|'nge yerinden aylap 39
yarysy Olgenyar.
Gowranin Iki budun in kop ¢gykyp duran
3 angaky bglggmm GABYa yer|- bilden ?6—2010m pesden 49
towereginin gorizontal yagdayda aylap
yarysy Olcenyar.
4 Arkg bolegin bele ArBU Yedlm|.ohu.rga”suturj|'r.1den bile 36
cenli uzynlygy cenli dikligine dlgenyar.
Ne Gosmagalar
] B I?|I!n yarym toweregi ]
dcin gosmaca
Gowranin yarym
2 GG toweregi Ggin 1+2
gosmaca
\

Berkitmek ligin soraglar

. Yenil geyimleriri gornislerini aydyri.

.

Yubkalar gurlusy boyunca néce hili bolyar we olar name bilen tapawutlanyar?

1
2. Billi geyimlere nameler giryar?
3.
4
5

. Durli bicimdaki yubkalarda dik sapak nahili yonelen bolyar?
. Yubkanyn ¢yzgysyny gyzmak (cin gdwreden nahili dlcegler alynyar?

Ozbasdak amaly is

Bilden geyilyan geyim gornusleri, yubkalar we olaryn durli gorndsleri, gdwreden

dlceg almagy okap dwrenmek. Yubkanyn modellerini gowré layyklap saylamagy
bilmek, gowreden olcegi dogry almagy yerine yetirip bilmek.

Gerekli enjamlar

tema degigli edebiyatlar, yubka modelleri, santimetrli lenta, alnan dlgegi yazmak
ucin jedwel.




Yubkanyi gyzgysyny ¢cyzmak. Yubkanyn eskizini gyzmak we modelirlemek

Goni bicimli yubkanyn ¢yzgysyny ¢cyzmak gowreden alnan olgegler we gosmacalar
esasynda amala asyrylyar. Munun dcin hasaplama jedweli duzilyar we su esasda
yubkanyn ¢yzgysy gyzylyar.

dak Standart Menin
Ne Cyzg-y Y Hasaplamagyn formulasy .. .. I
kesimler Olceg Olcegim
Yubkanyr tor bolegi (18-nji surat)
1 BIE GU 55
9 BIB, 16 +20ya-da ArBU:2 - 1=36: 17
2-1

3 BkBK, GABYa + GBk=42+2 44

BkBk, (GABYa+GBK):2-1=44:2 -1 21

Yubkanyn 611 we arka bolekleri (18-nji surat)
9 BkBK, 0,4 BkBk, = 0,4 x 21 8,4
10 Bk, Bk, 0,4 Bk Bk, = 0,4 x 23 9,2
(GABa + GBk) — (GABYa + GBI) =
11 V 11
Summa 44— 33
12 BI.BI, 0,5xsummaV=06x1T1 55
13 Bl BI, 03xsummaV=02x11 3,3
14 BI,BI,, 0,2xsummaV=02x1T1 2,2
15 | BBl =BIBI,, | Hemiselik Olgeg 0,5-1
15-nji amaly sapak %

Yubkanyfi ¢yzgysyny cyzmak. Yubkanyii eskizlerini cyzmak we modelirlemek
Gerekli enjamlar: masstably, 50 cm-lik we burgly ¢yzgyclar, lekalo, galam — TM we
2M, bozgug, albom, millimetrli kagyz, renkli kagyzlar, gaygy.

Hasaplama jedwelinint «Menin 6lgegim» bolimi doldurylyar we 1 : 4 masstabda

cyzylan ¢yzgy esasynda 0z razmerine yubkanyn ¢yzgysy cyzylyar. Esasy ¢yzyklar 2M
gara galamda, komekgci ¢cyzyklar bolsa TM galamda ¢yzylyar.




Goni bigimli yubkanyn ¢yzgysy (18-nji  18-nji surat. Goni bigimli yubkanyn gyzgysy

surat). Kagyzyn cep tarap burguna Bl nokat " B, B, g, B B
goylup, ondan pese wertikal ¢yzyk gegirilyar BI, |\ [[Bl BI B, BL|[[BI ‘
we 55 cm goylup, E nokat bilen bellenyar. a6t | [Las-1

Sonun yaly-da, bu ¢yzykda bykyn ¢yzygyna

cenli bolan aralyk BIBk= 17 cm goyulyar. B, . . ¥ by BK,

Bk, E nokatlaryndan gorizontallar gegirilyar.
Bykyn ¢yzygy arkaly yubkanyn ginligi
BkBk,= 44 cm goyulyar. Bk, nokadyndan
wertikal gegirilip BL, E,, Bk, nokatlar
bellenyar. Sonra on we arka bolek ginlikleri
anyklanyar, yagny gapdal tikininiri orny
¢yzyp alynyar. Munda BkBk,= 21 cm. Bk,
nokatdan yokary we pese wertikal gecirilyar,
wertikalyn bil we etek ¢yzyklary bilen
kesisme nokatlary Bl,, E, bilen bellenyar. . E.
Arka we 0n bolek witogkalarynyn ornuni

anyklamak Ugin arka we on bolek ginlikleri 0,4 koeffisiyente kopeldilyar. Arka bolekde
BkBk,= 8,4 cm we 0n bolekde Bk, Bk,= 9,2 cm witogkanyn orunlary bellik edilip, Bk, we
Bk, nokatlardan yokary wertikal gegirilyar we bil gyzygy bilen kesisyéan yere B, we BI,
nokatlar goyulyar.

Jedwelde berlen witockalaryn umumy bahasy 11 cm bolup, ol yubkanyn Ug yerine:
gapdal tikine, o1 we arka boleklere paylanyar:

a) BI.BI. = 0,5 x summa V =0,6 x 11 = 5,5 cm (gapdal tarap witogkasy);

b) BLBI,=0,3 x summa V=02 x 11 = 3,3 cm (arka bdlek witogkasy);

d) BI,Bl,,=0,2xsummaV =02 x 11 = 2,2 cm (6n bolek witogkasy).

Bu bahalaryn yarysy witockalaryn orta ¢yzygyndan bir tarapa, galan yaryzy bolsa
ikinji tarapa olcap goyulyar. Bildaki nokatlar arka bolek we on bolek witockalarynyn
asaky uclary bilen goni ¢yzyklar arkaly birlesdirilyar. Gapdal ¢yzykda bil gyzygynyn
goterilisi 0,5-1 cm-e den. Bl,, nokat Bl nokat bilen, Bl,, nokat Bl, nokatlar bilen
birlesdirilyar, bil witockalary su ¢yzyjak dowam etdirilyar. Gapdal ¢yzyk edil 18-nji
suratda gorkezilisi yaly egri ¢yzyk bilen utgasdyrylyar.

Giines yubkanyn ¢yzgysyny cyzmak

Beyle yubkalarda etek bolegidaki ginelme in uly mukdary eyeleyan, bykyn ¢yzygynda
bolsa bykyn ginligi ¢aklendirilmedik bolyar. Beyle yubkalary proyektirlemek tgin
asakdaky olgegler gerek bolyar:

BTYa =32 cm;YuU = 55cm; GB, = 1cm.



Yarym giines sekilli yubkany#
¢yzgysyny ¢yzmak (19-njy a surat):
1) goni burg ¢yzylyp, onun burguna O
nokat goyulyar;
2)R1=(BTYa+GB):3x2~-2=20cmya-
da BITYa x 0,64 = 20 cm (bil gyzygyna
cenli bolan aralyk);
3)R,=R+YuU=20+55=75cm
(etek ¢yzygyna cenli bolan aralyk);
4) bigmek prosesinde yubkanyn dik
sapagy matanyn dik sapagyna gora

Bl

1 E1

450 bolmalydygyna Uns bermeli. Sonun ;
netijesinde matanyn stynmesi yuze
cykyp, yubkanyn etek boleginin uzalyar.
Sonun Ugin EE, = 1,5-3 cm (etek
boleginin goterilisi, bu baha matanyn
hasiyetine bagly);

5) E,, E, E nokatlar anyk egri gyzyk

bilen ugtasdyrylyar.

s /
/)
/,
/
E;//
7 Ey
Y
P
— = 7 a)

Bl 0 BI, E
‘E 2
BI,

©
e
E, b)

19-njy surat

Giines sekilli yubkanyn ¢yzgysyny ¢yzmak (19-njy b surat):
1) goni gyzykda O nokat bellenip, O nokatdan pese perpendikulyar gegirilyar;
2) R, =BTYax 0,32 =7 cm (bil gyzygyna genli bolan aralyk);
3)R, =R+ YuU =7+ 55 = 62 cm (etek bolegine genli bolan aralyk). Yubkanyri etek
bolegi edil yarym gunes sekilli yubkanynka menzap gyzylyar.

YATLATMA

modelirleme diyilyar.

Moda doretmek geyimin esasy ulndsinin ¢yzgysyna taze model gyzyklary girizmek
bilen yerine yetirilyar. Saylanan fason boyunca esasy ¢yzgydaky kabir gyzygyn
dytgedilmegine ya-da gosulmagyna we kabir sekillerin basgaca edilmegine

~




Iki tikinli goni bigimli yubkalary modelirlemek (20-nji surat).

20-nji surat.

Gyrkylyar Vapylyar

O,

]

7-8

z+

Gyrkylyar

O,

21-nji surat.

b.i

©

Of bolegir ortasy

On bolegin ortasy

1
i epini /

Dik sapagy boyunga matany:

22-niji surat.

Koketkada marilay eplenmeli yubkany
modelirlemek:

Munun dgin on bolegin orta ¢yzygyndan
cep tarapa 7—8 cm-de nokat goylup,
ondan yokary we pese wertikal gyzyk
gegirilyar.

Orta ¢yzyk bilen bykyn ¢cyzygynyn
kesisme nokadyndan yokary 3—5cm
baha goyulyar we cep tarapa bykyn
¢yzygyna parallel gyzyk gegirilyar, ol

onki wertikal gyzyk bilen kesisyance
dowam etdirilyar. Bu kesisme nokada bil
witockasynyn ujy gogurilyar hem-de bil
cyzygyna witockanyn bildaki ginliginin
bahasy 21-nji a suratdaky yaly goyulyar.
Gapdal gyyykda bilden bykyna cenli
bolan aralyk ika bolunip, witogkanyn taze
yagdayyndaky ujy bilen birneme owal
seklinde birlesdirilyar. Detallar nomerlap
cykylyar we dik sapagy bellik edilyar.
Yubkanyn koketka we wertikal cyzygy
boyunga gyrkylyp (21-nji a surat),
witogka yapylyar. Wertikal ¢yzyk boyunca
garsylykly eplenme (rejeleme) mukdary
20-24 cm goyulyar. Gapdal tikin boyunca
yubkanyn etek boleginde 5-7 cm-e
gineldilyar.

Garsylykly eplenme(rejele)manin
cunlugy yubkanyn etek boleginde 1 cm-e
kemeldilyar. Detallaryn towereginden
(21-nji b surat) tikin haklary, matanyn dik
sapaklary goyulyar hem-de detallaryn
nomeri bir gezek barlanyar.

Etegi birneme ginelen yubkanyn (22-nji
surat) modeli.




Etegi birneme ginelen yubkany (yol-yol giilli matadan) modelirlemek

(23-nji surat)

Etek boleginin ginelisini birmenzes bolmagy Ugin yubkanyn ¢yzgysynda bil bolegi on
orta ¢yzykda 1 cm-e gysgaldylyar, gapdal tarapda bolsa 1 cm-e gineldilyar

(23-nji a surat). Sonun yaly-da, bil witogkalarynyr bahasyny birmenzese getirmeli,
yagny 3,3+ 2,2 =15,5cm-i ika bollp, on we arka bolekdaki witogkalaryn bahasy 2,7
cm-e getirilyar. Munda on bolekde bil witogckasy birneme gineldilyar, arka bolekde
bolsa daraldylyar. Sonra etek boleginden witogckanyn uglaryna tarap gyrkylyar.
Witogkalar yapylyar we yubkanyn etek bolegi agylyp, yubka etek bolegine ginelyar
(23-nji b surat).

Yubkany gapdal tarapyndan hem 3—-5 cm-e gifieltmek mimkin. Yol-yol gilli matadan
bicilyanligi Ug¢in taze dlndde barlag ¢yzygyny gecirmegi unutmaly dal.

barlag ¢yzygy
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23-nji surat

Ozbasdak amaly is
Yubkanyn ¢yzgysyny cyzmak. Yubkanyri eskizini cyzmagy we modelirlemegi okap
dwrenmek.Yubkanyr modellerini gdwra layyklap saylamagy bilmek, gowreden dlcegi
dogry alyp bilmek. Yubkanyri diirli fasonlaryny modelirlemegi amala asyrmak.

Gerekli enjamlar

tema degisli edebiyatlar, yubkanyn modelleri, 50 cm-lik ¢yzgyclar we burcly ¢yzgyg,
lekalo, galamlar — TM we 2M, bozgug, albom, millimetrli kagyz, renkli kagyzlar,

gaygy.

16-njy amaly sapak Yubkanyi iilfiisini tayyarlamak we bigmek K

Gerekli enjamlar: 50 cm-lik we burgly ¢yzgyg, lekalo, galam — TM we 2M, bozgug,

yubkanyn cyzgylary we hasaplama jedweli, millimetrli kagyz, gaygy.

Isin yerine yetirilisi: Goni bigimli yubka ¢yzgysyna model gyzyklaryny girizmezden
. on, onun olgegleri we gurlusynyn dogrudygy barlanyar.




Esas ¢yzgysy barlanylandan son, yubkalar islendik modelin eskizi esasynda
modelirlenyar. Taze modelin tlnuleri alnyp, ony bicmek Ggin tayyarlanylyar. Isin yerine
yetirilisi:

1) geyimin adyny UIna yazyp goymak;

2) UIni nace bolekden ybaratdygyny we onun olgegini yazmak;

3) Ulntde dik sapagyn ugry we gadiklerifi ornuny gorkezmek;

4) UIndde matanyn epin yerini gorkezmek we galdyrylyan tikin haklaryny yazyp

goymak ya-da ¢yzga birbada gosup gitmek.

Jedwelde yubkany islap bejermek dcin galdyrylyan tikin haklary gorkezilen:

N° Tikin haky galdyrylyar Tikin haky Tikinin iglenisi

1 | Bil bolegine 1 bilbagy birikdirmage

2 | Gapdal bolegine gapdal tikini 1,5-2 bolekleri birikdirmage
Etek bolegine: goni yubka 3-6 etek boleginiislap bejermage
ucin gunes sekilli yubka Ggin 1-2 etek bolegini islap bejermage

Matanyi iistiine iilfini yerlesdirmek. Yubkany bigmek

Yubka, esasan, diirli matalardan tikilyar. Mata saylamak yubkanyn hacan geylisine
bagly. Clnki oyde geyilyan, kocede geyilyan; tomusda, gysda geyilyan yubkalar bar.
Goni bigimli yubkany tikmek dgin koprak dykyz dokalan yun, bir renkli, yol-yol we iri

Yubkanyn fasony matanyn inine-de
bagly: eger mata inli (140 cm) bolsa,
islendik fasony saylamak mumekin.
24-nji suratda ini 140 cm bolan mata
goni bigimli yubkanyn tlntsini nahili
yerlesdirilmelidigi gorkezilen.
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25-nji suratda bolsa matanyn ini 70 cm bolanda, goni bigimli yubkanyn tlntsini ona
nahili yerlesdirmelidigi gorkezilen.




Matany bigmage tayyarlamak

Matanyn yuzi we gowre yuzi, dik we kese yUpleri anyklanyar. Matanyn nogsanlary
bellap goyulyar. Ulfini mata yerlesdirende, onun gillerinifi ugruna ns bermeli. Mata
iri gozenek we yol-yol gulli bolsa, ona ulnini goyanda, yollary we gozenekleri bir-birine
layyk dismelidir. Eger mata yolly bolsa, tlni dikligine ya-da keseligine layyklap goyulyar.
Arca edip bicmekde, hemme gyralary Ustme-Ust goyulyar. Beyle matalary yene burc
astynda yapgyt edip hem yerlesdirmek mumekin. Tikinler bir-birine tikilende, ¢yzyklary
we gozenekleri bir-birine layyk gelmelidir.

Yubkany bigmek

Isin yerine yetirilisi:

1) matadan dik ytpi boyunga bilbag Ggin ini 7 cm, uzynlygy BIA + 5 = 64 + 5 = 69 cm bigip
alynyar. Eger mata uzynlygyna, yagny bilbagyn uzynlygyna yetmese, seyle ginlikde yene
gosmaca bilbag bicip alynyar;

2) mata yiz tarapyna garadyp yubkanyn Glidleri 24—25-nji suratlarda gorkezilisi yaly
islendik birinde yerlesdirilyar;

3) UIni mata temenge bilen berkidip gykylyar;

4) Ulninin dasy ¢yzyp ¢ykylyar, GlRtde gorkezilen tikin haklary galdyrylyp, yene gaytadan
Gyzyp Gykylyar;

5) yubkanyn bolekleri tikin haky galdyrylan gyzyk boyunca bigilyar.

Berkitmek ligin soraglar a A

1. Yubkanyn cyzgysyny name (gin barlamaly?

2. Goni bigimli yubkanyn ¢yzgysy nahili barlanyar?

3. Yubkanyn Glndleri nahili tayyarlanyar we tlnileri tayyarlamaga nahili talaplar
goyulyar?

4. Yubkany islap bejermek (cin haklarynyrn bahalaryny aydyp berin.

5. Goni bigimli tlndleri durli inlikdaki matalara yerlesdirmek kadalaryny aydyp berin.

6. Matany bicmage tayyarlamak nahili amala asyrylyar?

\- J

Ozbagdak amaly is
Yubkanyn Glndsini tayyarlamagy we bicmegi, yubkanyn cyzgylaryny barlamagy,
matanyn dstune dlnini yerlesdirmegi we bigmegi okap owrenmek.
Yubkanyn modellerini géwra layyklap saylamagy bilmek, yubkanyn cyzgylaryny
barlamak, matanyn ustune dlnini yerlesdirmek, matany bicmage tayyarlamak we
bicmegi amala asyrmak.



Gerekli enjamlar

tema degisli edebiyatlar, yubkanyn modelleri, 50 cm-lik we burcly ¢yzgyc, lekalo,
galam = TM we 2M, bozgug, albom, millimetrli kagyz, renkli kagyzlar, gaygy.

4 3
17-nji amaly sapak %

Birinji geydirip gormek. Geydirip gormekden son kemgilikleri diizetmek
Gerekli enjamlar: is gutujygy, yubkanyn dlnuleri we bigigi, tikilen yubka, inne,
oymak, 1 metrli gyzgyg, santimetrli lenta, gaycy, sabyn ya-da mel.
Isin yerine yetirilisi:
1) matany bicmage tayyarlamak we bicmek;
2) bicimin boleklerini tikméage tayyarlamak;
3) yubkany birinji geydirip gormage tayyarlamak;
4) birinji geydirip gormegi gegirip, ondaky kemgilikleri diizetmek;
5) yubkanyn dakylmasyny islap bejermek;
6) yubkanyn bilbagy — kemerini tayyarlamak;
)
)
)

7) yubkanyn bil bolegini islap bejermek;
8) yubkanyn etek bolegini islap bejermek;
9) yubkany bezemek we utuklemek.

Bicimin detallaryny tikmage tayyarlamakda yubkanyn bilden bykyna ¢enli bolan
bolegini gowra layyklagdyrmak Ugin witogka alynyar. Bilif witogkasy, tikin haklary (1)
we kertik orny (2) bir tarapdan ikinji tarapa salpy cekim salyp gogurilyar, ortasyna kok
atyp cekim (3) hatary salynyar (26-njy surat).

Yubkany birinji geyip gormage tayyarlamak

Geyim layyk we onat hilli gykmagy ucin masyn tikini bilen tikmezden on birinji
geyip gormek yerine yetirilyar, onun kemciliklerini dizedip, son masyn tikininde tikilyar.
Ony birinji geyip gormage tayyarlamakda witockasy,
gapdal tikinleri kok atma gekimi bilen tikilyar. Etek we
bil bolegi agyk epin tikininde kok atyp tikilyar, tikinin
uzynlygy 0,7—0,9 cm bolyar.

Isin yerine yetirilisi:

1) ters tarapdan salpy tikinleri boyunca bilin
witockalary temenge bilen berkidip ¢ykylyar we bellik
26-njy surat. Goni bigimli  edilen yerden kok atyp, gekim salynyar, Tikiniri ahyry

we bolekli yubkalarda salpy  berkidilyar;
¢ekim bilen detalyn tikin 2) yubkanyn on we arka boleklerinin gyyyklary
haklaryny gocurmek. syrma gekim bilen birlesdirilyar. Cep gapdal tarapyny




27-nji surat. Birinji geyip
gormegi gegirmek.

bilden pese 14—16 cm dakylma Ugin galdyryp, sol
yerden pese garap syrma ¢ekim salynyar;

3) etek we bil bolegini bellenilen yerinden eplap,
acyk epin tikininde kok atyp tikilyar,

4) yerine yetirilen isler bir gezek barlanyp gykylyar
we birinji geydirip gormage tayyar bolyar.

Birinji geyip gormegi gecirmegin yzygiderligi:

1) bile lenta goyup, sanjyp goyulyar;

2) yubkany geydirip, gowra layyklamak bilen lenta
temence bilen sanjyp goyulyar (27-nji surat);

3) eger yubka gifi bolsa, gapdal tikininden koprak
tikin alynyar, eger darrak bolsa, tikininden gineldilyar;

4) Tikinin 6n ya-da arka gegenini gorUp, yerine
getirilyar (1);

5) eger witocka nadogry dursa, dogry yeri bellenyar (2);
6) yubkanyn uzynlygy poldan ¢yzgyc goyup anyklanyar (3);
7) etegin hemme tarapy mel ya-da temenge bilen bellik edilyar.

Geydirip gorenden son kemgilikleri diizetmek

Birinji geyip gormegi gecirende gorlen kemgilikler dizedilyar. Munda bile ginrak
lentany dakyp, yubka geydirilyar, 6n ortasyny, arka ortasyny dogurlap, temence bilen

sanjyp goyulyar. Barlamak sag tarapdan baslanyar, dogry gelmedik yeri mel bilen

bellenyar. Eger kemcilik kop bolsa, ikinji geydirip gormek gecirilyar. Barlanda anyklanan
kemcilikler duzedilyar. Witogkalaryn dursy, etek bolegin birmenzes ginlikde ganrylmagy,
gapdal tikinleri we basgalar gozden gecirilyar. Meselem, witocka nadogry tikilen bolsa,

yene onun orny bellik edilip, gaytadan tikilyar.

Berkitmek ligin soraglar

1. Yubkany bicmegin yzygiderligi ndmelerden ybarat?
2. Yubkany birinji geyip gérméage nahili tayyarlamaly?

~

2

3. Yubkany birinji geydirip gormek néhili yerine yetirilyar?
4. Geydirip gorlenden son kemgilikleri dizetmek isleri nahili amala asyrylyar?

Ozbagdak amaly is

Birinji geydirip gormegi, geydirip gorenden son kemgilikleri dizetmegi okap
owrenmek. Birinji geydirip gormegi, geydirip gorenden son kemgilikleri dizetmegi

yerine yetirip bilmek.

Yubkany tikmek

Geydirip gorenden son kemgilikleri duzetmek isleri alnyp barylyar we yubka tikin

masynynda tikilyar.



Tehnologik prosesin yerine yetiriligi

On we arka bolegin yokarky gyyygyndan baslanyan
witockalar yokardan baglap aracakleyan gyzyjak
birikdirip tikilyar, witockanyn uclarynda tikinhatary
yuwas-yuwasdan daraldyp, yok edip goyberilyar.
Tikinhataryn uglary pugtalanyar ya-da sapagyn
uclary duwup goyulyar. Kok atylan ¢ekim yupleri
alyp taslanyar.

W

Witogkalar yubkanyn boleklerinin ortasyna tarap
yatyryp Uttklenyar. Witockanyn uclaryndaky salpy
girisdirip Utuklenyar.

Yubkanyri gyyyklary yorite masynda yiizi tarapdan
yormelenyar. Tuydulmeyan matadan tikilyan
yubkalaryn gyyyklary bycgy disli gaycyda gyrkylyar.

Yubkanyri 6n we yzky boleklerini yiiz tarapyna
garadyp, gyyyklarynyn kertiklerini dogurlanyp, yzky
bolek tarapyndan birikdirip kok atylyar. Tikinin
ginligi 9=14 mm. Kok atylan gekimden tikin haky
tarapyndan 0,1 cm yetirman birikdirma tikin bilen
tikilyar. Cep gapdal tikini yokary gyyygyndan
dakylma Ugin 14—16 cm galdyrylyar. Wagtlayyn
tikilen syrma ¢ekimler sokup taslanyar.

Tikin haky iki tarapa yaryp utuklenyar. Tikinin
gornusine garap, tikin bir tarapa garadyp
Uttiklenmegi mimkin. Yubkanyn tersini icerik
garadyp gapdal tikin, witogka we bykyn ¢yzyklaryny
bir-birine dogry getirip goyulyar.

Yubkany bykyn ¢yzygy boyunca ori we arka
boleklerin ortasyndan, bil cyzygy we etegi boyunca
temenceler sanjyp cykylyar. Yubkada etegiri bil
¢yzyklary anyklanyar we gerekli isleme haky hem
anyklanyp, biendigan yerleri gyrkyp taslanyar.
Temenceler alyp taslanyar.




Berkitmek iigin soraglar

1. Yubkanyn bil witockalary nahili isleny&r?
2. Yubkanyn gapdal tikinlerini islap bejermegin tehnologik prosesini diisindirin.

Ozbagdak amaly is
Birinji geydirip gormegi, geydirip gorenden son kemcilikleri dizetmegi we yubkany
tikmegi okap dwrenmek hem-de su isleri amalda yerine yetirip bilmek.

18-nji amaly sapak Molniya dakylmasyny tikmek %

Gerekli enjamlar: is gutujygy, yubka, 14—16 cm-lik molniya lenta, ony tikmek Ugin
yorite depgi, tikin masyny we utuk.

Isif yerine yetirilisi asakdaky tehnologik karta arkaly amala asyrylsa amatly bolyar:

Ne Grafiki gorniisi Tehnologik prosesin yerine yetiriligi

Yubkanyn ters tarapyna molniya lentasy

ylzuni asak garadyp, onun dislerini gapdal
gyyyklary bilen birikdirip tikilen tikinhatara dogry
dusyan edip, yoredijinin bil gyzygyndan 5-7
mm pesrakde yerlesdirip goyulyar. Molniya
lenta temencgeler bilen onun dislerine kese
yerlesdirilyar, tayyar geyim dakylmasy bursup
galmaz yaly molniya lenta gaty ¢ekilyar.

Molniya lentanyn pugtalanan yeri yubkanyn
dakylmasynyn uzynlygy bellenen ¢yzykdan in
bolmanda 10 mm pesrage dusup durmalydygyna
uns bermeli, yogsam basga uzynrak molniya
gerek bolyar.

Yubka molniya lenta onuf dislerine yakyn yerde
it iriligi 5 mm-lik goni syrma ¢ekim bilen basyrlyp
1! kok atylyar. Temenceler alyp taslanyar.




Tikinhataryn ginligi 5—8 mm bolup, ol dyredijinin
ginligine bagly bolyar. Matanyn renkine layyk
sapak ulanylyar. Tikinin iriligi 10 mm-de 3—4 sany
tikin. Bezeg tikinhatar yoretmekde (masynda) bir
taraply yorite depgi ulanmak maslahat berilyar
we matanyn galynlygyna garap masynyn ustki
sapagynyn gaty cekilenligini sazlamaly bolyar.
Tikinhatary yonekey depgi ulanyp tikende
matanyn we molniya disinin galynlygyna den
bolan galyn kagyz goyup tikmek maslahat
berilyar.

Berkitmek iigin soraglar o\

1. Yubkanyr dakylmasyna ulanylyan molniya lentalaryn gérnislerini diistindirir.
2. Yubkanyn dakylmasyny islap bejermek prosesini aydyp beri.

J
Ozbagdak amaly ig
Molniya dakylmasyny we yubkany tikmegi okap owrenmek hem-de su isleri
amalda yerine yetirip bilmek.
N

Gerekli enjamlar

tema degisli edebiyatlar, yubkanyn bicimleri, is gutujygy, 14—16 cm-lik molniya
lenta, ony tikmek dcin yorite depgi, tikin masyny we Gtuk.

J
N
19-njy amaly sapak %

Yubkanyn bil we etek béleklerini islap bejermek. Yubkany bezemek we
ahyrky islap bejermek
Gerekli enjamlar: is gutujygy, yubka, bilbagyn bicimi, ony tikmek Ugin tikin

masyny we Utuk.
\. J

Isin yerine yetirilisi asakdaky tehnologik karta arkaly amala asyrylsa amatly bolyar:

Ne Grafiki gornusi Tehnologik prosesin yerine yetiriligi
Bilbagy islap bejermek
R O Bilbagyn yuz.tz:j’rapynyl{(';me alyp, epin |
1 [ ot ¢yzygyndan ika eplenyar, temence sanjyp,
L—_Is] |suratda gorkezilisi yaly tikilyar.
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Bilbagyn dakylma bolegi masynda tikilyar we
pugtalanyar. Burglaryny tekizlap gyrkylyar we
bellenen yer birneme gyrkyp goyulyar. Bilbag
yUzune agdarylyar we onun tikinleri Uttklenyar.
Bilbagyn on tarapynda ¢yzgy orny bellenyar.

Yubka bilbag oturtmak

Yubkanyn yiiziine bilbagyn yiiz tarapyny
garadyp, gyyyklary dogurlap, temenceler bilen
sanjyp goyulyar we 1 cm tikin haky bilen ilki
kok atyp alynyar, sorfra birikdirme tikin bilen
birikdirilyar. Kok atma tikini alyp taslanyar.

Bilbagyn asaky gyyygyny icerik 0,8-0,9 cm-e
eplap, bilbag birikdirilen tikinhatar 0,2-0,3

cm yapyan edip eplenip kok atylyar. Bilbagyn
yUz tarapyndan eplenen yerinden 0,1-0,2 cm
aralykda bezeg tikinhatar yorredilyar. Kok atylan
yupler sokup taslanyar we Utuklenyar.

Yubkanyi etek bolegini islidp bejermek

Yubkanyn etegi yorite masynda yormelenyar.
Belgi ¢yzyk boyunga yubkanyn eteginin gyyygy
ters tarapa eplenyar, masynda tikilyar we
Uttklenyar.

e
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Kok atylan yubkanyn etegini elde gizlin cekimler
bilen eplap tikmek hem mumkin. Sapaklar
matanyn rerikine layyk bolmaly. Yubka kdk
atylan yiplerden arassalanyar. Yubkanyn
etegine gyg Utuk-mata goyup Utuklenyar.

Yubkany bezemek we ahyrky islip bejermek

| =
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llik desiklerinin orny bellik edilenden son yorite
masynda esasy matanyn rernkine layyk sapak
bilen yormelenyar.

Yubkadaky sapaklaryr galyndylary, eplap kok
atylan yUpler we basgalar gyrkyp taslanyar. Mel
ya-da sabyn yzlary ¢otga ya-da yubka
matasyndan alnan mata boleji bilen
arassalanyar.




Yubka bilbagyndan baslap ttiiklenyar, bilbag
tersine Utlik-mata goyman Utiklenyar. Yubkanyn
etegi icine garadyp goyulyar we nobat bilen
yerinden siysurip Gtlklenyar. Yubkanyn epin
haky yzlary yUz tarapa batyp cykmaz yaly,

bir Gtik-matany eplap (rejelap), epin hakyna
utgasdyryp goyulyar, ikinji Gtuk-matany ¢yglap
etek Utlklenyar. Yubkanyn yiiz tarapyndaky
emele gelen yaldyrawuk yerler ¢yg Utuk-mata

goyup, Utuklap ayrylyar.

Yubka gowy guramagy Ucin catyp goyulyar. Iki
desikli ilikler 30—40-njy yonekey sapakda
5-6 sany ¢ekim bilen catylyar.

Diymek, yubkany ahyrky islap bejermekde ilki onun ilikleri tikilyar, modeline
garap bezeg tikinleri tikilyar. Kok atma tikinleri alyp taslanyar we arassalanyar, sonra

utuklenyar.

Berkitmek ligin soraglar

1. Yubkanyri bilbagy nahili islenyar?
2. Bilbag yubka nahili birikdirilyar?
3. Yubkanyn etegi nahili islenyar?

e\

4. Yubkanyn dakylmasynda ¢yzgy orny nahili bellenyar?
5. Yubkanyri dakylmasynda ulanylyan iligi dakmak usulyny distndirir.
\6. Tayyar yubkany Uttukleme prosesi nahili yerine yetirilyar?

Ozbasdak amaly is

Yubkanyn bil we etek boleklerini islap bejermegi, yubkany bezemegi we ahyrky
islap bejermegi okap owrenmek hem-de su isleri amalda yerine yetirip bilmek.

Gerekli enjamlar

tema degisli edebiyatlar, yubka, is gutujygy, tikin masyny we UGtuk.




15-§. KESDEGILIK SUNGATY. KESDEGILIKDE ULANYLYAN
GURAL-ENJAMLAR. KESDEGILIKDE ULANYLYAN NAGYS
GORNUSLERI. KARTONA NAGYS (GUL) DUSURMEK WE
GYRKMAK

Gadymda hem, hazir hem kesdegilik (zerdozluk)
(zer bilen nagys, kesde bejermek) bilen mesgullanyan
hinarmentler kesdeci (zerdoz) diylip atlandyrylypdyr.
Ozbegistanyn kesdeciligini onun seyrek gornisi
kesdecilik (zerdozluk) sungatsyz doly goz oriiine
getirip bolmayar. Bu sungat gecen asyryn ortalarynda
Buharada pajarlap 6stpdir. Kesdegilik (zerdozluk),
adatda, erkeklere degisli bolupdyr we olar 6z hunarini
cagalaryna miras edip galdyrypdyrlar. Kesdegilik
(zerdozluk) sungatynyn dapleri 6z dowrlinde-de bar
we meshur bolupdyr.

Kesdegilik (zerdozluk) gyzykly we doredijilikli is bolup, ol adama kdp guwang
getiryandigi, bos wagtynda guiymenje bolmagy, adamy gozellik alemine alyp giryanligi
bilen ahmiyetlidir. Zer tikmek usullaryny 6zlesdirende hemme zat birdenka gowy
cykmazlygy mumekin, glinki kesdegilik (zerdozluk) sabyr-takatly, Gnsli, tertipli bolmagy
talap edyar. Gerekli basarnyklar eyelendigi sayyn is hem yuwas-yuwasdan barha
ansatlasyar.

Okde kesdeci bolmagy isleyin her bir hiinirment asakdaky ii¢ hiinari
bilmelidir:

[ surat cekmek we ] [ nagys disirmek we ] Eyrkwan nagyslary zer Sapag
nagys gyzmak; gyrkmak; bilen tikmek we bezemek.
Oy-hojalygynda ulanylyan kesde dniimler adamyri toweregindaki zatlar Ggin
niyetlenen bolup, adama estetik lezzet bagyslamaga we onun sosial yagdayyny
gorkezmage hyzmat edipdir. Olaryn asakdaky gornusleri bar: cay halta zerdozy, mohar
halta kesdesi (zerdozy), pul halta kesdesi (zerdozy), sagat jilti, daslyk kesdesi (zerdozy),

tumarjyk kesdesi (zerdozy), sozene kesdesi (zerdozy), tuty kesdesi (zerdozy), jaynamaz
kesdesi (zerdozy), caynek-kase kesdesi (zerdozy) we basgalar.

Kesdecilikde (zerdozlukda) ulanylyan gural-enjamlar

Kesdegilikde ulanylyan gural-enjamlar oncakly kop bolmasa-da, olar 6zbolusly
gurlusa eye. Kesdegilikde ulanylyan esasy gural kor¢ob bolup, ol iki bolekden ybarat:
carh we horak. «Korgob» parsga soz bolup, «kor» — i, «gob» — tagta, agac diyen
manylary anladyar.



Carh (28-nji ¢ surat) uzynlygy 320 cm-e genli bolan iki den yanly agac desse (28-nji
a surat) we olaryn yorite boleginde hereketlenyan yylmanak tagta, yagny samsirakdan
(28-nji b surat) ybarat. Samsirakdaky owal sekilli oyuklar agac desselere mata
cekilende, olary dartgynly saklap durmaga hyzmat edyar.

Korgobyn ikinji bolegi horaklardyr (28-nji d surat). Horaklar agacg ayaklar bolup,
islendik wagtda carh olaryn Ustiine goylupdyr, ¢linki gadymda kesdegiler (zerdozlar)
korpecanin Usttnde oturyp, is yerine yetiripdirler.

Hazirki zaman sehlerde metaldan (demir we onun garyndylaryndan) tayyarlanan
kesdecilik (zerdozluk) stanoklary ulanylyar. Bu sehdaki kesdegilik (zerdozluk)
stanoklaryny iki gorntise bolmek mumkin:

1) kigi olgegli 0y-hojalyk ontimlerini we kesdecilik (zerdozluk) geyim-gejimlerini
tikmek Ggin niyetlenen stanoklar;

2) uly 6lcegdaki onimleri, meselem, kesdesi (zerdozy) (zerdozy) haly, sézene
we basgalary tikmage niyetlenen stanoklar. Olar gurlusy bilen dal, eysem dirie ¢arh
boleginin dlgegleri bilen tapawutlanyar.
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N 28-niji surat. Korcobyn bolekleri: carh we agac ayaklar. )

Kesdecilikde kor¢cobdan son durayan guraldan

a) b)

biri — bu patiladyr. Patila — dort gyrarily we nepis @ [] @
edip taraslanan, ici kdwlenip, gursun guyup e
agyrlasdyrylan, uzynlygy 18—20 cm-lik yonekey @
agac tayajyk (29-njy a surat). Patila zer sapaklary e
dykyz we bir tekiz edip aramakda ulanylypdyr. Bu !
bolsa tikilyan kesdanin bir tekiz cykmagyna komek
edipdir, zer sapagyn ¢olasyp, zaya bolmagyna yol
bermandirler.

Kesdecilikde oymak (29-njy b surat) hem zerur.
Cunki zerdozluk nagyslar dine elde tikilyar. Oymak
inne ele girip gitmezligi Ggin ulanylyan metal 29-njy surat.

2-sonli q "ont




daslykdyr. Onun Ustki we gapdal taraplarynda inne tayyp gitmez yaly oyuklar oyulan.
Kesdegcilikde ahli proseslar elde yerine yetirilyan tikinler arkaly amala asyrylyar,
sonun dgin infeler hem-de olary saylap bilmek mohim ahmiyete eye (29-njy ¢ surat).

Kesdegilikde (Zerdozlukda) esasan iki gorniigdaki infeler ulanylyar:

( tikmek isleri Ggin 2-nji inneler; ) (bezemek isleri Ugin bolsa 1-nji inneler. )

Kesdegilikde (Zerdozlukda) ii¢ gorniisdaki gaygylardan peydalanylyar:
1) nagyslary, gulleri gyrkmakda ulanylyan gaycgy — ordekburun we diyeboyun
gaygy (29-njy d-1 surat). Olar dine gllleri gyrkanda gerek bolyar;
2) bezemekde gerek bolyan gaygylar (29-njy d-2 surat). Olar kigirak bolup,
stanogun dstunde islande amatly;
3) UIni bigmekde gerek bolyan gaycy (29-njy d-3 surat). Beyle gaygylar ulurak we
yitirak bolmaly.

Kesdegilikde (Zerdozlukda) ulanylyan gural-enjamlar yiti ugly gurallar bolup, olar
bilen islande aga bolmaly we howpsuzlyk tehnikasy kadalaryny berk berjay etmeli. IIki
bilen, olary saklamak Ugin ayratyn gurlus bolmaly. Infeler bilen islap bolanson, olar
hokman inne sanjylyan yassyjaklara sanjyp goyulmalydyr. Olardan peydalananda,
barmaga oymak geyilyar. Inna sapak oturende, olary dodagyn arasynda saklap durmak
mumkin dal. Dem alanda ya-da geplemekgi bolanda, olar totanden ige gitmegi mumkin.
Gaycylar hem ujy yiti gurallardan bolup, olardan nadogry peydalanmak dine bir 6ztne
dal, eysem toweregindakilere-de sikes yetirmegine, isin hilinin bozulmagyna, isin togtap
galmagyna getirmegi mumekin.

Kesdegilikde (Zerdozlukda) ulanylyan nagyslaryn gorniigleri

Halk amaly bezeg sungatynda, sol sanda, kesdegilikde (zerdozlukda) hem nagyslar
mohum orun tutyar. Cunki kesdegilik halk amaly sungatynyn el tikinleri arkaly doredilen
nagyslary esasynda geper islap bejermek gorntsidir.

~
«Nagys» arapga soz bolup, «gUil», «teswir» — diyen, manylary ariladyar. Nagys — gus,

haywan, osumlik, saha we basga elementlerin malim tertipde gaytalanmagyndan
emele getirilen bezeg. Nagys elementleri tebigatdan gontuden-goni alynmazdan,
olary gaytadan islemek esasynda doredilyar. Gaytadan islemek — ostimlik we
\hananat dunyasindaki tebigy sekilleri simwoliki sekillere owtrmekdir.

20-nji amaly sapak Kartona nagys (giil) diisiirmek we gyrkmak P

Zerdozluk tehnologiyasyna goré, islimiy nagyslar gllkesde (gildozy) usulynda,
geometrik nagyslar bolsa zeminkesde (zemindozy) usulynda doredilyar. Cylsyrymly



nagys gornuslerinde bolsa iki tikmek usulyndan hem peydalanylyar. Gulkesde
tikmek usullarynda zer sapak kartondan gyrkylan gul nagyslarynyn tstinden
tikilyar.

Kagyza c¢yzylan nagyslar kartona ahta usulynda gocurilipdir. Ahtanyn komeginde
nagyslary gogurende, yuka dury hytay kagyzy nagyslaryndan Usttne goylup, olcap
alynyar we su uste layyk ahta tayyarlanyar, yagny nagsyn yarym ya-da ¢aryek
bolegi (eger nagys simmetrik bolmasa, onda nagys biitin yagdayda) kagyza
yumsak gara galam bilen ¢yzylyar (30-njy a surat). Dury kagyz simmetrik oklar
boyunca 2, 4 we ondan artyk boleklere eplenyar. Eplenen kagyz yassyjagyn tstune
goyulyar we nagys ¢yzyklarynyn dstinden inne bilen desip ¢ykylyar. Desilen

nusga anyk we aydyn gorner yaly desijeklerin arasy nagys nusgasynyn iri ya-da
maydalygyna garap bellenyar. Nusga ndace mayda bolsa, desijeklerin aralygy sonca
yakyn bolmaly. Sundan son dury kagyz yayyp goyberilyar we butin nagys nusgasy
emele gelendigini gormek mimekin bolyar (30-njy b surat). Nusga nagys disurilyan
kartonyn Ustune yayylyp, onun Ustinden porosok bilen yenil basyp yoredilyar,
netijede nagys nusgasy gerekli Uste gegyar. Porosogyn yzlary o¢up gitmez yaly
derrew onun dstlinden galam ya-da ¢atga yoredilyar. Porosok tayyarlananda
maydalanan pisse komur, mel porosogy ya-da belil porosogy yuka mata ya-da iki
gat hasa salnyp, halta seklinde duwdulyar.

30-njy surat. Kartona nagys (gul) disidrmek usuly.

Hazir kesdegilikde (zerdozlukda) bu usul birneme Uytgedilen yagdayda ulanylyar.
Gazet boyagy bilen solyarka yagy garylyp, yumsak esga sindirilyar. Ahta dusurlen
yuka dury hytay kagyzy (kalka hem diyilyar) nagys dusurlen kartonyn Ustlne
goyulyar we Ustinden ondm basyrlyp goyulyar. Sebabi, ahta calnyp, nagys
nusgasynyn hili bozulmaly dal. Son yag sindirilen esgi nagys nusgasynyn ustinden
yuwas-yuwasdan yoredilyar. Sonda nagsyn nusgasy kartonyn tstinde mayda-
mayda yag tegmilleri seklinde emele gelyar. Porosokdan gora yagly esginin
artykmaclygy sundan ybarat, yagny onun yzlary tiz o¢up gitmeyar.

Nagyslary gyrkanda daty gaygylardan peydalanmak kyn bolyar. Sonun Ggin
ozbolusly gurlusa eye bolan duyeboyun gaygydan peydalanylyar. Bu gaygynyn
gurlusy hakykatdan hem diyanin boynuna menzap gidyar. Seyle gaygy bilen nagys




gyrkanda, gaygy kartonyn asagynda duryar. Gyrkan wagtda, esasan, gaycyny dal,
eysem nagys kompozisiyasy dusurlen kartony yoretmeli, difie sonda gaygy bilen
gyrkylyan ¢yzyklar tekiz ¢ykyar. Nagyslary gyrkmak, ilki bilen, olaryn icini «kowlap
almakdan» baslanyar. Cunki gullerin ici in kigi gyrkylyan Ustler hasaplanyar. Bu Ustler
gyrkyp alnanson, olaryn toweregindaki gerekmejek Ustler gyrkyp alynyar. Gulleri
gyrkanda, gyrkma ¢yzyklaryna dns bermeli, yogsam olaryn gornusi bozulmagy
muUmekin, bu bolsa kesde (zerdozy) ontiminin hiline erbet tasir edyar.

- J

Berkitmek iigin soraglar 9 A

Kesdegilik (zerdozluk) sungaty hagan we nirede pajarlap ostpdir?

Okde kesdeci bolmagy isleyan her bir hiindrment nahili hiinari bilmeli bolupdyr?
Kesdegilikde (zerdozlukda) nahili materiallar ulanylyar?

Oy-hojalygynda ulanylyan kesde (zerdozy) onimleri bigmek usullaryna hem-de
biciminin gurlusyna gora nahili gornuslere bolmek mumkin?

5. Kesdegilikde (zerdozlukda) ulanylyan gural-enjamlary aydyp berin.

Sl

\§ J
Ozbagdak amaly is

Kesdegilik (zerdozluk) sungatyny we onun taryhyny, kesdecilikde (zerdozlukda)
ulanylyan gural-enjamlary, kesdecilikde ulanylyan nagys gornuslerini, kartona nagys
(guil) distirmegi we gyrkmagy okap dwrenmek hem-de su isleri amalda yerine yetirip
bilmek.

Gerekli enjamlar

tema degisli edebiyatlar, kesdecilikde ulanylyan gural-enjamlar, kesdecilikde
ulanylyan nagys gorndsleri, karton we nagys (gl) disurlen nusgalar.

' 16-§. ZER SAPAGY ORAMAK. ZEMINKESDE YA-DA
GULKESDE USULYNDA TIKMEK

Kesdegilikde (zerdozlukda) ulanylyan materiallar (matalaryn gorniisleri, zer
sapaklar). Kesdegilik 5ntimlerinifi hususy tehnologiyasy onim Ugin material saylamak
we ony bicmekden baslanyar. Kesdecilik ontimlerinin esasy ayratynlyklaryndan
biri olaryn Usttinde kesde (zerdozy) nagyslaryn pokgerip durmagydyr. Sonuri Ggin
nagyslaryn ¢cowre yuzune tuyli material ulanylyar.



Kesdegilikde (zerdozlukda) esasy matalardan mahmal, welyur matalary ulanylyar.

Mahmal tuyli rimlerde dokalan mata bolup, onun esasy pagta yupunden, dife tuyleri
tebigy yupekden bolyar. Mahmal, esasan, oy-hojalyk ontmlerinde ulanylypdyr.

Welyur — bir renkli, dykyz dokalan, tlyli mata. Tuyleri dik yun yUpden dokalan. Hazirki
glinde kesdegilikde (zerdozlukda) sintetik stiydm garylyp dokalan, kesdeler «takyr
welyur» diylip atlandyrylyan gornusi kop ulanylyar. Ondan ahli gornisdaki kesdecgilik
onumleri tikilyar. Bu welyur gorndsi gcydamlylygy, pugtalygy, gatylygy, owadanlygy we
basga hasiyetleri bilen kesdegilige (zerdozluga) 6ran layyk gelyar.

Kesdegilikde (zerdozlukda) ulanylyan komekgi matalar

Polotno (cig biz) — owadanlanmadyk nah mata, esli galyn we agyr material. Polotno
berk yupden polotno 6rimlerde dokalan, sonun Gcin pugta we sozulmayar.

Biz — agardylan we timarlanan polotno. XX asyra ¢enli bolan kesdegilikde
(zerdozlukda) biz gakmen, ayakgaplarda nagyslaryr asagyna esas hokminde
ulanylypdyr. Hazir hem kumus renkli sapak bilen tikilyan nagyslaryn asagyna goyulyar.

Durli sortdaky simli yupler kesdegilik tGgin
esasy ¢ig mal bolup hasaplanypdyr. Ak we
tyllarenk owusginli yasylanan kimus styumi
sim — diyip atlandyrylyp, ol Buhara kesdecileri
tarapyndan ginden ulanylypdyr.

Zer sapaklardan dasary kesdecilikde
(zerdozlukda) yerli renkli yipek ytplerden hem

31-nji surat. Polotnony peydalanylypdyr. Olar, esasan, gullere gosmaca
korgoba gekmek. owadanlyk bermekde hem-de mata zer yol
dusurmekde ulanylypdyr.

Is yerini guramak. Zer tikmek amatly bolmagy, tikingini yadatmazlygy Ggin is
yerini dogry guramak, zahmet ¢ekmegin belli bir kadalaryny berjay etmeli. Gurallar we
gurluslar goyulyan stolun Ustune yagtylyk cep tarapdan dusmeli. Gowranin yagdayyna
ayratyn uns bermeli, egilmezden, kellani gaty asak egman oturmaly. Is wagtynda gowre
birneme one egilen bolmagy, goz bilen isin arasyndaky aralyk 25-30 cm-den gegmeli
dal.

Polotnony korcobda gaty cekmek. Tikmage tayyarlyk carhy tayyar yagdaya
getirmekden baglanyar. Tikmezden 6n garha polotnodan edilen gerim ¢ekilyar. Ol gaty
dargyn cekilmeli, yagny onun dstune taslanan oymak 4—5 gezek bokmelidir. Munun
Ugin, ilki bilen, carhyn agag dessesi uzynlygyna layyk gelyan galyn matadan (polotno)
galyp tikilyar. Polotnonyn, yagny gerimin olgegleri tikilyan ondmin dlgeglerinden ugur
alyp alynyar. Galyp dort tarapdan gerime birikdirilyar. Galyp Uytgemeyar, yone keris
uytgap duryar. Cunki gerim tikilyan kesde ondmin asagynda bolup, onun bilen bile
gosup tikilyar we sol onum bilen bile gosup gyrkyp alynyar. Galybyn eplenen taraplary



agac dessa geydirilyar. Carh cekilip, tekiz yagdaya getirilyar. Galybyn desse we gapdal
taraplaryndan desip, desiklerden yupler gecirilip, samsiraga ¢ekilyar. Gerim gekilyange
yUp cgekilyar. Korgoby tayyar yagdaya getirmek hem-de onun bilen islande, malim
tehnologik kadalary berjay etmek isin hiline uly tasir edyar:

1) is tikyan wagtda korgobyn Ustiine yatyp, agyrlygy tasamaly dal, yogsam gerim
gowsap, isin hili bozulmagy muamkin;

2) hemme gural-enjamlary korgobyn Ustline sanjyp taslamaly dal, munda hem
korgcob gowsayar;

3) korgob tikméage amatly bolmaly, onun géwreden pes ya-da yokary bolmagy-da
isin hiline, hem saglyga zyyandyr.

Zer yiipleri saramak. Zer yUplerden peydalanmazdan on olar bellenilen aracakde
uzyn edip alynyar we patila, yagny zer sarayan ¢ope 4 gat edip saralyar. Zer yupler
gonuden-goni patila saralmazdan, ilki adaty yUp patila makam edip danylyar, son su
yupe zer yupler birikdirilyar. Zer yupler gontden-goni patila birikdirilse, tiz uzulip gitmegi
mumkin. Zer yUpleri saranda, olaryn tekiz saralysyna uns bermeli. Son zer yup bilen
yorite kartondan kesilen gullerin Usttinden tikip ¢ykylyar.

Zeminkesde (Zemindozy) we giilkesde (giildozy) usulynda tikmegi 6wretmek

Zerdozlukda 30 hili klassyk tikmek usullary bar. Bu usullaryn 6zbolusly
taraplarynyn atlary bilen bir-birinden tapawutlanyar. Zerdozluk, umuman, ika bolunyar:
birinjisi — zemindozy, ikinjisi — guldozy.

Zeminkesde (Zemindozy) tikmek gorniisi. Zemindozy parsca zemin — yer asty,
asagy, kesdani (dozy) — tikmek diyen manylary anladyar. S6zin manysyndan gornisi
yaly, kesde (zerdozy) tikmek usullary nagyslaryn asagyny ucdantutma zer ytpler bilen
dolduryp tikmegi anladyar, yagny zer tikilyan onum gul nagsynyn zemini, yagny esasy
tutuslygyna zer bilen tikilyar we durli nagyslary emele getirmek wezipesini yerine
yetiryar (32-nji surat). Bu usulda tikende onimin hemme yeri zer ylp bilen nagyslar
emele getirilip tikip ¢cykylyar.

Zeminkesde (Zemindozy) gadymda gymmatbaha donlarda ulanylan bolup, hazir
zerdozy dine tahyalaryn jaheginde ulanylyar.

a) tikmek usuly b) oniimde gornusi
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32-nji surat. Zeminkesde (Zemindozy) usulynda tikmek.

Giildozy tikmek usuly. Munda tikilyan nagsyn asagy acyk galyp, dine gul
nagyslaryn ozi zer bilen tikilyar. Bu usul 6zbolusly bolup, basgangaklayyn yerine



yetirilyar: nakgas tarapyndan nagys ¢yzylyar; nagys nusgasy galyn kagyz kartondan
ya-da deriden gyrkylyp, Ulni tayyarlanyar; Glni bir renkli mahmal mata sanjyp ¢ykylyar,
yagny amanat tikip ¢ykylyar ya-da yelimlenyar; karton nusga zer yup bilen ortup tikip
cykylyar. Netijede, birneme glibergek nagys gul emele gelyar (33-nji surat). Bu usulda
nagyslaryn asagy tikiimezden galyar.
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a) tikmek usuly b) onimde gorndsi
S 33-nji surat. Guldozy usulynda tikmek. )
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N 34-nji surat. Guldozy usulynda tikmegin shemasy. )

~
Berkitmek iigin soraglar 9

1. Kesdecilikde (zerdozlukda) is yeri nahili guralyar?

2. Zer yUp nahili saralyar?

3. Polotnony korgoba ¢cekmek yoluny dustndirip berin.

4. Kesdani (Zemindozy) tikmek usuly nahili yerine yetirilyar?
5. Guldozy tikmek usuly nahili yerine yetirilyar?

\6. Guldozy usulda nahili onumler tikilyar?

Ozbagdak amaly is

Kesdegilikde (zerdozlukda) ulanylyan materiallary, is yerini guramagy, polotnony
korgobda gaty gekmegi, zer ylpleri saramagy, zeminkesde (zemindozy) we gulkesde
(guldozy) usullarda tikmegi okap éwrenmek hem-de su isleri amalda yerine yetirip
bilmek.

Gerekli enjamlar:

tema degisli edebiyatlar, kesdegilikde (zerdozlukda) ulanylyan gural-enjamlar,
zerdozlukda ulanylyan nagys gornusleri, zer yiplerden zeminkesde (zemindozy) we
gllkesde (glldozy) usulynda tikilen nusgalar.
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ARVIEWEVEEELES)  Caynek ortgiisinii giilnagsyny zer yiipden tikmek |94

Bicimi malim sekile eye bolan kici gowrumli oy-hojalyk ontmlerinin tehnologiyalary
cylsyrymly, yone nagys kompozisiyalary yonekey bolan kesde (zerdozy) dntimlere
kesde (zerdozy) caynek ortgisi giryar. Bu 6nim yasyl, gok we gyzyl mahmaldan
tikilmegi mumekin. Ol yuz tarapdan we astardan ybarat bolup, 2 bolek matadan
bicilipdir. Munda bigmek prosesinde matanyn tdytnin ugruna tns bermeli.

Gerekli enjamlar:

iS gutujygy, korcob, nagys gulleriniin nusgalary, karton, mahmal mata, dlni
tayyarlamak Ugin kagyz, gaygy, oymak, zer yup.

Kesde (zerdozy) ¢caynek ortglsi bu glinki glinde hem 6y-hojalygynda ulanylyar.
Onun gurlusy durli bolmagy mumkin, yone olgegleri ol niyetlap tikilyan ¢aynegin
olgeglerine layyk bolmaly. Caynek ortgusi gaynegin dsttne yapylyan we onun gowre
yuzUune goyulyan boleklerden ybarat. 35-nji suratda ¢aynek ortgusinin ulnusi we
nusgasy getirilen.

Caynek ortgusinin ulndleri tayyarlanyar we yuzi 2 bolek, astar 2 bolek edip bigip
alynyar. Yiiziini bicende, matanyn tiylerinin ugruna tins bermeli. Muny matany éwsiin
atysyna garap ya-da el bilen sypap bilmek mumkin.

GCaynek ortgisinin yuz tarapy ¢arha yerlesdirilip, berkidilyar. Saylap alnan nagys
kartona dusurilyar we gyrkyp alynyar. Tayyarlanan nagsy ¢aynek ortgusinin yuz
tarapyna seyle yerlesdirmeli, yagny ol ortgi ortasyna dogry gelmeli.

7 ( N
Yiizi Astar
2 bolek Y. J 2 bolek
§ lcm
=]
32¢cm
a) b)
\_ 35-nji surat. Kesde (zerdozy) ¢aynek ortgusinin GlRdsi we nusgasy. )

36-njy suratda ¢aynek ortgusi Ugin nagyslar hodurlenen. Olar ulaltma usulynda
gerekli olcege getirilip, sonra kartona gogcdrilyar.
Caynek ortglsi Ugin bu nagys gulkesde (giildozy) usulynda tikilyar we bezelyar.



36-njy surat. Nagsyn
gornugleri:
a) tawus guilli;
b) ganaty yayylan
\_ tawus gdlli.

Berkitmek iigin soraglar 9\

1. Caynek ortgusi nahili detallardan ybarat?
2. Nagsy caynek ortgusinin yuz tarapyna nahili yerlesdirmeli?
3. Caynek ortgusinin nagsy nahili usulda tikilyar?

Ozbagdak amaly is
Caynek ortgusinin gulnagsyny zer ylUpden tikmegi, is yerini guramagy, caynek
ortgusini zeminkesde (zemindozy) we glldozy usulynda tikmegi okap 6wrenmek hem-
de su isleri amalda yerine yetirip bilmek.

Gerekli enjamlar:

tema degisli edebiyatlar, zeminkesde (zemindozy) ulanylyan gural-enjamlar,
kesdecilike (zerdozlukda) ulanylyan nagys gorndsleri, zer yiplerden zeminkesde
(zemindozy) we glilkesde (glldozy) usulynda tikilen nusgalar we gaynek ortgusi.

22-nji amaly sapak K

Tikilen 6niime astar tikmek. Oniimi ahyrky isldap bejermek
Gerekli enjamlar: is gutujygy, gaycy, oymak, caynek ortgusinin detallary, kesdani
(zerdozy) nagys (jahek), gatlanan pagta, zer yiip, mahmal mata bdolekleri, tikin

masyny. )

Berkitmek ii¢in soraglar 9\

1. Caynek ortgusinin detallaryny bir-birine birlesdirmegin tehnologiyasy nahili amala

asyrylyar?
2. Caynegin asagyna goyulyan bolegi nahili tikilyar?

Ozbasdak amaly is
Tikilen onumine astar tikmegi, onumi ahyrky islap bejermegi okap owrenmek hem-
de su isleri amalda yerine yetirip bilmek.



Gerekli enjamlar:

tema degisli edebiyatlar, zeminkesde (zemindozy) ulanylyan gural-enjamlar,
zeminkesde (zemindozy) ulanylyan nagys gornusleri, zer yiplerden zeminkesde
(zemindozy) we glilkesde (glldozy) usulynda tikilen nusgalar we ¢éaynek ortgusi.

J

J@ 17-§8. MONJUK (BISER). MONJUK DOKAMAK UGIN
ZERUR GIG MALLAR WE GURLUSLAR. MONJUKDAN GUL,
GEOMETRIK WE BASGA SEKILLERI DOKAMAK

Gundogarda renbe-ren we yaldyrawuk nagysly bezegler hemise ulanylypdyr.
Hususan-da, ayallaryn geyimlerine we onumlerine bezegleri doretmekde yonekey we
gymmat bahaly daslar hem-de monjuklardan peydalanylyar. Bu proses hazirki zaman
dilde monjuk (biser) tikmek — diylip, atlandyrylyar we sungat derejesinde kabul edilyar.

Monjukdan kabir onum dokamak Ucin asakdaky cig mallar we gurluslar gerek
bolyar:

— monjuk togalak, silindr sekilli, kdptaraply sekile eye bolup, clyseden, metaldan,
plastmassadan we sunklerden tayyarlanyar. Ol iki tarapy duzmek Ggin agyk bolan,
mayda sar sekilli gornise eye. Togalak sekilli monjuklar kop ulanylyar (37-nji a surat);

— tebigy, sintetik we armirlenen yipler monjuklary dizmek (dokamak) tgin
ulanylyar. Munda sapagyn renki monjugyn renkine layyk bolmalydygyny unutmak
bomayar (37-nji b surat);

— leska berk, gaty, dury gorntse eye bolup, monjugy dizmekde ulanylyar. Monjuk
bilen islande diametri 0,12—0,17 mm-lik leskalar ulanylyar;

— Irine yorite monjuk tikmek Ugin niyetlenen bolup, onun yUp gegirilyan gozi uzyn,
iNNanin ozi bolsa oran ince bolyar. Monjuk dizmek dc¢in 10-njydan 16-njy nomere genli
bolan yorite infeler ulanylyar (37-nji ¢ surat);

— PWA yelimi isin sonunda yUplerin gyrkylan bolegi pytrap gitmez yaly yelimlemek
dcin ulanylyar;

— gayey is onat hilli bolmagy dgin, yupleri we leskalary gerekli olcegde gyrkanda
ulanylyar. Gaygy ortaca ululykda we yiti bolmaly;

— dakylmalar kabir say-sepi boyna, ele, bile monjuklardan dtzUp isi
tamamlamakda ulanylyar. Dakylmalar say-sepleri dakmak we ¢ozmek tgin amatly
hasaplanyar (37-nji d surat);

— gbzenek depderi onUmin shemasyny ¢yzmakda ulanylyar;

— renkli galamlar shemalarda monjugyn renklerini boyamakda ulanylyar;

— otlugdpden isin ahyrynda sapagy berkitmekde peydalanylyar.



37-nji surat. Monjuk dokamak Ugin zerur ¢ig mallar we gurluslar.

N
23-nji amaly sapak N
Monjukdan giil, geometrik we basga sekilleri dokamak
Gerekli enjamlar: is gutujygy, gaycgy, oymak, monjuk we nagys nusgalary, dakylma,
leska.

J

Monjukdan haysy-da bolsa, bir onim dizmek (dokamak) tgin ilki is yerini
tayyarlamaly. Munun dc¢in 40x40 cm olgegde goyy bir renkli mata bolegi — halyjyk
alynyar. Halyjyk stolun dsttine yayylyar we dokalyan monjuklar az-azdan onun ustine
goyulyar. Is yeri gowy yagtylandyrylan bolmaly. Isi baslamazdan on is gurallary stolun
dasyna amatly edip yerlesdiriimeli.

Giilli say-sep (38-nji a surat). Munun Ugin yUp ya-da leska ilki 6 sany yasyl monjuk
gulun sapagy ucin duzulyar, sofira su olgegdaki ya-da ulurak 6 sany basga renkdaki
monjuk duzulip, gul yapraklary emele getirilyar. 6 sany gl yapraklary dokalan monjuk
aylap, birinji giil yapragyndan gegirilyar (38-nji b surat) we gulun ortasy dgin ylpe
monjuk girizilip, gl yapragynyn dordunjisinden gykaryp alynyar (38-nji ¢ surat). Seydip,
gulun sapagy we gultn yapraklary dizulip barylyar (38-nji d surat). Say-sepin basyna
we ahyryna dakylma berkidilyar.

b) ¢) d)
38-nji surat. Gulli say-sepi dokamak.



Berkitmek iigin soraglar

1. Monjuk dokamak UGgin nahili ¢ig mallar we gurluslar gerek bolyar?
2. Monjukdan gulli say-sep nahili tayyarlanyar?
3. Monjukdan guller toplumy say-sepi nahili tayyarlanyar?

- J

' 18-§. SUMKANYN GORNUSLERI. SUMKA ULNI
TAYYARLAMAK WE BIGMEK

Bu gunki gunde ayallar we gyzlar Ggin sumkalaryn ahmiyetini bahalamak kyn. El
sumkalary amatly bolup, ko¢a is bilen ¢ykanda, gerekli resminama, onumleri salyp
yoremek Ugin gerek bolyar. Munda hemme zat bir yerde jem bolyar.

Hazirki giinde satuwda el sumkalarynyn durli-durli gorndsleri bolup, olar
durli materiallardan: tebigy we emeli deriden, dykyz dokalan matalardan, plas
materiallaryndan we basgalardan tayyarlanyar.

\_ 39-njy surat. DUrli gornisdaki el sumkalary.

4 N\
24-nji amaly sapak %

Ulni tayyarlamak, zerur mata, yiipleri saylamak, sumkajyk bigmek
Gerekli enjamlar: is gutusy, santimetrli lenta, galam, gyzgyc, 1T m dlgegde millimetrli
kagyz, monjuk, piston, yorite infe, tikin masyny, gaygy, oymak.

40-njy suratda mekdep okuwgylaryna niyetlenen el sumkasyny tayyarlamak
prosesi barada maglumat berlen.

Sumkajyk yol-yol gulli dykyz dokalan zygyr styumli matadan tikilen. Muna 150 cm
ginlikdaki matadan 60 cm sarp bolyar. Sonun yaly-da, yumsak yelimli gatyrma hem-de
sumkanyn duybune layyklykda 30x7,5 cm Olgegde gaty gatyrma material, sumkanyn
agzyny yapyp goymak Ugin 3—4 mm galynlykda 1,4 m uzynlykdaky snur, bezemek dgin
durli monjuklar gerek bolyar.




Sumkajygy tikmek tgin ilki onuf GlRsi tayyarlanylyar. Ulfi agakdaky detallardan
ybarat (41-nji surat):

a) sumkanyn esasy boleklerinifi uzynlygy 22 cm we ini 30 cm — 4 sany bigilyar;

b) 2 sany aralyk detal sumkany goteriji bentleri bilen bitewi bigilyar. Onun dlgegleri
148x7,5 cm;

¢) 1 sany kicijik jubi. Onur beyikligi 10 cm, yokary boleginini ginligi 16 cm, asaky
bolegininki bolsa 13 cm.

22cm

30cm E|
v
=

13cm ‘

40-njy surat. Gyzlaryn sumkasy. 41-nji surat. Gyzlaryn sumkasynyn udlndleri.
- J
Sumkanyn gyzgysyny gyzmak Ugin ¢yzgy¢, millimetrli kagyz, galam gerek bolyar.
Cyzgy 41-nji suratda gorkezilisi yaly dlceglerde gyzyp alynyar we ahli taraplaryndan
1 cm tikin haky galdyryp gyrkyp alynyar. Bicmek prosesinde sumkanyn eskizine
garap, matanyn gulunin ugruny dogry goymaly. Bigilen detallar barlanyar we tikmage
tayyarlanyar.

Sumkajyk ligin saylanan nagys elementlerini biserin, pistonyin komeginde tikmek

Monjuklaryn we pistonlaryn renklerini sumkanyn renkine layyk ya-da kontrast
renkde almak mumkin. Sumkanyn on boleginin eteginde monjuk bilen nagys guli
dusurilen (42-nji surat). Sonun dgin sumkany tikmezden 6r ony monjuk bilen,
bezap tikip almaly. Munun Ugin 42-nji suratda getirilen nagys nusgasy dury kagyza
dusurip alynyar. Sonra sumkanyn etek boleginin iki tarapyna simmetrik edip nagys
guli gogurilyar. Sumkanyn snurunyn uglaryndaky monjukly secekler 43-nji suratda
gorkezilisi yaly dtzulip, sofra snura tikip goyulyar. Her bir snurun ujuna 5 sanydan
secek tikilmeli.

42-nji surat. Nagys nusgasy. 43-nji surat. Secekli monjugy dizmek.



Berkitmek iigin soraglar

El sumkasyny edinmek hacgan adata owrulipdir?
Hazirki ginde sumkalar nahili materiallardan tikilyar?
El sumkasynyn tlndsi nahili tayyarlanyar?

El sumkasynyn dlndsi nahili detallardan ybarat?

/.-B.OOI\).—‘

Ozbagdak amaly is

Sumkanyn gornuslerini, sumka Ulni tayyarlamagy we bicmegi, zerur matalary,
yupleri saylamagy we sumkajygy bicmegi, sumkajyk Ugin saylanan nagys elementlerini
biserin hem-de pistonyn komeginde tikmegi okap dwrenmek hem-de su isleri amalda
yerine yetirip bilmek.

Gerekli enjamlar

is gutusy, santimetrli lenta, galam, ¢cyzgyg, 1 m olcegde millimetrli kagyz, monjuk,
piston, yorite infe, tikin masyny, gaycy, oymak.

Matadan bezeg tayyarlamagyn gorniisleri

Matadan bezegleri tayyarlamagyn in gowy usuly — applikasiya usulydyr.
Applikasiyalar yonekey we ¢ylsyrymly gornuslere bolunyar. Sonun yaly-da,
applikasiyany yerine yetirende bir ya-da birnace gornusdaki mata boleklerinden
peydalanmak mumkin.

Applikasiya tayyarlamak prosesi belli bir yzygiderlikde yerine yetirilyar. Applikasiya
dcin mata tayyarlap alynyar, applikasiyanyn temasy saylanyar we sofa esasan eskiz
gyzylyar. Sonra renk saylanyar, sekil kesilyar, esasa yerlesdirilyar we kesde tikip
berkidilyar. Applikasiya geyimlerde hem-de sumkalarda kop dusyar (44-nji surat).

Applikasiya li¢cin material tayyarlamak. Applikasiyany yuka ¢it, setin, sayy we
basga matalardan tikmezden on, matalar krahmallanyp, gowuja Uttklenyar. Matany
krahmallamak asakdaky yaly yerine yetirilyar: bir nahar gemgedaki krahmal ongakly
kop bolmadyk sowuk suwda eredilyar. Alna massa 1 litr gaynan suw yuwas-yuwasdan
gosulyar, munda massa bir tekiz sle (yelim) sekline gelip, yelim dury we sepbesik
bolmaly. Sundan son yelim az mukdardaky sowuk suwa gosup garylyar we ona
krahmallanyan, ondnden yuwlup alnan ¢yg mata bolegi salynyar. Mata sykylyar we
guradylyar. Guran mata birneme ¢yglanyp, sonra Uttklenyar.

Applikasiyany gogiirmek. Saylanan bezeg renkli kagyzyn komeginde tayyarlanan
mata bolegine dusdrilyar, yagny gogurilyar. Munda bezegin detallary gyrkyp alnyp,
detallaryn cetki gyyyklary boyuncga esasy mata su matanyn renkindaki mulinede ya-
da yonekey sapakda, inne suysurilen tikin hem-de mayda ¢ekim bilen ildirip, kok atyp



tikilyar. Munda detallardaky matanyn sapagynyn ugry esasy matanyn sapagynyn
ugruna dogry gelmegine uns berilyar. Son bu detallaryn ¢eti infne sdysurilen tikin
cekimleri yapyp duryan edip, esasy mata tekiz tikin gekimleri bilen petlya tikin ya-da

kesdeleme tikin bilen tikip cykylyar.

44-nji surat. Sumkalardaky applikasiya gornusleri.

Kate applikasiya detallary onime yapysdyrylyar. Hazirki glinde yorite sapangaly
yelimler bar. Olaryn yelimi eredilip, kesip alnan applikasiya bezeginin arka tarapyna
galynyar we gerekli yere yapysdyrylyar.

Berkitmek iigin soraglar e\

Applikasiya — diyip nama aydylyar?

Applikasiya Uc¢in nahili materiallar saylanyar?
Applikasiya u¢in materiallary nahili tayyarlamaly?
Applikasiya ontime nahili gogurilyar?

/.#.00!\’.—‘

Ozbagdak amaly is

Deriden, matadan bezeg tayyarlamagyn gornusleri, applikasiya G¢in materiallary
tayyarlamagy, applikasiyany onime goctrmegi hem-de deriden applikasiya
tayyarlamagy okap owrenmek hem-de su isleri amalda yerine yetirip bilmek.

Gerekli enjamlar:

is gutusy, santimetrli lenta, galam, ¢yzgyc, 1T m olcegde millimetrli kagyz, mata we
deri bolekleri, inne, tikin masyny, gaygy, oymak.

25-nji amaly sapak Sumkany tikmek we bezemek P

Gerekli enjamlar: is gutusy, santimetrli lenta, galam, inne, gaygy, oymak, tikin
masyny, gatyrma materiallar, sumkanyn detallary.




Grafiki gorniisi

Tehnologik prosesin yerine yetiriligi

Esasy boleklerin 2 sanysynyn yokarky tarapyna
ini boyunca 3 cm ginlikde yumsak yelimli gatyrma
yapysdyrylyar.

LAOAAAIRR R

Esasy bolegin biri gatyrmaly, ikinji gatyrmasyz
yuzlerini bir-biriga garadyp, yokary tarapy 1 cm tikin
hakynda tikip ¢ykylyar.

Esasy bolegin bolekleri ylizine agdarylyar. Tikin
tekizlenyar we etek hem-de gapdal taraplary kok
atyp tikilyar. Yokary gyyykdan 7 mm tikin hakynda
bezeg tikinhatar yoredilyar.

Jubinin yokarky bolegine 1 cm ginlikde yumsak
gatyrma yapysdyrylyar. Epin haky ters tarapa
eplenip, tikinhatar yoredilyar. Jubinin galan gapdal
we etek taraplarynda tikin haklary tersine garadyp
dtuklenyar.

Tayyar bolan jlbi sumkanyn esasy bolegine seyle
yerlesdirilyar, yagny munda jubi esasy bolegin iki
tarapyndan birmerzes aralykda bolmaly we yokary
boleginden 7,5 cm pesde yerlesmeli. Jubi basyrma
tikin bilen esasy detala tikilyar.

Aralyk detalyn boleklerinin yiz tarapyny bir-birine
garadyp, cetki gyyyklaryndan 38 cm-den aralyk

—— | galdyryp, kertik goyulyar. Iki kertik aralygy tikilyar we

yUzune agdarylyar.

Aralyk detalyn uc taraplary bir-birine ters tarapyndan
birikdirilyar we yaryp Gttklenyar.




Aralyk detalyn tikilmedik yeri boyuncga esasy
detalyn ilki gapdal taraplaryna 22 cm uzynlykda
kok atylyar we masynda tikilyar. Sonra sumkanyn
duybune aralyk detalyn galan 30 cm bir sanydan
tikilyar. Esasy detalyn igki bolegi sumkanyn
duybune gorinmeyan tikin bilen elde tikilmegi
ya-da masynda birikdirip tikilip, sofira tikin hakyny
yormelap goymak mumkin.

Sumkanyn esasy detalynyn yokarky boleginde 4
sanydan, jemi 8 snur ginliginden birneme ulurak
ilik desikleri desilyar. Ilik desiklerinin aralygy

den aralykda alnysyna tns bermeli. Sonra ilik
desiklerinin arasyndan snur gegirilip, onun
ujuna segekler tikilyar. Sumka durli sapaklardan
arassalanyar, tikinleri tekizlenyar.

~N
Berkitmek ligin soraglar o

1. Sumkanyn esasy detallary nahili islenyar?

2. Sumkanyn jubi bolegi nahili islenyar?

3. Sumkanyn aralyk detaly nahili islenyar?
\4. Sumka nadip ahyrky is berilyar?

Ozbagdak amaly is

Sumkany tikmegi we bezemegi okap owrenmek hem-de su isleri amalda yerine yetirip

bilmek.

Gerekli enjamlar:

is gutusy, santimetrli lenta, galam, infe, gaygy, oymak, tikin masyny, gatyrma

materiallar, sumkanyn detallary.




Il BAP. DURMUS-YKDYSADY
TEHNOLOGIYANYN ESASLARY

' 19-§. MASGALA HARAJATLARYNY HASAPLAMAK. AZYK
HARAJATLARY WE OLARY TYGSYTLAMAGYN YOLLARY

Masgalalar ondmcilik resurslaryna eye bolup, olary basga sahsa ya-da firmalara
bermek arkaly girdeji tapyar. Eger masgalanyn emlagi hasaplanyan zatlar basga
taraplaryn zerurlygy Ugin peydalanylmasa, masgala hig hili girdeja eye bolup bilmeyar.
Aydaly, masyn dine masgala agzalarynyn zerurlyklary Ggin peydalanylsa, masgala
hic hili peyda getirmeyar. Masyny yone strmek hem girdeji bermeyar. Kimdir satuwa
goylan onumleri masyna yuklap yerli geyim-gejim bazaryna eltip bermegi hayys etse,
indi ol eden hyzmaty Ugin hak alyar. Munda tolenen pul bir wagtyn 6zunde iki ontmgilik
faktory bolan hyzmatlar Ggin télenyar: zéhmet (masyn stirmek seklinde) we maya
(awtoulagyn 6zi). Diymek, islendik girdeji belli bir onidmgilik faktory bolan hyzmatlar
dcin tolenen hakdyr.

Harajatlar agakdaky toparlara boliinyar:

1) hemiselik; 3) aylyk;
2) hazirki; 4) bir gezeklik.

Islendik masgalanyn yene bir mohtim wezipesi byujeti meyillesdirmekden
ybaratdyr. Byujeti meyillesdirmek ahli girdejileri perspektiw bahalamagy we uznuksiz
yagdayda hasaba almagy, ahli harytlaryn sanawyny, harytlaryn sanawyna layyklykda
pulun bahasyny, girdejiler we harajatlar boleklerini denagramlasdyrmagy, balans
passiw bolanda bolsa ahmiyetsiz harajatlary aradan ayyrmagy 0z igine alyar.

Nahili bolsa-da, masgala byujetini dolandyrmak belli bir ykdysady prinsipleri berjay
etmegi talap edyar. Olardan kabirleri:

1) 0z serisdaniz bilen yasan: tapanyrnyzdan azrak pul sarplajak bolur;

2) UznUksiz yagdayda harajatlaryn we girdejilerifi hasabyny yoretmek;

3) masgala zerurlyklaryny kanagatlandyrmak;

4) yatda saklan, kici harajatlar (ownuk-usak zat), aslynda masgala byujetinde uly
yitgilere getiryar;

5) girdejileri we harajatlary meyilnamalasdyryn, sonda dife bir 6zUnizi dél, sonun
yaly-da, 6z maliyenizi hem dolandyrarsynyz;

6) her zatda ykdysatgy, amalyyetci we seresaply bolmagy owrenin;



7) lzniksiz yagdayda masgala harajatlaryny we girdejilerini dernap baryn. Bu
meyillesdirmegi gowulandyryar, maksada yetmek Ggin yenillik doredyar;

8) girdejinizi kopeltmek mimkingiligini elden giderman. Munda Bagbangylyk,
dayhangylyk, komelek osdurmek, balyk tutmak, elde islap bejermek, gymmat bahaly
kagyzlary satyn almak, serekete gosulmak, hususy telekecilik we basgalar masgalanyn
maliye hal-yagdayynyn gowulanmagyna komek edyar.

4 Masgala byujeti we ykdysady, masgalanyn maddy hal-yagdayynyn masgalanyn A

ykdysady durmusynyri nahili 6susi bilen bagly. Oydaki tertipsizlik "yyly

oyi" saklamaga gosant gosmayar. Her bir masgalada harajatlaryn anyk

maddalary bar, sonun Ggin olar 6itnden meyillesdirilen bolmaly. Ahli diyen yaly
masgalalarda barlag we buhgalteriya hasaby durli derejelerde, durli sekillerde

bar. Bu faktorlar oy-hojalygyny yoretmage komek edyar we pul maksada layyk

\_ sarplanyandygyny gorkezip duryar. )

Berkitmek iigin soraglar e\

1. Masgala byujeti name?
2. Masgala byujetini gysgaltmak diyende nameler dusunilyar?
3. Harajatlar nahili toparlara bolunyar?

\4. Masgala byujetini dolandyrmak barada aydyp berin.

Ozbagdak amaly is

Masgalanyz nage adamdan ybarat?

Bir adama bir ayda nace harajat gidyandigini hasaplap gorun.

Bir aylyk harajatlara nameler giryar?

Yasy uly we yasy kici sahslaryr giindelik harajatlaryny denesdirin.

Masgaladaky sarp-harajatlary gysgaltmagy nameden baslamalydygy barada oylanyp
gorun.

' 20-§. HOJALYK HIMIKI SERISDELER. OLARDAN
PEYDALANMAGYN TEHNOLOGIYASY, HOWPSUZLYK
TEHNIKASY KADALARY

Sarp edilyan himiki maddalar. Sabynlar, yuwujy serisdeler we hojalyk himiki
serisdelerden peydalanmak netijesinde adamyn bedenine giryan himiki maddalaryn
mukdary olar getirip ¢cykaryan saglyk meseleleri G¢cin mohum hasaplanyar. ABS-da
gecirilen barlaglara gora, bir sutkada adam organizmine giryan deterjan Ust isjen
maddasynyn mukdary kdpi bilen 3 mg towereginde. Yurdumyzda alnyp barylan



barlaglaryn gorkezisi yaly, hatda agyz suwunda hem oran kop mukdardaky dst igjen
maddalary bar eken. Yuwujy serisdelerden peydalanylyan yerleri hem hasaba alynyan
bolsa, beyle yagdayyn adamyn saglygyna we ekologik howpsuzlyk nukdaynazaryndan

durmak 6ran mohum. Adamyn saglygy we dasky gursawyn hapalanmagy Ggin in az
zyyanly bolan garyndylar Saglygy gorayys ministrligi tarapyndan kesgitlenilyar we

Suwuk sabyn, sampun, kir yuwujy serisdeleri we gaplary yuwujy serisdeleri esasy
sintetik arassalayjy serisdeler hasaplanyar. Bu onimlerin diztmindaki himiki maddalar
adam organizminin uglerod gurlusyny bozyar ya-da bedendaki kislorody sarp edyar.
Yuwujy serisdeler adamyn saglygyna zyyan yetirmezligi ticin, aydaly, kirleri 8 t, gaplary
bolsa 6 tonna suw bilen yuwmaly. Aslynda beyle bolmayandygy sebapli ontimgilik
proseslerini gozeggilik astynda saklap durmaly, ontmleri bolsa tiz-tiz synap gormeli we
analiz etmeli.

Aga bolun, himiki «yaraglar»!

Hojalyk himiya Onda hlororganiki birlesme-| [Hojalyk himiya ondmlerini
serisdesinin yarlygynda || ler, akilbenzolsulfonatlar, cagalardan gizlemeli we
onun duzumi anyk etoksillenen alkilfenollar olaryn eli yetmeyan yerde
gorkezilen bolmaly. bolmaly dal. saklamaly.

4 Himiki serisdeler bilen islande, rezin\ /Hojalyk himiya serisdesinin tozany, tUssesi\
ellik geymeli, gozleri goramaly, dem we porosoklary organizme dismezligine
alys yollaryna we dera himiki isjen uns bermeli, beyle serisdeler bilen islan
maddalar dusmeginden aga mahalda, elbetde, otagda howa aylanyp

\ bolmaly. ) \durmaly. )

maddalardan peydalanmaga gegyanliklerini hem bellemek gerek. Meselem, hlor
kislotasynyn yerine limon kislotasy ulanylyar we basgalar. hlorly birlesmeleri hojalyk
0z baslangyjy bilen beyle birlesmeleri mimkingadar ulanmazlyga bolan ¢alysma
tendensiyasy goze ilyar. Bu, esasan, hojalyk himiya howpsuzlygyna bolan talapedijiligin
artanlygy we KHS-de yeterli wagyz isleri alnyp barylanlygy bilen baglydyr.

Hazir dukanyn tekjelerinde hojalyk himiya onumini satyn alyan hyrydarlar onun
sarp edis mohletinden dasary dizUminin howpsuzlygyna-da uns berip basladylar.

madda», «yasyl tehnologiya», «ekologik arassa onump» yaly reklama-wagyz yazuwlaryny



ginden ulanyarlar. Marketologlaryn alyp baran barlaglaryna gora, 6y hojalygynda yakyn
komekgci bolan hojalyk himiya onumleriniin howpsuzlygy dcin orta statistik hyrydar
gymmadrak baha-da razy bolyar.

Howply hojalyk maddalary bilen bagly hadysalaryn oniini almakda ulanylyan
howpsuzlyk ¢areleri:

+ howply hojalyk maddalary howpsuz, yas cagalar alyp bilmeyan yerlerde
saklamaly;

+ howply hojalyk suwuklyklary gapdan akyp ya-da bugaryp gitmez yaly olaryn
gaplarynyn agzyny makam yapmaly;

+ aerozollary, ansat ot alyan we partlayjy maddalary elektrik yyladyjynyn we otly
cesmelerin golayynda saklamak bolmayar;

+ howply hojalyk suwuklyklarynyn gaplaryna olaryn adyny yazyp goymaly;

- tanys bolmadyk suwuklyga, porosoga, pasta we basga zatlara degmek, olary
ysgamak ya-da dil degrip anyklamak umuman bolmayar;

- guycli tasir ediji maddalar (kislota, asgar, ereydijiler) bilen islande yeni uzyn
geyim geyip, gorag aynegini we fartuk dakyp islemelidigini yatda saklamaly;

+ howply hojalyk maddalary azyk we dari-dermanlar bilen bir yerde saklanmagyna
yol berilmeli daldir.

Her glin oyde ya-da hojalykda arassalamak we dezinfeksiya etmek Gcin drli
himiki birlesmelerden peydalanyarys. Olaryr aglabasy biologik dizim boleklidigi (tst
isjen maddalar, hlor, fenol, formaldegit, ammiak, kislotalar, fermentler, agardyjylar
we basgalar) sebapli garalanan. Sonun yaly-da, himiki preparatlary ulanmak oydaki
atmosferany gowulandyrmaga komek etmeyar. Basga maddalary yok etmek
ayratynlygyna eye bolan maddalar (hatda hapa bolsa-da) adamyr bedenine zyyan
yetirmegi midmkin. Hojalyk himiki serisdeler (yuwujy porosoklar, kafel arassalayjy
serisdeler, gap yuwujylar, yag eredijiler, drenazlayjy maddalar we basgalar) adamyn
bedenine erbet tasir edyar. Bizin pikirimize gora, ¢iysede we kawanozlarda saklanan,
ucujy organiki birlesmeler gozun we burnun nemli bardalaryny gyjyndyryar, bu bolsa
goze erbet tasir edip, burunda dem almagyn kynlasmagyna we tsgulewuge, bronhyn
gismegine, hatda astmanyn osmegine getiryar.

Hojalyk himiya serisdeleri asgazan-icege yaralaryny, yurek bulanmasyny getirip
¢ykarmak bilen birlikde stlekeyin boltnip ¢ykysyny guyclendiryar. Asgazana we igega
erbet tasir etmek nerw ulgamynyn isine-de tasir etmegi mumkin. Organizmin himiki
maddalar bilen reaksiyasy, esasan, adamyn immunitet ulgamynyn duygurlygyna bagly.
Hojalyk himiki maddalara gora yokary duyujylyga eye bolanlar — bular ¢agalar, gowreli
ayallar we emzikli enelerdir. Zyyanly hojalyk himiki serisdelerden peydalanmaga hem-
de garsylykly, howpsuz serisdelerden peydalanmaga goylan caklendirmeler dyde
amatly gursaw we butin masgalanyn onyn yagdayyny saklap galmagyn esasy usuly
hasaplanyar. Bu gunki ginde kop kompaniyalar «duygur dera» uygunlasan saglygy



gorayys hojalyk himiya onimlerini onimgilige girizyarler. Yone beyle maddalar bir ya-
da birnace gornisdaki «zyyanly» maddalar (olarsyz arassalamak netijeliligi oran pes)
bolup, olar masgala agzalarynyn saglygyna erbet tasir etmegi muamekin. Arassalayjy
serisdeleri saylamakda yonekey formulaly, boyaglylary saylanyrfyz makul. Taze howa
arassalayjy serisdesini ya-da haly arassalayjyny satyn alanda, olar bilen bile gelen
gorkezmelere Uns berin.

yagdaylarda ulanman!

Berkitmek ligin soraglar a A

1. Sarp edilyan himiki serisdelere nameler giryar?

2. Esasy sintetik arassalayjy serisdeler nahili yagdaylarda ulanylyar?

3. Howply hojalyk maddalar bilen bagly bolan hadysalaryn onuni almakda nahili
howpsuzlyk gareleri gorulyar?

4. Himiki arassalayjy serisdeler nahili keselleri getirip gykarmagy mumkin?

, N
[ Yuwujy hem-de arassalayjy serisdeleri olara gaty zerurlyk bolmadyk
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gl 1-§ TOPRAGYN GORNUSI, HILI WE HASYLLYLYGY

Toprak dasky gursawyn, osumliklerin we haywanlaryn
tasirinde dag jynslarynyn yumrulmagyndan peyda bolyar.

Toprak emele gelmeginde 6sumliklerin we haywanlaryn
ahmiyeti uly. Topragyn dizdminde gaty we suwuk maddalar,
gazlar we mikroorganizmler bar.

Toprak diyende, osumliklerifi ulalmagy we 0smegi Ugin
gerek bolyan iymit maddalar, howa bilen Upjun edilen we malim mukdardaky ¢yglylygy
0zunde saklap duryan yerin Ustki ici bos gatlagy dusunilyar.

Topragyn hasiyeti diyende onun suw gegirijiligi we bugardysy, suwy uzak
mohletleyin 6zunde saklap bilmegi, gyzmagy, yylylygy gegcirisi we ony yayratmagy hem-
de ondaky howa calysygy dusunilyar. Topragyn bu ayratynlyklary kop tarapdan onun

gurlusyna we duzimine bagly.

Toprak diiziimindaki tozanyn kop we azlygyna gora, iki gorniige boliinyar:

SAZ TOPRAK

Topragyn duzdminde tozan kop bolsa
(50-80 % genli), saz toprak diyilyar.
Bu toprak suwy kop sindiryar, howany
we suwy erbet geciryar.

.

~

J

GCAGESOW TOPRAK

Topragyn duztminde tozan oran az
bolsa (5-20 % ¢enli), cadgesow toprak
diyilyar. Beyle toprak suwy we howany
gowy gegiryar, hasyllylygy yokary
\_bolyar. )

Topragyn zire-zireligi. Toprakdaky ¢uyrintgi maddalar onur mayda bolejiklerini
yapysdyryp zire-zire yagdaya getiryar. Topragyn bolejikleri suwda derrew ezilip,
maydalanyp, seklini yitirse, olar tiz dykyzlanyan, howany we suwy gowy gecirmeyan
bolyar. Beyle topraklaryn hasyllylygy pes bolyar we osumlikler gowy osup bilmeyar. Su
sebapli topragyn onumliligini Gpjun etmek Ug¢in ony zire-zire yagdaya getirmeli.

Zire-zire topraklarda osumlikler Gg¢in zerur ahli sert — suw, howa, yylylyk, iymit
rezimleri gowy bolyar. Netijede toprakda organiki maddalar tiz dargayar. Ostimlikler
ugin yeterli mukdarda mineral maddalar emele gelyar.
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Guycli yagynlaryn netijesinde mayda
bolejikli topragyn Ustki gatlagyny kesmek
ortyar. Olar topragyn ¢yglylygyny tiz
bugarmagyna sebap bolyar.

Topragyn zire-zireligi durli sebaplere
gora bozulyp duryar. Zire-zireligin

Ostmlikler topraga goniden-goni
tasir edyar. Kokleri topragy yumsadyp,
topragyn strukturasyny gowulandyryar.

bozulmagyna gayta-gayta ekin ekilmegi sebap bolyar.
Toprak adamyn yasayys gursawyny duzyan tebigy komponentlerden biri

hasaplanyar.

Toprakdan nadogry peydalanmak netijesinde
toprakda gecyan prosesleri bozmak toprak eroziyasy,
onun sorlanmagy we batgalasmagyna getiryar.

Topragyn eroziyasy (latyn. erasio — yumrulma,
dargama) — topragyn in hasyldar yokary gatlaklary we
toprak asty jynslarynyn atmosfera yagynlarynyn hem-

de suwarys suwlaryn, yelin we basgalaryn tasirinde

yumrulmak prosesi.

Topragyn onuimliligi — topragyn osumlikleri yeterli suw, iymit maddalar we basga

zerur sert bilen Upjun edip bilmek ayratynlygy.

Topragyn oniimliliginin gorniigleri

TEBIGY ONUMLI TOPRAK

Toprakdaky iymit maddalaryn umumy
gory bilen hasiyetlenyar. Onun
sekillenmegi bolsa topragyn emele
gelis sertlerine, faktorlaryna hem-de
genezisine bagly.

- J

EMELI ONUMLI TOPRAK

Adamyn isi bilen, yagny yeriislap
bejermek, suwarys, dokinleme,
soruny yuwmak yaly agrokompleks
careler bilen bagly.

.

.

Berkitmek ligin soraglar

1. Toprak nahili peyda bolyar?

J

2

2. Topragyn dizumindaki tozanyn kop we azlygyna gora nahili gornuslere bolunyar?
3. Osumlikler topraga géniden-goni nahili tasir edyandigini disindirip berin.

Meseleli yumus

Name sebapden toprak eroziya dugar bolyar?
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1-nji amaly sapak Topragyn oniuimliligini anyklamagy owrenmek ﬂ,

Isin maksady: topragyn ontumliligini anyklamagy owrenmek.

Enjamlar: durli ululykdaky yorite elekler, das we terezi, zir-zibil yygnalyan
susgug, yorite gaplar, durli toprak nusgalary, howpsuzlyk tehnikasynyn
kadalary boyunca gorkezme.

Isin yerine yetiriligi

.

2.

. Is yeri howpsuzlyk tehnikasy kadalaryny berjay etmek bilen guralyar.
Topragyn ontumliligini anyklamak Ggin durli ululykdaky yorite elekler saylap
alynyar.

Topragy olgcemek Ucin kici gowrumli ceklUw dasy we terezi alynyar.

Durli toprak nusgalary yorite gaplara salnyp, terezide birmenzes agyrlykda
cekip alynyar.

Alnan toprak nusgalary durli ululykdaky gozli eleklerden gegirilip,

topragyn renki, gyglylygy, zire-zireligi we dizimindaki yokumly maddalara
baylygyna gora onumlilik anyklanyar (1-nji surat).

Owrenmek we gozeggilikler netijeleri baradaky maglumatlar depdere
yazylyar.

Is tamamlanyar, is yeri yygnasdyrylyp, tertibe getirilyar.

Gural-enjam we yorite gaplar arassalanyar, yaramsyz ya-da nasaz
yagdaya gelendigi barada mugallyma habar berilyar.

1-nji surat. Topragyn ontumliligini anyklamak.

N



' 2-§. YERLI CAKDE GIN YAYRAN OBA HOJALYK
EKINLERININ AGROTEHNIKI PROSESI

Oba hojalygy — ilat Ggin azyk onUmlerini yetisdirip beryan esasy cesme. Sol bir
wagtda ol gin sarp edis onumleri onduryan senagatyn birnace pudaklary dg¢in ¢ig mal
bilen Upjun edyar.

Oba hojalygynda yurdun milli girdejisinin takmynan tg¢den bir bolegi doredilyar.
Su sebapli yurt butin ykdysadyyetinin osus depginleri, halkyn maddy hal-yagdayyny
yokarlandyrmak kop tarapdan oba hojalygynyn osus derejesine hem bagly.

Oba hojalygynyn esasy pudaklary — dayhancgylyk we maldargylyk. Olar hem, 6z
gezeginde, enceme kigirak pudaklara bolunyar. Dayhangylykda — ekin meydany, gok
onumgilik, bakjaylyk, Bagbangylyk, tokay hojalygy we basgalar; maldargylykda — iri
sahly maldargylyk, goyundargylyk, yylkygylyk, gusculyk, balarygylyk, pilegilik yaly
pudaklar.

Oz gezeginde, dayhangylyk we maldargylyk pudaklary ekilyan ekinler (pagtagylyk,
gallacylyk, salykarlik yaly) we garwa mallarynyn gorndsleri (iri sahly mal, goyun, at,
diiye yaly) boyunca toparlanyar. Ozbegistan Respublikasynyn fermer hojalyklarynda
esasy dayhancylyk pudaklary toparyna giryan ekilyan ekinlerden biri pagta bolup, ol
Respublikamyzyn kop yer-meydanlarynda yetisdirilyar. Onun gowagasy tehniki ekinlerin
icinde in gymmatlysy hasaplanyar. Ol, esasan, suyumi Ug¢in osdurilyar. Pagta styumi
oran gin mogberde we durli maksatlar Ggin ulanylyar.

Oba hojalygy — maddy onumgiligin esasy pudaklaryndan biri. Pudak dayhangylyk we
maldargylyk onumlerini almak Ugin ekin ekmek we ¢arwa mallaryny kopeltmek bilen
mesgullanyar, ilaty azyk onumleri bilen halk hojalygynyn birnace pudaklaryny ¢ig mal
bilen Upjun edyar.

Pagta gymmatly ostmliklerden hasaplanyp,
onun cigidi ir baharda yerin temperaturasy 12—
14 °C bolandan son, yagny takmynan 1-10-njy
aprelde tohum ekyan masynlaryn komeginde
ekilyar.

Gowacanyn osus dowriinde 4 fazany
basyndan gegiryar (2-nji surat): 1-nji fazasy e
maysalar gogerip ¢ykandan birinji ¢yn yaprak ¢ykyanca, 2-nji fazasy gyn yaprak
cykarandan gungalayanca, 3-nji fazasy guncgalandan gulleyance, 4-nji fazasy bolsa
gullanden korekleri bisip, yetisyance dowam edyar.
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Pagtanyn gulleri
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Pagtanyn Yarylan pagta Bisen pagta
\ koreqi koreqi koreqi )

2-nji surat. Gowacanyn 0sus fazasy

1. El zahmetinifi Pagta hasylyny

komeginde

2. Pagtayygyan
masynda

yygyp almak
usuly

Gowacany ynha su dowrun i¢inde birnage islap bejermeli. Ilki ¢yn yaprak
cykaranson, ony her 15-20 cm aralykda, gur yerlesenlerini seyreklendirip (yekelap)
¢cykmaly. Cunki gowaga seyreklenmese, ol 6sup ulalanson, howa we iymit maddalary
gowy Ozlesdirip bilmeyar we hasyllylygy peselip gidyar. Gowaga tiz-tiz hasal otlardan
arassalap durulyar. Cunki hasal otlar tiz kopelip, pagtanyn 6smegine pasgel beryar.
Hasal otlardan arassalanan gowaganyn asagy ostmligin hatar aralarynda islap bejeriji
masynlaryn kdmeginde tiz-tiz yumsadyp durulyar. Sunda gowaganyn kokleri howany
gowy gegiryar, suw we iymit maddalaryny tiz ozlesdiryar.

Gowaganyn osus dowrunde suw we iymit maddalara bolan talaby barha artyar.
Olar suwy her haysy fazasynda durlige talap edyar. Meselem, ilkinji 6sts dowrtnde
suwa talaby azrak, gulleyan we korekleme dowrinde suw we iymit maddalary koprak
talap edyar. Hasyl bisip yetisme dowrltnde suwy yene azrak talap edyar. Gowaga osup,
beyik 6sUp gitmezligi Ggin, onun 6sus nokady cekanka edilyar. Gowaca ¢ekanka edilse,
onun duybundaki korekler tez agylyar we gowy yetiladi. Gowaganyn korekleri gowy
yetismegi Ugin, olara organiki we mineral dokunler salynyar. Dokunler gowaganyn
baldagyny guycli edyar, yapraklaryny goyy yasyl renke getiryar we hasyllylygy artdyryar.

Pagta yygyp alnanson, yer indiki yylyn hasyly dc¢in stdugarlenip, tekizlap goyulyar.



Berkitmek li¢in soraglar

1. Pagtany ekis mohleti hagan?
2. Gowagca name Ugin ¢ekanka edilyar?
3. Gowaga 0zunin osus dowrunde nage fazany basdan geciryar?

' 3-§. OSUMLIKLERE IDEG ETME WE IYMITLENDIRME
KADALARY

Osumliklere ideg etmekde olaryn dsmegi tgin yagtylyk, yylylyk, cyglylyk, iymit
maddalar, howa hem-de toprak zerur sert faktorlary hasaplanyar.

Gunesden gelyan yagtylygyn tasirinde ostmligin yapragynda we yasyl baldagynda
krahmal, gant, belok, yag we basga maddalar emele gelyar. Eger dsumlige yagtylyk
yetismese, onun yapraklary saralyar, butinley garanky yerde saklansa, dsumligin yasyl
ayratynlygy yityar. Osimlik daragty asagynda 6sdurilende, gir edip ekilende, sonun
yaly-da, hasal otlar kopelip, kolegede galanda, oran gowsak bolup osyar. Baldaklary
incelesyar we osumligin 0zi saralyp, hasyly oran kemelyar.

Kabir osumlikler kolegede umuman hasyl bermeyar. Hemme 6sumlikler hem
yagtylygy birmenzes talap edibermeyar. Kabir dsumlikler dine yagtylyk yeterli we
kop mukdarda bolanda gowy 6sUp bol hasyl berse, kabirleri birneme saya bolsa-da
ostbermegi mumkin. Meselem, ginebakar, mekgejowen, gawun, garpyz, kadi, pomidor,
baklajan, burg, hyyar we basga osumlikler yagtylyk soyyan osumliklerdir.

Kabir osumlikler yagtylyk soyyan bolmagy bilen birlikde yagtylygyn gysga mohlet
dusup durmagyny halayar. Olar yagtylyk 8—10 sagatdan kem bolmayan, yone 12—-14
sagatdan gecmeyan serti talap edyar. Kabir ostumlikler bolsa kolega ¢cydamlyrak bolyar.
Beyle osumliklere rediska, ukrop, sogan, sugundyr, malina, klubnika we basgalar giryar.

Islendik 6stimlige ideg etmekde iymit maddalar, yagny organiki dokunler (ders,
kompost, yasy dokunler we basgalar), mineral doktnler (azotly, fosforly, kaliyli,
kompleks dokunler, hekli, mikrodokdinler), gontden-goni we gytaklayyn tasir edyan,
sonun yaly-da, bakterial dokiinlerden peydalanylyar (3-nji surat). Ostmlikler dine yeterli
derejede iymitlendirilse yokary hasyl beryar.

3-nji surat. Dokunlerin gornusleri.
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Tohum ekilenden hasyl yetisyance osumligin yasaysynda yiti 0zgerisler bolup
gegyar — osumlik osyar we ulalyar.

Osiimligin dsiisi — onun mukdar taydan 6zgermegi (baldak 6syar, yaprak sany
kopelyar, sahalanyar).

Osiimligif ulalysy — 6siimlikde gegyan hil taydan dzgerisler. Fotosintez prosesinde
hasyl bolan maddalar fermentlerini komeginde basga esli ¢cylsyrymly maddalara
owrdlyar we osumligin durli organlarynda toplanyar. Bu proses 6sumligin hil taydan
ozgerislerine getiryar, 0simlikde generatiw (0simlik neslinifi 6zgermegi) organlar
sekillenyar, ulalyar, miwe emele gelyar.

Osumliklerin 6sus we ulalys dowdrlerini gecmegi tcin malim sert talap edilyar.
Osumliklerin 6stis dowri gliyzki sortlar tgin 180—240 giin we baharky sortlar tgcin
90-120 guni duzyar. Howa yagdayynyn tasirinde osumliklerin osts dowri 20—30 gune
0zgermegi mumkin.

Osiimliklerif 6siis we ulalys déwiirleri

Maysalama dowri h
Ekilen tohum suw sorup gogerip, yerin Ustune baslangyc yapragyny ¢ykaryar,
sine koki osyar. Bu dowurde malim mukdarda suw we yylylyk talap edyar. Suwun
mukdary durli bolyar. Tohum gogerip ¢ykmagy tgin 1-10°C temperatura gerek.
~N

Diiyplenme dowri

Ostmliklerde ikilenji kok we gosmagca baldak 6syar. Bu dowiirde dstumlikler suwa we
iymite talapediji bolyar. Dowur 20—25 gun dowam edyar.

J
Baldaklama dowri )
Ostmlik oran tiz 6syar, sutkalyk 6sls ekinler Ggin 3—5 cm-i diizyar. Baldak bilen
nobatdaky yapraklar hem ulalyar. Bu dowur hem 20-25 gin dowam edyar. Esasy
talap edyan faktorlar — suw, iymit, howa, yagtylyk. Dowrun ahyrynda ekilen dsumlik
sortuna layyk beyiklik we yaprak sanyna eye bolyar. )
~

Siimmiilleme dowri

Osumligin i yokary yaprak sapagyndan giiltoplumyri 1/3 bolegi gornende
baslanyan dowdr bolup, suw we yagtylyk talap edilyar. Dowtr 10—15 gin dowam
edyar. Ostimligin 6slsi dowam edyéar, emma esli hayal gegyar.
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Giilleme dowri

Summulleme baslanandan 2—5 guin gegcenden son baslanyp, 10—15 gin dowam
edyar. Iki ulalys dowri yzygider bolyar. Bu dowtrde dife suwarma we emeli
tozanlandyrma isleri alnyp barylyar.

\

Bu dowur 30-45 gun bolup, osumlik esli ozgeryar.
1. Suyt bisende dananin dizumi 70-80 % suwdan ybarat bolup, renki yasyl, asaky
yapraklar sahel saralyar we hasyl yygnalmayar.
2. Mum bisende danesi esli gatayar, suwun mukdary 30—35 % kemelyar, yapraklar
esli saralyar we hasyl yygnamak mumekin.
3. Stydm bisende bisen dane kigelyar, suwy 14-20 % kemelyar, yapraklar butinley
saralyar we hasyl tiz yygnap alynmaly.

\-

. J
: . )
Berkitmek ligin soraglar 0
1. Osumliklere ideg etmek, onun 6slsi nahili faktorlara bagly?
2. Osumliklere ideg etmekde peydalanylyan nahili iymit maddalary bilyarsiniz?
3. Osumliklerin 6sts we ulalys dowdrlerini distndirip berir.
- J
Meseleli yumus @

Name dc¢in osumlikler yagtylygy birmenzes talap etmeyar?

P 45 OSUMLIKLERIN 0SUS TIZLIGINE WE SAGDYNLYGYNA
GOZEGCILIK ETMEK USULLARY

Osumliklerin 6sus tizligini we Osusini Upjin etmek olary ideg etmegin esasy
hasaplanyar. Ostmliklerin 6sus tizligine we ulalysyna gozeggilik etmekde ostumliklerin
biologik ayratynlyklaryndan 6sumligin wegetasiya dowrunin uzynlygy, osusi we ulalysy,
kok sistemasy we assimilyasion Ustunin ulalys dinamikasy, gury maddalaryn toplanysy,
osumligin organlarynyn we boleklerinin sekillenisi, madda calsygy, suw we iymit
rezimleri, sowuk, gurakgylyga we sora gydamlylygy yaly hasiyetleri barlanyar.

Ekinlerin osus tizligine we ulalysyna gozeggilik etmek gcesmeleri boyunca topragy
islemek, iymitlendirmek, hasak otlardan arassalamak, zyyankeslerden we durli
kesellerden goramak, taplandyrmak, gydamlylygyny artdyrmak, zerurlygy we mohleti
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boyunca suwarys hasyly kopeltmage gonukdirilen islap bejermek, ekinini hasylyny
yygnasdyrmaga tayyarlanmak yaly ideg ¢areleri amala asyrylyar.

Ozbagdak amaly yumus

Gant sugundyrynyn tohumynyn yylylyga tasirine, 0sus tizligine we sagdynlygyna
gozeggilik etmegi owrenmek.

Birinji tejribe. Oniinden tayyarlanan toprak garyndysy iki giildana doldurylyar
we suw bilen ¢yglanyar. Olara gant sugundyrynyn tohumlary birmenzes mohletde
ekilyar. Guldanlaryn biri temperaturasy 4->5 °C-ly, ikinjisi bolsa 14-=16 °C-ly yere
goyulyar. Ikinji guldandaky tohumlar 8—10 glnde gogerip ¢ykyar, birinji guldandaky
tohumlaryn gogerip gykmagy bolsa 3—4 hepda gijigyar. Tejribe dowamynda ostumligin
sagdynlygyna gozeggilik edip durulyar we degisli careler gordlyar.

IKinji tejribe. Iki glldana-da gant sugundyrynyn tohumlary bir wagtda ekilyar.
Tohumlar gogerip gykandan son birinjisi 7—=8°C-ly, ikinjisi bolsa 17-18 °C-ly sertde ideg
edilyar. Munda yokary temperaturada ideg edilen sugundyr tiz 0senligini aydyn gormek
mumkin. Tejribe dowamynda ostmligin sagdynlygyna gozeggilik edip durulyar we
degisli gareler gorulyar.

Tejribeleri amalda yerine yetirin, proseslere gozeggilik edin hem-de gindelik
depderi tutup, ona her gunki gozeggilik netijeleri we amala asyrylan isleri yazyn.

Tejribe igleri gutarandan son, netijeleri denesdirin we dernan. Tejribe netijeleri boyunca
osumligin osus tizligine we sagdynlygyna gozeggilik etmage degisli 0z netijelerinizi
tayyarlan!

Berkitmek iigin soraglar a\
1. Osumliklerif 6sus tizligine we ulalysyna gézeggilik etmegin nahili hasiyetlerini
bilyarsiniz?
2. OsUmliklerir 6sus tizligi ndma bagly?
\3. Ostimlikler yasaysynda dokiinlerin ahmiyeti barmy?

2-nji amaly sapak v )
Yerli topragyn ekin ekmek ligin @

amatlylygyny anyklamak

Isin maksady: elemek usuly bilen topragyn duztmini
anyklamagy owrenmek.

Enjamlar: desikleri durli ululykdaky yorite elekler, gekUw dasy we terezi,
zir-zibil yygnalyan susgug, yorite gaplar, saz cagesow, cagesow we cageli
toprak nusgalary, lupa, howpsuzlyk tehnikasy kadalary boyunca gorkezme.

J

-




Is yeri howpsuzlyk tehnikasy kadalaryny berjay etmek bilen yerli topragyn ekin

ekmek ucin amatlylygyny anyklamak basgancaklayyn guralyar.

Birinji basgangak
1. Terezide durli toprakdan 100 gramdan ¢ekip alynyar, olary desikleri durli
ululykdaky eleklere, yokarda iri, ondan son mayda desiklileri Gstme-ust goylan
yagdayda salynyar we elenyar.
2. Birinji elekde in iri, ikinji elekde ondan maydarak, Uc¢unjisinde bolsa ¢cage we
tozan bolejikleri boltnyar. Birinji we ikinji elekdaki topraklary terezide ¢ekip,
olaryn agyrlyklary depdere yazyp goyulyar.
3. Cage bilen tozany bir-birinden ayyrmak Ugin stakandaky suwa ahyrky elekdaki
topragy salnyp, gowuja garylyar we durlanyar. Cage stakanyn dlybune ¢okyar,
ondan son bulanyk, in Gstline bolsa suw boltnip gykyar (4-nji surat).

4-nji surat. Topragy elekde elemek prosesi.

Ikinji basgancak. Diirli mehaniki diiziimli topraklary anyklamak

4. Topragyn mehaniki dizudmini duymak usuly arkaly anyklamak hem mumkin.
Munun Ugin bellenen yerden toprak nusgasy alnyp, barmaklar bilen ezip gormek
arkaly barlanyar. Eger toprakda ¢age bolsa, gyjyrlan ses beryar, muny barmaklar
arkaly hem duymak mumekin (5-nji surat).

1) cageli mehaniki diziime  2) lay sekilli mehaniki 3) mehaniki diizimi orta
eye topragy anyklamak didzume eye topragy saz topragy lenta sekline
prosesi anyklamak prosesi getirmek prosesi

5-nji surat. Topragyn mehaniki diztmini meydan sertinde anyklamak prosesi.
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5. Is tamamlanyar, is yeri yygnasdyrylyar we tertibe getirilyar.
6. Gural-enjamlar we yorite gaplar arassalanyar, yaramsyz ya-da nasaz yagdaya
gelenleri barada mugallyma habar berilyar.

3-nji amaly sapak Yyladys hanasyny (sitilhana) tayyarlamagyf @

tehnologiyasy

Isin maksady: Yyladys hana (sitilhana) tayyarlamagyn tehnologiyasyny
owrenmek.

Eﬂk Enjamlar: dlceyji we bellik goyyan gurallar, pycak, gaycy, bycgy, agac,
metal, plastmassa, plyonka, howpsuzlyk tehnikasy kadalary boyunca

N gorkezme, nusgalar. )

Isin yerine yetirilisi

1. Is yerini howpsuzlyk tehnikasy kadalaryny berjay etmek bilen guramak.
2. Nirede we nahili gorniisde tayyarlanysyna garap, Yyladys hana (sitilhana)
gerekli 6lgegini we modelini saylamak (6-njy suratda berlen nusgalar esasynda).

6-njy surat. Sitilhana nusgalary.

3. Yyladys hananyn (sitilhananyn) esasyny tayyarlamak.

4. Yyladys hananyri (sitilhananyn) gapdal diwarlaryny dikmek (agac, metal,
plastmassa, toprak we s. m.).

5. Yyladys hana (sitilhana) icin karkas tayyarlamak (gapdal diwarlary, tam
bolegi dgin islendik yagdayda).

6. Tam bolegini yapmak (plyonka we basga materiallar esasynda).

7. Isi tamamlamak, is yerini yygnasdyryp, tertibe getirmek.

8. Gural-enjamlary arassalamak, yaramsyz ya-da nasaz yagdaya gelenleri
barada mugallyma habar bermek.
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Il BAP. OBA HOJALYK GURAL-ENJAMLARY,

MASYNLARY WE OLARDAN PEYDALANMAK

' 5-§. OBA HOJALYGYNDA ULANYLYAN TEHNIKANYN
GORNUSLERI

Respublikamyzyn oba hojalygynda hazirki zaman tehnikasyndan we
tehnologiyalardan ginden peydalanylyar. Sol sanda, yeri islap bejeryan masynlar we
enjamlar — traktor, azal, yer tekizleyji (greyder, buldozer, skreper), plug, kultiwator,
motyga, borona we basgalar; gaty we suwuk organiki dokunler sepiji masynlar; tohum
we oba hojalyk osumliklerini ekyan seyalkalar, nahallary ekyan masynlar; dsumlikleri
oryan masynlar — kombaynlar; yygnasdyryp alnan onumleri destlapky islap bejermek
Ucin danani arassalayjy, boltji masynlar; Bagbancgylyk, maldarcylyk, dayhangylyk we
basga ugurlardaky durli isleri yerine yetiryan engeme tehnikalar (7-nji surat).

Traktor

Pagta yygyan
masyn

TR T

Nahal ekyan masyn

Dokiin dokyan
masyn

Dane arassalayan,
bolyan masyn

Azal

Plug

Kultiwator

Borona

7-nji surat. Oba hojalyk tehnikalary.
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Bu masynlarda gin mocgberde is yerine yetirip bilyan mehanizatorlar isleyar. Olar
oba hojalyk tehnikasyny hem-de oba hojalyk ostumliklerini 6sdirmek hem-de oy
haywanlaryna ideg etmek kadalaryny bilmelidirler.

Berkitmek iigin soraglar a h

1. Yerine yetiryan islerinifi gdrniisine gora oba hojalyk masynlary nahili esasy
toparlara bolunyar?
2. Yeri islap bejeryan masynlary we enjamlary sanap berin.

\3. Osumliklerir hasyly nahili masynlaryr komeginde yygyp alynyar?

g@P 6-§. TRAKTOR, ONUN GORNUSLERI WE GURLUSY

Traktor (inlis. tractor, latyn. traho — gekyarin, dasayaryn) — dwigatelif komeginde
hereketlenyan tigirli ya-da gusenisaly (zynjyrly) 6zi yoreyan masyn.

Traktor tigirli ya-da gusenisali 6zi yoreyan masyn bolup, tirkeg ya-da oturtma oba
hojalyk we basga masynlary suysirmek hem-de herekete getirmek, sonun yaly-da,
prisepleri tirkemage niyetlenen.

Britaniyada (Angliya) we Fransiyada peyda bolup, transportda we harby islerde h
ulanylypdyr. Gusenisaly traktory Russiyada D. A. Zagryajskiy (1837-nji yyl), A. P
Kostikow we basgalar (1889-njy yyl) agys edipdirler.

1988-nji yylda rus mehanigi F. A. Blinow iki bug masyny ornasdyrylan gusenisaly
traktor yasap, synagdan gecirdi.

1893-1895-nji yyllarda rus oylap tapyjysy Y. W. Mamin icinden yandyrylyan
dwigateli ornasdyrylan 6zi yoreyan tigirli araba oylap tapypdyr.

1901-nji yyldan baslap ABS-daky «Xart-Parr» (Hart-Parr) firmasy iginden
yandyrylyan dwigateli ornasdyrylan tigirli traktor ondurip baslady.

1912-nj yyldan ABS-da, sonluk bilen Germaniyada we basga yurtlarda gusenisaly
traktor ondurilip baslandy.

Ozbegistanda 1967-nji yylda Daskent traktor zawodynda pagta modifikasiya

\edilen tigirli traktorlar ondurilip baslandy. )

Yoreyis boleginin tipine gora, oba hojalygynda we senagatda ulanylyan traktorlar
tapawutlanyar. Traktory doretmek we 6ntimgilik tipaz (nusga) ulgamy boyunga amala
asyrylyar. Standarta layyklykda, tipaz ulgamy asakdaky ¢ekiji synplaryna (modelleri)
bolinen: 0,2;0,6;09;1,4;2; 3,4, 5, 6; 8, 10; 15; 25; 35, 50. Mundan 0,2—-8 ¢enli gekiji
synpyndaky traktorlar, esasan, oba hojalygynda, galanlary bolsa senagatda ulanylyar.
Olaryn arasynda anyk tapawut yok, ¢cunki senagat traktorlarynyn kabirleri oba hojalyk
traktorlary esasynda ondurilyar.
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Oba hojalyk traktorlarynyn ozbolusly ayratynlygy sundan ybarat, yagny olar oba
hojalygyndaky tehnologik proseslerin agrotehniki talaplaryna layyk bolyar.

Senagat traktorlarynyn ozbolusly ayratynlygy ekinleri suwarmak, batgalyklary
guratmak hem-de yollary gurmak yaly islerde ulanylyan yorite enjamlaryn
barlygyndadyr.

Traktoryn gorniigleri

[ Wezipesine gora: ] [Konstrukswasyna ] [Traktoryn ostowynyn (goterul]

gora: bolegi) tipine gora:
umumy igleri yerine -« tigirli; + ramaly traktorlar;
yetiryan traktorlar, + gusenisaly. + ramasyz traktorlar.

uniwersal hatar
aralaryny yumsadyan
traktorlar;
yoritelesdirilen
traktorlar.

Traktoryn umumy gurlusy

Traktoryn bolekleri: ostow (goteriji bolek), dwigatel, transmissiya, yoreyji bolegi,
dolandyrys mehanizmi, isgi we kdmekgi enjamlar (8-nji surat).

8-nji surat. MTZ-80 tigirli uniwersal hatar aralaryny yumsadyan traktoryn esasy
bolekleri, olaryn mehanizmleri we detallarynyn yerlesisi: 7 — dolandyrylyan tigir;
2 — oniki kopri; 3 — rul dolandyryjy; 4 — suw; 5 — galmagaly basyjy, 6 — dwigatel,
7 — howa arassalayjy; 8 — rul halkasy,; 9 — kabina, 10 — oturgyg; 11 — yzky fara;
12 — akkumulyatorlar batareyasy; 13 — gidrawlik asma ulgamynyri esasy guye¢ silindri;
14 = asyjy mehanizmi; 15 — yzky kuwwat alma waly; 16 — dakyjy gurlusy;
17 = yorediji tigir; 18 — ahyrky geciriji; 19 — differensial, 20 — bas geciriji;
21 — gecirijiler gutusy; 22 — birlesdiriji muftasy.
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Dizelli iginden yandyrylyan dwigatel ornasdyrylan traktor kop yayran. Munda dizel
yangyjynyn yylylyk energiyasy tirsek sekilli waly, ondan butin traktoryn agregatyny
herekete getiryar. Transmissiya dwigateli hereketlendirijilere (yenil tigirler ya-da
yyldyzjyklar) gegiryar.

Transm/ss/yanyﬁ esasy e/ement/eri' birlesdiriji mufta, gec;irijler gutusy esasy
transmissiyadan ayrylyar we ona yuwasjadan birikdirilyar. Gegirijler gutusy hereket
tizligi we ¢ekis guyjunin ululygyny hem-de ugruny Uytgedyar. Esasy geciriji dik
wallardan hereketi kese wallara geciryar hem-de umumy gegiris sanyny artdyryar.
Ahyrky gegiriji (silindrik reduktorlar) aylanma yygylygy ahyryna cenli peseldyar we
yorediji tigirlere ya-da yyldyzjyklara gecirilyan aylandyryjy momenti artdyryar, gerekli yol
ysyny emele getirmage komek edyar.

Traktoryri éwrllis mehanizmi (tigirli traktorda — differensial, gusenisaly traktorda
— friksion muftalar ya-da planetar mehanizmler) yoreyis boleginifi hereketlendiriji
elementlerine durli tizliklerde owrtlmage mumkingilik beryar. Bu bolsa traktora egrem-
biigrem yollarda hem hereketlenmage mimkincilik beryar. Yoreyis bolegi aylanma
hereketi one gidyan herekete owduryar, sonun yaly-da, traktordan didsen yuki topraga
geciryar we seydip traktoryn manyowrlylygyny artdyryar. Ol ugrukdyryjy tigirleri ya-
da zynjyry hereketlendirijiler we yoreyis boleklerini traktoryn ostowyna birikdiriji
elementlerden ybarat.

Dolandyrys mehanizmi (rul dolandyryjy, tormozlar) ayratyn agregatlary hem,
butin traktory hem dolandyrmagy Upjun edyar. Hazirki zaman traktor surujisinin
zahmetini yenillesdirmek dgin gidrawlik, pnewmatik we mehaniki guyclendirijiler bilen
enjamlasdyrylan, sonun yaly-da, is yerinde gerekli sanitariya-gigiyena sertleri doredilen.

o )
Gerekli enjamlar

Is enjamlaryna tirkeyji gurluslar, oturtma ulgamlar, kuwwat alyjy wal, hereketlendiriji

skiwi, hereket tizliklerini kemeltmek Ggin hayalladyjy, differensialy blokirowka

ediji ulgam, ysyklandyryjy ulgamy we signalizasiya, hereketlendiriji tigirleri
\dehagramlasdyryjy, gozeggilik-0lgeg apparatlary we basgalar giryar.

Hazirki ginde traktoryn konstruksiyalary materiallaryn gowrimini kemeltmek,
dwigatelin kuwwatyny we is tizligini artdyrmak, traktoryn cekis hilini, sonun yaly-da,
mehanizatorlaryn sanitariya-gigiyenik sertlerini gowulandyrmak boyunca isler alnyp
barylyar.



Berkitmek ligin soraglar

1. Traktor sozunin manysyny aydyp berin.
2. Traktoryn nahili gornuslerini bilyarsiniz?
3. Traktoryn gurlusyny we onun boleklerinin wezipelerini disundirip berin.

J
. A\
Meseleli yumus @
Tigirli we zynjyrly traktorlar haysysynyn peydaly tasir koeffisiyenti yokary?
Name Ugin?
J

' 7-§. OBA HOJALYGYNDA ULANYLYAN KULTIWATORYN
GORNUSLERI WE WEZIPELERI

Osumliklerin gowy 6smegi, ulalmagy we hasyllylygynyn artdyrmakda hatar
aralaryny islap bejermek mohim ahmiyete eye. Yeri islap bejermekden maksat,
topragyn Ustki gatlagyny yumsatmakdan, hasal otlary yok etmekden, dsumliklerin
dsmegi we ulalmagy Ugin sert doretmekden ybarat. Osumligin hatar aralary
kultiwatorlaryn komeginde iglenyar.

Kultiwator (latyn. cultivo — islap bejermek, hatar aralaryny yumsatmak) — stdtgar
toprak gatlagyny agdarman yumsadyan, hasal otlary yok edyan, hatar aralaryny
yumsadyan, ekinlerin hatar aralaryny islap bejeryan, ostimlikleri mineral dokunler bilen
iymitlendiryan, nahallary yekeleyan we kes agmaga niyetlenen oba hojalyk guraly.

Kultiwatoryn gorniisleri

( Wezipesine gora: j ( Wezipesine gora: j ( Traktora birigisine gora: J
hatar aralaryny .+ yorite; - tirkeg;
yumsadyan; « iymitlendiriji. + oturtma.
tutuslygyna isleyan.

Kultiwatora yerine yetiren wezipesine garap, gerekli is organlary ornasdyrylyar.

Penje kultiwatoryn esasy is organy hasaplanyar.

Tutuslygyna isleyan kultiwator sudugarde hasal otlaryn kokuni gyrkmak, ekmek
ondnden topragy 12 cm-e genli gunlukda yumsatmak Ggin ulanylyar.



_L‘Ul '|I'I| \\‘l"’ . " ,\' I [
e | J.ON

e 7 LA N\ . V¥ . -
HJ g t\ay'/ /:\‘é ;’5’;70 la -,“‘T
2 ' ‘ Y | t?c:j @) e &
a “Q Soo D% &
cé% (Y M

.A L@% Ay ‘&o@;

Hatar aralaryny yumsadyan kultiwator hatar aralaryny islap bejermek, ekinleri
suwarmak dcin yaplary gazmak, hatarlara mineral dokunleri dokmek islerine
niyetlenen.

Kultiwator iymitlendiriji ekinlerin hatar aralaryny islap bejermek (yumsatmak,
otag etmek we basgalar) bilen birlikde 6stmliklerifi sis dowrtinde mineral-organiki
dokunleri dokmekde ulanylyar.

Yorite kultiwator hasal otlaryri baldagyny, kokini kesmekde, otama kultiwatordan
bolsa sudugari hasal otlardan arassalamakda peydalanylyar.

Osumligin hatar aralaryny islap bejermekde ekinlere sikes yetirmez aly kultiwatoryn
is organlary hatarlardan mélim aralykda yerlesdirilyar. Osiimlik hatarlarynyn arasyndan
is organlaryna cenli bolan aralyga gorag zolagy diyilyar.

Osumligin hatar aralaryny islap bejermekde kultiwatoryn is organlarynyri bellenilen
cunlukda bolmagy we maydalanan toprak tekiz yatmaly. Kultiwator bilen islande,
onun is organlary topragyn ¢ygly gatlagyny yokary alyp ¢ykmazdan, hasal otlar doly
kesilmeli, ekinler sikeslenmeli dal we topragyn asagyna gomulmeli daldir.

Kultiwatordan ekinlere mineral dokunleri dokmekden we suwarmakdan, yaplaryny
gazmakda hem peydalanmak mumkin. Dokunleri gomuiji isgi organlaryny yerlesdirmek
osumligin osus derejesine garap bellenyar. Deslapky dokunlemede dokunler
osumliklerin hataryndan 15-28 cm, sonky iymitlendirmede bolsa 20—22 cm aralykda
berilyar. Ostuimligi suwarmak Ggin yaplar kultiwatoryi komeginde gazylyar.

Islendik kultiwator rama, asyjy mehanizmi (oturtma kultiwator gin) ya-da tirkeg
gurlusy (direlme kultiwator dgin), isci organlary, isci organlarynyn isleyis cunlugyny
sazlamak we olary goteriji mehanizmlerden, dayang tigirlerden ybaratdyr.

Kultiwatorlar topragy agdarmazdan, onun Ustki gatlagyny yumsadyar. Munda
kultiwator yeri ekise tayyarlan wagtynda guyzki sudugarin ugruna gora keseligine
yoredilyar. Kultiwatorlar traktora birikdirilisine gora, oturtma we tirkeme bolyar (9-njy
surat).

10-njy surat. Kultiwatoryn isci organlary:
1 = gyrkyjy penje; 2 — bir taraplayyn
gyrkyjy penje; 3 — ok sekilli penje; 4 —
purZinli penje; 5 — iki taraplayyn gyrkyjy
penje.

9-njy surat. Kultiwatoryn bolekleri:
1 = ramasy; 2 — ornasdyryjy gurlusy;
3 — purzinler; 4 — is¢i organlary;
5 — dayanc tigirleri.
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Kultiwatoryn esasy boleklerine rama, oturtma gurlusy, purzinler, isgi organlary
(10-njy surat), isgi organlaryny dirli guriluga sazlayjy mehanizmi, dayang tigirleri
giryar. Dykyzlasan agyr topraklary islemek Ggin ¢izel-kultiwatorlardan peydalanylyar.
Cizel-kultiwator bilen topragy 10—15 cm, ka halatlarda 25 cm cunlukda yumsatmak
mumkin. Sory yuwlan we suwarylyan yerleri yumsatmakda hem-de mayda tummekleri
tekizlemekde gizel-kultiwatorlar ulanylyar. Cizel-kultiwatorlaryn is¢i organlary
yumsadyjylardan we strelka sekilli uniwersal penjelerden ybarat.

Hazirki wagtda onden peydalanyp gelinyan we hazirki zaman desseli (elde)
kultiwatorlardan hem oba hojalyk islerinde ginden peydalanylyar (11-nji surat).

11-nji surat. Desseli kultiwatoryn gornusleri.

Berkitmek ligin soraglar 9 A
1. Kultiwator so6zunin manysyny aydyp berin.
2. Kultiwatoryn nahili gornusleri bar?
3. Kultiwatoryn gurlusyny hem-de onun boleklerininn wezipelerini dusundirip berin.

J

5 )
4-nji amaly sapak Desseli kultiwatoryri kémeginde yeri islap @

bejermegi 6wrenmek

Isin maksady: desseli kultiwatoryn komeginde toprak gatlagyny
yumsatmagy we hasal otlardan arassalamagy owrenmek.

E@m Enjamlar: desseli kultiwator, mekdep bagy, howpsuzlyk tehnikasy kadalary,

nusgalar.
- J

Isin yerine yetirilisi:
1. lIs yerini howpsuzlyk tehnikasy kadalaryny berjay etmek bilen guramak.
2. Desseli kultiwatory ise tayyarlamak (12-nji surat).
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12-nji surat. Desseli kultiwator.

Desseli kultiwatoryn komeginde toprak gatlagyny yumsatmak.

Desseli kultiwatoryn komeginde yeri hasal otlardan arassalamak.

Ekin ekmek Ugin yap gazmagy owrenmek.

Isi tamamlamalk, is yerini yygnasdyryp, tertibe getirmek.

Gural-enjamlary we gurluslary arassalamak, yaramsyz ya-da nasaz yagdaya
gelenleri barada mugallyma habar bermek.

N oo~ w

. Il BAP. BAGBANCYLYK

' 8-§. YERLI CAKDE GIN YAYRAN OBA HOJALYK UGURLARY
(BAGBANGYLYK, UZUMGILIK, GULGULIK)

Bagbangylyk oba hojalyk pudagy bolup, miweli agaclaryn gurlusy, osusi, ulalysy,
kopelisi hem-de hasyl bermek kanunalayyklyklaryny, sonun yaly-da, olaryn dasky
gursaw bilen baglylygyny owrenyar hem-de durli tebigy gursawda osen ekinlerin gowy
hasyl bermegini Upjun etmek Ugin dndebaryjy agrotehnika usullaryny islap tayyarlayar.

Bagbangylyk ilatyn miwe we miwe dnumlerine, senagatyn miwe ¢ig malyna bolan
zerurlyklaryny kanagatlandyrmaga hyzmat edyar.

Miweli agaclaryn yer Ustki boleginin osus, ulalys we hasyla giris hem-de yasayys
mohletleri olaryn kok ulgamlaryna bagly (13-nji surat).



Bagbangylyk pudaklary

1. Miwe dnumlerini
yetisdirmek (alma, armyt,
erik yaly)

2. Nahal yetisdirmek
(miweli agajyn nahallary)

- J

13-nji surat. Miweli agajyn gurlusy:
1 — ok kokler; 2 — gapdal kokler; 3 — kok bogny;
4 — beden; 5 — merkezi saha; 6 — 6sUji baldak; 7
— esasy (skelet) sahalar; 8 — 0sji sahalar.

Dunya bagbangylygynda 200-den artyk miwe, ir-iymis miwe, hoz miwe gornusleri
ekilyar, olardan 100-den artyk miwe gornisi senagat ahmiyetine eye. Alma, zeytun,
banan, mango, Uzum in kop ekilyan miwe gorndslerine giryar.

Miweli osiimliklerin hasyla giris we yasayys dowri

1-nji jedwel

Nahal oturdylandan son

Omiir gérmek

T/n Sortlar hasyla girisi (yyl) dowri (yyl)
1. | Iri miweli zemlyanika 1-2 4-5
2. | Malina 2 10-12
3. | Gara we gyzyl smorodina 3 12-15
4. | Kryzownik 3-4 15-20
5. | Setdaly 2-3 15-20
6. | Alca 3-4 18-25
7. | Garaly 4-6 25-30
8. | Cersnya 4-6 25-40
9. | Badam 3-4 40-45
10. | Alma 5-8 45-50
11. | Armyt 5-8 45-55
12. | Behi 4-5 50-60
13. | Sitrus miweler 3-4 50-60
14. | Injir 2-3 100
15. | Nar 3-4 50-70
16. | Erik 3-4 50-70
17. | Pindik 4-6 60-80
18. | Gundogar hurmasy 3-4 100
19. | Hoz 8-10 100
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Orta Aziya miwanin engeme gornuslerinin watany hasaplanyar. Asyrlaryn
dowamynda halk seleksiyasy esasynda erik, alma, armyt, hoz, badam, nar, tzim
we basgalaryn oran bol hasylly sortlary doredilen. Olaryn kopusi hil taydan dunya
kolleksiyasynda 6zinin gaytalanmaz yerine eye. XX asyryn baslarynda Ozbegistanyn
caginde takmynan 50 mune golay bag, sol sanda, 22 mune golay miweli bag, 37
mUre golay GzUm atyz bolupdyr. Baglaryn esasy meydanlary Fergana jllgesine (24
%), Daskent oazisine (36 %) we Zerewsan jllgesine (lzlm atyzlarynyn 50 %) dogry
gelyardi. Baglarda sanikli miweler 70 % (esasan, erik), tohumly miweler (alma, armyt,
behi) 25 % meydany eyeleyardi. Saher we obalaryn téwereklerinde ayratyn miwel
baglarda ilatyr baglarynda we garbaglarynda (miweli bag, Gzimlik, bakja we seyilbag)
miweler, Gzim, dirli gillerin yerli sortlary ekilip gelinipdir. Yetisdirilen miwelerin sarp
edisden artykmajyndan kak we kismis ontmleri tayyarlanypdyr.

Miweli agaclaryn toparlary

Tohumly Hozly miweler Ir-iymis Sanikli Subtropik
miweler miweler miweler miweler

alma, armyt, hoz, pekan, klubnika, setdaly, badam, apelsin, limon,

behi, yemsen pisse we malina, garaly, ulje, mandarin, nar,

we basgalar. basgalar. smorodina we  ¢eresnya, igde injir, hurma we
basgalar. we basgalar. basgalar.

Uziimgilik — bagbangylygyf Gzim 6sdirmek we Gzim yetisdirmek bilen
mesgullanyan pudagy. Uzimgilik ilaty téze Gzium, kismis bilen, winogylyk, (konserw)
gaplama senagatlaryny bolsa ¢ig mal bilen Gpjun edyar.

Uzumgilik gadymdan Daskent, Samarkant welayatlarynda, Fergana jllgesinde
gin yayran bolup, iyilyan, kismisbap we (konserw) gaplama ontimleri (tosap, mirepbe,
serbetler) hem-de winogylyk ugurlarynda ideg edilen. Ozbegistanda miwe kaklarynyri
we kismisin seyrek gornusleri tayyarlanyar.

Uziimgiligin esasy ugurlary
Tehniki maksatlarda Gzum

e . , yetisdirmek
lyilyan Gzim Kismis Winogylyk (konserw) gaplama onimleri,

yetlsdlrmek guratmak serbetler, konsentratlar)

Uzimgilik bagbangylygyn it kone pudaklaryndan biri, engeme yurtlaryn halk
hojalygynda saldamly orny eyeleyar.
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Uziim agajynyn gurlusy we 8siisi. Uzim agajy yer asty we yer Usti boleginden
duzulen. Ol wegetatiw we generatiw organlardan duzulen. Wegetatiw organlaryna kok,
baldak we yapraklary, generatiw organlaryna bolsa topgul, guller, salkymjyk, bir dane
UzUm we tohumlar giryar (14-nji surat).

4 )
Hazirki ginde Uzumin iyilyan we ak, gara *
kismis, gara jenjel, garakeltek, Wengriya muskaty,
nimrenk, Parkent Gzdmi, garos, ak huseyni,
pobeda, Rizamat yaly sortlary gin yayran.

@
\
@

Uzumler masgalasy 600-e yakyn gorniisden
ybarat bolup, 11 nesli 6z icine alyar. Olaryn dine
kabirleri ekilyar, olardan miwe almak hem-de - J

dekoratiw maksatlar licin peydalanylyar. 14-nji surat. Uz(im agajynyr
S J gurlusy:
1—yerasty bolegi, 2—yer ustki bolegi.

Giilgiilik — gulli, dekoratiw ostmlikleri baglara we alleyalara, yolun yakalaryna
ekmek, binalaryn icini bezemek, guldesseler yasamak maksatlarynda guller
yetisdirilyan dayhancylyk ugry.

Gllgulik ilatly punktlary abadanlasdyrmagyn esasy duzum boleklerinden biri bolup,
adamlara estetik lezzet bermekden dasary, saherleri we obalary tisseden, islenen
gazlardan we basgalardan saklamak yaly oran uly sanitar ahmiyete eye. Kop gdller,
osumlikler fitonsidlik (6stmlikden gykyan, bakteriyalary yok edyan ugujy maddalar)
ayratynlygyna eye.

Giil nahallarynyn gorniigleri

Acyk yerdaki ostmliklere bir yyllyk (kasgargul, semzek, hosboy temmaki), iki yyllyk
(kebelekgdl, farforgtil) we kép yyllyk (iris, pion, floks) dstimliklere bolinyar. Kop yyllyk
osumlikleri agyk yerde gyslayan we gyslamayan gornusleri bar.

Yapyk yerdaki (yyladys hana, oranzereya) dsiimlikler nazik we owadan giilleyan,
yapraklary hemise yasyl (gigildem, hrizantema, palma, fikus we basgalar) 6stimliklere
bolunyar (olar yylyr dowamynda yetisdirip barylyar).

Gulguligi agyk we yapyk yerlerde gosup alyp barmak yylyn dowamynda gul
yetisdirmegi Upjun edyar. Dogry guralan gulgulik dayhangylygyn in girdejili ugry
hasaplanyar.
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Yurdumyzda intensiw baglary 6sdiirmek
Intensiw baglaryn kop artykmaclara eyedigi bu
gunki gunde amalda aydyn gorunyar.

Ondimli (intensiw) bagyn agaclarynyn hasiyetli
ayratynlygy olaryri kici bolmagydyr. Yonekey we
pes boyly agaclar deslapky yyllarda birmenzes
diyen yaly 6syar (2-nji jedwel). Mysal (igin, yonekey
miweli agag ekilenden baslap ilkinji hasylyny : FAG
beryance adatda 4—5 yyl wagt gecyar. Intensiw 15-nji surat. Intensiw bag.
Bagbancylykda bolsa agag 2—-3 yylda hasyla giryar. 2011-nji yylda doredilen baglaryn
her gektaryndan 2014-nji yylyn 6ztinde ortaca 300 sentnerden hasyl alnandygy we
hasyllylyk yyl sayyn kopelip baryandygy munun tassyklamasydyr (15-nji surat).

2-nji jedwel
Bag doretmek we miweli agaglary ekmek shemalary

T/n Agajyn Aralygy, (m hasabynda) 1 gektardaky

gorniisleri agaglar sany
1. Alma 8 8 156
2. Armyt 8 8 156
3. Ceresnya 8 6 208
4, Garaly 6 6 278
5. Ulje 5 5 400
6. Setdaly 5 5 400
7. Badam 6 6 278
8. Hoz 10 10 100
9. Nar 4 4 625
10. Injir 5 4 500

Ondiimli (intensiw) baglar

1. Alma 3,5 2,5 1142
2. Armyt 3,5 2 1428
3. Ceresnya 3 2 1666

Ondumli (intensiw) baglardaky karlik we yarym karlik agaclaryn bedeni kici
bolanlygy sebapli olara yagtylygyn dususinin, aralarynda howa aylanysynyn gowy
bolanlygy tGc¢in miwesinin hili we tagamy gowy bolyar. Galyberse-de, beyle baglary islap
bejermek oran amatly, miwesini yygmak hem ansat. Ayratynam, sime danlan baglarda
hasyl Uzennisiz yygnalyar. Munda is ontumli, yokary bolmagy bilen birlikde, yygylan
miwelerin hili yokary bolyar we gelejekde gowy saklanyar.



Berkitmek iicin soraglar e A

1. Bagbancylyk name we ol nahili pudaklara bolunyar?

2. Miweli agaclaryn nahili toparlaryny bilyarsiniz?

3. Uzimgiligin esasy ugurlaryny sanap berir.

4. Name Ugin gulculik dayhangylygyn in girdejili ugry hasaplanyar?
5. Subtropik miwelere mysallar getirin.

6. Intensiw baglaryn artykmaglygy barada aydyp berin?

' 9-§. BAGBANGYLYKDA ULANYLYAN GURAL-ENJAMLAR
(BAGBANCYLYK PYCAGY WE BAG GAYCYLARY)

Osumlikleri kopeltmek prosesinde pycak (cakgy) esasy serisdelerden hasaplanyar.
Yerine yetirilmeli bolan isif hasiyetine garap pycagyn ol ya-da bu gorniisi saylanyar.

Bagdaky aglaba islerde ortaca uzynlykdaky, tygy uglerod polatyndan yasalan pycak
ulanylyar. Sapmakda bolsa beylekilerden agyrrak pygakdan peydalanylyar. Pyntyklama,
has takygy pyntyk sapma islerini yerine yetirende tygynyn ujunda diljagazy bolan
pycakdan peydalanan makul. Sebabi, ol 6stmligin kesilen yerindaki gabygy iki tarapa
arkayyn ayyrmaga mimkingilik beryar (16-njy surat).

Tygy uglerod poladyndan Sapma pycak

Dilj | k
yasalan pygak (agramy agyrrak) jagazly pyca

16-njy surat. Bagbancylyk pycagynyn gornusleri.

Bagbanlaryn aglabasy tiz yitilenyan goni tygly pycakdan peydalanyar. Kabirleri
bolsa egik tygly pycagy halayarlar. Beyle pygak kesmek we ayratynam, sapmak yaly
nazik ise oncakly yaramayar. Sonun yaly-da, ony yiteltmek hem esli kyn.

Bagbancylykda ulanylyan pycaklar arkayyn acgylyp yapylmaly, dessesi cendenasa
uzyn ya-da kelte bolmaly dal, yagny islande amatly bolmaly. Gatyrak sahany kesmage
niyetlenen pycagyn tygy onun sapyna gowuja makamlenen bolmaly. Pycagyn tygy her
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iki tarapyndan ya-da bir taraplayyn (meselem, difie gcepden ya-da difie sag tarapdan)
carhlanmagy mumekin. Onat hilli polatdan yasalan pycagy tiz-tizden yiteltmek hem
bolmayar, cunki bir gezek yiteldilenda uzak wagt ulanylmagy mumkin. Galyberse-de,
durli maksatlarda ulanylyan pycaklar 6z hilini yitirmez yaly olardan dife niyetlenen isleri
yerine yetirmekde peydalanmaly.

Osumlikleri kopeltmekde gowy yiteldilen pycak bagbanyn esasy is guraly
hasaplansa-da, ka halatlarda, isde amatlylygy, tiz we saz kesyanligi bilen gulgaycy
(bag gaycysy) bagbana koprak gerek bolyar. Sebéabi, bag gaycgysy pycak bilen
kesip bolmayan, yogyn we gaty sahalary kesmekde ulanylyar. Elbetde, nazigrak
sahalary kesende-de ondan peydalanmak mumekin, yone kesilen yer yiti pygak bilen
arassalanmalydyr.

Bagbangylyk islerinde bag gaycynyn, esasan, U¢ gornusi: gaygy sekilli, purzinli we
sypal kesiji sekilli gorndsleri ulanylyar (17-nji surat).

Gaygy sekillibag gaygynyn dasky tarapyndan yiteldilen tygy ikinji (yiteldiimedik)
tygyna garsylykly hereketlenip, sahany ya-da baldagy kesyar. Bagbangylyk islerinde bag
gaygynyn ine su gornusinden peydalanmak gowy bolyar, gtinki onun komeginde kesilen
yer tep-tekiz we arassarak ¢ykyar.

Adatda sypal kesiji sekilli bag gaycynyn tygynyn iki tarapy-da yiteldilen bolyar.
Munda sahanyn ya-da gaty diregin gin we tekiz dsttne basmak bilen kesilyar.

Sypal kesiji sekilli bag gaycylaryn gaty diregi galyn bolany sebapli 6simligin
sahasynyn edil haysy yeri kesilyandigi anyk gorinmezligi muamkin. Su sebapli, sol direg
peydalanyja garsylykly tarapda yerlesendigine goz yetirip, saha kesilse, kesim tep-tekiz
we arassa gykyar.

gaygy sekilli purzinli sypal kesiji sekilli

17-nji surat. Bagbancylyk bag gaycylarynyn gornusleri.

Gaygy sekilli we purzinli bag gaygylaryn yene bir artykmaclygy sundan ybarat,
yagny her gezekki kesmek hereketinden son onun tygy purzinin komeginde yene agyk
yagdayyna getirilyar. Yogsam, bag gaycynyn her bir hereketinden sor onun tygyny
onki yagdayyna getiribermek, birinjiden, adamy yadadyar, ikinjiden, elin barmagynyn
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yaralanmagy mimkin. Sonun gin bag gaygyny ulanmazdan 6n ony yapyk (islemeyan)
yagdayda saklap duryan yorite saklayjynyn bardygyna goz yetirmeli. Kabir bag
gaygylarda osumlik serbetinin akmagy sebapli tyglaryn bir-birine yapysyp galmagyndan
saklayan yorite ternawjyklar ornasdyrylan bolyar. Tyglaryn uzak islesyini Upjun etmek
ticin bag gaycy dirie bellenilen maksatlarda ulanylmaly. Yogsam ol tiz bozulyp, ise
yarawsyz bolup galmagy mumkin.

Bag gaycy basga gural-enjamlara garanda koprak ideg etmegi talap edyar.

Her gezek is yerine yetirilenden son bag gaygynyn tygynyn kuteklesmegine sebap
bolmagy mumkin bolyan sepbesik yelimin, dsumlik serbetinin we dokumalarynyn
galyndylaryndan benzin yaly suwuklyklar hem-de yumsak nazdak (ige kagyzy) kagyzyn
komeginde arassalanyar. Gaycynyn tygy we surtulyan basga bolekleri poslap galmaz
yaly olar hem gowuja yaglap goyulyar.

Onat hilli edip yasalan we hemise ideg edilip durlan bag gaycynyn tyglary uzak
wagtyn dowamynda yiteldilmezligi mtmkin. Eger-da muna zerurlyk dorayse, bag
gaycgydan peydalanmak gorkezmelerini berjay etmeli. Eger-de beyle gorkezmeler
bolmasa, onda bag gaycynyn tygy degisli ussahanada hunarmen tarapyndan yiteldileni
yerlikli.

Berkitmek ligin soraglar 9

1. Nahili gornusdaki Bagbangylyk gurallaryny bilyarsiniz?
2. Bagbancylyk pycaklarynyn gornuslerinden nahili maksatlarda peydalanylyar?
3. Bagbancylyk bag gaycysynyn nahili gornuslerini bilyarsiniz?

' 10-§. BAGBANGYLYKDA ULANYLYAN YORITE
GURAL-ENJAMLAR

Biz Bagbangylyk islerinde ulanylyan kabir gural-enjamlar we abzallar, sol sanda,
bag pycagy hem-de gl (zlm agajy) gaycy barada bildik. Emma, bulardan dasary, bag
islerinde birnace yorite gurallara hem zerurlygyn doremegi mumkin. Su sebapli, olaryn
kabirleri bilen tansyp gecyaris (18-nji surat).

4 Y4 Y4 Y4 Y4 Y4 )

Pilce we Paltajyk
dyrmyk
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18-niji surat. Yorite gural-enjamlar.

Bagbancylykda nahal 6sdirmek, ona ideg etmekde durli gowrtimdaki we sekildaki
glldanlardan gin peydalanylyar (19-njy surat). Bu gaplar 6stimlige ideg etmek we
ayratynam, ony suwarmakda bagbana gerek bolyar.

Laygtldan (toyun) Agag guldan Polipropilenden yasalan guldan

19-njy surat. Guldanlaryn gorntsleri.

Torfdan giildan yasamak miimkinmi?

Bagbancylykda preslenen organiki maddalardan yasalan, bir gezek peydalanylyan
guldanlaryn birnage gornusleri ulanylyar. Ayratynam, preslenen torfdan yasalan
guldanlar koprak ulanylyar. Olaryn artykmaclygy sundan ybarat, yagny osumligin
damarlary gabyn diwarlaryny desip, arkayyn ulalybermeyar.

Ostmlik ine su gap bilen birlikde gégurip ekilende, onufl damarlaryna zyyan
yetmeyar. Yere gomiilen torf giildany yuwas-yuwasdan ezilip, toprak bilen garysyp
gidyar (20-nji surat).

20-nji surat. Torfly guldan.




Berkitmek ligin soraglar

1.
2. Bagbangylykda nahal 6sdirmek we ona ideg etmekde nahili gtldanlardan

3. Plastmassa we layguldanlaryn haysysyndan peydalanmagy makul bilyarsiniz?
4. Torfdan guldan yasamak mumkinmi?
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Bagbancylykda nahili gorntsdaki yorite gural-enjamlardan peydalanylyar?

peydalanylyar?

Meseleli yumus @

Name Ugin hazirki ginde layguldanlardan seyrek peydalanylyar?

N )
5-nji amaly sapak Osiimlikleri islap bejeryan gural-enjamlardan @

peydalanmak

Isin maksady: 6sumligin sahalaryny Bagbangylyk pycagynyn we bag
gaygynyn kdmeginde kesmegi dwrenmek.

E@n Enjamlar: Bagbangylyk pycagy, bag gaycy, ellik, howpsuzlyk tehnikasy
kadalary boyunca gorkezme.

Isin yerine yetiriligi

1. Is yerini howpsuzlyk tehnikasy kadalaryny berjay etmek bilen guramak
arkaly 6sumligin sahalaryny Bagbancylyk pycagynyn we bag gaygynyn komeginde
kesmegi owrenmek basgancgaklayyn amala asyrylyar.

Birinji basgangak. Bagbangylyk pycagynyn komeginde sahalary kesmegi
owrenmek (21-nji surat).

Gurap galan sahalary kesende kesilyan yerin gabygyndan ¢ep el bilen tutup
tutup saha sag elin bas barmagy bilen pycagyn tygyna tarap gysylyar we yiti burc
astynda gyrkylyar.

Gyrkanda sag el yza tarap hereketlenmeli. Kopleng kesmek prosesinde pycagyn
tygyna yelim we osumlik serbeti yapysyp, ony hapalayar. Sonun Ggin niyetlenen is
tamamlanandan son pygagyn tygyny benzin yaly suwuklyklarda 6llenen esgi ya-da
yumsak nazdak (ige kagyzy) bilen arassalap goymaly.
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21-nji surat. Bagbangylyk pycagynyn komeginde sahalary kesmek usuly.

Ikinji basgancak. Bag gaycynyn komeginde sahalary kesmegi wrenmek (22-nji surat).

Sypal kesiji sekilli bag
gaycynyn komeginde
kesmek usuly

Dogry kesmek usuly Nadogry kesmek usuly

Bag gaycynyn yiti tygy
galdyrylyan esasy saha
tarapyna gegirilyar we
artykmac sahajyk yiti
hereket bilen gyrkylyar.

Bag gaycy bilen islande,
onun kutek tygy esasy
saha tarapynda bolmaly
déal. Yogsam, baldakda
tonnejik emele gelmegi
mumkin.

Bag gaycynyn yiti tygy
onun gaty diregine tarap
hereketlenip, dstimligin
baldagyny ya-da sahasyny
tep-tekiz we arassa kesyar.

22-nji surat. Bag gaycyda kesmek usullary.

2. Isi tamamlamak, is yerini yygnasdyryp, tertibe getirmek.
3. Gural-enjamlary we yorite gaplary arassalamak, yaramsyz ya-da nasaz yagdaya
gelenleri barada mugallyma habar bermek.

Bu amaly sapagy otag sertinde ya-da mekdep bagynda howpsuzlyk tehnikasy
kadalaryny berjay etmek bilen yerine yetirmek mumkin.
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6-njy amaly sapak Uziim agajynyn gybyklaryny almagy, saklamagy ﬂ,\

we ekis tehnologiyasyny 6wrenmek

Isin maksady: UzUm agajy ¢ybyklaryny almagy, saklamagy we ekis
tehnologiyasyny owrenmek.
E@x Enjamlar: Uzum agajynyn bir yyllyk ¢cybyklary, bag gaygysy, pycak, galam,
kagyz, cyzgyg, Uzumcilige degisli gorkezme materiallar, gural-enjamlar we
gurluslar, howpsuzlyk tehnikasy kadalary boyunca gorkezme.

J

Isin yerine yetirilisi
£=W 1. Is yerini howpsuzlyk tehnikasy kadalaryny berjay etmek bilen guramak
arkaly Gzum agajynyn ¢ybyklaryny almagy, saklamagy we ekmegi dwrenmek
basgancaklayyn amala asyrylyar.
Birinji basgangak. Uzim agajyndan gybyk almagyn tehnologiyasyny
owrenmek.

Isin yzygiderligi boyunga

T/n Isin yzygiderligi suratlar

1. | Uzim agajynyn ¢ybyklary, esasan, glyzde
(oktyabr, noyabr aylarynyn ortalarynda), kate
baharda sire hereketi baslanmazdan o hem
alynyar. Uzum agajynyn diypleri gysda gomulyan
yerlerde guyzde UzUm agajyny kesmek bilen

bir wagtda, gomulmeyan yerlerde bolsa ir
baharda alynyar. Uziim agajynyn ¢ybyklaryny
almak mohletlerini berjay etmek bilen gybyklary
tayyarlan.

2. | Cybyk tayyarlamazdan on baldagyn yapraklaryny
we ucky bolegini alyp taslan. Cybyklary baldagyn
orta boleginden 2-3 pyntykly edip tayyarlan.
Cybyklary bir gozli edip tayyarlamak hem
mumkin.

3. | Cybyklaryn uzynlygy, adatda,

50-60 cm, yogynygy bolsa guycli 6syan

iyilyan we kismisbap sortlarda (huseyni, tayfy,
ketdekorgan, solgun, gara we ak kismis

we s. m.) 6-13 mm, ortaga we glygsliz osyan
winobap sortlarda (saperawi, gilgiin muskat, asy!
gara, Wenger muskaty we s. m.) 510 mm, bogun
aralygy bolsa 5=15 cm bolmalydygyna uns berin.
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4. | Tayyarlanan ¢ybyklary buyra, golcur sapaklardan
arassalap gykyn we yokary ujuny bir tarapa, asaky |—i_uk
ujuny basga tarapa edip, 100 ya-da 200 sanydan | -
iki tarapyndan danyp goyun.

5. | Her bir dana yonekey gara galam bilen sortun ady
we gybyklaryn sany yazylan yarlygy danyp goyun.
Tayyarlanan gybyklary acyk galdyrmaly dal,
yogsam olar ¢cygyny vyitirip, ekilenson osmezligi,
tutmazlygy mumkin.

UNS BERIN!

Sahalaryn yokarky, oran ince, bisip yetismedik boleklerinden ¢ybyk alynmayar.
Sikeslenen, hasylsyz sahalaryn ¢ybyklaryndan yetisdirilen nahallar bolsa talaba
jogap bermeyar.

Ikinji basgancak. Uzim agajynyn gybyklaryny saklamagyf tehnologiyasyny
owrenmek.

T/n Isif yzygiderligi Isif yzygiderligi boyunga suratlar

1. | Tayyarlanan gybyklar baharda ekilyance
durmagy Ugin hendek tayyarlan we sol
yerde saklan.

2. | Hendeklere yerlesdirmezden on olar
hen komelek kesellerine yolukmaz yaly
5 sagadyn dowamynda 0,5 %-li hinozol
ergininde saklanmaly.

3. | Hendeklerin gunlugyny 65-70 cm,

inini 120—150 cm, uzynlygyny bolsa
cybyklaryn sanyna garap bellan (1 kw. m
yere 2,5 mun ¢ybyk hasabyndan).

4. | Hendeklerdaki cyglylyk derejesi aram,
temperaturasy bolsa 4-6°C-dan
gecmezligine gozeggilik edin. Ustiine
35-40 cm galynlykda toprak ¢ekip
cykyn. Cybyklar yorite sowadyjylarda
saklanyan bolsa, temperatura 0—-40°C,
cyglylyk bolsa 80—85 % towereginde
bolmalydygyna gozeggilik edin.
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Baharda ¢ybyklaryn hilini barlan, mart
ayynyn ahyrlarynda gomulen ¢ybyklary
kowlap alyn, sonra olary kok atdyrmak
ucin cunlugy 70 cm bolan hendeklere
yerlesdirin. Ustine 100 cm galynlykda
toprak, topragyn usttne guyran
maydalanan ders ya-da saman salyn.
12-15 gunden son toprak gatlagynyn
16—20°C cenli gyzmagy netijesinde
cybyklaryn kesilen yerinde mayda sarylt
cislerin peyda bolsuna uns berin.

Kowlenip alnan sagdyn nahallary ekmek Ugin boleklere bolun. Cybyklary
uzagrak yere dasanda olary ¢yg saman ya-da polietilen plyonka dolap ya-da

brezent bilen yapyn.

Ugiinji basgangak. Uzim agajynyn nahallaryny ekmegin usullaryny dwrenmek.

T/n

Isin yerine yetirills yzygiderligi

Isin yzygiderligi boyuncga suratlar

Uzim agajynyn diyplerini oturdanda
saylanan meydany nahal ekmek dgin
paylamazdan on tuzdm agajynyn
duybunin iymitlenis meydany, yagny
hatardaky duyplerif we hatarlaryn
arasyny (ekis galynlygy) bellik edin.

Uzim agajyny oturtmak galyrilygy
tebigy sertde sortun dizdmine, Gzim
agaclarynyn osus guyjuni we olary ideg
etmage baglydygyna uns berin.

Uzim agajyny giyzde we baharda
oturtmak mumkin. Guyzde noyabr
ayyndan baslap sowuk disyange dowam
etdirilyar. Baharda bolsa topragyn
yagdayy ekmek ucin yaramly bolup
baslandan nahalda pyntyklar ¢ykyp
baslayanca, yagny aprelin ikinji on
gunune ¢enli dowam etdirilyar. Bellenilen
mohletleri berjay edin.
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4. | UzUm agajy ekin masynlarynda ya-da
elde, sonun yaly-da, cun gazyan burawyn
(gidrobur) komeginde oturdylyar. Munda
UzUm agajynyn duypleri 3x2 m, 3x2,5

m tertipde oturdylmagy agrotehniki
taydan maksada layykdygyna tns berin.
Uzim agajynyn gybygynyin 6smegi Ggin
hem-de guycli gin sohlesinde saklamak
maksadynda yorite materiallar bilen
dolap goymek hem maksada layykdyr.
Uzlm agaglaryny burawyn (gidrobur)
komeginde oturtmak olaryn anyk
yerlesmegini Upjun edyar we munda

iSGi guygi tygsytlanyar, nahallar gurap
galmayar, netijede, yas nahallaryn 95-98
goterimi gogerip, ulalyar.

UNS BERIN! )

Uzumlik doretmekde nahal oturdyan masynlardan hem-de gidroburlardan
peydalanmak is¢i guyjuni we wagty tygsytlamaga hem-de 6zuni odeyis gymmatyny
\_peseltmage mumekingilik beryar. )

2. Isi tamamlamak, is yerini yygnasdyryp, tertibe getirmek.
3. Gural-enjamlary we yorite gaplary arassalamak, yaramsyz ya-da ndasaz yagdaya
gelenleri barada mugallyma habar bermek.

Bu amaly sapagy otag sertinde ya-da mekdep bagynda yerine yetirmek mumekin.

Meseleli yumus @\

1. Her bir sort Uzum agajynyn ¢ybyklary dcin ayratyn hendekler bolmalymy?

2. UzUm agajynyn cybyklary hendeklerde uzak saklandygy sayyn dizimindéki

iymit maddalaryn barha kemelmeginin hasabyna olar baharda hayal 6smegi, kok
\(;ykarmak ukybynyn peselmegi mumkin. Munun onuni almak dgin nadme etmeli?

oo .o \
7-nji amaly sapak Sapmagy éwrenmek @

Isin maksady: sapmak Ugin sapylyan osumlik we ¢ybyk saylamagy hem-
de yarma sapmagy owrenmexk.




Eﬂn Enjamlar: miweli agaclaryn sahalary we bir yyllyk sahalary, bag gaygy, yorite
pycak, cekic, bag melhemi (mumy) ya-da izolenta (skotg), plyonka, giildan,
howpsuzlyk tehnikasy kadalary boyunga gorkezme.

Isin yerine yetiriligi
1. Is yerini howpsuzlyk tehnikasy kadalaryny berjay etmek bilen guramak

arkaly sapmak Ugin sapylyan osumligi we ¢ybyk saylamagy hem-de pyntyk
sapmagy owrenmek.

Sapmak diyende, yorite usullaryn komeginde bir 6sumligin sahasyny ya-da
pyntygyny basga ostimlige birikdirmek yoly bilen taze bir ostimlik 6sdirmek dusunilyar.
Kopeldilmeli bolan 6simlik baldagy (saha, gybyk, pyntyk) ¢ybyk, sapmanyn esasy bolsa
sapylyan 6stumlik diylip atlandyrylyar. Olaryn bir-birine gora yerlesisine garap, sapylyan
osumligin yokarky boleginde ya-da yanbasynda amala asyrylmagy muamekin.

2. Ir baharda sapylyan
osumlik yerden gazyp
alynyar we kokundaki
toprak kakyp taslanyar.
Sapylyan osumlik
gapdallayyn kesilyar.

1. Guyzun ahyry, gysyn
basynda gecen yylky
osumlikden ¢ybyk kesip
alynyar we yere gomup
goyulyar.

3. Kesigin gap ortasyndan
3 cm ¢unlukda yaryk emele
getirilyar.

o))
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4. Cybygyn yokary 6. Cybygyn panaly ujy
bolegindaki pyntygyn 5. Cybygyn asaky sapylyan osumligin
ustunden yapgytlayyn, 15 | boleginde iki tarapy kesilen | yarygyny girizilyar. Cybygyn
cm pesrakden gapdallayn pana emele getirilyar. bir bolegi yarykdan ¢ykyp
kesik alynyar. durmagy-da mumekin.




9. Sapylan yeri bitip
gidenden son plyonkany
alyp taslamak we osumligi
guldana ya-da acyk yere

gocurmek mumkin.

7. Sapylan yeri polietilen | 8. Sapylan ¢ybyklar toprak
plyonka bilen oralyar, garyndysy bilen doldurylan

¢cybygyn ujuna bolsa bag | guta salynyar we usti yapyk
mumy ¢alyp goyulyar. yerde saklanyar.

2. Isi tamamlamak, is yerini yygnasdyryp, tertibe getirmek.
3. Gural-enjamlary we yorite gaplary arassalamak, yaramsyz ya-da ndasaz yagdaya
gelenleri barada mugallyma habar bermek.

Bu amaly sapagy otag sertinde ya-da mekdep bagynda howpsuzlyk tehnikasy
kadalaryny berjay etmek bilen yerine yetirmek mumkin.

. IV BAP. MALDARGYLYGYN ESASLARY

’ 11-§. MALDARGYLYK, CARWA HAYWANLARYNY
SAKLAMAK WE IDEG ETMEK

Oba hojalygy iki uly pudakdan: 6sumlikgilikden we maldargylykdan ybarat.
pudaklaryn ikisi-de bir-biri bilen ayrylmaz baglylykda osyar. Iki pudak hem bir-
birinin 6smegi Ucin hyzmat edyar. Carwa hojalygy Ugin iymiti ostimliklerden ya-da
gaytadan islenen gykyndylardan alynyar. Carwa mallary we olardan alynyan azyk
onumleri adamlar Ugin oran zerur hasaplanyar. Maldarcylygyn osmegi we onamililigi
dayhancylygyn 6smegi, yerden ondimli (intensiw) peydalanmak bilen berk baglydyr.



Maldargylyk pudaklary:

iri sahly maldarcylyk; + goyundarcylyk;
ateylyk; + gecidarlyk;
duyedargylyk; +sugundargylyk;
balykgylyk; + towsangylyk;
gusgulyk; +  balgylyk.

Ozbegistanda iri sahly maldargylyk iic ayratyn cége béliinyar:

4 N (o s ) [ 3)yoritelesdirilen etlek
1) arassa siiytgiilik 2) siiyt-et ¥9T|$d"mek iri gahly maldarcylyk
cagi cagi cégi
Suwarymly dayhangylyk Suwarymly we dume Tebigy yaylalary bolan,

bilen mesgullanyan we yerler hem-de tebigy esasan, maldargylyk
saherlerin toweregin- iym bazasy bolan ¢oller. bilen mesgullanyan
daki hojalyklar. hojalyklar.

- AN N J

Carwa haywanlaryny saklamak we ideg etmek usulyna
gora maldargylyk sistemalary:

1) yaylalarda haywanlary bakmak sistemasy;

2) yaylalarda haywanlary siriip bakmak sistemasy;

3) yaylalarda we agyllarda haywanlary bakmak sistemasy;
4) agyllarda we yaylalarda haywanlary bakmak sistemasy.

Maldargylyk — oba hojalygynyn ¢arwa onumlerini yetisdirmek maksadynda ¢arwa
mallaryny kopeltmek bilen mesgullanyan pudagy.

Maldargylyk ilaty is haywanlary (at, 0klz, esek, dlye, sugun we s.m.), azyk énimleri
(sliyt-gatyk, et, yag, yumurtga we s.m.)bilen, yenil senagaty ¢ig mal (yun, deri, sutik we
s.m.) bilen, oba hojalygyny bolsa organiki dékiin (ders) bilen Upjin edyar.

Maldargylyk onimlerinden we ¢ykyndylaryndan kabir iymitler (yagy alnan stiyt, et-
sunk uny, stink uny we basga), sonun yaly-da, dirli dari-derman preparatlary (sypa beriji
syworotkalar, gormonal preparatlar we $.m.) alynyar.

Maldargylyk sistemasy — maldarcgylyk pudagy ugry we garwa mallaryny
kopeltmek, bakmak hem-de saklamak usullaryny gorkezyan guramagylyk, zootehniki
we weterinariya careler toplumy. Bu ¢areler az zahmet we serisde sarp edip, kop
onudm yetisdirmage gonukdirilen. Maldarcylyk sistemasy yerli tebigy-ykdysady sertin
we hojalygyn onumgilik resurslaryna garap sekillenyar. Carwa haywanlarynyn gowy
osmegi we olaryn onumliligini artdyrmakda dasky gursaw uly tasir edyar. Maldargylygy
osdurmekde klimat, yerin ozbolusly sertleri aygytlayjy rol oynayar. Klimatyn haywanlara
hem, ot-iym bazasyna hem téasiri bolyar. Malyataklardaky (ya-da agyllardaky) howanyn
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yylylygy, cyglylyk derejesi, dizumindaki gazlaryn calysygy, ysyklandyrys derejesi oba
hojalyk haywanlaryna uly tasir edyar.

Temperatura. Haywanlar sowukda galsa, bedeninden yylylyk bolinip ¢ykysy
guyclenyar, onun yerini doldurmak Ugin bolsa organizm koprak ot-iym talap edyar, beyle
yagdayda iymit madda yetismese, onumliligi kemelyar we hili erbetlesyar. Sonun yaly-
da, haywanlar sowukda uzak mohlet galyp gitse, syrkawlayar, keselleyar, hatda helak
bolyar. Haywanlaryn deri astyndaky yag gatlagy we derinin galyn yun bilen ortulmegi
bedenden yylylygyn yayramagyna we organizme sowugyn tasir etmegine yol bermeyar,
emma temperaturanyn normadan peselmegi haywana erbet tasir edyar.

Cyglylyk. Carwa mallary bakylyan hojalyklarda malim mukdarda ¢yglylyk bolmaly.
Bu ¢yglylyk temperatura we malhanadaky howanyn calysmagyna bagly. Poldaky,
suwdanlardaky we ol ot-iymdaki gygyn bugarmagy netijesinde malhanada howanyn
cyglylygy artyar. Sonun yaly-da, haywanlar dem ¢ykaranda we derlande hem kop
mukdarda suw bugaryar. Meselem, 400—500 kg agramly sygyr bir sutkada 8—12 kg
cyglylygy bugardyandygy anyklanan.

Malhanada ¢yglylygyn kop bolmagy-da, artykmac gury bolmagy-da haywanlara
erbet tasir edyar. Sowuk, gyg howada haywanlar yylylygy kop yayratmagy netijesinde
useyar we syrkawlap kesel bolyar. Ayratynam, sowuk ¢ygly howa yas haywanlar Ggin
esli howply.

Malhananyn howasy ¢endenasa gurak bolsa, mallaryn damagy gurap galyar hem-
de tozan kopelip, olaryn kesellenmegine sebapci bolyar.

Yagtylyk. Malhana yagtylyk gowy diisiip durmaly. Yagty otaglarda mallar ot-iymi
gowy tapyp iyyar. Yagtylyk diistip duryan otaglarda guslar, atlar, iri sahly mallar gowy
osyér. Yone malhana gijesine gyralary yakyp goymak mallaryri gowy dync almagyna
pasgel beryar.

Malhanalary guramaga goyulyan talaplar

1. Semaldan goralan, yerasty suwlaryn cunlugy 4 m-den kem bolmadyk belendirak
yere gurulmaly, munda yylylygy az geciryan materiallardan peydalanmaly.

2. Agyllarilat yasayan binalardan in bolmanda 500—1000 m alysda, semala ters we
pesrak tarapda, demir yol we awtomobiller gatnayan uly yollardan 300 m uzakda
bolmaly.

3. Agyllaryn poly pugta, sowuk gecirmeyan, tekiz, haywanlar yykylmaz yaly bir az egri-
bugry bolmaly.

4. Apisgeleri we gapylary jebis yapylyan, mallaryri gykmagyna we gurmegine
mumekingilik beryan hem-de ot-iymi yayradyjy masynlar girip bilyan edip gin bolmaly.

5. Agyllary yelejiredip durmak Ggin howa gekiji turbalar ya-da yorite howa calsyryjylar
ornasdyrylan bolmaly.

%



6. Carwa haywanlaryny sagdyn we guycli osdidrmek Ggin olar saklanyan otaglar
dersinden we labiginden hemise arassalanyp durulmaly.

7. Haywanlary suw bilen 6z wagtynda Upjun etmek ¢areleri gortlen bolmaly.

~
Berkitmek li¢in soraglar a

1. Maldargylyk diyip nama aydylyar?

2. Maldarcgylyk sistemasy diyende name dusunilyar?

3. Maldargylyk pudaklary barada nameleri bilyarsiniz?

4. Carwa haywanlarynyn gowy 6smegine dasky gursaw tasir edyarmi?
5. Agyllary guramaga nahili talaplar goyulyar?

- J
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Meseleli yumus @
1. Haysy materiallardan gurlan agyllaryn artykmaclygy yokary hasaplanyar?
2. Bir sutkada sagylyan sygyr, uly yasdaky goyunlar we towuklar nace suw sarp
edyarler? )

’ 12-§. HAYWANLARA IYM TAYYARLAMAK WE
OLARY BAKMAK

Carwa mallarynyn gowy 6smegi, olaryn onumliligini artdyrmak ugin dasky gursaw
we olara berilyan iymit ontmleri onat hilli bolmaly. Haywanlary kopeltmek we bakmak
olary dogry we onat hilli iymitlendirmage bagly. Hili pes, lay ya-da ¢lyran we henlan
iymit onumleri haywanlaryn kesel bolmagyna sebap bolyar.

Haywanlar tomus aylarynda yasyl dsumlikler, agshana ¢ykyndylary, yapraklar we
basga zatlar bilen iymitlenmegi mumkin. Cunki olarda durli bay maddalar, witaminler
kop bolyar. Haywanlar tomusda meydanda, agyk howada bakylsa, olar tiz 6zgerip,
semremegi mumkin. Mallar gowy bakylanda sutkasynda 900—1000 g ¢enli semremegi
mumkin. Howa sowap, gys gelende haywanlar howasy arassa we gury malhanalarda
bakylyar. Olara tiz-tiz tomusda guradylyp, yygyp goylan otlar berilyar. Tomusda ekinleri
yygnasdyryp alyp, ol guradylyar we gysa ¢arwa mallaryna iym hokmunde berilyar.
Mundan dasary, ashana ¢ykyndylary, garysyk iym, kiinjara we basga zatlary berip
bakmak hem mumkin. Haywanlar yasayan otaglary tiz-tiz yelejiredip, howasyny
arassalap durmaly, dersi we basga ot-iymlerden arassalap durmaly.



Carwa haywanlarynyn iymiti mineral we garysyk iymitlere boltnyar. Irimgik
iymitlere senaz, sulha, saman, bede, saman we basgalar; sireli iymitlere gok ot, silos,
kokmiweler, kluben miweler we bakja ekinleri; konsentrat iymitlere diziminde suw we
kletcatka kem, emma doyumlylygy yokary bolan daneli we kosukli ekinlerin danesi,
dane yarmasy, kepek, kunjara we basgalar giryar (23-nji surat).

Osiimlik 6niimlerinden tayyarlanyan iymin gérniisleri:

1) irimgik iym;

2) sireli iym;

3) konsentrat iym.

Saman

Silos

Kunjara

Budur-studur iymler

Sireli iymler

Konsentrat iymler

23-nji surat. Carwa haywanlarynyn iymi.

lymlerin gornusine garap, olaryn dizumindaki protein we iym birligi-de durlice bolyar.

3-nji jedwel

100 kg iymin diiziimindaki iym birligi we ¢ig proteiniin mukdary (kg)

lymler lym birligi | Cig protein lymler lym birligi | Cig protein
Sulha 35 15 Mekgejowen 20 7
silosy
P
Saman 22 185 e 20 4
cokundisi
Akjowenin .
Cigit
baldagy we 42 3 . 114 30
, kunjarasy
yapragy
Vandak 35 22 Bugday 74 1
kepegi
Bede 40 3 Akjowen 118 7
danesi
Vorunja 50 10 Mekgejowen | o, 7
danesi
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Malim bolyy yaly, ¢igitin diziminde zaherli madda bolyar, sebabi, dine sulha
bilen bakylan haywanlarda zaherlenme alamatlary peyda bolyar, haywanlaryn gozleri
tutuklasyp, yas akyp baslayar, goyunlaryn igi gecgyar. Sonun dcin sulhany basga iymler
bilen garyp bermeli.

Senaz — soldurylan otlary konserwirleme yoly bilen tayyarlanan, doyumlylygy
taydan bededen hem, silosdan hem Ustun bolan iym.

Saman irimgik ot-iym giryar, onun diztminde 30—45 % kletcatka bolyar. 1 kg
bugday samanynyn doyumlylygy 0,22 iym birligine ter. Onun dizdminde 10 g sinyan
protein, 4,4 g kalsiy, 0,7 g fosfor we 5 mg korotin bar. Bugday, arpa, sule we taryk
samany, esasan, iri sahly mallara berilyar, onun iym rasionyndaky Ulsi 50 %-den
gecmeli daldir.

Yorunja — kosukli dsiimlik, onun diiziminde dane ekinlerine garanda azotly
maddalar koprék bolyar. Yorunja, esasan, suwarylyan sertde we bolekleyin dime
yerlerde ekilyar. Yorunja garwa mallary tcin éran gymmatly iym hasaplanyar. Ol mallara
gokluginde orup we guradyp bede halynda berilyar.

Silos. Siloslamagyn manysy sundan ybarat, yagny mikroorganizmlerin yasaysy
netijesinde bolyan ajama netijesinde maydalanyp we depgilenip yerlesen ostimlik
massasynda organiki kislotalar (esasan, slyt kislotasy) toplanyar, yagny ol silos
massasyny konserwirlap, ony cuyremekden saklayar.

DUlzUminde kop mukdarda seker bolan ostimlikler, meselem, mekgejowen,
akjowen, ginebabakar, kokmiweliler, sol sanda, gant sugundyry we kokmiwelilerin
pelegi yalylar gowy siloslanyar. Mekgejowenin danesi doly yetisen wagtda gok
baldagyndan silos basyrylsa onuﬁ hili gaty gowy bolyar.
yaly ekinler girip, olar oran bol hasylly, emma duztminde protein we mlneral duzlar
az bolyar. 1 kg kokmiwe 0,09-0,14 (gant sugundyry 0,26) iym birligine dendir.
Kokmiwelileri ahli gornidsdaki carwa mallary gowy iyyar.

Garysyk iym yorite zawodlarda haywanlar gorndsine garap yokardaky iymitler
malim mukdarda garysdyrylyp tayyarlanyar. Bu iym oran gymmatly hasaplanyar.

Piwo zawodynyn ¢ykyndylary (yylak, piwo turp, piwo ajadyjysy we arpa,
bugday danesinden sineldap ¢ykan maysalary), corek zawody we makaron, konditer
karhanalarynyn ¢ykyndylaryndan hem mal iymi hokmunde peydalanylyar.

Berkitmek iigin soraglar 9 A

1. Carwa mallarynyn gowy osmegi we olaryr onuamliligini artdyrmak Ggin nahili
isleri amala asyrmaly?

2. Carwa haywanlary iymi nahili gornuslere bolunyar?

3. OsuUmlik 6nimlerinden alynyan iym gornislerini we olaryri 6zbolusly
ayratynlyklaryny dtsundirip berin.
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8-nji amaly sapak lymin gornislerini, ayratynlyklaryny we hilini ﬂ‘

anyklamak usullaryny 6wrenmek

Isin maksady: iymin gornuslerini, ayratynlyklaryny we hilini anyklamak
usullaryny owrenmekden ybarat.

E@n Enjamlar: iymin gornusleri nusgalary, gural-enjamlar we gurluslar,
howpsuzlyk tehnikasy kadalary boyunca gorkezme.

Isin yerine yetirilisi
——% 1. Is yerini howpsuzlyk tehnikasy kadalaryny berjay etmek bilen guramak.
2. Berlen iym gornuslerinin nusgalaryny owrenip ¢ykmak.
3. lymin gornuslerinin ayratynlyklaryny anyklamak.
4. lymin gornuslerinin ayratynlyklaryndan ugur alyp, iymin hili baradaky
maglumatlary jedwele girizmek.

Netije [iym

lymin lymin v |
T/n lymin ady ymin _ymin lymi hili yaramly (+)
gorniigi | ayratynlygy / yaramsyz

)l

5. Isi tamamlamak, is yerini yygnasdyryp, tertibe getirmek.

' 13-§. ATLARA IDEG ETMEGIN TEHNOLOGIYASY

At 0y haywany hasaplanyp, adamlar ondan transport we hojalyk islerinde hem-de
sport oyunlarynda peydalanyp gelyar. Mundan dasary, atyn eti azyk ontmi hokmunde
hem iyilyar. Atlar adama wepaly dost hasaplanyar.

Atyn korpe nesli:

1) hakyky atlar; 2) esekler; 3) zebralar.
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Zebralar hazir hojalyk ahmiyetine eye dal, olara kabir haywanat baglary ya-da
goraghanalarda dusmak mumekin.

Atlaryn biologik ayratynlyklaryndan in mohudmleri sundan ybarat, yagny olary yylyn
dowamynda yaylalarda bakmak mudmkin. Sonun yaly-da, olar hereketjen, kesellere
¢cydamly, dasky gursaw sertine tiz uygunlasyjy bolyar. Olaryn fiziologik yetisijiligi 12=15
ay bolup, bogazlyk dowri 11 ayy duzyar.

Respublikamyzyn sebitlerinin ykdysady, onumgilik we tebigy-ekologik sertlerine,
yylkylaryn durli tiplerine, ondmin ugruna we olardan peydalanmak usullaryna garap
oran kop tohumlary we toparlary doredilen.

Akademik A. F. Middendorf atlaryn ahli ayratynlyklaryny hasaba almak bilen iki
uly topar — yyndam atlar we ortaca tizlikde hereket edyan atlara bolUpdir. Munulyan
at tohumlaryna, esasan, eyerlap munulyan atlar giryar. Bu ugurdaky atlar hereketjen,
yyndam, basy yenil, stnkleri inge we ykjam bolyar. Olar gorgunyna ¢apyp bilmeyar, yone
bokUlp capanda tiz hereketlenyar, hazirki wagtda dinya boyunca muntlyan atlaryn
araby we arassa ganly tohumlary bar.

Orta Aziya respublikalary 6zunin yyndam atlary bilen meshur. Ahalteke we yomut
at tohumlary, Ozbegistanda yayran garabayyr at tohumlary solara degislidir (24-nji
surat).

Ahalteke aty Yomut aty Garabayyr aty

24-niji surat. Orta Aziya respublikalarynda meshur yyndam at gornusleri.

Hereket derejesine gora gorniigleri

1. Atlar adimlap yorende hayal, sagadyna 4—5 km tizlikde hereket edyar. Bu hereket
agyr yuk cekiji atlarda dusyar.

2. Gorgunyna gapanda atlar sagadyna 10—12 km yol gegyar. Aylawda yenil capysyk
arabasyna gosulanda, yyndam yortujy atlar 1 km aralygy bir ya-da bir yarym
minutda gegyar.

3. Yorgalap yoreyan atlaryn hereket tizligi yortup yoreyan atlaryn tizligine den.
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Garabayyr tohumy Merkezi Aziya dowletlerinde bakylyan tohum atlardan kop
tarapy bilen tstiin duryar. Yyndamlygy, cydamlylygy, owadanlygy we arabalara
gosulan wagtda gowy isleysi bilen tapawutlanyar. Beyikligi 152—154 cm. Iriligi ortaca.
Garabayyr atlary Ozbegistanyri ahli welayatlarynda we timenlerinde dusyar.

Atlar we olary bakmak biologik ayratynlyklaryna gora, basga gornusdaki carwa
mallaryndan tapawutlanyar. Meselem, olaryn asgazany yonekey gurlusa eye bolmagy
bilen gowrtmi taydan iri sahly mallarynka garanda 7-8 esse kici. Atlaryn icegeleri hem
esli kelte bolyar. Sona gora, atlaryn esasy iymi yorunja, bede, iym, kunjara, suwly we
sireli iymitler hasaplanyar. Nahar duzy bolsa olara islendikge berilyar. Atlara agsamara
koprak irimgik iymitler berilyar. lym sutkasyna dort esse mukdarynda berilmegi mohim
ahmiyete eye. lymitlendirmezden on irimgik iym, son iym we yene irimgik iym berilyar.
Sutkasyna 3—4 gezek suwarylyar. Derlap duran atlary birneme dync alyp bolanson,
suwarmak talap edilyar.

Oba hojalyk islerinin bir bolegi at guyji bilen yerine yetirilyar. Meselem, atlar
araba gosulan yagdayda oba hojalyk masyny hokmunde, sonun yaly-da, yeri islap
bejermekde, maldargylykda kabir transportyn komeginde yerine yetirilyan isleri amala
artdyrmakda we basga engeme isleri yerine yetirmekde yakyndan komek edyar.
Mundan dasary, dagly rayonlarda, yagny transport serisdeleri yorap bilmeyan yerlerde
atlar arkayyn yuk dasamak islerini yerine yetirip bilyar. Serhetleri goramakda, yaylada
copanlar we mal-bakarlar t¢in atlar esasy transport serisdesi hasaplanyar.

Sport oyunlarynda hem atlardan peydalanmak yyldan yyla barha ginelyar. Dunya
boyunca gecirilyan olimpiadalarda hem at sportuna ayratyn tns berilyar.

Atlar 6zdnin darli onumleri (et, gymyz, deri we basgalar) bilen hem uly ahmiyete
eye. Meselem, gymyz ilatyn in peydaly we sypaly icgilerinden hasaplanyar. Ol enceme
keselleri (ingekesel, icege, asgazan keselleri we basgalary)bejermekde saldamly orun
tutyar. Atyn eti 6zunin doyumlylygy, kaloriyasy, mazasy we bahasy taydan kop halklaryn
in soyyan onimi hasaplanyar. Atyn etinden kabir halklar durli lezzetli ontimleri (kazy,
yag, kakadylan et, (konserw)gaplama, kolbasa we basgalary) hem-de tagamlary
tayyarlayar (25-nji surat).

Atyn eti Gymyz Kazy
25-nji surat. Atdan alynyan onuamler.
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Ozbegistanyri, Gazagystanyn, Gyrgyzystanyn, Yakudystanyn we Basgyrdystanyn
ilaty atyn etini koprak iymage uygunlasan halklar hasaplanyar. Bu respublikalarda et
ucin bakylyan atlar yylyri dowamynda, esasan, yaylalarda bakylyar we ideg edilyar. Atyn
eti 6zUnin himiki duztmine gora durli mineral maddalara bay we doyumlylygy taydan
uly ahmiyete eye.

Berkitmek iigin soraglar a\

Atgylygyn ahmiyeti barada nameleri bilyarsiniz?
Nahili gornusdaki at tohumlary bar?

Atlaryn et we styt onumliligi barada aydyp berin.
Atlary bakmak we ideg etmek nahili alnyp barylyar?

N~

i )
9-njy amaly sapak Atlara ideg etmegi 6wrenmek @

Isin maksady: atlara ideg etmegi dwrenmekden ybarat.

Eﬂm Enjamlar: gural-enjamlar we gurluslar, nusgalar, howpsuzlyk tehnikasy
kadalary boyunca gorkezme.

J
Isin yerine yetiriligi
1. Is yerini howpsuzlyk tehnikasy kadalaryny berjay etmek bilen guramak.
2. At tohumynyn gornuslerini owrenmek.
3. Atlaryn iymit rasionyny (tagamnamasyy) éwrenmek.
4. Owrenmek netijeleri boyunca maglumat tayyarlamak.
5. Isi tamamlamak, is yerini yygnasdyryp, tertibe getirmek.
N

Bu amaly sapagy mekdep sertinde, gakde bar bolan at bakmaga layyklasdyrylan
fermer hojalygy ya-da masgala telekeciligi esasynda guralan yerlere ekskursiyany
yola goymak bilen hem guramak mumkin.

J
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' 14-§. TOWSANLARA IDEG ETMEGIN TEHNOLOGIYASY

Towsanlar pes temperatura gowy ¢ydamly bolyar, sonun Ugin olary yylyn
dowamynda gozeneklerde, acyk howada ideg etmek mumkin. Gozenekler sowuk
yellerden goralan yerlere goyulyar. Demirgazyk sebitlerde gysda towsanlary gowy
yelejiredilyan, yyladylyan otaglarda bakyarlar. Bu otaglaryn temperaturasy dasardan
gora birneme yokary bolyar.

Towsanlar towsan sekilliler toparynyn styydemdirijiler masgalasyna giryar. Olaryn
50 gornusi birlesdiren 8 tohumy bar. Towsangylyk (1-nji tohum), gaty yinli towsanlar
(8-nji tohum), 6y towsany (4-nji tohum) hasaplanyar. Kabir gornisleri tiz ylgamak, yer
gazmak, yizmek we dyrmasyp ¢ykmaga uygunlasan. Durli sertde yasap bilyar. Otlar,
gabyk, saha, pyntyk bilen iymitlenyar, yylyna 4 gezege ¢enli cagalayar, 2—15 -e ¢enli
caga doguryar. Hereketjen, yekebara yasayar. Kabir gornusleri yaylalara, bakjalara we
basga miweli agaclara, ekin meydanlaryna zyyan yetiryar.

Towsanyn tohumlary. Towsanyn birnace tohumlary bar, olaryn iginde galrenk, ak
welikan, kimis we basga iri tohumlary kop yayran (26-njy surat).

Calrenk towsan Ak welikan towsan Kumus towsan

26-njy surat. Towsanyn tohumlary.

Calrenk iri tohum towsanyn agramy 4,5—-5,5 kg towereginde bolup, kellesi we
gulagy uly, gulagy iki tarapa bolinip duryan rim sifrine (V) merizeyar. Bu tohumyn
renki, esasan, galrenikde bolup, agyk we goyy cal renkli wekilleri hem bar. Garyn bdlegi,
ayaklarynyn icki tarapy ak bolyar.

Ak welikan tohum towsanyn agyrlygy ortaca 4,3-6 kg bolup, sutugi dykyz we inge,
gozleri gyzgylt ya-da gulgun renkde bolyar. Renki ak bolanlygy Ggin olary durli renke
boyamak mumkin.

Kimus renk towsan tohumynyn agyrlygy ortaca 4,6 kg, kabirleri 6,5 kg bolyar.
Yundnin umumy gornisi kimis refkde, mawy rerike cenli, asylgy yinleri gara, siitigi
mawy renk. Cagalary doglanda gara bolyar, bir aydan son 6zgerip baslayar we
4-5 aylygynda kumus renke giryar.
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Towsangylygyn ahmiyeti. Towsancylyk ilatyn arasynda gin yayran bolup,
towsanlar adamlar G¢in et we gymmatly yun beryar. Towsanyn eti tiz sinyar we
6zUnin hilini tazeliginde we (konserw)gaplama halynda hem saklayar. Towsanyn eti
yumsaklygy we mazalylygy boyunca gusun etinden galysmayar, sindirilmegi taydan
bolsa malyn etinden Ustun duryar. Sonun Ggin gan basysy, bagyr we asgazan keselleri
bilen kesellan nasaglara berhiz tagam hokmunde maslahat berilyar. Towsangylygyn
yene bir mohim ahmiyeti sundan ybarat, yagny olar dc¢in kop serisde sarplanyan
gurlusyklar talap edilmeyar.

Towsanyn ayratynlyklary. Towsanlar 6zunin peydaly ayratynlyklary bilen basga
¢carwa mallaryndan tapawutlanyan mohidm hojalyk ahmiyetine eye. Towsanlar tiz we
kop caga beryar, yylyn hemmme pasyllarynda cagalamagy mumkin. Sonun yaly-da, olar
tiz osyar we klimata tiz uygunlasyar.

Towsan 30—-32 gunde gaga doguryar. Bir ene towsan bakylyan sertine garap her
gezek 6—12-a cenli, kate 16—19-a ¢enli caga doguryar. Towsanyn ¢agalary doglan
wagtda derisi yunsuz we gozi yumuk bolyar. 5=7 gunluginde yun emele gelyar, 10-14
gunltginde gozi agylyar, 17—20 gunluginde yoreyar we 0zi 6zbasdak iymitlenyar.
Towsanyn ¢agalary tiz osyar. Ol 4 ayda ene towsanyn ululygyna yetmegi mumkin.
Towsanlar gowy ideg edilse, yylyna 4—-6 gezek cagalayar we 35—40-a golay ¢aga
beryar. Towsanlar, adatda, gije dogyar, emdiryar we olary yintune gomup goyyar.
Towsanlar dogan badyna cagalaryny gozden gecirip, helak bolanlary ayryp we dirilerini
bir yere toplap, yuni bilen dolap goyyar. Towsanlar dogyan dowrinde we dogandan
son suwa oran tesne bolyar we olarda mineral maddalar yetisman galyar. Netijede, 6zi
doguran ¢agalaryny iyip goyyan yagdayary-da bolyar. Sonun tgin towsanlaryn hininde
hemise suw bolmaly we olar onat hilli iymit bilen doly dpjun edilmeli.

Adatda, towsanlar dogandan son onun gagalary 16 gunden son hininden ¢ykyar.
Sonun Ugin olara inge, mayda kesilen bede we kokmiweler, sireli we guygli iymitler
berilyar. Towsanyn gagalary gok otlar bilen bakylyar (15-20 giinliginde sutkasyna
20 g-dan iki gezek), son yuwas-yuwasdan iymit normasy kopeldilyar.

Towsana berilyan iymit

1. Yasyl iymitler — otluk bedesi, cowdarysy, siile, yorunja, mekgejowen we basga galla
ekinlerinin yer Ustki bolekleri, kokmiweler we kelemin yapraklary, daragtyn yasyl
sahalary hem-de yabany otlar.

2. Sireli iymitler — iymlik sugundyr, iymlik kasir, iymlik salgam we basgalar.

3. Irimgik iymitler — yorunja, yorunja-galla garyndysyndan ybarat bede.

4. Konsentrat iymitler — galla we kosukli dane ekinlerinin danesi, yarmalary, kepekler,
yagy alnan kunjara, gatysyk iym, bede uny, gury suyt we basgalar.

5. Haywanlaryri dnuminden tayyarlanan iymitler — styt, yagy alnan suyt, suyt
sywaratkasy, ayran, et, et-sunk we balyk unlary.
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Oy towsany — gemrijiler toparynyn towsanlar masgalasyna degisli siydemdiriji
haywan. Yabany towsandan gelip ¢cykypdyr (26-njy surat). Oy towsany etlek, tiz yetisyar,
et we yiin siitiik almak tcin kopeldilyar. Yylyl dowamynda kopelisi: urkacysy 3—4
aylykda yetisyar, 8 hepde — 32 giinde cagalayar. Yylyna bir towsan 3-6 gezek, her
gezek 6—-8 sany (kate 15 we ondan artyk) caga doguryar. Taze doglany 60-70 g, bir
aylygy 600-700 g gelyar. Nesildar towsanyn cagalary 45 gunluk, agramy 800—900 g
bolanda enesinden ayrylyar. Tiz yetisyan tohumlar 65—70 gunluk agramy 1,8—-2 kg, gic
yetisyanleri 90 gunluk agramy 2,8—4 kg bolanda soyulyar.

Towsanlar 7=10 yyl yasayar. Hojalykda peydalanylyan dowri 2—3 yyl. Towsanlar,
esasan, gok ot, kokmiweler, kasir-kelem silosy, inge bede, daneler, garysyk iym we
basga konsentratlar — et-stnk we balyk uny; mineral gosmacalar — nahar duzy we mel
bilen bakylyar. Towsancylyk hojalyklarynda bellenilen norma we rasionlar esasynda
iymitlendirilyar. GUyz-gys mowsuminde, tly tazelemeden son yuni gowy bolyar. Bakyp
semredilen towsanalaryn soylandaky agramy onun uly-kigiligine, semizlik derejesine
bagly bolup, diri agramynyn 47-60 %-e dogry gelyar.

Berkitmek iigin soraglar a A

1. Towsanyn nahili tohumlaryny bilyarsiniz?
2. Towsana berilyan iym gornusleri namelerden ybarat?
3. Towsanlar nace wagt omur gormegi mumkin?

J
10-njy amaly sapak Towsanlary 6sdiirmegi we ideg etmegi @
owrenmek
Isin maksady: towsanlary 6sdurmegi we ideg etmegi dwrenmek.
Enjamlar: iymin gornUsleri, gap, towsanyn hini, awtomat suw beriji gurlusy,
gural-enjamlar we gurluslar, howpsuzlyk tehnikasy kadalary boyunca
\_ gorkezme. Y,

Isin yerine yetiriligi
=W 1. Is yerini howpsuzlyk tehnikasy kadalaryny berjay etmek bilen guramak.
2. Towsanlar Ugin gozeneklerin gurlusyny we enjamlasdyrylysyny gozden
gegirmek. Towsanlar Ggin gozenekler ika bolunenligine Uns berin: bir bolegi
setkaly gapy bilen, ikinjisi bolsa garankyrak. Bu otagda towsanlar Ggin yer
bellenen (27-nji surat). Yagty boleginde towsan koprak wagt bolyar we
iymitlenyar.



27-nji surat. Towsan bakmak Ggin gurlan hinlerin gornasi.

3. Towsanlary gowuja synlan. Eger gulaklary asylyp galan, gowsan, tuyleri
salpayan towsanlary gorseniz, ony mugallyma gorkezin. Bu towsan kesellan
bolmagy mumkin.

4. Gozenegi gowuja arassalan, asagyny calsyryn. Ters agdarylan tagta gozenegi
alyp, gowuja arassalan. Dersleri yygnasdyryp alyn.

5. Nahar berilyan gabyny arassalan, dezinfeksiya etmek dc¢in gaplaryny nahar
sodasy garylan yyly suw bilen yuwun.

6. Gabyna arassa suw goyun. Uly towsana bir giinde 1 litre yakyn suw gerek
bolyar. Kigi towsancalara bolsa ortaca 0,3 litr suw yeterli. Cagalan towsanlara koprak
suw bermeli (1,5 litre genli), glinki suw styt emele gelmegi Ggin zerur. Eger towsan
cagalanda gozenekde suw bolmasa, towsan 0z ¢agalaryny iyip goymagy mumkin.
Gysda towsanlary 40—50° C temperatura ¢enli yyladylan suw bilen suwaran makul.
Towsanlar tgin yonekey awtomat suw beriji gurlusy 6zUniz yasap bilersiniz.

7. 1si tamamlamak, is yerini yygnasdyryp, tertibe getirmek.

Bu amaly sapagy mekdep sertinde, cakde bar towsangylyga layyklasdyrylan fermer
hojalygy ya-da masgala telekegiligi esasynda guralan yerlere ekskursiyany yola
goymak bilen hem gegirmek mumkin.

J
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' 15-§. BALYKLARA IDEG ETMEGIN TEHNOLOGIYASY

Balyklar — onurgalylaryn korpe tipinin uly synpy. Olar 6ran gin yayran. Gurlusy,
yasaysy we ekologik ayratynlygy taydan suw gursawyna oran gowy uygunlasan.
Suwda tiz ylzyan
balyklaryn bedeni sUyri
sekilde bolanyndan suwun
garsylygyna azrak dusyar.
Hayal ylzyan balyklaryn
bedeni yasy bolyar. Skeleti Basseyn-howuz balykgylyk
kekirdewlkden (kekirdewkli hojalyklary (yapyk we agyk

Respublikamyzdaky howuz
balykgylygy ugurlary

Yeri gazyp tayyarlanan emeli
howuz balykgylyk hojalyklary

, . basseyn Tebigy suw basseynlerinin
balyklar) ya-da Sunkden“ m Qégi%e sadak (to?/howuzlar)
(sunkli balyklar) ybarat. Anleri balykgylyk hojalyklary

gowy osen. Balyklar bedenini

tolkun sekilli epip we yazyp hereketlenyar. Jubut we tak yuzgucleri hereketlenende
bedeni dolandyrmak we denagramlylygy saklamak wezipesini yerine yetiryar. Bedeni
kicirak ya-da yasy sekilde bolan balyklar jubut yuzuji ganatlaryny karek yaly suwa
urmagy ya-da tolkun sekilli hereketlenmegi sebapli yuzyar. Balyklaryn bedenini epmek
ayratynlygy onurgalar sanyna we derisinin Ustundaki tennejiklerin uly-kigiligine bagly.

Kol balykgylygy 6zunin wezipesine we ugruna gora, esasan, iki hili, yagny yyly suwly
we sowuk suwly tipe bolunyar. Sona gora, yylylygy soyyan we salkyn soyyan balyklar
tapawutlanyar.

Yylylygy séyyén balyklar (kepir balygy, karas, tdp, amur we basgalar) bakylyan
howuzlar otluk we batgaly ucastoklarda doredilip, olara deryadan we kanaldan suw
alynyar.

Salkyn s6yyéan balyklar (hanbalyk, suleymanbalyk, ak balyk we basga) bakylyan
howuzlar organiki maddalar az bolan ugastoklarda gurlup, olara bulaklardan we
yaplardan suw alynyar (28-nji surat).

Kepir balygy Hanbalyk (forel) Yylankelle

28-nji surat. Balygyn gornusleri.




Kol balykgylygy 6zunin guramagylyk prosesleri we onum yetisdirip bermek
mumkingiligine gora doly ulgamly we doly dal ulgamly bolyar.

Balyk bakmak — howuzlarda we basga suw basseynlerinde balyklara iym berip
osdurmek we ideg etmek. Balyklary howuz hojalygynda osdurmek we ulaltmak
mohum ahmiyete eye. Ol yorite tertip esasynda alnyp barylyar. Howuzlardan hemme
wagt suw gegip durmagy upjun edilmeli.

Balyk bakylyan howza keseki balyklar girmez yaly suw giryan we ¢ykyan yerine
yorite gozenek goyulyar. Howuzdan gelejekde ondan basga maksatda peydalanmagy-
da hasaba almak bilen kici deryanyn kenarlarynda gurulsa maksatly hasaplanyar.

Balyk bakylyan howzy uzak mohlet gowy saklamak maksadynda, onun melioratiw
yagdayyny gowulandyryjy careler amala asyrylyar. Bu careler howuzdan dasarda we
howuzda gegcirilyar.

Howuzdan dasary céarelere suw yygnalyan meydany yapgytlygyna basgancaklara
bolmek, howza dusyan suwy arassalamak we ony kislorod bilen baylasdyrmak, dasgyn
suwlary gamlamak, howzun igini liyk basmagyndan saklamak isleri giryar.

Howzy wagtal-wagtal guradyp, zerur suw-howa rezimini doretmek, gamys yaly
otlaryn kopelmeginin onuni almak, howuzda torf gatlaklarynyrn emele gelmegine yol
bermezlik, howzun duybuni lUyk we basga ¢cokundilerden arassalamak isleri topardaky
carelerdir.

Balyk bakanda kinjara, arpa, bugday we ¢owdary kepegi, balyk uny, et uny we
basgalar ulanylyar. Balygyn iymiti yorite stoljykda berilyar (stoljyk suwa 0,5-0,75 m
batyryp goyulyar) ya-da howzun diybtine gurlan yorite iymit meydancasyna salynyar.

Balyk bakanda suwun temperaturasy hasaba alynyar. Meselem, kepir balygy
suwun temperaturasy 20—26 °C, hanbalyk — 15-18 °C bolanson gowy iymitlenyar.
Balyk bakanda howzun melioratiw yagdayy gowulanyar.

Howuzlaryn her biri yorite wezipani yerine yetirmage niyetlenen bolyar. Meselem,
balyk yumurtga goyyan howuzlarda balyk ¢agalary yetisdirilyar. Suwy tizrak we ansat
yylamagy nazarda tutulmak bilen bu howuzlar sayrak edip gazylyar. Olaryn asagynda
osumlikler osdurilyar. Cunki osumlikler bolmasa, karp balygy yumurtga goymayar.
Sundan son balyk ¢cagalary osdurilyan howuzlara gogurilyar. Gysyn gelmegi bilen bu
mayda karp balyklar cun howuzlara gocurilyar. Olar gyslayan howuz diylip atlandyrylyar.

Baharyn gelmegi bilen bir yasly bolan karplar yaynap yuzyan uly howuzlara
dusdrilyar. Bu howuzlarda bolsa tebigy iymitler, dafniya, sikloplar kopeldilen bolyar. Bu
howuzda karplar mekgejowen, kiinjara, bisirlen yeralma, sunk uny bilen Gpjin edilip
durulyar. Guyzun gelmegi bilen 6stp ulalan karplar awlanyar.

Balyklar gaksiz uly ykdysady ahmiyete eye. Her yyl denizlerden we okeanlardan
birnacge on million tonnalap balyk tutulyar. Awlanan balyklaryn bir bolegi gonuden-goni
iyilyar, esasy bolegi gaytadan islenip, duzlanan, tissede kakadylan, dondurylan ya-da
(konserw)gaplama halynda iyilyar. Balyklardan balyk yagy we balyk uny yaly ondmler
hem tayyarlanyar.
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Howuz balykgylyk hojalygynda ulanylyan balyk iymitinin gorniisleri

/Tebigy iymit resurslary suw otlary, yokary derejeli suw osumlikleri, A
pes derejeli we yokary lennec sekilliler, bakteriyalar, mor-
mojekler we basga suw jandarlaryny 0z icine alyar. Tebigy iymit
\resurslarynyh mukdary, esasan, suwun hiline bagly. )
4 N\
Bu iymit howza el bilen girizilyar. lymitin bu gornusi yerli bazarda
Gqs,mgga bar. Ostimlik hasyly, carwa gykyndylary we ashana gykyndylary
iymit T
hem gosmaca iymite giryar.
- J
4 Bu iymit balyklara el bilen berilyar. Emma iymit oran doyumly
RPN | bolup, yorite karhanalarda tayyarlanyar. Beyle iymit bilen, esasan,
iymit yonekey lakga, kanal lakgasy, hanbalyk, karp yaly balyk gorndsleri
\bakylyar. )

: o )
Berkitmek iigin soraglar 9

1. Respublikamyzyn suw basseynlerinde balyklaryn nahili gornusleri kopeldilyar?

2. Kol balykgylygynda kopeldilyan esasy balyk gorntsleri barada nameleri
bilyarsiniz?

\ 3. Balyklary bakmakda howzun ahmiyeti namelerden ybarat? )

Meseleli yumus @

Haysy balykda sertli refleks ansatlyk bilen hasyl bolup, jariyn sesini esiden badyna
kenara iymit iymek dg¢in gelmegi tejribelerde synalyp gorlen.

11-nji amaly sapak Balykcylyk hojalyklaryndaky is @\

proseslerini dwrenmek

Isin maksady: mekdep bagynda howuzda ya-da okuw ussahanasynda
akwarium guramak arkaly balyk ideg etmek boyunca is proseslerini
owrenmek.

Enjamlar: gural-enjamlar we gurluslar, akwarium, balyklaryn gorntsleri,
howpsuzlyk tehnikasy kadalary boyunca gorkezme.




Isin yerine yetirilisi

1. Is yerini howpsuzlyk tehnikasy kadalaryny berjay etmek bilen guramak.

2. Balykgylyk hojalyklaryndaky is proseslerini berlen nazary maglumatlar
esasynda owrenip ¢ykmak.

3. Balyklara ideg etmegin tehnologiyasyna degisli edebiyatlar, wideorolikler
bilen tanysmak.

4. Mekdep bagynda yorite howuz tayyarlamak ya-da okuw ussahanasynda
gural-enjamlardan we gurluslardan peydalanyp, akwarium yasamak, balyklara
ideg etmek boyunca is proseslerini dwrenmek maksadynda tayyar akwarium
guramak hem mumekin.

5. Balyklaryn gornusine garap iymit onumlerini tayyarlamak.

6. Yorite howuzda ya-da akwariumda iymit meydancasyny guramak.

7. Ony bellenilen howpsuzlyk tehnikasyny we sanitariya-gigiyena kadalaryny
berjay etmek bilen guramak.

8. Balyklara ideg etmek prosesine gozeggilik etmek we gozeggilik netijelerini
depdere yazmak.

9. Isi tamamlamak, is yerini yygnasdyryp, tertibe getirmek.

Bu amaly sapagy mekdep sertinde, gakde bar bolan balykgylyga yoritelesen
fermer hojalygy ya-da masgala telekeciligi esasynda yola goylan yerlere ekskursiya
guramak esasynda hem gegirmek mumkin.

J
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. ROBOTOTEHNIKANYN ESASLARY

' 1-§. ARDUINO. ARDUINO WE ONUN MUMKINGILIKLERI

Arduino platasy we onun miimkingilikleri. Bu gunki hazirki zaman elektronika
gurluslarynyn wezipeleri durllce bolsa-da, olaryn isleyis we gurlus prinsipleri birmenzes
diyen yalydyr. Olardan birini owrenmek arkaly biz durli gurluslary ulanmak, 6zbasdak
yasamak, programmirlemek, hatda onuamecilik derejesine ¢enli yetip barmagymyz
mumkin. Arduino platasy bize ine su basgancgaklary amalda 6zlesdirmegimiz ugin
oran uly amatlylyklary doredyar. Onun komeginde kop isleri amala agsyrmak mumkin.
Meselem:

— maksatnamanyn kdmeginde masynlary dolandyrmak (tanklary, samolyotlary,
robotlary dolandyrmak hem ynha su esasda isleyar);

— elektron gulp (gurluslary yorite kodlaryn komeginde ise disirmek);

— pultun komeginde aralykdan dolandyrmak we basga oylap tapmalar.

Arduino — elektron taslamalary doretmek Ggin peydalanylyan agyk cesmeli
platforma. Ol 6ran uly bolmadyk plata bolup, 6z prosessoryna (mikrokontrolleri) we
husuna eye gurlus hasaplanyar.

Arduino kompyuterin koduny fiziki gurluslara yazyp almak Ugin ulanylyan elektron
mikrokontroller hem-de maksatnama Upjungiligi ya-da IDE (Integrated Development
Enwironment — integrirlenen 6sUs gursawy) komponentinden ybarat.

Arduino masgalasynda durli kontrollerler bar: Arduino UNO, Arduino Leonardo,
Arduino ProMini, Arduino Meye, LilyPad Arduino. Olardan in gin yayrany Arduino UNO
hasaplanyar. Mikrokontrollerler bilen islemegi ilki su kontrollerden baslamak netijeli
hasaplanyar (1-nji surat).

Arduino 2003-nji yylda italiyan alymlar Massimo Banzi, Dewid Mellis we Dewid
Kwartiler tarapyndan agys edilen.

1-nji surat. Arduino UNO platasy. 2-nji surat. Arduino UNO platasy gurlusy.

2-nji surata gora, Power (1) Arduino UNO-a kuwwat USB portuny kompyutere
birikdirmage mumkincilik beryar. Ondan peydalanyp yazylan maksatnama Arduino
UNO-a gogurip yazylyar. Ony kompyutere catyjy USB-ni simsiz hem isletmek mumekin.



AP

ﬁ\/‘w 1S\ s e 1oy A o / » £ a

7S

. TEHNOLOGIYA WE DIZAYN, SERWIS HYZMf
' WE OBA HOJALYK TEHNOLOGIYA\% ‘UGURLARY

Munun Ugin yorite batareyadan (2) peydalanylyar. Beyle batareyalar, adatda, 9 V
napryazeniya eye bolyar. GND (ground — zemin) (3) otrisatel polyus hasaplanyar. 5
V-ly (4) we 3,3 V-ly (5) kuwwaty Upjin edyan pinler, analog (6) pinlerinin (AO,... A5)
komeginde gurluslardan analog signal kabul edilyar. Digital (7, 8) pinlerinden bolsa
sanly signallar kabul edilyar. Gogsmaca wezipedaki ayajyklar (9), «reset» diwmesi (10)
maksatnamany gaytadan ise dusurmek Ggin peydalanylyar. Arduinonyn sazlygyny
gorkezyan gyralar (11), maksatnamanyn ytklenisini we isleyisini gorkezyan gyralar
(12) RX we TX ayajyklardaky yagday barada maglumat berip duryar. Atmega-328
mikrokontroller (13) kompyutere yazylan we Arduino yiiklenen maksatnama yerlesyan
bolek (robotyn beynisi) bolup, voltage regulyatory (14) napryazeniyani kadalasdyryp
bermek Ucin hyzmat edyar.

Berkitmek iigin soraglar e h

Arduino name? Arduino haysy alymlar tarapyndan agys edilen?
Arduino platasyny we onun mumekingiliklerini bilyarsinizmi?
Arduino masgalasyna giryan kontrollerleri sanap berin.
Arduino UNO gurlusyny dustndirip berin.

oo =

J

1-nji amaly sapak Maksatnamanyn komeginde @ A

swetodiodlary yakmak we 6¢iirmek

Isin maksady: maksatnamanyn komeginde Tomas Edisonyn oylap tapmasy
bolan ¢yranyn in kigijik nusgasy — swetodiody yakyp-o¢urmegi dwrenmek.

Eﬂm Enjamlar: swetodiod+Arduino UNO, maket platasy, birikdiriji simler, batareya,
tehnologik karta, howpsuzlyk tehnikasy kadalary, nusgalar.

Isin yerine yetirilisi
1-nji basgangak. Maksatnamanyn komeginde swetodiody yakyp-o¢urmek
shemasyny owrenmek berlen tehnologik karta esasynda amala asyrylyar.

2-nji basgancgak. Swetodiodlary yakmak we 6¢urmek tgin maksatnama
dizmek hem-de ony yazmak igleri yerine yetirilyar.

J

1-nji basgangak

Swetodiody maksatnamanyn komeginde yakmak we o¢iirmek shemasyny
owrenmegin TEHNOLOGIK KARTASY




T/n Isift yzygiderligi Isin eskizi Enjamlar we
(ya-da tehniki suraty) gurluslar
1.
Arduino
) UNO, maket
Arduino UNO, maket platasy,
swetodiod we simler alynyar. platasy,
swetodiod
we simler
birikdiriji
gegirji simler swetodiodlar
2. | Arduino UNO we swetodiod
gegciriji simler arkaly
degigli «+», «—» dyjuklere ,
birikdirilyar. Arduino
Swetodiodyr uzyn ayajygy UNG,
«+» signal, kelte ayajygy maket
bolsa «—» signaly kabul platasy,
edyar. Swetodiodyn uzyn swetodiod,
ayajygy Arduinonyn 7-nji sim
ayajygyna, gysga ayajygy
bolsa GND ayajygyna
birikdirilyar.
3. | 2-nji basgancakda
berlenlerden peydalanyp,
tayyarlanan swetodioda
mak;atnama duzulyar we Batareya,
Arduino UNO-a maksatnama .
yazylyar. patar.?)./.a.
Maksatnama yazylandan birikdirijisi
son batareya birikdirijinin
komeginde batareya
birikdirilip, ise dusurilyar.

2-nji basgangak
Swetodiodlary yakmak we ogurmek Ugin maksatnama dizmegin we ony yazmagyn
tertibi:
1) Arduino maksatnamasyna girizilyar;
ARDUINO 2) Arduino maksatnamasy isgi penjiresi agylyar (3-nji surat);
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koid setup () {
// put your setup code here, to run once:

}

void loop() {
// put vour main code here, to run repeatedly:

3-nji surat. Arduino maksatnamasynyn isci penjiresi.
3) maksatnamanyn komeginde swetodiody yakmak we 6¢lrmek Ggin maksatnama
bolegi 1-nji jedweldaki yzygiderlikde duzulyar we duzulen maksatnama isci penjira

yazylyar (4-nji surat). 1-nji jedwel
Maksatnamanyn -
yzygiderligi Hasiyetnamasy
void setup () {
pinMode swetodiodyn uzyn ayajygy birikdirilen arduinonyn ayajygyny
(7,0UTPUT); tanysdyrys buyrugy;
}
void loop () {
o : _ arduinonyn 7-nji ayajygyna birikdirilen swetodioda signal
digitalWrite(7.1): bermek (swetodiody yakmak) buyrugy;
delay(1000) 7-nji ayajyga berlen signaly 1 sekunt saklap durmak buyrugy
y ' (swetodiodyn yanyp duryan wagty);
digitalWrite(7,0) arduinonyn 7-nji ayajygyna birikdirilen swetodioda berlen
g r signaly Gzmek (swetodiody 6¢lrmek) buyrugy;
delay(1000); 7-nji ayajykdan uzdlen signaly 1 sekunt saklap durmak
y ’ buyrugy (swetodiodyn agyp duryan wagty);
}

digitalWrite (7,1) ;jdelay (1000);
jigitalWrite (7,0) ;delay(1000);

4-nji surat. Arduino maksatnamasynyn isci 5-nji surat. Maksatnamany
penjiresine yazylysy. Arduino UNO platasyna yazmak.




4. a) USB kabeli arkaly kompyuter we Arduino UNO bir-birine birikdirilyar (5-nji surat);
b) arduino maksatnamasynyn isci penjiresinde yerlesen menyular hataryndan
«MHCTpyMeHTbI» — «[opT»: «COM6» tanysdyrylyar (eger COM6 yerinde basga sanly
port gorinse-de, su yzygiderlige boyun egilyar) (6-njy surat);

. svetodiody
. J;no@op;nmponnm Ctrl=T -
fogib-o_ it
i - T cutoswitel | Yiikleme diiwmesi
nM Mactrep no ry Ctrl+Shift=L
WiFi101 / WiFiNINA Firmware Updater
Maara: “Arduino/Genuino Uno™ 1
| | i'iopl: 'COME‘ ;: Mocnegosarenst
l l Momywmnte nndopmayno o nnare }ZILOM’_6 |
g l ;lpomm;mp: “AVRISP mkil" n ( l 0 0 0 )
gitalWrite (7,0);delay(1000)
6-niv surat. Porty tanvsdvrmak 7-nji surat. Arduino maksatna-
Iy ' yranyscy ' masyny Arduino UNO-a yuklemek.

¢) islenip tayyarlanan Arduino maksatnamasyny Arduino UNO-a yiiklemek 7-nji
suratda gorkezilen ytikleme diwmesi (strelka) arkaly amala asyrylyar.

Swetodiody maksatnamanyn komeginde yakmak-octrmek amaly peydalanmak
ucin tayyar. Indi siz 1 sany dal, 2—3 sany we ondan artyk swetodiody yakmak-o¢urmek
mumkingiligine eyesiniz. Dife her bir swetodiod Ugin ayratyn buyruk girizmegi
unutman!

1. Tayyarlyk basgangagy

Swetofor (rus. ceeT — yagtylyk we grek. phoros
— eltiji) — yagtylyk signalyny beryan elektrik gurlus.
Pyyadalaryn we transport serisdelerinin kocede,
yolda we demir yoldan gecilyan yerlerindaki
hereketini hem-de demir yol ulgamy gatnawyny
tertibe salyp durmak Ggin ulanylyar.

Semafor gornusinde swetofor birinji gezek
1868-nji yylda Londonda (Angliya) ornasdyrylan.
Elde dolandyrylyan birinji elektrik swetofor bolsa XX
asyryn baslarynda ABS-da peyda bolupdyr (onda dire yasyl we gyzyl ¢yralar bolupdyr).
lIkinji 3 renkli (yasyl, sary we gyzyl) swetofordan 1918-nji yylda Nyu-Yorkda, 1930-njy
yylda bolsa Moskwada (Russiya) peydalanylyp baslanypdyr.
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2. Konstruktorlyk we tehnologik basgangaklar
Swetofor yasamagyn TEHNOLOGIK KARTASY

T/n

Isin yzygiderligi

Isin eskizi
(ya-da tehniki suraty)

Enjamlar we
gurluslar

Arduino UNO, maket

platasy, gyzyl, sary, yasyl
renkdaki swetodiodlar we

simler alynyar. Arduino
UNO, maket
platasy,
swetodiod
lar we
. & simler
Birikdiriji gegiriji  swetodiodlar
simler
2. | Arduino UNO we

swetodiodlar gegiriji simler

arkaly degisli «F», «—»

oyjuklere birikdirilyar.

Gyzyl swetodiodyn uzyn

ayajygy arduinonyn

4-nji ayajygyna, gysga Arduine

ayajygy bolsa arduinonyn UNO

GND ayajygyna birikdirilyar. make't

Sary swetodiodyn uzyn Dlatasy

ayajygy arduinonyn swetodi(;d

Snjiayajygyna, gysga lar, simler

ayajygy bolsa arduinonyn

GND ayajygyna birikdirilyar.

Yasyl swetodiodyn uzyn
ayajygy arduinonyn

2-nji ayajygyna, gysga
ayajygy bolsa arduinonyn

GND ayajygyna birikdirilyar.




3. | 2-nji basgancakda
berlenlerden peydalanyp,
tayyarlanan swetodioda
maksatnama duzulyar

we Arduino UNO-a
maksatnama yazylyar.
Maksatnama yazylandan
son batareya birikdirijisinin
komeginde batareya
birikdirilip, ise dusurilyar.

Batareya,
batareya
birikdirijisi

3. Swetofory tayyarlamagyn yzygiderligi

Swetofor tehnologik karta esasynda yasalyar. Swetofor yasamak 6zbasdak yerine
yetirilyan taslama isi hasaplanyar. Munda gurlus we onun maksatnamasy 6zbasdak
duzulyar, maksatnama yazmak isleri bolsa yokardaky amaly sapakda yerine yetirlisi
yaly amala asyrylyar. Munun dgin berlen yzygiderligi gysarnyksyz berjay etmeli.

1. Gyzyl swetodiodyn yanmagyny upjtn etmek we ony 10 sekundyn dow
saklap durmaly.

2. Gyzyl swetodiodyn 6¢cmedik yagdayynda sary swetodiodyn 1 sekundy
dowamynda yanyp durmagyny Upjun etmeli.

Munda yasyl swetodiod 8 sekunt yanyp dursun.
4. Yasyl swetodiod 8 sekuntdan sori 3 gezek yarym sekuntdan yanyp, 6¢
5. Ahyrky 6cende 1 sekundyn dowamynda sary swetodiod yanyp, 6¢stin.

amynda

n

3. Gyzyl we sary swetodiod 6¢up, yasyl swetodiodyn yanmagyny Upjun etmeli.

sun.

6. Taslama isini tamamlanson, is yerini yygnasdyrmaly we isi tamamlamaly.
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4. Jemleyiji basgancak. Yasalan swetofor gurlusynyn tanysdyrmasyny
tayyarlamak we ony gecirmek.

. )
2-nji amaly sapak Serial funksiyasy bilen tanysmak @

Isin maksady: Arduino UNO maksatnamasynyn monitoryn portunda gur-
lusy we maksatnamany isletmek yagdayy baradaky maglumatlara degisli
bilimlere, endiklere eye bolmak.

E@m Enjamlar: Arduino UNO, swetodiod, maket platasy, birikdiriji simler,
batareya, tehnologik karta, howpsuzlyk tehnikasy kadalary, nusgalar.

Isin yerine yetirilisi
| Gurlusglaryn yagdayy baradaky maglumatlary gormek berlen tehnologik
karta hem-de maksatnama dizmek we yazmak esasynda basgancgaklayyn
amala asyrylyar. Serial funksiyasy bilen tanysmak, gurlusyn yagdayy
baradaky maglumatlary gormek, Uytgeyan we hemiselik amallary yerine

yetirmegi owrenmek arkaly alnyp barylyar.
- J

1-nji basgancgak

Gurlusyn yagdayy baradaky maglumatlary gormek shemasynyn
TEHNOLOGIK KARTASY

Isin eskizi Enjamlar we

. . e
/n Isin yzygiderligi (ya-da tehnik rasmi) gurluslar

1. | Arduino UNO, maket platasy,
swetodiod we simler alynyar.

Arduino
UNO, maket
platasy,
swetodiod
we simler

Bll’lkdll’ljlgeQII’I swetodlodlar
simler




2. | Gyzyl swetodiodyn uzyn
ayajygy arduinonyn 7-nji
ayajygyna, gysga ayajygy GND
ayajygyna; gok swetodiodyn Arduino

uzyn ayajygy arduinonyn 6-njy UNO, maket
ayajygyna, gysga ayajygy gyzyl platasy,
swetodiodyn gysga ayajygyna swetodiod,
getirilen GND kesinden signal sim
almak bilen ya-da ayratyn GND-
dan signal alnan yagdayda
birikdirilyar.

3. | Tayyarlanan swetodiod Arduino
UNO-a duzulen maksatnama
yazylandan son USB kabelin
komeginde birikdirilip, ise USB kabel

dusdurilyar.

2-nji basgancak.

Bu basgancakda hem tayyar maksatnamany (2-nji jedwel) arduino
maksatnamasyna girizmmek we Arduino UNO platasyna yazmak isleri yokardaky Amaly
sapaklarda yerine yetirlisi yaly amala asyrylyar.

2-nji jedwel
Maksatnamanyn -
e Hasiyetnamasy
yzygiderligi

Void setup () {

sinMode (7.0UTPUT); gYZYI swetodiodyn uzyn allyajygy birikdirilen arduinonyn
ayajygyny tanysdyrys buyrugy.

binMode(6,0UTPUT); g(',jk' swetodiodyn uzyn ay’ajygy birikdirilen arduinonyn
ayajygyny tanysdyrys buyrugy.

Serial.begin(9600); Arduino maksatnamasy monitoryn portuny ise dusuryar.

}

void loop () {
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digitalWrite(7,1);

Arduinonyn 7-nji ayajygyna birikdirilen gyzyl swetodioda
signal bermek (swetodiody yakmak) buyrugy.

Serial.printin(«gyzyl
swetodiod yandy»);

gyzyl swetodiod yanandygy baradaky maglumaty
monitoryn portunda gormek buyrugy.

7-nji ayajyga berlen signaly 1 sekunt saklap durmak

lay(1 ;
delay(1000) buyrugy (swetodiodyn yanyp durmak wagty).
Arduinonyn 7-nji ayajygyna birikdirilen gyzyl
digitalWrite(7,0); swetodioddan signaly tizmek (swetodiody o¢lrmek)

buyrugy.

Serial.printin(«gyzyl
swetodiod 6¢di»);

gyzyl swetodiod o¢endigi baradaky maglumaty
monitoryn portunda gormek buyrugy.

delay(1000);

7-nji ayajykdan uzulen signaly 1 sekunt saklap durmak
buyrugy (swetodiody 6¢lirmek wagty)

digitalWrite(6,1);

Arduinonyn 6-njy ayajygyna birikdirilen gok swetodioda
signal bermek (swetodiody yakmak) buyrugy.

Serial.printin(«gok
swetodiod yandy»);

gok swetodiod yanandygy baradaky maglumaty
monitoryn portunda gormek buyrugy.

delay(1000);

7-nji ayajyga berlen signaly 1 sekunt saklap durmak
buyrugy (swetodiodyn yanyp durmak wagty).

digitalWrite(6,0);

Arduinonyn 6-njy ayajygyna birikdirilen gok swetodioddan
signaly Gzmek (swetodiody 6¢lirmek) buyrugy.

Serial.printin(«gok
swetodiod 6¢di»);

gok swetodiod oc¢endigi baradaky maglumaty monitoryn
portunda gormek buyrugy.

delay(1000);

6-njy ayajykdan uzulen signaly 1 sekunt saklap durmak
buyrugy (swetodiody 6¢lirmek wagty).

}

Maksatnamany Arduino UNO platasyna yuklemek gutarandan son monitoryn port

penjiresini agyan diiwmesi basylyp, penjire agylyar (8-nji surat).

U
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Monitoryn port
penjiresini agyan
diwme

-

‘qizil svercdiod yondi
laizil svetodiod o'chdi
{ka'k svetodicd yondi
|ka'k svetodiod o' chdi
laizil svetodiod yondi
- wemm ‘qizil sverodiod o'chdi
o [ka'k avercdicd yondi
[ke'k svetodicd ofchdi
lqizil svecodicd yondi
laizil svetcdiod o'chdi
ke'k svetodicd yomdi
|ko'k svetodiod ofchdi
lgizil svetodiod yondi
lgizil svetodiod o'chdi
ka'k svetodicd yondi
ko'k svetodicd ofchdi
|qizil svetodiod yondi
‘qizil svetodicd o®chdi
r— —— s {ko'k svetodicd yomdi
(ko'k svetodicd ofchdi
laizil svetodiod yondi
laizil svetodiod o'chdi
|ko'k svetodiod yondi
Iko'k svetodiod ofchdi
a) |qizil svetodiod yondi

f T R
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8-nji surat. Monitoryn port

penjiresini agyan diwme.

9-njy surat. a) Monitoryri port penjiresinin gérnisi; b)
penjirede maglumatlary gérmek.

Monitoryn port penjiresinde maglumatlary gorup, synlap barmak yol berlen
yalnyslary onunden dizetmage mumkingilik beryar. Basga gurluslar dgin duzdlen
maksatnama baradaky maglumatlary hem ine su penjire arkaly gormek mumkin.

Serial funksiyasy bilen tanysanda Uytgeyan we hemiselik amallary bilmek hem

oran zerur.

Uytgeyji we hemiselik amallar

Hemiselik — hasaplama prosesinde bahasyny Uytgetmeyan ululyklar.

Uytgeyji — husun atlandyrylan bolegi. Ol 6ziinde malim taypadaky bahany saklayar.
Kabir maglumaty saklamak we onun Ustunde durli amallary yerine yetirmek Ugin bize
Uytgeyjiler komek edyar. Uytgeyjinit ady we bahasy bolyar.

Uytgeyjinin taypalary:

int — integer sozunin gysgaltmasy bolup, bitin sanlar toplumyny kabul edyan taypa;

char - belgili Gytgeyiji;
float — setirli Uytgeyiji;

bool — boolean s6zunin gysgaltmasy bolup, logiki Uytgeyan taypa.

Uytgeyji baradaky maglumaty monitoryn portunda gormek 3-nji jedwelde berlen
tayyar maksatnamany Arduino maksatnamasyna girizmmek we Arduino UNO platasyna
yazmak igleri yokarda gecilen Amaly sapaklarda yerine yetirlisi yaly amala asyrylyar.

3-nji jedwel
Maksatnamanyn o s
e Hasiyetnamasy
yzygiderligi
int yasym=1: bitin gornusdaki sanlaryn Uytgeyjisi int taypaly, sasym

atly, baslangy¢ bahasy 1-e den Uytgeyji tanysdyrylyar.
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int yyl=2000;

bitin gornusdaki sanlaryn Uytgeyjisi int taypaly, yyl atly,
baslangyc bahasy 2000-e den Uytgeyji tanysdyrylyar.

Void setup () {

Serial.begin(9600);

Arduino maksatnamasy monitoryn portuny ise
ddsdryar.

}

void loop () {

yasym=yagym+1,

yasym atly dytgeyiji her bir siklde 6zunin bahasyny 1-e
artdyryp barmak buyrugy.

yyl=yyl+1;

yyl atly Gytgeyan her bir siklde 6zunin bahasyny
1-e artdyryp barmak buyrugy.

delay(1000);

dytgeyjilerin bahasyny tUytgetmek wagty
(her 1 sekuntda).

Serial.print(«yagym=»);
Serial.printin(yasym);

«yasym=» diyen gorndsde yasym uytgeyjisinin dytgeyji
bahasyny gormek buyrugy.

Serial.print(«yyl=»); Serial.
printin(yyl);

«yyl=» diyen gorntsde yyl Uytgeyjisinin Uytgeyji bahasy
gormek buyrugy.

}

Maksatnamany Arduino UNO platasyna ytklemek gutarandan sofi monitoryn
port penjiresini agyan diwmani basmak arkaly penjire agylyar (10-njy a surat). Sofra
monitoryn port penjiresinde maglumatlary gormek mimkin (10-njy b surat).

- o IEN

Monitoryn port
penjiresini agyan

yoshim=2
yil=2001
yoshim=3
yil=2002
yoshim=4
yil=2003
yoshim=5
yil=2004
yoshim=6
yil=2005
yoshim=7
yil=2006

diwme

yoshim=8
yil=2007
yoshim=9
yil=2008
yoshim=10
yil=2009

R L ]

a)

b)

10-njy surat. a) Monitoryri port penjiresini agyan diwme;
b) maglumatlary monitoryn port penjiresinde gormek.




g 2-§.IF SERT OPERATORY BILEN TANYSMAK

Arduinoda, esasan, her bir programmirleme dilinde Gznuksiz ulanylyan
operatorlardan biri «IF» operatory hasaplanyar. Bu operatorsyz yekeje-de gutarnykly
maksatnama duzmek mumkin dal.

IF (impakt factor) — berlen yumuslaryn sifrlerde arladylan gorkezijisi. Ol goylan
nahilidir serti barlap, onun ¢yn ya-da yalanlygyndan ugur almak bilen haysy-da bolsa,
bir amaly ya-da funksiyany yerine yetirmage komek edyan serisde hasaplanyar.

Operator 0zUne yuklenen wezipani belli bir sert esasynda yerine yetiryan serisde
hasaplanyar. Ol maksatnama duzende enceme amatlylyklara eye. Mysal hokmunde
adamzat jemgyyetinin agzalaryny alyan bolsak, okuwgynyn wezipesi bilim almakdan
ybarat bolsy yaly her bir sahsyn yerine yetiryan 6z wezipesi bar. Operatorlar hem yerine
yetiryan wezipesine gora gornuslere bolunyar. In kop ulanylyan operatorlardan biri bu —
«IF» gert operatorydyr.

If sert operatorynyn gysgaga gornusi: if (sert) { yerine yetirilyan operasiya; }

Bu yerde:

if —eger;

(sert) — barlanmagy ya-da proses ise diismegi Ugin yerine yetirilmeli bolan sert;

{ = yerine yetirilyan operasiya;

} = (sert) yerine yetirilende islemeli bolan operasiya.

Maksatnama yazanda sertden son (;) belgisini goymak mumkin dél. Eger sertden
son (;) goyyan bolsak, proses su yerifi 6ziinde togtayar we sertden soriky operatora
ylzlenmeyar.

Ozlesdirmek belgisi: (=)

Ozlesdirmek belgisi (=) belgiden gep tarapda duran bahany (=) belgisinden sag
tarapdakylary hasaplanyan baha galsyryar. Aydaly, x = a + b anlatmasy berlen. Bu yerde
x a we b uytgeyijilerin bahalaryny gosmakdan alnan netijani ozlesdiryar.

Denlesdirme belgisi: (==)

Denlesdirme belgisi (==) belgiden sag tarapda duran baha bilen gep tarapda duran
sanyn bahasyny denesdirip, denlesdirip goryar. Meselem, y == a + b anlatmasyny alyan
bolsak, bu yerde y a we b Uytgeyjilerin bahalaryny gosmakdan alnan netije bilen 6zunin
bahasyny barlayar. Eger derilesdirilen baha serti kanagatlandyrsa, operasiyany yerine
yetiryar, tersine bolanda sertin icinden ¢ykyp gidyar.

Berkitmek iigin soraglar o\

1. Operatoryn 6zi name?
2. If sert operatory barada nameleri bilyarsiniz, onun nahili mamkingilikleri bar?
3. If sert operatorynyn gysga gornusini dustndirip berin?
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3-nji amaly sapak Sagat yasamak @

Isin maksady: Arduino maksatnamasynyn monitoryn portunda sagat
gornusindaki maksatnamany algoritmlemek.

Eﬂk Enjamlar: Arduino UNO, howpsuzlyk tehnikasy kadalary, nusgalar.

Isin yerine yetirilisi
=W Arduino maksatnamasynyn monitoryn portunda sagat gornisindaki
maksatnamany algoritmlemek on gecilen amaly sapaklarda yerine yetirlisi
yaly berlen tayyar maksatnamany (4-nji jedwel) Arduino maksatnamasyna
girizmek we Arduino UNO platasyna yazmak arkaly amala asyrylyar.

-
4-nji jedwel
Maksatnamanyn s
e Hasiyetnamasy
yzygiderligi
bitin gornusdaki sanlaryn Uytgeyjisi int taypaly,
int sekunt, sekunt atly, baslangyc bahasy 0-a den tytgeyiji
tanysdyrylyar.
bitin gornusdaki sanlaryn Uytgeyjisi int taypaly,
int minut; minut atly, baslangy¢ bahasy 0-a den Uytgeyji
tanysdyrylyar.
bitin gornusdaki sanlaryn Uytgeyjisi int taypaly,
int sagat; sagat atly, baslangyc bahasy 0-a den tytgeyiji
tanysdyrylyar.
Void setup () {
Serial.begin(9600); ) 'Ar,q'uino maksatnamasy monitoryn portuny ise
ddsuryar
}
void loop () {
Serial.print(«sekunt=»); «sekunt=» gornusinin yanynda sekundyn
Serial.print(sekund); bahasynyn gorkezilisi Upjun edilyan buyruk.
Serial.print(«minut=»); «minut=» gornusinin yanynda minudyn bahasynyn
Serial.print(minut); gorkezilisi Gpjun edilyan buyruk.
Serial.print(«sagat=»); «sagat=» gornusinin yanynda sagadyn bahasynyn
Serial.printin(sagat); gorkezilisi Upjun edilyan buyruk.




sekunt=sekunt+1;
delay(1000);

her bir sekuntda sekundyn Uytgeyjisinin
1-e artmagyny Upjun etmek buyrugy.

if(sekunt>59)

{minut=minut+1; sekunt=0;}

her 60 sekuntda minut Uytgeyjisinin
1-e artmagyny Upjun etmek buyrugy.

if(minut>59)

{sagat=sagat+1; minut=0;}

her 60 minutda sagadyn Uytgeyjisinin
1-e artmagyny Upjun etmek buyrugy.

if(sagat==24){Serial.
printin(«1 giin boldy»);}

ediji buyruk.

sagadyn Uytgeyjisi 24-e den bolanda, monitoryn
portunda «1 gun boldy» diyen habar ¢ykmagyny Upjun

}

Maksatnamany Arduino UNO platasyna yuklemek gutarandan son monitoryn port

penjiresini agyp (11-nji surat, a), maglumatlary gormek muimkin (171-nji b surat).

penjiresini agyan

Monitoryn port

diwme

|sekund=53 minut=0 scat=0
|sakund=54 minut=0 scat=0
|sakund=55 minut=0 scat=0
sekund=56 minut=0 scat=0
|zakund=57 minut=0 scat=0
|sekund=58 minut=0 scat=0
(sekund=59 minut=0 scat=0
|sakund=0 minut=1 scat=0
|sekund=1 minut=1 scat=0
jsekund=2 minut=1 scat=0
sekund=3 minut=1 scat=0
|sekund=4 minut=1 scat=0
|sekund=5 minut=1 scat=0
(sakund=§ minut=1 scat=0
|sakund=1 minut=1 scat=0
|sekund=8 minut=1 scat=0
|sekund=g minut=l scate=0
|snkund=10 minut=1 soat=0
|sekund=11 minut=1 scat=0
|sekund=12 minut=1 scat=0
|sakund=13 minut=1 scat=0
|sekund=14 minut=1 scat=0
|sekund=15 minut=1 scat=0
msbmadelf i make] sankel
[ T e —

a)

b)

11-nji surat. a) Monitor port penjiresini agyan diwme;
b) monitoryn port penjiresinde maglumatlary gérmek.

4-nji amaly sapak

.

Temperaturany we ¢yglylygy duyujy

sensor bilen tanysmak

Isin maksady: DHT-11 markaly temperaturany we ¢yglylygy duyujy sensoryn
ulanylysyny hem-de onun maksatnamasyny dizmegi owrenmek.

Enjamlar: DHT-11 markaly (temperatura we ¢yglylyk)
E@A datcigi+Swetodiod+Arduino UNO, birikdiriji simler, batareya, tehnologik
karta, howpsuzlyk tehnikasy kadalary, nusgalar.

Isin yerine yetirilisi
£2%  Temperaturany we ¢yglylygy duyujy sensoryn yasalysy berlen tehnologik
karta we maksatnama boleginin esasynda amala asyrylyar.

~

)
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1-nji basgangak

Temperaturany we ¢yglylygy duyujy sensoryn

ulanylysy we onun maksatnama bdleginin
TEHNOLOGIK KARTASY

T/n Isift yzygiderligi Isin eskizi Enjamlar we
(ya-da tehniki suraty) gurluslar
1. Arduino UNO, maket platasy,
swetodiod we simler _
alynyar 4’» Arduino
UNO, DHT-
Arduino UNO 11 sensory,
. Birikdiriji rezistor we
simler simler
DHT-11 sensory
2. DHT-11 sensoryn s ayajygy

birikdiriji simler arkaly
arduinonyn 2-nji ayajygyna,
v ayajygy arduinonyn 5V
ayajygyna, g ayajygy bolsa
arduinonyn GND ayajygyna
birikdirilyar.

2-nji basgancak.
Temperaturany we ¢yglylygy duyyan sensoryn gurlus yagdayy barada
maglumatlara gozeggilik d¢in maksatnama dizmek we yazmak tertibi on gecilen
Amaly sapaklarda yerine yetirilisi yaly berlen tayyar maksatnamany (5-nji jedwel)
Arduino maksatnamasyna girizmek we Arduino UNO platasyna yazmak arkaly amala
asyrylyar.

5-nji jedwel

Maksatnamanyn yzygiderligi

Hasiyetnamasy

#include <DHT.h>
#include <DHT_U.h>

Arduino we DHT-11 sensor baglanysyny
Upjun edyan kitaphana.

#define sensorpin 2

DHT sensor arduinonyn 2-nji ayajygyna
birikdirilenligini «sensorpin» ady bilen
baglananlygyny anladyar.

DHT dht(sensorpin,DHT11);

DHT-11 sensory DHT ady bilen
ulanylyandygyny gorkezmek.




Void setup () {

Serial.begin(9600);

Arduino maksatnamasy monitoryn portuny
ise dusuryar

dht.begin();

dht atly DHT-11 sensoryny ise dusuryar.

}

Void loop () {

float ¢yglylyk=dht.
readHumidity();

float hakyky sanlar taypaly tytgeyjisi
hokmunde ¢yglylyk ady bilen sensoryn ¢yglylygy
gysarma buyrugyny baglayar.

float temperatura=dht.

float hakyky sanlar taypaly Uytgeyjisi
hokmunde temperatura ady bilen sensor

print(«temperatura=»);Serial.
printin(temperatura);

readTemperature(); . , .
temperaturasini gysarma buyrugyny baglayar.
Serial. , .
print(«gyglylyk=»);Serial «Gyglylyk=» yanynda ¢yglylyk Uytgeyjisinin
ornt(Cyglylyk); ' bahasynyn ¢ykmagyny Upjun edyar.
Serial.

«temperatura=» yanynda temperatura
dytgeyijisinin bahasynyn ¢ykmagyny Upjun edyar.

}

Bu prosesde kitaphanany cagyrmak Ugin Arduino maksatnamasynyn isgi

penjiresinde yerlesen menyular hataryndan «Cketd» — «[1oAKNHOYUTL BUOIMOTEKY» —
«DHT sensor library» kitaphanasy ¢agyrylyar (12-nji surat).

Biia Mpsses Cant| Voiopyassmne Masoiie

dedns  Cueaed
Plouisirs iy coerea e
Tsansmimers Sobarstiny

void loop{) {
[/ put your main code|

¥

R

T namlik=45.
s s USRS o _ namlik=45.
Ducrapt bummgmro.

R

[
£

temperatura=30.
temperatura=30.

IR IRl LU
i %’ ‘

i
f
i
§

l

namlik=45.0 temperatura=30.
namlik=45.0 temperatura=30.

e ——

0 0

0 0
namlik=45.0 temperatura=30.0
namlik=45.0 temperatura=30.0
namlik=45.0 temperatura=30.0
namlik=45.0 temperatura=30.0
namlik=45.0 temperatura=30.0
namlik=45.0 temperatura=30.0
namlik=45.0 temperatura=30.0
namlik=45.0 temperatura=30.0
namlik=45.0 temperatura=30.0
namlik=45.0 temperatura=30.0
namlik=45.0 temperatura=30.0
0 0

0

12-nji surat. Kitaphana cagyrmak.

13-nji surat. Monitoryn port penjire-
sinde maglumatlary gormek.
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5-nji amaly sapak Motory maksatnamanyf kémeginde dolandyrmak @

Isin maksady: motory maksatnamanyn komeginde dolandyrmagy dwrenmek.

E@A Enjamlar: DC motor+Shield L298D drayweri+Arduino UNO, birikdiriji simler,
batareya, tehnologik karta, howpsuzlyk tehnikasy kadalary, nusgalar.

Isin yerine yetiriligi

Motorlary Arduino bilen baglamak we maksatnamanyn komeginde

dolandyrmak berlen tehnologik karta we maksatnama esasynda amala

\_ asyrylyar. J

1-nji basgangak
Motory Arduino bilen baglamagyn
TEHNOLOGIK KARTASY

Isin eskizi Enjamlar we

T/n Isin yzygiderligi (ya-da tehniki suraty) gurluslar

1. | Arduino UNO, maket platasy,
swetodiod we simler alynyar.

shield Arduino
208D UNO, Shield
drayweri L298D
drayweri,
‘;“"’ DC motor,

batareya.
DC motor
2. | Arduino UNO we shield L298D
drayweri baglanyar.
y giany Arduino
UNO, Shield
L298D

drayweri.




3. | Arduino UNQ, shield L298D
drayweri, DC motor we batareya Arduino
baglanyar. M4 bolimine DC UNQ, Shield
motor birikdirilse, +M bolumine L298D
batareyanyn «+» belgili simi, drayweri,
GND bolimine bolsa «—» belgili DC motor,
simi birikdirilyar. batareya.

2-nji basgancak.
Motory dolandyrmak Ggin maksatnama dizmek we yazmak tertibi on gegilen
amaly sapaklarda yerine yetirilisi yaly berlen tayyar maksatnamany (6-njy jedwel)
Arduino maksatnamasyna girizmek we Arduino UNO platasyna yazmak arkaly amala

lyar.
R 6-njy jedwel
Maksatnamanyn o
e Hasiyetnamasy
yzygiderligi
#include <AFMotor h> Arduino we Shield L298D draywerinin baglanysyny

Upjun edyan kitaphana.

Shield L298D draywerinin 4-motor birikdirilyan
AF_DCMotor motor1(4); bolegine «<motor1» ady astynda DC motor
birikdirilenligini anladyar.

Void setup () {

«motor1» atly DC motoryn ilkinji yagdayy «dyng»

torT. RELEASE),
motorT.run( ) yagdaydadygyny anladyar.

«motorT» atly DC motoryn maksimal tizligi «<255»

motor1.setSpeed(255); ekenligini arladyar

}

Void loop () {

motor1.run(FORWARD); «One» yagdayynda «255» tizlikde 5 sekundyn
motor1.setSpeed(255); dowamynda motoryn 6nki yagdayda owrilmegini
delay(5000); Upjun etmek.

motor1.run(RELEASE); «dync¢» yagdayda 2 sekunt motoryn dync yagdayda
delay(2000); durmagyny Upjin etmek.

motor1.run(BACKWARD); «yza» yagdayynda «255» tezlikda 5 sekundyn
motor1.setSpeed(255); dowamynda motoryn yza yagdayynda owrdlmegini
delay(5000); Upjun etmek.

}
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Bu prosesde kitaphana gagyrmak Ugin Arduino maksatnamasynyn isgi
penjiresinde yerlesen menyular hataryndan «CkeTu» — «[ogKIHOUYNTb BUOINOTEKY» —
«Adafruit Motor shield library» kitaphanasy gagyrylyar (14-nji surat).

1 Bain B Famats:

void loop() {
// put your main cc tesene a1

}

14-nji surat. Kitaphana ¢agyrmak.
6-njy amaly sapak Maksatnamanyn komeginde servo motory @\
dolandyrmak

Isin maksady: servo motory Arduino bilen baglamak we maksatnamanyn
komeginde dolandyrmak boyunga endige eye bolmak.

E@n Enjamlar: Servo motor+Arduino UNO, birikdiriji simler, batareya, tehnologik
karta, howpsuzlyk tehnikasy kadalary, nusgalar.

Isin yerine yetiriligi

1-nji basgangak. Servo motory Arduino UNO bilen baglamak berlen
tehnologik karta esasynda amala asyrylyar.
2-nji basgancgak. Servo motory maksatnamanyn komeginde dolandyrmak

S ucin maksatnama dizmek we yazmak isleri yerine yetirilyar. )

1-nji basgangak

Servo motoryny Arduino UNO bilen baglamagyn
TEHNOLOGIK KARTASY




birikdirilyar.

arduinonyn GND ayajygyna

T/n Isifi vzvaiderliai Isin eskizi Enjamlar we
¥ih y2¥g g (ya-da tehniki suraty) gurluslar
1. | Arduino UNO, maket platasy,
swetodiod we simler alynyar.
Arduino UNO Arduino
UNO, SG-
90 kysymly
SG-90 kysymly | servo motor,
servo motor birikdiriji
simler
N/
Birikdiriji simler
2. | Arduino UNO we SG-90
kysymlyvservo m?tgr paglanyar. ArdUinG
Servonyn sary renkli simi
. Lo UNO, SG-
arduino UNO-nyn 9-njy
. i 90 kysymly
ayajygyna, gyzy! renkli simi
: ; . servo motor,
arduinonyn 5V ayajygyna, .
rmyzy renk simi bolsa birikdirij
PImyzy simler

2-nji basgancgak

Servo motory dolandyrmak dgin maksatnama dizmek we yazmak tertibi on
gecilen amaly sapaklarda yerine yetirilisi yaly berlen tayyar maksatnamany (7-nji
jedwel) Arduino maksatnamasyna girizmek we Arduino UNO platasyna yazmak arkaly

amala asyrylyar.

7-nji jedwel

Maksatnamanyn yzygiderligi

Hasiyetnamasy

#include <Servo.h>

Arduino we servo motoryn baglanysyny Upjun
edyan kitaphana.

Servo robot ;

Arduinoga baglanan servo motora robot diyip at
bermek.

Void setup () {

robot.attach(9);

Servo motor arduinonyn 9-njy ayajygyna
baglananlygyny anladyan kody.
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Serial.begin(9600);

Arduino bilen monitoryn portunyn arasyndaky
aragatnasygy ornasdyryjy kod.

}

Void loop () {

robot.write(90);

robot atly servo 90 gradusa owrulmegini Upjun
edyan kod.

delay(2000);

Serial.println(«90 gradus»);

Monitor portda «90 gradus» — diyen, maglumatyn
2 sekunt cykmagyny Upjun edyan buyruk.

robot.write(180);

robot atly servo 180 gradusa owrdlmegini Gpjun
edyan kod.

Serial.printin(«180
gradus»);delay(2000);

Monitor portda «180 gradus» — diyen, maglumatyn
2 sekunt cykmagyny Upjun edyan buyruk.

robot.write(0);

robot atly servo 0 gradusa owridlmegini Upjun
edyan kod.

Serial.printIn(«0 gradus»);
delay(2000);

Monitor portda «0 gradus» — diyen, maglumatyn
2 sekunt ¢ykmagyny Upjun edyan buyruk.

}

Bu prosesde kitaphana cagyrmak ucin Arduino maksatnamasynyn isci
penjiresinde yerlesen menyular hataryndan «CkpeTy» — «[10gKNHOYUTL BUGTTNOTEKY» —
«Servo» kitaphana cagyrylyar (15-nji surat).
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15-nji surat. Kitaphana cagyrmak.

16-njy surat. Monitoryn port
penjiresinde maglumatlary gormek.

Maksatnamany Arduino UNO platasyna yuklemek gutarandan son monitoryn port
penjiresini agyp, maglumatlary gérmek mimkin (16-njy surat).



2-nji taslama isi. Akylly yyladys hana (sitilhana) yasamak

1. Tayyarlyk basgangagy.

Yyladys hanasy (sitilhana) — amatsyz klimat sertlerinde ekinlere emeli gursaw
(temperatura, yagtylyk, ¢yglylyk we basga) doredyan desga. Esasan, mowsimdan
dasary dowdurlerde onum yetisdirmek, sitilhana we agyk meydan Ug¢in nahal 6sdirmek
we oba hojalyk ondmlerini yetisdirmage hyzmat edyar. Sitilhana ayna ya-da polimer
plyonka, stekloplast yalylar bilen gursalan bolyar. Agac¢ ya-da demir, polat, alyuminiy
yaly metal enjamlardan dikelyar.

Yyladys hananyn (sitilhana) gérnisleri dirliige. Olar peydalanylyan méwsiimine
gora, gysky we baharky; wezipesine gora, nahal 6sdurilyan we gok ondm yetisdirilyan,
gok onumleri 6sdurmek tehnologiyasyna gora, toprakly we gidropon; icki enjamlaryna
gora, stellazly we toprakly gornuslere bolunyar.

Hazirki ginde butin dunyade islendik prosesi «<SMART» tehnologiyasy esasynda
dolandyrmak boyunca kop oylap tapmalar edilyar. Seyle oylap tapmalar netijesinde
doredilyan agyslardan biri akylly sitilhanalardyr.

Akylly yyladys hana (sitilhana) diyende, esasan, yerin ¢yglylyk derejesi artanda
aynalaryn awtomatik yagdayda agylmagy we suw kanallarynyn pylmagy, tersine
bolanda bolsa suw kanallaryndan suwun gelip durmagy; sowuk bolanda, yyladys
mehanizmlerinin awtomatik yagdayda ise dismegi, temperatura normallasanda bolsa
mehanizmlerin komeginde sitilhananyn apisge we tam boleklerinin acylyp-yapylmagy;
onun aralykdan dolandyrylmagy; mobil telefona sitilhana baradaky maglumatlaryn
gelip durmagy yaly prosesler dustnilyar.

Diymek, akylly yyladys hana ulgamyny programmirlemage garap gegyaris.




2. Konstruktorlyk we tehnologik basgangaklar

Akylly yyladys hana (sitilhana) yasamagyn

TEHNOLOGIK KARTASY
. e Isin eskizi Enjamlar we
/n Isin yzygiderligi (ya-da tehniki suraty) gurluslar
1. | Arduino UNO, SG-90 kysymly
servo motor, birikdiriji simler,
yelim, DHT-11 markaly .
(ngl.ylyk we temperatura) , Arduino UNO SG-90 |
datcik, paket, karton we gaygy kysymly Arduino
alynyar. m servo motor | UNO, servo
w { motor, sim,
Birikdiriji = yelim, DHT-
simler 51 z:-@ 11 markaly
e datcik,
;i Yelim gayey,
paket,
Cl) Karton
Gaygy
2. | Kartonyn, gaygynyn, yelimin
komeginde sitilhananyn
fundamenti we gapylary
tayyarlanyar. Karton
Gaygy karton,
gayey,
@ yelim
B
Yelim
3. | Sitilhananyn dasy paket bilen

oralyar.




4. | Arduino UNO, DHT-11 markaly
datcik, SG-90 servo motorlar

baglanyar we maksatnama _ Arduino
girizilyar. ' UNO, DHT-
; Ard UNO

Yyladys hana (sitilhananyn) reuine kysymly 11 markaly
gapysy agylyp-yapylyan edip Servo motor | datgik,

iki servo motor birlesdirilyar. servo motor

3. Oniimi tayyarlamak basgancagy

Yyladys hana (sitilhana) akylly yyladys hana (sitilhana) yasamagyri tehnologik
kartasy esasynda yasalyar. Yasalan sitilhana ticin maksatnama diiziip cykylyar we
yazylyar.

«Akylly yyladys hana (sitilhana) yasamak» 6zbagdak yerine yetirilydn taslama isi
bolanlygy sebapli, onun maksatnamasy okuwgcylar tarapyndan duzulyar. Maksatnama
yazmak isleri on gecilen sapaklarda yerine yetirilisi yaly amala asyrylyar.

O berit )

Akylly yyladys hana (sitilhana) maksatnamasyny diizmegin yzygiderligi

1. Arduino UNO, DHT-11 markaly gurlus we servo motor maksatnama esasynda
ise dusurilyar.

2. DHT-11 markaly gurlus temperatura gorkezijisi 35 gradusdan gegse, servo
motor gorkezijisi 180 gradusa agylmagyny Upjun edyar (If sert operatoryndan
peydalanylyar).

3. Tersine bolanda servo motor 0 gradusda durmak yagdayyny kesgitleyan
maksatnama girizilyar.

4. Taslama isi gutaranson, is yeri yygnasdyrylyar we is tamamlanyar.

4. Jemleyji basgangak

Yasalan akylly yyladys hana (sitilhana) tanysdyrmasyny tayyarlamak we
tanysdyrmany gegirmek.

Eger akylly sitilhanany programmirlemek boyunca 6zbasdak taslama isi 5-10
gezek gaytalansa, peydaly bolar!

Meshur fizik alym Tomas Edison 0z oylap tapmalaryny 10 mun gezeklap synagdan
geciripdir, netijede seyle synanysyklar ony dunya meshur edipdir!!!
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Karendesine berlen dersligin yagdayyny gorkezyan jedwel

Tr Okuwgynyn Okuw Dersligin Synp yol- Dersligin Synp yol-

ady, yyly alnandaky basgysynyn | tabsyrylandaky | basgysynyn
familiyasy yagdayy goly yagdayy goly

.

2

3

4

5

6

Derslik karendesine berlip, okuw yylynyn ahyrynda gaytarylyp
alnanda yokardaky jedwel synp yolbasgysy tarapyndan asakdaky baha bermek

olceglerine esaslanylyp doldurylyar:

Taze
Dersligin birinji gezek peydalanmaga berlendaki yagdayy.

Yagsy Sahaby biitin, dersligin esasy bodleginden ayrylmandyr. Ahli
sahypalary bar, yyrtylmadyk, goparylmadyk, sahypalarynda yazgylar
we ¢gyzyklar yok.

Kanagat- Kitabyn qa$y_ )'Ienjilen: ep-esli gyz.ylan, gyralgry g'eidilen, dersligin

lanarly esasy bdleginden ayrylan yerleri bar, peydalanyjy tarapyndan
kanagatlanarly abatlanan. Goparylan sahypalary tdazeden yelmenen,
kabir sahypalary ¢yzylan.

Kanagat- |Kitabyn dasy c¢yzylan yyrtylan, esasy boleginden ayrylan ya-da

lanarsyz | biitinley yok, kanagatlanarsyz abatlanan. Sahypalary yyrtylan,

sahypalary yetismeyar, ¢yzylyp taslanan. Dersligi dikeldip bolmayar.






